


NOTA INFORMATIVA
la contractul Nr. 06-15/491 din 08 decembrie 2020, Lot 04 de elaborare a
proiectului de document normativ in constructii " Executia straturilor
bituminoase foarte subtiri la rece”

Contextul adaptarii

Scopul adaptarii prezentului document consta in contribuirea la implementarea
politicilor Republicii Moldova in domeniului drumurilor prin dezvoltarea bazei de
documente normative in constructii.

Tehnologia si utilajele de executie s-au perfectionat semnificativ in ultima
perioada de timp. In acest sens, se are in vedere, atat complexitatea utilajelor
de punere in opera cat si dezvoltarea compusilor chimici folositi la fabricarea si
aditivarea emulsiilor bituminoase. Totodata. sunt utilizate pe scara larga si
fibrele in compozitia materialelor bituminoase turnate la rece.

Executia straturilor bituminoase foarte subtiri este prevazuta in cadrul lucrarilor
si serviciilor de intretinere periodica a drumurilor conform CP D.02.24:2019.
Domeniul de aplicare se poate extinde la intretinerea periodica a autostrazilor,
spatiilor de servicii, trotuarelor si pistelor de biciclisti, etc.

Temeiul adaptarii proiectului DNC - planul tematic 2020-2021 al 1.S. ASD.
Generalitati

Prezentul normativ stabileste conditile tehnice pe care trebuie sa le
indeplineasca straturile bituminoase foarte subtiri turnate la rece in etapele de
elaborare a retetei (dozajelor), controlul calitatii materialelor componente,
preparare si punere in opera, precum si control al calitatii staturilor rutiere
executate.

Prezentul normativ se adreseaza tuturor factorilor implicati in procesul
investitional: fabricanti/producatori de materiale pentru constructii, proiectanti,
executanti de lucrari, specialisti cu activitate in domeniul constructiilor
atestati/autorizati in conditile legii, investitori, proprietari, administratori,
laboratoare de incercari in constructii autorizate/acreditate, precum si
organisme de verificare/control etc.

Prin aplicarea straturilor bituminoase foarte subtiri turnate la rece se pot
remedia defectiuni ale suprafetei de rulare si ale imbracamintei rutiere sub
forma de: a) suprafatad poroasa; b) suprafata cu ciupituri; ¢) suprafata slefuita;
d) suprafata cu exfolieri.

Scopul strategic al documentului este stabilirea unor reguli tehnice de executie
a straturilor bituminoase foarte subtiri la rece, din mixturi asfaltice pe baza de
emulsie cationica cu bitum modificat cu polimer. Punerea la dispozitia
administratorului drumurilor si executantilor unei tehnologii pentru solutionarea
problemelor de intretinere curenta si periodica a imbracamintilor rutiere
bituminoase, la nivelul corespunzator, cu respectarea standardelor si normelor
europene si nationale in vigoare.



3. Domeniul de aplicare al documentului normativ
Prevederile prezentului document in constructii se va aplica in activitatea de
proiectare, constructie, modernizare, reabilitare si intretinere a drumurilor
publice.
Normativul are ca obiect stabilirea unor reguli tehnice si norme corelarea si
coroborarea cu actele normative si de reglementare din domeniul infrastructurii
de transport rutier.
Prezentul normativ se recomanda administratorilor drumurilor, inginerilor si
tehnicienilor care activeaza in proiectarea, constructia, reconstructia,
reabilitarea si intretinerea drumurilor publice nationale si locale.

4. Armonizarea documentului normativ
Documentul normativ elaborat corespunde in totalitate sistemului calitatii Tn
constructii si reprezenta un ansamblu de structuri organizatorice, raspunderi,
regulamente, proceduri si mijloace, care concura la realizarea calitatii
drumurilor.
La elaborarea documentului normativ s-a tinut cont de prevederile standardelor
nationale in domeniul constructiilor, armonizate cu legislatia si standardele
europene valabile pe teritoriul tarii.

5. Recomandari de implementare
Documentul normativ va completa lipsa unor lucrari de referinta, care sa
raspunda necesitatilor, fintr-o oarecare masurd va compensa prin
definirea/redefinirea a numerosilor termeni cu caracter tehnic sau comun, in
actele normative promovate in ultimii ani. Totodata trebuie remarcat faptul ca
normele cuprinse in actele normative, au pe de o parte o circulatie redusa, chiar
si in randul specialistilor, iar pe de alta parte, prezinta diferente de la un act
normativ la altul, care pot da nastere la interpretari gi intelesuri diferite.
De efectele documentului va beneficia populatia intregii tari.

6 Acte legislative si normative
1 Legea drumurilor nr. 509 din 22.06.1995.
2 Legea nr.721/1996 privind calitatea in constructii;
3 Hotararii Guvernului nr. 913/2016 privind aprobarea Reglementarii tehnice
cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor pentru
constructii

7 Lista documentelor de referinta

CP D.02.24:2019 Clasificarea si periodicitatea executarii lucrarilor de intretinere si

reparatie a drumurilor publice
SM SR 4032-1:2013 Lucrari de drumuri. Terminologie
SM EN 58:2013 Bitum si lianti bituminosi. Egantionarea liantilor bituminogi

SM SR EN 197-1:2014 Ciment Partea 1: Compozitie, specificatii si criterii de conformitate ale

cimenturilor uzuale.

SM EN 197-2:2020 Ciment Partea 2 : Evaluarea conformitatii.

SM EN 933-1:2016 Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale

agregatelor. Partea 1: Determinarea granulozitdti.  Analiza
granulometrica prin cernere.
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SM EN 933-2:2020

caracteristicilor
granulometrica.

Incercari pentru determinarea
agregatelor. Partea 2: Analiza
dimensiuni nominale ale ochiurilor.

geometrice ale
Site de control,

SM EN 933-3:2014

Incercdri pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale
agregatelor. Partea 3: Determinarea formei granulelor. Coeficient de
aplatizare.

SM EN 933-4:2013

Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale
agregatelor. Partea 4: Determinarea formei particulelor. Coeficient de
forma.

SM SR EN 933-5:2013 +
A1:2013

Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale
agregatelor. Partea 5: Determinarea procentului de suprafete concasate
si sfaramate din agregate grosiere

SM SR EN 933-
8+A1:2016

caracteristicilor
Evaluarea partilor

Incercari pentru determinarea
agregatelor. Partea 8:
echivalentului de nisip.

geometrice ale
fine. Determinarea

SM EN 933-9+A1:2014

Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale
agregatelor. Partea 9: Evaluarea patrtilor fine. Incercarea cu albastru de
metilen.

SM EN 1097-1:2014

Incercari pentru determinarea caracteristicilor mecanice si fizice ale
agregatelor. Partea 1: Determinarea rezistentei la uzura (micro-Deval).

SM EN 1097-2:2020

Incercari pentru determinarea caracteristicilor mecanice si fizice ale
agregatelor. Partea 2: Metode pentru determinarea rezistentei la
sfardmare.

SM EN 1097-5:2015

Incercari pentru determinarea caracteristicilor mecanice si fizice ale
agregatelor. Partea 5: Determinarea continutului de apa prin uscare in
etuva ventilata.

SM SR EN 1367-1:2013

Incercari pentru determinarea caracteristicilor termice si de alterabilitate
ale agregatelor. Pacea 1: Determinarea la inghet-dezghet.

SM EN 1428:2015

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea continutului de apa din emulsiile
bituminoase. Metoda distilarii azeotrope.

SM EN 1429:2018

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea reziduului pe sitéd al emulsiilor
bituminoase si determinarea stabilitatii la depozitare prin cernere.

SM EN 1431:2018

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea prin distilare a liantului rezidual
si a distilatului uleios din emulsiile bituminoase

SM SR EN 12273:2010

Straturi bituminoase turnate la rece. Cerinte.

SM EN 12274-1:2018

Mixturi asfaltice preparate la rece. Metode de incercare. Partea I:
Prelevare de probe de mixtura asfaltica preparata la rece.

SM EN 12274-2:2018

Mixturi asfaltice preparate la rece. Metode dc incercare. Partea 2 :
Determinarea continutului de bitum rezidual, inclusiv prepararea
esantioanelor.

SM EN 12274-6:2018

Straturi bituminoase turnate la rece. Metode de incercare. Partea 6:
Grad de asternere.

SM SR EN 12274-8:2013

Straturi bituminoase turnate la rece. Metoda de incercare. Partea 8:
Evaluarea vizuala a defectelor.

SM SR EN 12591:2010

Bitum si lianti bituminosi. Specificatii pentru bitumuri rutiere.

SM EN 12846-1:2017

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea timpului de curgere cu ajutorul
unui vascozimetru de curgere. Partea 1: Emulsii bituminoase

SM SR EN 13036-1:2013

Caracteristici ale suprafetei drumuri lor si aeroporturilor. Metode de
incercare. Partea 1: Masurarea adancimii macrotexturii suprafetei
imbracamintei, prin tehnica volumetrica a petei.

SM SR EN 13036-7:2013

Caracteristici ale suprafetelor drumurilor si pistelor aeroportuare.
Metode de incercare. Partea 7: Masurarea denivelarilor straturilor de
rulare ale drumurilor. Incercarea cu dreptar.

SM SR EN
13043+AC:2010

Agregate pentru amestecuri bituminoase si pentru finisarea
suprafetelor, utilizate la constructia soselelor, a aeroporturilor si a altor
zone cu trafic.

SM EN 13074-1:2019

Bitum si lianti bituminosi. Recuperarea liantului dintr-o emulsie
bituminoasa sau dintr-un liant bituminos fluidificat sau fluxat. Partea 1:
Recuperare prin evaporare.

SM EN 13074-2:2019

Bitum si lianti bituminosi. Recuperarea liantului dintr-o emulsie
bituminoasa sau dintr-un liant bituminos fluidificat sau fluxat. Partea 2:
Stabilizare dupa recuperare prin evaporare.
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SM EN 13075-1:2017 Bitum si lianti bituminosi. Determinarea comportéarii la rupere. Partea 1:
Determinarea indicelui de rupere a emulsiilor bituminoase cationice,
metoda filerului mineral.

SM EN 13398:2018 Bitum si lianti bituminosi. Determinarea revenirii elastice a bitumului
modificat.

SM EN 13614:2021 Bitum si lianti bituminosi. Determinarea adezivitatii emulsiilor
bituminoase prin incercarea de imersare in apa.

SM EN 13808:2014 Bitum si lianti bituminosi. Cadrul specificatiilor pentru emulsiile

bituminoase cationice.

SM SR EN 14023:2014 Bitum si lianti bituminosi. Cadrul pentru specificatiile bitumurilor
modificate cu polimeri.

SM EN 16849:2017 Bitum si lianti bituminosi. Determinarea continutului de apa din emulsiile
bituminoase. Metoda cu utilizare a reziduului uscat.

SM EN ISO 9001:2015 Sisteme de management al calitatii. Cerinte.

SM EN ISO 13473-1:2019 | Caracterizarea texturii imbracamintei unei structuri rutiere plecand de la
releveele de profil. Partea 1: Determinarea adancimii medii a texturii

9. Bibliografie:
1. Hotararii Guvernului nr. 913/2016 privind aprobarea Reglementarii tehnice cu
privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor pentru constructii




OBSERVATII SI PROPUNERI

Anexanr. 3

la proiectul documentului normativ in constructii CP D.02.A4:2023 ,,Normativ privind executia straturilor bituminoase foarte subtiri la rece”

Nr. Capl_toI/Punct Observatii/Propuneri Argumentare Concluziile elaboratorului
crt. din DN ’
1 Referinte Trebuie de modificat Propunerea a fost acceptata
normative normativele conform catalogului
Institutului de standardizare
2 Tot textul De inlocuit referinta ,,Hotararea Hotararea Guvernului nr. 668/2017 este a | Propunerea a fost acceptata
Guvernului nr. 668/2017” cu Romaniei
referinta ,,trebuie HG 913 a RM”
3 | Tot textul Pe parcursul textului de adus Tn mare parte in text DN sunt notate Propunerea a fost acceptata
indicativul DN conform cu SM, dar este varianta la zi?
catalogului Institutului de
standardizare (doar pt DN care
sunt in baza)
4 Tot textul Formatarea textului Propunerea a fost acceptata
5 Tot textul In textul normativului se regasesc Propunerea a fost acceptata
normative valabile pe teritoriul
Republicii Moldova dar nu se
regasesc la referintele normative
6 Termeni si La unii terme si definitii se face Propunerea a fost acceptata
definitii trimitere la norme SR este necesar
de corectat in norme SM
7 Prevederi Se face trimitere la norme SR este Propunerea a fost acceptata
generale, necesar de corectat in norme SM
8 Pct. 5.2.4 Este necesar de corectat SR EN Propunerea a fost acceptata
13808 in SM EN 13808
9 Tabelul 8 pct. 6 Este necesar de corectat SR-N Propunerea a fost acceptata

coloana 4

13614 in SM EN 13614




10 | Pct. 6.2.3; 6.2.4; Este necesar de corectat SM EN Propunerea a fost acceptata
6.2.7 13036-1 in SM SR EN 13036-1
11 | Tabelul 8 Se face trimitere la norme SR este Propunerea a fost acceptata
necesar de corectat in norme SM
12 | Pct. 9.5.7519.5.8 | Este necesar de corectat SR EN Propunerea a fost acceptata

122748 in SM SR EN 12274-8




Et. Il Proiect pentru ancheta publica,
Contract nr. 06-15/491, lot 4
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CP D.02.A4:2023

COD PRACTIC IN CONSTRUCTII CP D.02.A4:2023

ICS 91.040.01

Drumuri si poduri
Normativ privind executia straturilor bituminoase foarte subtiri la

rece
Cczu

Cuvinte cheie: straturi bituminoase foarte subtiri, materialul bituminos turnat la rece, sectorul de
proba pentru incercari de tip initiale (TAIT)

Preambul

1 ELABORAT de catre 1.S. ,Administratia de Stat a Drumurilor” prin intermediul Centrului de
Cercetare Constructii Rutiere al UTM

2 ACCEPTAT de catre Comitetul Tehnic pentru Normare Tehnicda 1in Constructii
CT-C D(01-04) "Constructii hidrotehnice, rutiere si speciale”, procesul-verbal nr.  din

3 APROBAT SI PUS IN APLICARE prin ordinul Ministerului Economiei si Infrastructurii nr. XX din
XX.XX.20XX (Monitorul Oficial al Republicii Moldova, 20XX, nr. XX, art. XX), cu aplicare din XX
20XX.

4  Este adaptat pentru prima data.

MIDR, 2023 EDITIE OFICIALA
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CP D.02.A4:2023

COD PRACTIC TN CONSTRUCTII

Normativ privind executia straturilor bituminoase foarte subtiri la rece

HopmaTue Ha yCTPOMCTBO OYEHb TOHKMX CIIOEB M3 XON04HOro acdanbTobeToHa

Guideline for cold-mixed ultra-thin asphalt layers

Data punerii in aplicare: 2023- -

1 Domeniul de aplicare

11 Prezentul Cod practic (in continuare Cod) stabileste conditiile tehnice pe care trebuie sa le
indeplineasca straturile bituminoase foarte subtiri turnate la rece Tn etapele de elaborare a retetei
(dozajelor), controlul calitatii materialelor componente, preparare si punere in opera, precum si control
al calitatii staturilor rutiere executate si receptia lucrarilor.

1.2 Prevederile prezentului Cod se aplica urmatoarelor categorii de drumuri publice:

a) drumuri nationale;
b) drumuri locale (de interes raional (municipal), drumuri comunale si strazi).
1.3 Straturile bituminoase foarte subtiri executate la rece se aplica ca straturi de protectie si uzura,

pot fi atribuite tratamentelor bituminoase, aplicarea carora face parte din metode de intretinere
preventiva a drumurilor.

1.4 Straturile bituminoase foarte subtiri se aplica la intretinerea periodica a drumurilor publice,
conform CP D.02.24, de categoria tehnica |-V, cu imbracaminte bituminoasa sau din beton de ciment,
care prezinta capacitate portanta foarte buna/buna si care nu prezinta degradari structurale.

1.5 Straturile bituminoase foarte subtiri turnate la rece se pot aplica si la acoperirea straturilor
rutiere de rulare (uzura) realizate prin reciclare la cald, conform reglementarilor in vigoare.

1.6 Straturile bituminoase foarte subtiri turnate la rece se pot aplica si altor imbracaminti supuse
traficului rutier si pietonal (parcari, trotuare, piste de biciclisti, etc.). Prevederile Codului nu se refera la
lucrari executate pe suprafete mai mici de 500 m>.

1.7 Prezentul Cod se recomanda tuturor factorilor implicati Tn procesul investitional:
fabricanti/producatori de materiale pentru constructii, proiectanti, executanti de lucrari, specialisti cu
activitate in domeniul constructiilor atestati/autorizati in conditiile legii, investitori, proprietari,
administratori, laboratoare de incercari in constructii autorizate/acreditate, precum si organisme de
verificare/control etc.

1.8 Prevederile prezentului Cod nu se aplica:

- lucrarilor de reconstructie, reabilitari si constructii de drumuri noi;

- la executarea straturilor bituminoase subtiri, cilindrate, executate la cald,;

- pentru materialele turnate la rece in tuneluri, avand in vedere reactia la foc;
- pe suprafete care nu sunt continue (exemplu: reparatii minore);

- n sensurile giratorii sau pe curbele cu raze mai mici de 100 m;

- pentru drumurile cu declivitate longitudinald mai mare de 7 %.



2 Referinte normative

CP D.02.24:2019

SM SR 4032-1:2013

SM EN 58:2013

SM SR EN 197-1:2014

SM EN 197-2:2020

SM EN 933-1:2016

SM EN 933-2:2020

SM EN 933-3:2014

SM EN 933-4:2013

SM SR EN 933-5:2013 +
A1:2013

SM SR EN 933-8+A1:2016

SM EN 933-9+A1:2014

SM EN 1097-1:2014

SM EN 1097-2:2020

SM EN 1097-5:2015

SM SR EN 1367-1:2013

SM EN 1428:2015

SM EN 1429:2018

SM EN 1431:2018

SM SR EN 12273:2010
SM EN 12274-1:2018

SM EN 12274-2:2018

SM EN 12274-6:2018

SM SR EN 12274-8:2013

SM SR EN 12591:2010
SM EN 12846-1:2017

CP D.02.A4:2023

Clasificarea si periodicitatea executarii lucrarilor de intretinere si
reparatie a drumurilor publice

Lucrari de drumuri. Terminologie

Bitum si lianti bituminosi. Esantionarea liantilor bituminosi

Ciment Partea 1: Compozitie, specificatii si criterii de conformitate
ale cimenturilor uzuale.

Ciment Partea 2 : Evaluarea conformitatii.

Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale
agregatelor. Partea 1: Determinarea granulozitati. Analiza
granulometrica prin cernere.

Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale
agregatelor. Partea 2: Analiza granulometrica. Site de control,
dimensiuni nominale ale ochiurilor.

Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale
agregatelor. Partea 3: Determinarea formei granulelor. Coeficient
de aplatizare.

Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale
agregatelor. Partea 4: Determinarea formei particulelor. Coeficient
de forma.

Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale
agregatelor. Partea 5: Determinarea procentului de suprafete
concasate si sfaramate din agregate grosiere

Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale
agregatelor. Partea 8: Evaluarea partilor fine. Determinarea
echivalentului de nisip.

Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale
agregatelor. Partea 9: Evaluarea partilor fine. Tncercarea cu
albastru de metilen.

Incercari pentru determinarea caracteristicilor mecanice si fizice ale
agregatelor. Partea 1: Determinarea rezistentei la uzura (micro-
Deval).

Incercari pentru determinarea caracteristicilor mecanice si fizice ale
agregatelor. Partea 2: Metode pentru determinarea rezistentei la
sfaramare.

Incercari pentru determinarea caracteristicilor mecanice si fizice ale
agregatelor. Partea 5: Determinarea continutului de apa prin uscare
in etuva ventilata.

Incercari pentru determinarea caracteristicilor termice si de
alterabilitate ale agregatelor. Pacea 1: Determinarea la inghet-
dezghet.

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea continutului de apa din
emulsiile bituminoase. Metoda distilarii azeotrope.

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea reziduului pe sitd al
emulsiilor bituminoase si determinarea stabilitatii la depozitare prin
cernere.

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea prin distilare a liantului
rezidual si a distilatului uleios din emulsiile bituminoase

Straturi bituminoase turnate la rece. Cerinte.

Mixturi asfaltice preparate la rece. Metode de incercare. Partea I:
Prelevare de probe de mixtura asfaltica preparata la rece.

Mixturi asfaltice preparate la rece. Metode dc incercare. Partea 2 :
Determinarea continutului de bitum rezidual, inclusiv prepararea
esantioanelor.

Straturi bituminoase turnate la rece. Metode de incercare. Partea 6:
Grad de asternere.

Straturi bituminoase turnate la rece. Metoda de incercare. Partea 8:
Evaluarea vizuala a defectelor.

Bitum si lianti bituminosi. Specificatii pentru bitumuri rutiere.

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea timpului de curgere cu
ajutorul unui vascozimetru de curgere. Partea 1. Emulsii
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SM SR EN 13036-1:2013

SM SR EN 13036-7:2013

SM SR EN 13043+AC:2010

SM EN 13074-1:2019

SM EN 13074-2:2019

SM EN 13075-1:2017

SM EN 13398:2018

SM EN 13614:2021

SM EN 13808:2014

SM SR EN 14023:2014

SM EN 16849:2017

SM EN ISO 9001:2015
SM EN ISO 13473-1:2019

CP D.02.A4:2023

bituminoase

Caracteristici ale suprafetei drumuri lor si aeroporturilor. Metode de
incercare. Partea 1: Masurarea adancimii macrotexturii suprafetei
imbracamintei, prin tehnica volumetrica a petei.

Caracteristici ale suprafetelor drumurilor si pistelor aeroportuare.
Metode de incercare. Partea 7: Masurarea denivelarilor straturilor
de rulare ale drumurilor. ncercarea cu dreptar.

Agregate pentru amestecuri bituminoase si pentru finisarea
suprafetelor, utilizate la constructia soselelor, a aeroporturilor si a
altor zone cu trafic.

Bitum si lianti bituminosi. Recuperarea liantului dintr-o emulsie
bituminoasa sau dintr-un liant bituminos fluidificat sau fluxat. Partea
1: Recuperare prin evaporare.

Bitum si lianti bituminosi. Recuperarea liantului dintr-o emulsie
bituminoasa sau dintr-un liant bituminos fluidificat sau fluxat. Partea
2: Stabilizare dupa recuperare prin evaporare.

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea comportarii la rupere.
Partea 1: Determinarea indicelui de rupere a emulsiilor bituminoase
cationice, metoda filerului mineral.

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea revenirii elastice a bitumului
modificat.

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea adezivitatii emulsiilor
bituminoase prin incercarea de imersare in apa.

Bitum si lianti bituminosi. Cadrul specificatiilor pentru emulsiile
bituminoase cationice.

Bitum si lianti bituminosi. Cadrul pentru specificatiile bitumurilor
modificate cu polimeri.

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea continutului de apa din
emulsiile bituminoase. Metoda cu utilizare a reziduului uscat.
Sisteme de management al calitatii. Cerinte.

Caracterizarea texturii imbracamintei unei structuri rutiere plecand
de la releveele de profil. Partea 1: Determinarea adancimii medii a
texturii

3 Termeni, definitii, simboluri, unitati si termeni abreviati

3.1  Termeni si definitii

In sensul prezentului Cod se folosesc termeni si definitii din SM SR 4032-1 si urmatoarele:

3.1.1
aditivi

materiale sau substante chimice care adaugate in cantitdti mici in materialul bituminos au rol, Tn
principal, de controlori de rupere ai emulsiei. De reguld, sunt utilizate substantele tensioactive, rasini,
jiar dozajul este variabil in functie de temperaturile de lucru, umiditatea agregatelor, conditii
meteorologice, etc. De asemenea, in categoria aditivilor se poate considera utilizarea liantilor
hidraulici (ciment), filer de calcar, fibre, etc.

3.1.2

Beneficiar

persoana juridicd sau autoritate publica in folosul careia se incheie contractul de achizitie publica
pentru efectuarea lucrarilor de ntretinere.

3.1.3

categoriile de performanta

ale straturilor bituminoase executate cu material bituminos turnat la rece (in continuare MBTR) sunt
definite in tabelul 1 a standardului SM SR EN 12273.
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3.1.4

clasa de granulozitate

notarea agregatelor in raport cu dimensiunea inferioara (d) si superioara (D) prin cernere, exprimata
prin raportul d/D, determinata conform SM EN 933-1.

3.1.5

control al proprietatilor perceptibile

evaluare efectuata cu ajutorul simturilor: vaz, tactil, miros, auz, etc. Se refera la un concept mai amplu
definit in continuare ,evaluare vizuala”.

3.16

controlul productiei in fabrica (CPF)

sistem de control intern al productiei efectuat permanent de catre executant, la care toate elementele,
cerintele si dispozitile adoptate de catre executant sunt documentate inh mod sistematic sub forma de
reguli de actiune si proceduri scrise.

3.1.7
defect de asternere
desprinderi de agregate din strat, exsudari, suprapuneri neconforme ale straturilor turnate, etc.

3.1.8

defecte mici repetate sau grupuri de defecte mici

defecte mai mici de 1 m2 sau mai mari de 10xD2, unde D este dimensiunea maxima a granulei asa
cum este definitda in SM SR EN 13043+A1, pentru stratul bituminos foarte subtire turnat la rece care
face obiectul unei evaluari vizuale. Pentru evaluare ele pot fi grupate.

3.1.9

desprindere de agregat

pierdere de agregate sub actiunea circulatiei Thainte ca stratul bituminos foarte subtire turnat la rece
sa atinga o rezistenta suficienta sau prin dezanrobarea granulelor.

3.1.10

durabilitate

capacitatea unui produs de a-si pastra performantele cerute, sub influenta actiunilor previzibile
(conditiile de trafic, temperaturile medii anuale), pe timpul unei durate de viata rezonabild. Estimarea
durabilitatii produsului trebuie facuta astfel incat sa asigure o durata de serviciu corespunzatoare
drumului/strazii pe care este aplicat stratul bituminos foarte subtire turnat la rece.

3.1.11

executant

parte contractanta care realizeaza lucrarea sau reprezentantul legal al acesteia daca lucrarea este
realizata printr-o asociere.

3.1.12

exudare si alunecare pe benzile de rulare

aparitia la suprafatd a liantului liber. Aceasta se poate datora migrarii liantului la suprafata stratului
executat. Alunecarea pe benzile de rulare apare sub forma unor sectoare lucioase produse de
circulatie, generand o pierdere de macrotextura pe benzile de rulare.

3.1.13

grad de asternere

raportul intre masa materialului bituminos turnat la rece asternut si suprafata acoperita, exprimata in
kilograme pe metru patrat (kg/m?), determinat conform standardului SM EN 12274-6.

3.1.14

liantul

liantul care intra Tn compozitia unui material bituminos turnat la rece este o emulsie bituminoasa, care
trebuie s& aiba declarate si certificate performantele conform SM EN 13808. Bitumul utilizat la
fabricarea emulsiei bituminoase poate fi bitum rutier conform SM SR EN 12591. Acesta poate fi
modificat cu un polimer sau alti aditivi. Pentru a asigura clase de performanta ridicate ale straturilor
bituminoase foarte subtiri tunate la rece se impune utilizarea emulsiilor cu bitum modificat, conform
SM SR EN 14023, care se vor aplica pe drumuri de categoria tehnica I-111.

4
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3.1.15

material bituminos turnat la rece (MBTR)

a) materialele bituminoase turnate la rece sunt realizate dintr-un amestec de agregate, apa, emulsie
bituminoasa, material granular fin de aport (lianti hidraulici, filer, var stins, etc.) si diversi aditivi
care se prepara si se aplica ,in situ” prin avansarea unui utilaj specific - utilaj de raspandire, iar
turnarea se poate face in unul sau doua straturi. Standardul de referinta pentru straturile
bituminoase foarte subtiri turnate la rece este SM SR EN 12273;

b) materialele bituminoase turnate la rece, realizate cu agregate cu dimensiuni peste 4 mm sunt
denumite ,anrobate turnate la rece”, iar daca sunt realizate cu agregate mici, avand de exemplu
dimensiunea maxima de 4 mm, sunt denumite uneori ,pelicule bituminoase”;

¢) informativ, n literatura de specialitate anglo-saxona este folosit termenul de “sluryseal”’, in
literatura franceza sunt folositi termenii ,Materiaux Bitumineux Coules a Froid - MBCF” pentru
materiale cu agregate cu dimensiune maxima de 4 mm;

d) curba de granulozitate a amestecului de agregate poate fi continua sau discontinua. De regula,
curbele discontinue sunt folosite pentru a asigura o aderenta sporitd la suprafata executata
(macrotextura). Agregatele utilizate trebuie certificate conform standardului SM SR EN 13043+A1
si sa Indeplineasca cerinte de performanta superioare din punct de vedere al rezistentei mecanice
si al rezistentei la inghet-dezghet. Dat fiind influenta naturii petrografice si a continutului de praf si
impuritati asupra timpului de rupere al emulsiei bituminoase, trebuie asiguratd constanta
aprovizionarii pentru executia straturilor bituminoase foarte subtiri turnate la rece;

e) tipul materialului se va nota "MBTR D”, unde D este granula maxima a amestecului de agregate,
exprimata in mm;

f) conformitatea cu anumite cerinte de performanta nu este obligatorie pentru straturile care nu sunt
n contact direct cu traficul (de exemplu macrotextura pentru primul strat).

3.1.16

pelada

desprindere a stratului bituminos foarte subtire turnat la rece de stratul suport sau de pe un strat
inferior al imbracamintei bituminoase turnate la rece.

3.1.17

priza

fenomen de transformare ireversibil din starea plastica in starea rigida a materialului bituminos turnat
la rece.

3.1.18

refulare a imbracamintii bituminoase

deformatie orizontala prin fluaj ce se manifesta la nivelul stratului bituminos foarte subtire turnat la
rece peste stratul inferior sau peste stratul suport al drumului. Aceasta deformatie este cauzata de
actiunea traficului rutier.

3.1.19

reteta de laborator (dozaje)

compozitia materialului bituminos turnat la rece, exprimata prin dozarea materialelor componente,
respectiv metodologia de laborator pentru controlul calitétii.

3.1.20

sector de proba

portiune de drum amenajata pe o lungime de minimum 200 m la Tnceputul lucrarilor pe o singura
banda de circulatie, pentru verificarea capabilitatilor tehnice si functionale a esalonului de asternere si
realizarii parametrilor structurali ai retetei elaborate si conformitatii caracteristicilor atestate la
incercarea de tip initiala (pe TAIT). Pentru zonele de circulatie prevazute la punctul 1.5, sectorul de
proba va avea o suprafata de minim 100 m2.

3.1.21

strat bituminos foarte subtiri turnat la rece (SBFSTR)

strat executat cu materialele bituminoase turnate la rece (MBTR) si care se executa ,in situ” cu utilaje
specifice.

3.1.22

strat de uzura (de rulare)

stratul superior al structurii rutiere ce intra in contact direct cu circulatia rutiera si cu factorii climatici.
5
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3.1.23

striu

ri longitudinale/siroiri longitudinale

striurile sunt mici santuri formate la suprafata stratului turnat in sensul de deplasare al utilajului de
asternere. Striurile sunt deseori produse prin antrenarea agregatelor mari sau a materialului bituminos
intarit.

3.1.24

supr

afata cu valuriri

suprafata ce prezinta denivelari transversale ale stratului de uzura care se manifestd pe suprafete

mari.

3.1.25

timp

de rupere

durata de timp consumata intre turnarea si ruperea emulsiei unui material bituminos turnat la rece.

3.1.26
tronson de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT, Initial Type Tests - ITT)

a)

b)

<)

3.2

CPF

tronsonul pe care sunt efectuate incercarile de tip initiale. Tronsonul de proba permite
demonstrarea faptului ca materialul bituminos turnat la rece are caracteristici conforme cu cele
declarate, conform cerintelor standardului european armonizat SM SR EN 12273. Un tronson de
proba pentru ncercari de tip initiale (TAIT) consta intr-un sector de drum stabilit in prealabil, unde
a fost realizat un strat din material bituminos turnat la rece cu un sistem de control al productiei
(CPF) si dupa un an, acest sector este supus incercarilor de performanta. Informatiile obtinute
sunt inregistrate conform cerintelor din Anexa C din SM SR EN 12273;

un tronson de proba pentru incercarile de tip initiale este utilizat de catre executant pentru a
obtine uri anumit nivel de incredere in produsul sau, in capacitatea sa de a-l proiecta si de a-|
pune in opera. Tronsoanele de proba pentru care s-au obtinut performantele optime se pot utiliza
pentru certificarea produsului;

dat fiind conditiile geo-climatice diferite, straturi bituminoase foarte subtiri turnate la rece se vor
executa numai dupa certificarea performantelor pe tronsonul de proba pentru incercari de tip
initiale (TAIT) in zona climatica-rutierd respectiva din punct de vedere al temperaturilor medii
anuale.

Simboluri gi termeni abreviati

controlul productiei (in fabrica);

TAIT  tronson de proba pentru incercari de tip initiale;

PSV
MBT
A1

Az

Ay

coeficient de slefuire accelerats;

R material bituminos turnat la rece;
suma suprafetelor care prezinta exudare, exudare prin patrundere si alunecare pe benzile de
rulare Tn sectorul de 100 m stabilit, in metri patrati (m?);
suma suprafetelor care prezinta pelada, desprindere de agregat, uzura, defect de asternere,
ornieraj sau refulare a imbracamintei rutiere, in sectorul de 100 m stabilit, in metri patrati (m?);
suma suprafetelor care prezintd ondulari sau praguri in sectorul de 100 m stabilit, Tn metri
patrati (m?);
suma suprafetelor dreptunghiului sau dreptunghiurilor care contin defecte mici care se repeta
sau un grup de defecte mici in sectorul de 100 m stabilit, Th metri patrati (m?);
dimensiunea cea mai mare a agregatului din stratul bituminos foarte subtire turnat la rece,
determinata prin cernere — SM SR EN 13043;
suprafata sectorului de strat bituminos foarte subtire turnat la rece cu lungimea de 100 m, in
metri patrati (m?);
proportia din suprafatd care prezintda exudare. exudare prin patrundere sau o suprafata
alunecoasa din benzile de rulare in sectorul de 100 m stabilit, exprimata in procente (%) din
suprafata sectorului;
proportia din suprafatd care prezinta pelada, desprindere de agregat, uzura, defect de
asternere, ornieraj sau refulare a imbracamintei in sectorul de 100 m stabilit, exprimata in
procente (%) din suprafata sectorului;
proportia din suprafatd care prezintd denivelari sau praguri in sectorul de 100 m stabilit,
exprimata Tn procente (%) din suprafata sectorului;
proportia din suprafata unui dreptunghi sau a unor dreptunghiuri care contin defecte mici care
se repeta sau un grup de defecte mici in sectorul de 100 m stabilit, exprimata in procente (%)

6
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din suprafata sectorului cu numarul cel mai mare de dreptunghiuri (sub forma de suprafata +
numar de dreptunghiuri);

L lungimea totald a striurilor longitudinale in sectorul de 100 m stabilit, Tn metri (m);

w latimea medie a benzii de circulatie, Tn metri (m).

4 Prevederi generale

4.1 Straturile bituminoase foarte subtiri turnate la rece sunt definite conform standardului

european armonizat SM SR EN 12273.

4.2 Prin aplicarea straturilor bituminoase foarte subtiri turnate la rece se pot remedia defectiuni ale
suprafetei de rulare si ale imbracamintei rutiere sub forma de:

a) suprafata poroasa;
b) suprafata cu ciupituri;
c) suprafata slefuita;

d) suprafata cu exfolieri.

4.3 Straturile bituminoase foarte subtiri turnate la rece nu au rol de reprofilare in vederea corectarii
profilului transversal existent al drumului.

4.4 In cazul suprafetelor cu denivelari de pana la 1,0 cm, méasurate cu dreptarul de 3 m conform
SM SR EN 13036-7, punerea in opera se realizeaza n unul sau doua straturi.

4.5 In cazul suprafetelor cu denivelari cuprinse intre 1,0 cm si maximum 2,0 cm, masurate cu
dreptarul de 3 m, conform SM SR EN 13036-7, punerea in opera se realizeaza in doua straturi.

4.6 Straturile bituminoase foarte subtiri turnate la rece se aplica pe sectoare de drum in functie de
starea tehnica a acestora care se incadreaza in cinci clase dupa cum urmeaza:

Starea tehnica Clasa starii tehnice
FOARTE BUNA
BUNA
MEDIOCRA
REA
FOARTE REA

RINW|A~ O

4.7 In cadrul lucrarilor de intretinere la drumuri:

1) cu Tmbracaminti bituminoase (structuri rutiere suple si structuri semirigide), straturile
bituminoase foarte subtiri turnate la rece se aplica doar pe sectoare de drum cu stare tehnica “BUNA”
si clasa starii tehnice “4”, conform tabelului 1.

Tabelul 1 - Starea tehnica si calificativele pentru starea tehnica a drumului cu structura supla
sau semirigida pe care se pot aplica straturile foarte subtiri turnate la rece

Calificativul caracteristicilor
Starea Clasa starii c - s q
tehnica tehnice apacitate tare de Planeitate Rugozitate
portanta degradare
X X cel putin X X
BUNA 4 NOTA 1 77 <1G < 90 NOTA 2 NOTA 3
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se stabileste in functie de clasa de trafic si metoda de

Capacitate portanta
) Trafic de calcul masurata cu deflectometrul cu masurata cu deflectometrul cu
Clasa de trafic M.O.S. sarcina dinamica parghie tip Benkelman
Deflexiune caracteristica, dc, 0,01 mm
FOARTE USOR <0,03 140 < dc <160 165 < dc <185
USOR 0,03..<0,10 100 <dc <120 130 <dc <145
MEDIU 0,10..< 0,30 70<dc<85 100 <dc <115
GREU 0,30...< 1,00 50 < dc <60 80 <dc <90
FOARTE GREU 1,00.. < 3,00 45 <dc <50
EXCEPTIONAL, 3,00.. <10,00 35 < dc < 40
cat.1
EXCEPTIONAL, > 10,00 30 < dc < 35
cat.2

NOTA 2 — Calificativul caracteristicei ,Planeitate” se stabileste in functie de categoria drumului ca media valorilor
individuale IRI masurate pe tronsonul respectiv de drum, din urmatorul tabel:

. Indice de planeitate,
Categorie drum IRI. m/km
Autostrada, Drum expres, Drum <
european (A, M, E) 20<IRI<4.0
Drum national republican (R) 20<IRI<4.0
Drum national secundar (G) 40<IRI<6.0

NOTA 3 — Calificativul caracteristicei ,Rugozitate” se stabileste in functie de categoria drumului si valorile
MTD/ETD, uGT(GN), PTV (SRT), care sunt medii masurate pe tronsonul respectiv de drum, din urmatorul tabel:

Categorie drum

Calificativul Rugozitatii

Autostrada, Drum expres, Drum
european (A, M, E)

Drum national republican (R)
Drum national secundar (G)

Adancimea medie a macrotexturii,

MTD/ETD, mm:

Rea <0.4 <0.3
Mediocra 0.4< MTD<0.6 0.3<MTD<0.5
Buna 0.6< MTD< 0.8 0.5<MTD<0.6
Coeficient de frecare, uGT (GN):

Rea <0.42 <0.37

Mediocra
Buna

0.42< uGT < 0.47
0.47< uGT<0.52

0.37< uGT < 0.42
0.42 < uGT< 0.47

Aderenta suprafetei, PTV (SRT):

Rea <55 <50

Mediocra 55 < PTV (SRT) <60 50< PTV (SRT) <55

Buna 60 < PTV (SRT) <65 55< PTV (SRT) <60

2) cu Tmbracaminti din beton de ciment (structuri rutiere rigide), straturile bituminoase foarte

subtiri turnate la rece se aplica doar pe sectoare de drum cu stare tehnicad “MEDIOCRA” si clasa stérii

tehnice “3”, conform tabelului 2.

Tabelul 2 - Starea tehnica si calificativele pentru starea tehnica a drumului cu structura rigida
pe care se pot aplica straturile foarte subtiri turnate la rece

Starea CS:![Z?}?‘ Callificativul caracteristicilor
A i
tehnica tehnice Stare de degradare Planeitate Rugozitate
X cel putin < <
MEDIOCRA 3 77 < 1G < 90 NOTA 1 NOTA 2
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NOTA 1 — Calificativul ,Planeitate” se stabileste in functie de categoria drumului ca media valorilor individuale IRI
masurate pe tronsonul respectiv de drum, din urmatorul tabel:

Categorie drum Indice de planeitate, IRI,
m/km

Autostrada, Drum expres, Drum

european (A, M, E) 40<IRI<6.0

Drum national republican (R) 40<IRI<6.0

Drum national secundar (G) 6.0<IRI<8.0

NOTA 2 — Calificativul ,Rugozitate” se stabileste in functie de categoria drumului si valorile MTD/ETD, uGT(GN),
PTV (SRT), care sunt medii masurate pe tronsonul respectiv de drum, din urmatorul tabel:

Categorie drum

Calificativul Rugozitatii

Autostrada, Drum expres, Drum
european (A, M, E)

Drum national republican (R)
Drum national secundar (G)

Adancimea medie a macrotexturii,
MTD/ET D, mm:

Mediocra

Buna

Foarte Buna

0.4< MTD<0.6
0.6<MTD< 0.8
>0.8

0.3<MTD<0.5
0.5<MTD<0.6
>0.6

Coeficient de frecare, uGT (GN):
Mediocra

Buna

Foarte Buna

0.42< uGT < 0.47
0.47< pGT< 0.52
> 0.52

0.37< uGT < 0.42
0.42 < uGT< 0.47
>0.47

Aderenta suprafetei, PTV (SRT):
Mediocra

Buna

Foarte Buna

55 < PTV (SRT) <60
60 < PTV (SRT) <65
> 65

50< PTV (SRT) <55
55< PTV (SRT) <60
> 60

4.8 In cazul in care suprafata de rulare a drumurilor prezintd defectiuni izolate, se pot aplica
straturi bituminoase foarte subtiri turnate la rece, numai dupa remedierea degradarilor.

5 Materiale. Conditii tehnice

51 Agregate

5.1.1 Agregatele naturale care se utilizeaza la prepararea materialului bituminos turnat la rece,
cuprins Tn prezentul normativ, sunt conform cerintelor din standardul SM SR EN 13043+A1.

5.1.2 Nivelul si clasele de performanta ale agregatelor se adoptd conform SM SR EN 13043+A1.

5.1.3 Dimensiunea nominald maxima a agregatului (in milimetri) se stabileste conform claselor de
referinta din SM SR EN 13043+A1 si domeniului de granulozitate dupa cum urmeaza:

a) seria de baza + seria 1: sita de 2; 4; 5,6 (5); 8; 11,2 (11);
sau
b) seria de baza + seria 2: sita de 2 (2,8); 4, 6,3 (6); 8; 10.

Avand n vedere ca in acest domeniu de caracterizare a granulozitatii ochiurilor sitelor din cele doua
serii sunt apropiate ca valoare, putem incadra generic materialele bituminoase turnate la rece dupa
granulozitatea amestecului de agregate Tn urmatoarele tipuri:

MBTR 0-4 (material bituminos turnat la rece cu domeniu de granulozitate 0 - 4 mm);

MBTR 0-6 (material bituminos turnat la rece cu domeniu de granulozitate O - 5,6 (5) mm sau O - 6,3 (6)

mm);

MBTR 0-8 (material bituminos turnat la rece cu domeniu de granulozitate 0 - 8 mm);

MBTR 0-11 (material bituminos turnat la rece cu domeniu de granulozitate 0 - 11,2 (11) mm sau 0 - 10
mm).

5.1.4 Executantul trebuie sa aiba implementat un sistem de management al calitatii conform SM EN
ISO 9001 prin care sa elaboreze proceduri si s& mentina informatii documentate pe fiecare lucrare,

9
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sau pe grupuri de santiere, prin care sa declare si sa asigure frecvente minime de control a
materialelor puse n opera.

5.15

Pentru controlul agregatelor se aplica cerintele formulate in tabelul 3.

Tabelul 3 - Stabilirea frecventelor pentru inspectia si incercarile pe agregate

Inspectie / incercare

Subiect

Referinte normative

Frecventa a minima

Incercari ale
proprietatilor
intrinseci si
geometrice ale
agregatelor
(rezistenta, PSV,
etc.)

Controlul proprietatilor Tn
raport cu propunerea de
reteta. Incercarile se
efectueaza numai cand o
cere producatorul
materialului bituminos
turnat la rece.

SM SR EN
13043+A1

Aprobarea sursei inainte de
prima utilizare*.

La fiecare 3000 t pentru
sorturi > 4mm si 2000 t
pentru sorturi <4 mm.

In caz de dubiu dupé un
control al proprietatilor
perceptibile.

Inspectia bonului de
livrare

Verificarea ca agregatele
primite sunt conform
comenzii si provin din
utilajul programat

Conform descrierii
din informatii
documentate

Fiecare livrare

Controlul vizual al
proprietatilor
perceptibile

Realizarea unei
comparatii cu aspectul
normal referitor la sursa,
granulometrie, aplatizare
si impuritafi

Conform descrierii
din informatii
documentate

Fiecare livrare

Control pe stocuri

Verificarea ca materialul

Conform descrierii

Fiecare zi de productie

nu s-a schimbat de la din informatii
data livrarii in stoc documentate
Analiza Incercarile se efectueaza SM EN 933-1 La fiecare 3000 t pentru
granulometrica numai cand o cere sorturi > 4mm si 2000 t
producatorul materialului pentru sorturi <4 mm
bituminos turnat la rece.
Umiditatea Pentru a se asigura SM EN 1097-5 In caz de dubiu dupa un

agregatelor

constanta continutului de
apa a materialului turnat
la rece si a obtine
continutul de liant urmarit

control al proprietatilor
perceptibile

Echivalent de nisip
si/sau Tncercarea cu
albastru de metilen

SM SR EN 933-8 si/
sau SM EN 933-
9+A1

In caz de dubiu dupa un
control al proprietatilor
perceptibile.

*Pentru a raspunde cerintelor acestui tabel pot fi utilizate rezultatele incercarilor si inspectiilor efectuate de
producatorul agregatelor, in cadrul controlului sdu de calitate (cand acestea sunt incluse n controlul productiei).

5.1.6 Informatiile documentate trebuie sa contina un set minim de determinari a caracteristicilor
fizico-mecanice ale agregatelor naturale care trebuie sa fie conform cerintelor prezentate in tabelele 4,
5si6.
Tabelul 4 - Cribluri utilizate la prepararea materialului bituminos turnat la rece
ch:. Caracteristica Conditii de calitate| Metoda de incercare

1 Continut de granule in afara clasei de granulozitate:

- rest pe sita superioara (dmax), %, max 1-10 (G¢ 90/10) SM EN 933-1

- trecere pe sita inferioara (dmin), % min 10

Coeficient de aplatizare, %, max 25 (Azs) SM EN 933-3

Indice de forma %, max 25 (Slz2s) SM EN 933-4
4 | Continut de impuritati - corpuri stréaine nu se admit Vizual

(continua)
Tabelul 4 (sfarsit)
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cht[. Caracteristica Conditii de calitate| Metoda de incercare
5 Continut Tn particule fine sub 0,063 mm, %, max. 2,0 (f2,0) SM EN 933-1
6 Rezistenta la Categoria tehnica: 20 (LA20)
fragmentare, coeficient [drum — I-1ll; strada — I-II
LA, %, max Categoria tehnica: 25 (LA2s) SMEN 1097-2
drum — IV-V; strada — 1lI-1V
7 Rezistenta la uzura Categoria tehnica: 15 (Mope 20)
(coeficient micro-Deval),| drum — I-lII; strada — I-1I i
%, max Categoria tehnica: 20 (Mpe 25) SMEN 1097-1
drum — IV-V; strada — 1lI-1V
Sensibilitatea la Tnghet-dezghet la 10 cicluri:
8 - pierderea de masa (F), %, max. 2 (F2) SM SR EN 1367-1
- pierderea de rezistenta (ASTA) %, max. 20
9 Continut de particule total sparte, %, min. (pentru 95 (C95/1) SM SR EN 933-5
cribluri provenind din roci detritice)

Nota - Forma agregatului grosier poate fi determinata prin metoda coeficientului de aplatizare sau a indicelui de
forma.

5.1.7 Pentru drumurile de categoria tehnica I-lll se utilizeaza nisipul concasat de carierd. Pentru
drumurile de categoria tehnica IV-V se poate utiliza nisipul natural in amestec. Din amestecul total de
nisipuri sau sorturi 0-4, nisipul natural sau sortul 0-4 natural poate fi in proportie de maximum 50%, cu
conditia evidentierii unei influente favorabile asupra timpului de rupere.

Tabelul 5 - Nisip de concasaj sau sort 0-4 de concasaj, utilizat la prepararea
materialului bituminos turnat larece

Nr. Caracteristica Concﬂ;u de Metoda de incercare
crt. calitate
1 | Continut de granule in afara clasei de granulozitate 10 SM EN 933-1
- rest pe ciurul superior (dmax), %, max.
2 | Continut de impuritati: Nu se admit Vizual
- corpuri straine, %, max.
3 | Continut de patrticule fine sub 0,063 mm, % max. 10 SM EN 933-1
4 | Calitatea particulelor fine (valoarea de albastru), 2 SM EN 933-9+A1
g colorant/1000g fractie 0 - 2 mm, max.

Tabelul 6 - Nisip natural sau sort 0-4,utilizat la prepararea materialului bituminos
turnat larece

N Caracteristica Condifii de Metoda de Tncercare
crt. calitate
Continut de granule in afara clasei de granulozitate
1 |- rest pe ciurul superior (dmax), %, max 10 SM EN 933-1
2 | Coeficient de neuniformitate, min. 8 *
Continut de impuiritati:
3 | - corpuri straine, %, max. nu se admit vizual
- continut de humus (culoarea solutiei de NaHO), max. galben SM EN 1744-1+A1
4 | Echivalent de nisip pe sort 0-4 mm, %, min. 80 SM SR EN 933-8+A1
5 | Continut de particule fine sub 0,063 mm, %. max. 10 SM EN 933-1
6 | Calitatea particulelor fine (valoarea de albastru), 3 SM EN 933-9+A1
g colorant/1000g fractie O - 0,125 mm, max.
Nota - Coeficientul de neuniformitate se determina cu relatie: Un= deo/d10 unde:
deo - diametrul ochiului sitei prin care trec 60% din masa probei analizate pentru verificarea granulozitatii
di1o - diametrul ochiului sitei prin care trec 10% din masa probei analizate pentru verificarea granulozitatii

5.1.8 Agregatele naturale trebuie sa provina din roci omogene, fara urme de degradare, rezistente
la inghet- dezghet si sa nu contina corpuri straine.
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5.1.9 Fiecare tip si sort de agregat trebuie depozitat separat in silozuri prevazute cu platforme
corespunzatoare, avand pante de scurgere a apei si conditii de separare a sorturilor, pentru evitarea
amestecarii si impurificarii agregatelor. Fiecare siloz va fi inscriptionat cu tipul si sursa de material pe
care il contine.

5.1.10 Determinarea si controlul granulozitatii agregatelor naturale se face conform standardelor SM
EN 933-1 si SM EN 933-2.

5.1.11 Materialele trebuie receptionate calitativ si cantitativ Tn baza documentelor Tnsotitoare si a
incercarilor de laborator prevazute in informatiile documentate din sistemul de management al calitatii
implementat si in conformitate cu prevederile [1].

5.1.12 Verificari a granulometriei trebuie efectuate la fiecare lot de material aprovizionat, sau pentru
maximum:

a) 3000 t pentru agregate cu dimensiunea > 4 mm;
b) 2000 t pentru agregate cu dimensiunea < 4 mm.

5.2  Lianti

5.2.1 Liantul utilizat la fabricarea materialului bituminos turnat la rece este emulsia bituminoasa
cationica cu rupere lentd conform standardului SM EN 13808 (de ex.: clasa C60B5, C60BP5, etc.).

5.2.2 Pentru utilizarea materialelor bituminoase turnate la rece la drumuri de categoria tehnica |-l
este obligatorie utilizarea emulsiilor bituminoase cationice cu rupere lenta pe baza de bitum modificat.
5.2.3 Emulsiile se pot prepara cu bitum modificat (conform SM SR EN 14023, anexa NB, clasa 65-
105) sau se poate modifica bitumul la momentul prepararii emulsiei.

5.2.4 Coeziunea liantului bituminos recuperat trebuie adoptata conform claselor specificate Tn SM
EN 13808 (doar pentru lianti modificati).

5.2.5 In cazul utilizarii speciale a produsului, pot fi utilizati si alti lianti (exemplu: lianti rezistenti la
actiunea substantelor chimice agresive sau lianti cu pigmenti specifici aplicatiilor respective), dar
acestia trebuie sa corespunda cerintelor de performanta din standardul SM EN 13808.

5.2.6  Executantul trebuie sa aiba implementat un sistem de management al calitatii conform SM EN
ISO 9001 prin care sa elaboreze proceduri si sa mentina informatii documentate pe fiecare lucrare,
sau pe grupuri de santiere, prin care sa declare si sa asigure frecvente minime de control a
materialelor puse in opera.

5.2.7 Pentru controlul liantului se aplica cerintele formulate in tabelul 7.

Tabelul 7 - Stabilirea frecventelor pentru inspectia si incercarile pentru emulsiile
bituminoase

Nr. Inspectie / Subiect Referinte normative Frecventa minima
crt. Incercare ' '

1 Incercari ale Confirmarea caracteristicilor | SM EN 13808 Aprobarea sursei inainte
proprietatilor produsului si conformarea cu de prima utilizare
intrinseci ale specificatia corespunzatoare. (conform punctului 6.2.9,
emulsiei Incercérile se efectueaza tabelul 8).
bituminoase numai cand o cere La executie, pentru

producatorul materialului fiecare lot aprovizionat
bituminos turnat la (conform punctului
rece 5.2.11)

2 Inspectia Verificarea ca liantul este Conform descrierii | La fiecare livrare
bonului de conform comenzii si provine | din informatiile
livrare de la furnizorul si fabrica documentate

programate
(continua)
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Tabelul 7 (sfarsit)

Nr. Inspectie /

A Subiect
crt. Incercare

Referinte normative Frecventa minima

Fiecare livrare sau
fiecare zi de productie

Conform descrierii
din informatiile

3 Controlul
proprietatilor

Compararea cu
caracteristicile normale

perceptibile la documentate
livrare
4 Prelevarea unui| Pentru a avea posibilitatea de
esantion de a face incercari mai tarziu in La schimbarea
P SM EN 58 o -
referinta (probe| cazul aparitiei unor proprietatilor perceptibile
martor) evenimente neprevazute

5.2.8 Adezivitatea se va determina prin una dintre metodele calitative, conform SM EN 13614.

5.2.9 Pentru controlul de calitate al emulsiei bituminoase cationice cu rupere lenta utilizata la
prepararea materialului bituminos pe baza de bitum modificat, se vor respecta conditiile de calitate din
tabelul 8.

Tabelul 8 - Conditii de calitate ale emulsiei bituminoase cationice

’(;Ir: Caracteristica Conditii de calitate Metoda de incercare
1 | Continut de liant, (%) 63 — 67 sau Clasa 7 SM EN 1428 sau
conform SM EN 13808 SM EN 1431 sau
SM EN 16849
2 | Indice de rupere:
- cu filer Sikasiol sau >120 SM EN 13075-1
- cu filer Forshammer > 170
3 | Vascozitate -Timp de curgere:
- pe duza de 4 mm la 400 (s) sau 7-45 SM EN 12846-1
- pe duza de 2 mm la 40° (s) 15-70
4 | Reziduu bituminos (% masa) SM EN 1429
- rest pe sita de 0,5 mm <05
5 | Stabilitate la stocare la 7 zile, pe sita de
0,5 mm (% masa) < 0,5 (clasa 4) SM EN 1429
6 | Adezivitatea emulsiei bituminoase la
agregatele naturale utilizate:
- metoda imersiei in apa > 75 SM EN 13614
7 | Pentru emulsiile cu bitum modificat: SM EN 13398
- revenirea elastica la 25 C* =50
NOTA - *Determinarea pe bitum recuperat prin evaporare conform SM EN 13074-1 si stabilizat
conform SM EN 13074-2

5.2.10 Materialele trebuie receptionate calitativ si cantitativ in baza documentelor insotitoare si a
incercarilor de laborator prevazute in informatiile documentate din sistemul de management al calitaii
implementat si in conformitate cu prevederile [1].

5.2.11 In santier, trebuie efectuate verificari minimale pentru caracteristicile prevazute la pct.1 si 2 din
tabelul 7 la fiecare lot de 250 tone material aprovizionat.

5.3 Materiale de aport

5.3.1 1In cazul utilizarii pulberilor fine (filer, lianti hidraulici, cenusi, etc.) ca material de aport pentru
corectia curbelor de granulozitate, se va adopta dozajul minim, iar diferenta de cantitate dintre dozajul

minim si cantitatea utilizata va fi considerata ca aditiv pentru controlul ruperii la asternerea materialelor
bituminoase turnate la rece.

5.3.2 Filerul care se utilizeaza la prepararea materialului bituminos turnat la rece poate fi de tipul:
filer de calcar, praf de creta sau var stins. Fiecare dintre acestea trebuie sa corespunda prevederilor
SM SR EN 13043+A1.
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5.3.3 Cimentul care se utilizeaza la prepararea materialului bituminos turnat la rece, trebuie sa
corespunda prevederilor SM SR EN 197-1 si SM EN 197-2.

5.3.4 Fiecare lot de material aprovizionat va respecta prevederile legislatiei in vigoare si aplicabila
privind stabilirea conditiilor pentru comercializarea produselor pentru constructii.

5.4  Aditivi

5.4.1 Aditivii se utilizeaza pentru reglarea vitezei de rupere a emulsiei bituminoase, pentru
asigurarea consistentei materialului bituminos si a unei coeziuni ridicate.

5.4.2  Aditivii sunt de tipul celor solizi sub forma de pulbere (lianti hidraulici, filer de calcar, var stins,
etc.) sau aditivi sub forma lichida (emulgatori, acizi, etc.). De asemenea in categoria aditivilor pot fi
incadrate si fibrele, atat in cazul curbelor discontinue ale materialul si/sau cand sunt utilizate pentru
cresterea ea aderentei.

5.4.3 Actiunea si eficienta acestor aditivi sunt date de compatibilitatea cu emulsia utilizata si cu
emulgatorul utilizat la producerea emulsiei bituminoase.

5.4.4 Performantele si caracteristicile aditivilor utilizai trebuie evaluate si adoptate in conformitate
cu reglementarile tehnice in vigoare sau alte specificatii tehnice aplicabile. Aditivii pot fi adaugati fie
direct in bitum/emulsie la preparare sau direct la fabricarea materialelor bituminoase turnate la rece.

5.4.5 Executantul trebuie sa aiba implementat un sistem de management al calitatii conform SM EN
ISO 9001 prin care sa elaboreze proceduri si s& mentina informatii documentate pe fiecare lucrare,
sau pe grupuri de santiere, prin care sa declare si sa asigure frecvente minime de control a
materialelor puse Tn opera.

5.4.6 Pentru controlul aditivilor se aplica cerintele prezentate in tabelul 9.

Tabelul 9 - Stabilirea frecventelor pentru inspectia gi incercarile pentru aditivi
(incluzénd ciment, var, fibre si produse chimice

Control/ Tncercare Subiect Referlr}t,e Frecventd minima
normative
Proprietati intrinseci Verificarea Conform Aprobarea sursei inainte de
conformitatii descrierii din prima utilizare*
aditivilor informatiile In caz de dubiu dup& un
documentate control al proprietatilor
perceptibile
Controlul bonului de livrare Verificarea ca | Conform La fiecare livrare
livrarea este | descrierii din
conform informatiile
comenzii documentate
Controlul proprietatilor | Compararea cu | Conform La fiecare livrare
perceptibile ale livrarii aspectul normal | descrierii din
informatiile
documentate
Nota - * Pentru a raspunde cerintelor acestui tabel pot fi utilizate rezultatele incercarilor si inspectiilor
efectuate de furnizorul aditivilor, in cadrul controlului sau de calitate (cAnd acestea sunt incluse in controlul
productiei producatorului).

5.4.7 Tipul si dozajul aditivilor se stabilesc pe baza unui studiu preliminar efectuat de catre un
laborator autorizat/acreditat, pentru indeplinirea cerintelor de performanta specificate.

54.8

Din considerente de tratare arhitecturala a lucrarilor sau pentru a reduce temperaturile

ambientale, in cazul aplicarii materialului bituminos turnat la rece, in situatii aparte date de proiectant,
se pot folosi si aditivi de culoare a materialului bituminos.

5.4.9
corespunzatoare potrivit [1].
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5.5 Apa de aport

5.5.1 Apa utilizata la prepararea materialului bituminos turnat la rece este mijlocul prin care se
amestecd componentele acestuia si este cel mai important factor in ceea ce priveste consistenta
amestecului.

5.5.2 Apa este introdusa in amestec avand urmatoarele roluri; ca 0 componenta a emulsiei
bituminoase cationice utilizate, controlul umiditatii agregatelor utilizate si pentru preumezirea
amestecului.

5.5.3 Apa utilizata la prepararea materialului bituminos turnat la rece nu trebuie sa contina suspensii
sau depuneri organice vizibile.

5.5.4 In functie de conditile climatice din timpul executiei si de proprietatile de absorbtie ale
agregatelor naturale, prepararea unui material bituminos turnat la rece implica un dozaj controlat de
apa de aport.

5.5.5 Continutul scazut de apa duce la amestecuri care sunt "mai consistente" si, prin urmare, sunt
mai greu de aplicat, dar vor avea o aderentd mai buna la stratul suport. in schimb, un continut de apa
mai mare conduce la un amestec prea fluid, cu o tendinta puternica de segregare, caracterizata prin
sedimentarea granulelor.

6 Evaluarea performantelor materialului si a straturilor bituminoase foarte
subtiri turnate la rece

6.1 Cadru legislativ

6.1.1 Conform legislatiei in vigoare (Regulamentul (UE) nr.305/2011 al Parlamentului European si al
Consiliului si Hotararea Guvernului nr. 913/2016 [1]), in compozitia materialului bituminos turnat la
rece trebuie utilizate materiale care au o performanta declarata.

6.1.2 Performantele materialelor trebuie sa rezulte din aplicarea unuia sau mai multor documente
dupa cum urmeaza:

a) standard european;
b) agrement tehnic;
c) alte specificatii tehnice Tn vigoare.

6.1.3 Pentru straturile bituminoase turnate la rece se impune certificarea si declararea
performantelor conform SM SR EN 12273.

6.2  Cerinte fundamentale pentru declararea performantelor straturilor bituminoase
foarte subtiri turnate la rece (SBFSTR)

6.2.1 Evaluarea vizuala a defectelor conform SM SR EN 12274-8 se realizeaza in vederea
determinarii caracteristicilor esentiale de aderarea liantului la agregate, la stabilitatea stratului turnat,
duratei de intarire sau de priza, rezistentei la abraziune si de aderenta la suport, precum si referitor la
durabilitatea acestora (caracteristici indicate in tabelul ZA.1 din SM SR EN 12273).

6.2.2 In general, cea mai mare parte a defectelor apar in cursul primului an dupa punerea in opera
a unui material bituminos turnat la rece.

6.2.3 Evaluarea macrotexturii se realizeazd pe baza SM SR EN 13036-1 si trebuie declarata
conform categoriilor indicate in tabelul 1 - Categorii de performanta, din SM SR EN 12273.

6.2.4 Incercarea “cu pata” conform SM SR EN 13036-1 trebuie s fie o incercare de referinta.

6.2.5 Pot fi utilizate si alte metode de incercare (de exemplu: masurarea texturii cu profilometrul
laser potrivit SM EN ISO 13473-1, cu conditia ca acestea sa fie corelate cu incercarea “cu pata”
utilizata ca incercare de referinta).
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6.2.6 Durabilitatea unui material bituminos turnat la rece este demonstrata pe tronsonul de proba
pentru incercari de tip initiale (TAIT), executat pentru certificarea produsului.

6.2.7 Aderenta trebuie demonstratd prin masurarea coeficientului de slefuirea accelerata (PSV)
conform SM SR EN 13043+A1, asociatad cu o masurare a macrotexturii conform SM SR EN 13036-1.

6.2.8 Coeficientul de slefuire accelerata (PSV) trebuie adoptat conform SM SR EN 13043.
6.3 Controlul Productiei in Fabrica (CPF)
6.3.1 Evaluarea conformitatii trebuie demonstrata prin:

a) tronsoane de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT), conform anexei C din SM SR EN
12273;
b) sistemul de control al productiei (CPF), conform anexei A a standardului SM SR EN 12273.

6.3.2 Executantul/producatorul trebuie sa stabileasca, sa documenteze si sa tina la zi un sistem de
control al productiei in fabrica (CPF), care garanteaza faptul ca materialele bituminoase turnate la
rece puse Tn opera sunt conforme cu caracteristicile de performanta declarate.

6.3.3  Sistemul de control al productiei trebuie sa cuprinda informatii documentate, examinari vizuale
si Tncercari periodice si/sau alte evaluari, a caror rezultate trebuie sa serveasca la controlul materiilor
prime, a echipamentelor, a tehnologiei de fabricare a materialului si a stratului turnat.

6.3.4 Sistemul de control al productiei in fabrica (CPF) trebuie sa garanteze respectarea cerintelor
din SM SR EN 12273, astfel incat straturile bituminoase foarte subtiri turnate la rece sa corespunda
performantelor declarate, cu respectarea prevederile din SM EN 1SO 9001.

6.3.5 Informatiile documentate trebuie sa cuprinda obligatoriu cerinte referitoare la:

a) documentatia cerutd si controlul documentelor;

b) reprezentantul conducerii pentru asigurarea mentinerii sistemului de calitate;
c) elaborarea retetelor materialului bituminos turnat la rece (MBTR);

d) controlul dispozitivelor de supraveghere si masurare;

e) supravegherea proceselor si a produsului;

f)  controlul produsului neconform;

g) actiuni corective.

6.3.6 Inregistrarile operatiilor de pe santier care pot afecta performanta materialului bituminos turnat
la rece trebuie pastrate in conformitate cu reglementarile legale.

Inregistrarile vor contine cel putin urmatoarele informatii:

a) modificari faté de propunerea initiala de reteta, inclusiv cele cerute de conditiile santierului;

b) problemele neprevazute (conditi meteorologice, defectiuni importante ale utilajelon
echipamentelor, etc.);

C) informatii meteorologice;

d) orice alte informatii considerate ca relevante pentru performanta produsului;

e) masuri de reglementare a circulatiei;

f) notele referitoare la proprietatile perceptibile;

9) reclamatiile publicului.

6.3.7 Executantul trebuie sa stabileasca o procedura de executie referitoare la metoda de punere in
opera a materialelor bituminoase turnate la rece pentru fiecare lucrare sau grup de santiere.
Procedura este implementata si aprobata de catre executant si avizata de beneficiarul lucrarii.

6.3.8 Inainte de nceperea lucrérilor, executantul trebuie sa se asigure ca urmatoarele documente
sunt intocmite si distribuite personalului Thsarcinat cu executia lucrarilor:

reteta materialelor bituminoase turnate la rece, necesare lucrarii;
toate instructiunile specifice necesare personalului din santier, in legatura cu programul lucrarilor;
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- instructiuni privind echipamentele necesare lucrarilor si tehnologia de lucru, pentru a respecta
reteta si a rdspunde cerintelor contractului;
- toate instructiunile suplimentare cuprinzénd cerinte referitoare la punerea in opera.

6.3.9 Se vor efectua urmatoarele actiuni/verificari si se vor documenta, dupa cum urmeaza:

- verificarea starii stratului suport;

- lucrarile pregatitoare ale stratului suport;

- conformitatea materialelor aprovizionate cu cerintele specificatiilor tehnice;

- identificarea materialelor in santier;

- functionarea utilajelor si echipamentelor;

- utilizarea de personal competent pentru producerea Si punerea n opera a materialului bituminos
turnat la rece;

- sistemul de gestionare si luare in considerare a oricarei modificari dispuse de catre organismul de
certificare;

- procedura si intervalul de timp necesar pentru a semnala beneficiarului orice problemé care poate
afecta lucrarile (probleme care pot necesita o abatere fata de specificatia initiala).

6.3.10 Inregistrarile activitatilor de santier care sunt susceptibile s& afecteze performantele straturilor
bituminoase foarte subtiri turnate la rece, trebuie pastrate pe o perioada care incepe cu putin Thainte
de Tnceperea operatiilor si dureaza pana dupa deschiderea sectorului de drum pentru trafic normal,
fara restrictii. Aceste inregistrari vor fi incluse in cartea tehnicad a lucrarii si trebuie sa contina
urmatoarele informatii:

- modificarile referitoare la propunerea initiala de reteta, incluzand pe cele cerute de conditiile din
santier, daca exista;

- conditii meteorologice nefavorabile;

- planul de management al traficului;

- notele referitoare la proprietatile perceptibile (notele referitoare la evaluarile vizuale);

- orice alte informatii care pot afecta negativ performanta produsului.

6.3.11 Executantul trebuie sa stabileasca proceduri pentru a se asigura ca performantele produsului
sunt conforme cu valorile obtinute pe Tronsonul de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT).

6.3.12 Pentru produsul neconform executantul trebuie sa elaboreze proceduri ce privesc masuri
preventive si corective. Tratarea produsului neconform trebuie sa implice una sau mai multe din
urmatoarele actiuni:

- repararea si/sau o actiune de remediere pentru a face produsul conform performantei cerute;
- respingerea si eliminarea produsului.

6.3.13 Frecventele minime de incercare pentru controlul productiei in fabrica (CPF) sunt precizate n
tabelul 10.

Tabelul 10 - Cerinte de etalonare a utilajului/utilajelor din fabrica de producere

Elemente
componente ale Inspectie/ Incercare Subiect Frecventa minima
utilajului
Echipament de Control vizual Verificarea bunei O data pe zi de
masurare functionari productie
Debitmetre pentru Compararea cantitatii Verificarea - La inceputul lucrarii;
lichide furnizate de pompa cu exactitatii, conform | - Anual;
cantitatea consumata pe informatiilor - La disfunctionalitai
unitatea de timp. Controlul se | documentate constatate a
face pe diferite debite care (verificari echipamentelor de
corespund gamei de utilizari. | metrologice). dozare si control.

Se efectueaza incercari
pentru continuturile extreme
si pentru continuturi medii.
Poate fi addugat un grafic.

(continud)
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Tabelul 10 (sfarsit)

Elemente
componente ale Inspectie/ Incercare Subiect Frecventa minima
utilajului
Echipamente de Determinarea debitului Verificarea - La inceputul lucrarii;
masurare volum masinii in functie de viteza exactitatii - Anual;

pentru solide

conveierului (dispozitiv de
alimentare) sau a elicei.
Controlul efectuat la diferite
viteze Tn gama de utilizare.
Incercérile se efectueaza la
debitele cel mai mare si cel
mai redus si la un debit
aproximativ mediu.

Se traseaza un grafic.

continuturilor
conform informatiilor
documentate
(verificari
metrologice).

- La disfunctionalitati
constatate a
echipamentelor de
dozare si control.

Echipamente de
masurare mase
pentru solide

Compararea masei indicate
de instrumentul de control cu
masa reala.

Controlul bazat pe
continuturi in legatura cu
gama utilizarilor.

Incercarile se efectueaza la
debitele cel mai mare si cel
mai redus si la un debit
aproximativ mediu.

Se traseaza un grafic.

Verificarea
exactitatii
continuturilor
conform informatiilor
documentate
(verificari
metrologice).

- La Inceputul lucrarii;
- Anual.

- La disfunctionalitati
constatate a
echipamentelor de
dozare si control.

Niveluri in
rezervoare siin
recipientele de
depozitare

Control vizual

Verificarea bunei
functionari

Continuu

7 Elaborarea retetei materialului bituminos turnat la rece (MBTR)

7.1.1 Materialele utilizate la fabricarea materialului bituminos turnat la rece (MBTR) sunt cele
precizate la capitolul 5 — Materiale. Conditii tehnice.

7.1.2 Zonele granulometrice reprezentand limitele recomandate pentru curbele granulometrice ale

amestecurilor de agregate naturale si materiale de aport sunt conform tabelelor 11 si 12.

Tabelul 11 - Granulozitatea amestecului de agregate Seria de baza + seria 1 si sita 0,063mm

Marimea . - Curbe de granulozitate
L Curbe de granulozitate continua : -
ochiului discontinua Tolerante
(i;tr'i') MBTR 4 | MBTR 6 | MBTR 8 |MBTR 11 | MBTR 6 | MBTR 8 |MBTR 11 2dmisiile
11,2 (11) 100 90-100 100 90-100 +5%
8 100 90-100 75-95 100 90-100 - +5%
5.6 (5) 100 90-100 75-90 65-85 90-100 70-90 40-55 +5%
4 95-100 60-80 50-70 45-70 35-50 35-50 35-50 +5%
2 50-75 35-55 35-60 30-55 35-50 35-50 35-50 +5%
0,063 6-10 6-10 6-10 6-10 6-10 6-10 6- 10 +2%
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Tabelul 12 - Granulozitatea amestecului de agregate Seria de baza + seria 2 si sita 0,063mm

Marimea . - Curbe de granulozitate
L Curbe de granulozitate continua . N
ochiului discontinua Tolerante
(f"qtri') MBTR 4 | MBTR 6 | MBTR 8 | MBTR 11| MBTR 6 | MBTR 8|MBTR 11| 2dmisibile
10 100 90-100 100 90-100 +5%
8 100 90-100 75-95 100 90-100 - +5%
6.3 (6) 100 90-100 75-90 65-85 90-100 | 70-90 40-55 +5%
4 95-100 60-80 50-70 45-70 35-50 35-50 35-50 +5%
2 50-75 35-55 35-60 30-55 35-50 35-50 35-50 +5%
0,063 6-10 6-10 6-10 6-10 6-10 6-10 6- 10 +2%

7.1.3 Continutul optim de liant si dozajele de materiale se stabilesc prin studii preliminare de
laborator de catre un laborator de specialitate autorizat/acreditat. Gradul de asternere se declara de
producator ca urmare a determinarilor pe tronsoanele de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT)
cu respectarea domeniul de valori care este dat n tabelul 13.

Tabelul 13 - Continut de bitum rezidual si gradul de asternere

’(;Irrt Compozitia mixturii asfaltice turnate MBTR 4 MBTR 6 MBTR 8 | MBTR 11
1 [Continutul de bitum rezidual faté de 7,0-9,0 6,5-8,0 5,5-8,0 52-7,0
agregatele naturale uscate, %
2 |Cantitatea de MBTR, kg/m? de strat 7-10 10-15 12-20 14-25

7.1.3.1 Continutul de bitum poate fi stabilit, intr-o prima estimare si in functie de suprafata libera a
agregatelor pornind de la urmatoarea relatie empirica, cu recomandarea ca valoarea obtinuta sa se
incadreze n limitele mentionate in tabelul 13:

1
%b :4,25-%-(0,25-G+2,35-S+12-s+150-f)§

unde:

0 — densitatea agregatelor de 2,65 kg/m3;

— densitatea agregatelor (kg/m?3);

— fractiunea de agregate > 6,3 mm (%) *;

— fractiunea de agregate in domeniul 0,315 - 6,3 mm (%)*;

— fractiunea de agregate cuprinse in domeniul 0,08 - 0,315 mm (%)*;
— fractiunea de agregate fine < 0,063 mm (%)*.

* Fractiunile de agregate se pot obtine si prin interpolarea curbelor granulometrice.

-0 mNOODO

7.1.4 Tronsonul de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT)

7.1.4.1 Un tronson de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT) consta intr-un sector de drum stabilit
in prealabil, pe care s-a turnat material bituminos la rece cu un sistem de control al productiei (CPF).
Dupa o perioada de un an acest sector este supus incercarilor de performanta in vederea atestarii
conformitatii acestuia.

7.1.4.2 Tronsonul de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT) permite demonstrarea faptului ca
materialul bituminos turnat la rece are caracteristici conforme cu cele declarate si conformitatii
caracteristicilor acestuia cu cerintele specificatiei tehnice.

7.1.4.3 La solicitarea unui operator economic, beneficiarul poate pune la dispozitie sectoare de drum

pentru realizarea si urmarirea de tronsoane de proba pentru Thcercari de tip initiale (TAIT) Tn vederea
certificarii, pe cheltuiala solicitantului.
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7.1.4.4 Un tronson de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT) pentru material bituminos turnat la
rece pentru un drum de categoria tehnica superioara acopera aplicarea acestuia pe un drum de clasa
tehnica inferioara sau cel mult egald, dar nu si invers, deoarece acesta demonstreaza aptitudinea
producatorului si durabilitatea produsului.

7.1.4.5 Odata stabilite dozajele si cerintele de performanta a materialelor, dupa confirmarea si
certificarea performantelor tronsonului de proba, nu se mai admit variatii in ceea ce privesc dozajele
de agregate si emulsii, respectiv schimbarea surselor de materiale si a cerintelor de calitate a
acestora.

7.1.4.6 Un tronson de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT) trebuie sa redea un ansamblu
complet de rezultate ale incercarilor, potrivit SM SR EN 12273 tabelul 1 - Categorii de performanta,
care sa demonstreze caracteristicile unuia sau mai multor sectoare pe care s-a pus in opera material
bituminos turnat la rece.

7.1.4.7 Lungimea minima a unui tronson trebuie sa fie de 200 m, iar latimea trebuie sa fie cea a
ntregului drum pentru drumurile cu doua benzi sau cea a unei benzi pentru drumurile cu doua benzi
pe sens sau autostrazi, conform anexei C din SM SR EN 12273.

7.1.4.8 Un tronson de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT) se considera finalizat dupa
efectuarea incercarilor de performantd pe materialul bituminos turnat la rece. Aceste incercari se
efectueaza dupa o perioada de timp de 11 - 13 luni de la punerea in opera.

7.1.4.9 Proiectarea pe criterii de performanta estimeaza durabilitatea straturilor bituminoase foarte
subtiri turnate la rece. Se vor avea in vedere ca referintd atat incercari standardizate ce
caracterizeaza materialele sau tronsoanele de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT) céat si alte
proceduri de incercari ale producatorului. Standardele europene utilizate ca referinte sunt:

- SM EN 12274-5 : determinarea uzurii;

- SMEN 12274-3 : consistenta;

- SM SR EN 12274-7 : metoda de incercare la abraziune prin agitare;

- SM EN 12274-4 : determinarea coeziunii mixturii;

- SM EN 13588 : determinarea coeziunii pentru bitumul modificat (cu pendul Mouton);

- SM EN 12593 : determinarea punctului de rupere Frass (determinare pe liantul recuperat din
emulsia bituminoasa, in vederea incadrarii performantelor MBTR in domeniul temperaturilor
minime de serviciu).

7.1.4.10 Producatorul trebuie sa proiecteze reteta si sa puna in opera materialul bituminos turnat la
rece, pentru care tronsonul de proba pentru Tncercari de tip initiale (TAIT) este o sectiune
reprezentativa, in conformitate cu sistemul sdu de control al productiei.

7.1.4.11 La cererea beneficiarului, executantul va pune la dispozitie toate Tnregistrarile cerute de
sistemul de control al productiei (conform SM SR EN 12273, Anexa C).

7.1.5 Conditiile pentru aplicarea marcajului CE al straturilor bituminoase foarte subtiri
turnate la rece

7.1.5.1 Caracteristicile esentiale necesare sistemului de atestare a conformitati materialelor
bituminoase turnate la rece sunt indicate in SM SR EN 12273 tabelul ZA.1. Sistemul de atestare a
conformitatii este 2+, potrivit SM SR EN 12273 tabelul ZA.2.

7.1.5.2 Certificarea controlului productiei se face de catre un organism notificat.

7.1.5.3 Dupa emiterea certificatului de catre organismul notificat, producatorul trebuie sa produca si
sa pastreze o declaratie de performanta care da dreptul de a aplica marcajul CE, si care trebuie sa fie
insotitd de un certificat de control al productiei (CPF), emis de organismul notificat (conform
Regulamentul (UE) nr.305/2011 al Parlamentului European si al Consiliului).

7.1.5.4 Producatorul este responsabil pentru aplicarea marcajului CE, iar simbolul marcajului CE

trebuie sa raspunda prevederilor Regulamentului (UE) nr.305/2011 al Parlamentului European si al
Consiliului.
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8 Prepararea gi punerea in opera
8.1 Lucrari pregatitoare

8.1.1 Inainte de aplicarea straturilor bituminoase foarte subtiri turnate la rece, stratul suport trebuie
sa fie supus operatiunilor de remediere a defectiunilor si a denivelarilor existente mai mari de 2 cm.

8.1.2 nainte de inceperea asternerii materialului bituminos turnat la rece, stratul suport se curata cu
peria mecanica sau prin alta metoda corespunzatoare. Obligatoriu se vor urmari daca au fost
executate lucrarile de colmatari a crapaturilor si fisurilor cu mastic bituminos.

8.1.3 Amestecarea sorturilor granulare (cribluri si nisip) trebuie efectuata in conformitate cu reteta
elaborata, astfel incéat sa se obtind un material omogen, care s& asigure compozitia granulometrica
validatéa prin realizarea si evaluarea tronsonului de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT).

8.1.4 Amestecul se realizeaza prin dozarea gravimetrica sau volumetrica a sorturilor granulare, cu
ajutorul utilajelor specifice.

8.2 Sistem de utilaje

8.2.1 Pentru pregatirea stratului suport, in vederea asternerii materialului bituminos turnat la rece,
se vor utiliza utilaje pentru periere mecanica, spalare cu jet de apa sub presiune (unde este cazul) si
amorsare.

8.2.2 Amorsarea stratului suport se poate realiza cu utilaje specifice sau simultan cu asternerea
straturilor bituminoase foarte subtiri turnate la rece, daca utilajul de raspandire este dotat
corespunzator.

8.2.3 Utilajul de raspandire a straturilor bituminoase foarte subtiri turnate la rece este un utilaj mobil
care lucreaza in flux continuu, cu o autonomie legata de volumul de materiale stocate temporar in
buncarele proprii.

8.2.4 Principalele operatiuni executate de acesta sunt: dozarea materialelor, prepararea materialului
bituminos la rece si turnarea acestuia in strat subtire.

8.2.5 Pentru drumuri de categoria tehnica I-1ll se impune folosirea utilajelor de raspandire
performante, de mare productivitate (superioara valorii de 1000 kg/minut material pus Tn opera),
dotate cu dispozitive integrate de cantarire, care asigura in mod automat dozarea materialelor
(inclusiv Tnregistrarea cantaririi agregatelor).

8.2.6 Pentru o mai buna asigurare a trasabilitatii materialelor puse in opera, Beneficiarul poate
impune prin caietele de sarcini specifice utilizarea de utilaje performante dotate cu sisteme integrate
ce asigura atat urmarirea n timp real a parametrilor de functionare a utilajelor, a conditiilor de mediu
ambiant, cat si a localizarii acestora cu inregistrarea si arhivarea acestor parametrii.

8.3 Sectorul de proba

8.3.1 Sectorul de proba trebuie realizat Tnainte de inceperea asternerii stratului in lucrare, utilizand
materialul bituminos turnat la rece (MBTR) in conditii similare cu cele stabilite pentru productia
curenta.

8.3.2 La inceperea lucrarilor, executantul va realiza, cu aprobarea beneficiarului, un sector de proba
de cel putin 200 m lungime, pe o singura banda de circulatie, Intr-un strat sau Tn doua straturi,
conform cerintei beneficiarului, pentru verificarea urmatorilor parametri:

transpunerea si verificarea retetei (dozajelor) declarate;

verificarea si stabilirea vitezei de Thaintare si a productivitatii utilajului de raspandire;

uniformitatea stratului turnat;

confirmarea performantelor declarate la certificarea controlului productiei in fabrica, inclusiv
stabilirea clasei de performantd exprimata prin macrotextura, respectiv aderenta stratului de
uzurd/rulare;
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- verificarea capabilitatii esalonului de utilaje pentru controlul productiei;
- controlul indicelui de rupere si stabilirea trecerilor cu utilajul de compactare.

8.3.3 Verificarile de la punctul 8.3.1.2 se realizeazéa la executie si in termen de maximum 3-5 zile
dupa executia sectorului de proba.

8.3.4 In baza rezultatelor incercarilor efectuate pe sectorul de probd, beneficiarul va valida
conformitatea cu tronsonul de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT) si va emite, dupa caz,
acceptul privind executia lucrarilor. Cerintele minime obligatorii de incercari trebuie sa confirme
rezultatele obtinute pe tronsonul de proba pentru incercari de tip initiale (TAIT).

8.3.5 Producétorul lucrarilor trebuie sa faca dovada indeplinirii cerintelor pentru controlul productiei
conform SM SR EN 12273.

8.3.6  Executantul/producatorul, prin informatile documentate din sistemul de management al
calitatii implementat, trebuie sa indeplineasca cel putin cerintele formulate in tabelul 14.

Tabelul 14 - Controale in cursul aplicarii materialului bituminos turnat la rece

Control / Incercare Subiect Referinte normative Frecventa minima
Controale ale Verificarea ca Pentru fiecare lucrare
suprafetelor de suprafetele de o

o g Conform descrierii din
depozitare depozitare corespund . -
e o informatiile
criteriilor descrise n ’
) - documentate
informatiile
documentate
Verificarea Fiecare zi de productie
curateniei Conform descrierii din | Tnaintea productiei.
rezervoarelor Evitarea oricarei poluari | informatiile Daca se schimba
documentate elementele
componente.
Controlul cantitatilor | Verificarea ca sunt Conform descrierii din
materialelor (emulsie | materiale informatiile Zilnic
bituminoase, corespunzatoare in documentate, minim
agregate, aditivi, etc) | cantitate suficienta incercarile prevazute
pentru productie in capitolul 5
Conditii Verificarea daca sunt Conform descrierii din | Pentru fiecare aplicare
meteorologice favorabile conditiile informatiile
meteorologice documentate
Preparare (aderenta | Verificarea ca suportul Co Pentru fiecare aplicare
’ oo Conform descrierii din
pe suport) corespunde criteriilor . .
” RPN . informatiile
Durabilitatea descrise n informatiile ’
. ’ documentate
aderentei pe suport | documentate
Aplicarea Verificarea ca au fost T, Pentru fiecare aplicare
. . . Conform descrierii din
materialului efectuate toate reglajele | . -
I SRS - informatiile
bituminos turnat la descrise n informatiile ’
’ documentate
rece documentate
Determm_a@a Pentrg asigurarea ca SM EN 12274-2 0] p_robe_\ la 500 t darv nu
compozitiei materialul turnat la rece mai putin de o proba
SoEE . SM EN 933-1 Co
materialului corespunde cerintelor pe zi de lucru
Determinarea Pentru asigurarea ca Zilnic
gradului de materialul turnat larece | SM EN 12274-6
asternere corespunde cerintelor
Proprietati Verificarea ca materialul | Conform descrierii din | In continuu pe timpul
perceptibile corespunde aspectului informatiile aplicarii
normal, etc. documentate

8.3.7 Prepararea materialului bituminos se realizeaza in malaxorul utilajului de réaspéndire in care
sunt introduse n flux continuu materialele. Din malaxorul utilajului, materialul preparat este deversat
direct in dispozitivul de asternere.

8.3.8 Dispozitivul de asternere poate asigura raspandirea pe o latime fixa sau variabila.
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8.3.9 Asternerea materialului bituminos turnat la rece se realizeazd continuu, cu asigurarea
omogenitatii. Tindnd cont de specificul si modul de tratare al rosturilor de lucru, aceasta activitate
trebuie precizata in procedura de executie dupa cum urmeaza:

- pentru rostul longitudinal se va realiza suprapunerea straturilor astfel Tncat sa se asigure
omogenitatea asternerii straturilor executate;

- pentru rostul transversal datorat intreruperilor la asternere se va avea in vedere tratarea
corespunzatoare pentru a se evita excesul de material in zona imbinarii.

8.3.10 Materialul bituminos turnat la rece se aplica in unul sau doua straturi, in functie de marimea
denivelarilor suprafetei stratului suport, conform cerintelor documentatiei tehnice:

- 1n cazul suprafetelor cu denivelari ale stratului suport cuprinse intre 0,5 si maximum 2,0 cm,
masurate cu dreptarul de 3 m, conform SM SR EN 13036-7, punerea in opera se realizeaza in
doua straturi;

- 1n cazul executarii straturilor bituminoase foarte subtiri turnate la rece in doua straturi, stratul de
uzura (rulare) trebuie executat dupa receptia stratului inferior, confirmata prin proces-verbal de
lucrari ce devin ascunse.

8.3.11 In cazul executiei straturilor bituminoase foarte subtiri turnate la rece intr-un singur strat
acesta trebuie sa fie de tipul MBTR 8 sau MBTR 11.

Tabelul 15 - Alegerea tipurilor de MBTR in functie de caracteristicile stratului
suport si al categoriei de drum

Natura . Categoria tehnica lll-IV Categoria tehnica Il Categoria tehnica |
suportului
Omogen - strat simplu MBTR 4, 6 sau 8; | - strat simplu MBTR 4, | - strat simplu MBTR 4,
(deformatii ale | - strat dublu MBTR 4, 6 sau 8 | 6 sau 8; 6 sau 8;
suportului cu MBTR 8 sau 11 - strat dublu MBTR - strat dublu MBTR 4,
<1.cm) 4,6 sau 8 cu MBTR 8 6 sau 8 cu MBTR 8

saull

saull

Deformat (intre
1 cm si2 cm*)

- strat dublu MBTR 4, 6 sau 8
cu MBTR 8 sau 11

- strat dublu MBTR 4, 6
sau 8 cu MBTR 8 sau

11

- strat dublu MBTR 4,6
sau 8 cu MBTR 8 sau
11

8.3.12 Operatiunea de compactare se va efectua (dupa caz) cu compactor cu pneuri, compactor
combinat cilindru metalic si pneuri sau cilindru compactor cu asigurarea evitarii spargerii agregatelor.
Trecerile se executa pe fiecare strat in parte, iar operatiunea de compactare se executd in lungul
drumului de la margine spre ax. Viteza de lucru a compactorului se stabileste in prealabil pe sectorul

de proba si se recomanda sa fie cuprinsa in intervalul 5-8 km/h.

8.3.13

Dupa punerea in opera, trebuie realizata evaluarea performantei straturilor bituminoase

foarte subtiri turnate la rece, prin incercarile specificate in informatille documentate din sistemul de
management al calitatii implementat si precizate in tabelul 16.

Tabelul 16 - Incercarile specifice dupa punerea in opera

Control /
Incercare

Subiect

Referinte normative

Observatii

Evaluare vizuala

bituminos turnat la rece este
conform specificatiei

Pentru asigurarea ca materialul

SM SR EN 12274-8

Conform descrierii
din informatiile
documentate

Macrotextura

bituminos turnat la rece este
conform specificatiei

Pentru asigurarea ca materialul

SM SR EN 13036-1

Pentru stratul de
rulare

(continu&)
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Tabelul 16 (sfarsit)

Control /

- Subiect Referinte normative Observatii
Incercare ’ ’

Pentru asigurarea ca materialul
Aderenta bituminos turnat la rece este SM EN 13036-4
conform specificatiei

Pentru stratul de
rulare

8.4  Conditii de aplicare si dare in circulatie

8.4.1 Straturile bituminoase foarte subtiri turnate la rece se pot executa numai pe strat suport
pregatit Tn prealabil conform punctului 8.1.

8.4.2 Lucrarile de executie a straturilor bituminoase turnate la rece trebuie desfasurate la
temperaturi ale stratului suport si ambientale situate n intervalul +20 °C - +40 °C, cu aplicarea numai
pe suprafete uscate.

8.4.3 Este strict interzisa executia straturilor bituminoase turnate la rece in conditii de precipitatii si
vant puternic (peste 40 km/h).

8.4.4 Durata de la asternere pana la darea in circulatie va fi stabilitd de catre executant in baza
informatiilor documentate si a managementului de trafic aprobat.

8.4.5 Trebuie impuse restrictii ale vitezei de circulatie de maximum 30 km/h pentru santierele
realizate n localitate si de maximum 40 km/h pentru santierele realizate Tn afara localitatilor in primele
2 - 3 zile de la darea in circulatie a sectorului de drum pe care s-a executat straturi bituminoase foarte
subtiri turnat la rece.

8.4.6 Darea in circulatie, respectiv timpul de rupere al emulsiei bituminoase si de eliminare a apei
din strat, depinde de diversi factori, precum: conditile atmosferice, grosimea stratului/straturilor,
numarul de straturi, natura stratului suport si a materialelor granulare utilizate.

8.4.7 Empiric, la executia straturilor bituminoase foarte subtiri turnate la rece, timpul de priza al
materialului bituminos turnat la rece se poate determina prin tamponarea suprafetei stratului cu o
hartie de filtru, iar circulatia rutiera trebuie permisa numai dupa ce liantul din mixtura nu mai adera la
hartia de filtru.

8.5  Caracteristicile straturilor bituminoase foarte subtiri turnate la rece

Caracteristicile suprafetei stratului de rulare gata executat si conditiile tehnice care trebuie sa le
indeplineasca sunt conform tabelului 17.

Tabelul 17 - Caracteristicile suprafetei stratului de rulare

Nr. Caracteristica Conditii de Metoda de Tncercare
crt. admisibilitate
Adancimea medie a macrotexturii, metoda
volumetrica MTD, adancime textura, mm
1 - drum categoria tehnica | 21,0 SM SR EN 13036-1*
- drum categoria tehnica Il >0,8 SM EN ISO 13473-1**
- drum categoria tehnica lll >0,6
- drum categoria tehnica V-V 204
Aderenta suprafetei, unitati PTV > 75
5 - drum categoria tehn!cg -1l > 70 SM EN 13036-4
- drum categoria tehnica lll > 65
- drum categoria tehnica V-V B
Coeficient de frecare (UGT)
- drum categoria tehnica I-11 20,62
3 . g > 0,57 SM EN ISO 13473-1
- drum categoria tehnica lll > 052
- drum categoria tehnica IV-V 7

(continua)

24



CP D.02.A4:2023

Tabelul 17 (sfarsit)

Nr. Caracteristica Conditii de Metoda de incercare

crt. admisibilitate

Se va urmari
Tncadrarea in
categoria de
performanta
4 Evaluarea vizuala a defectelor declarata SM SR EN 12274-8
conform
tabelului 1 din
SM SR EN
12273

NOTA 1 - Pentru verificarea caracteristicilor suprafetei de rulare trebuie determinate atat adancimea medie a
macrotexturii MTD, cat si aderenta suprafetei prin incercarea cu pendulul SRT sau coeficientul de frecare (UGT).

NOTA 2 - Adancimea medie a macrotexturii cat si aderenta suprafetei prin incercarea cu pendulul SRT sau
coeficientul de frecare, se determind pe aceleasi suprafete care se vor stabili prin alegerea a minim 3 sectoare
omogene si reprezentative pentru fiecare kilometru de banda de circulatie, iar fiecare sector se va imparti in 5
sectiuni situate la distanta de 5-10 m intre ele. Suprafetele pe care se vor efectua determinarile se vor stabili
pentru fiecare sectiune la un metru de marginea partii carosabile si la o jumatate de metru de ax (pe urma
rotilor).

Sectoarele omogene si reprezentative, care se aleg Tmpreuna cu reprezentantul beneficiarului, nu trebuie sa
prezinte defecte localizate particulare, cum ar fi crapaturi sau zone cu rosturi.

NOTA 3 - Determinarea adancimii medii a texturii se poate efectua si cu profilometrul laser, conform SR EN 1SO
13473-1 cu echipamente omologate, iar in acest caz trebuie corelate determinarile efectuate cu rezultatele
obtinute prin metoda volumetrica a petei (MTD).

Tnainte de sfarsitul perioadei de garantie, adancimea medie a macrotexturii cat si aderenta suprafetei prin
incercarea cu pendulul SRT sau coeficientul de frecare se vor efectua la fel ca la Nota 2, cu deosebirea ca se va
alege doar un sector omogen si reprezentativ pentru fiecare kilometru de banda de circulatie.

NOTA 4 - Determinarea caracteristicilor suprafetei imbr&camintilor executate din mixturi asfaltice, se efectueaza
cu maximum 30 zile Thainte de receptia la terminarea lucrarilor si Tnainte de sfarsitul perioadei de garantie.

9 Controlul calitatii lucrarilor executate

9.1 Controlul calitatii lucrarilor este necesar pentru respectarea si aplicarea prevederilor din
normele si reglementarile specifice, in limitele abaterilor admisibile, respectandu-se mai multe etape si
anume:

- permanent, pe parcursul executarii, pentru toate categoriile de lucrari (inainte ca ele sa devina
lucrari ascunse prin inglobare sau acoperire);

- laterminarea unei faze de lucru, la receptia la terminarea lucrarilor sau receptia final3;

- In timpul exploatérii, pe toaté perioada de garantie a lucrarilor.

9.2 Controlul calitatii materialelor la punerea in opera

Calitatea materialelor puse Tn opera se verifica de catre executant/producator prin laboratoare
autorizate/acreditate, conform reglementarilor in vigoare. Se vor accepta numai acele materiale care
satisfac cerintele prevazute in prezentul Cod.

9.3 Verificarea stratului suport

9.3.1 Sectoarele de drumuri pe care urmeaza sa se aplice straturile bituminoase turnate la rece
trebuie sa respecte conditiile impuse la punctul 4.6.

9.3.2 nainte de Inceperea asternerii materialului bituminos turnat la rece se va verifica starea

stratului suport, urmarindu-se daca acesta a fost pregatit in prealabil potrivit punctului 8.1 si se va
incheia un proces-verbal de verificare pe faze de executie.
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9.4 Verificarea procesului tehnologic de preparare si punere in opera

9.4.1 Pe parcursul executiei straturilor bituminoase foarte subtiri turnate la rece trebuie efectuate,
conform informatiilor documentate, verificari conform punctelor 8.3.5 si 8.3.6.

9.4.2 Verificarea compozitiei materialului bituminos turnat la rece se face pe probe prelevate in
timpul executiei, respectiv cate o proba pentru fiecare 500 t de material bituminos turnat, dar nu mai
putin de o proba pe zi de lucru.

9.4.3 Toate probele de material bituminos trebuie prelevate la iesirea din cuva malaxorului utilajului
de raspandire. Prelevarea probelor se va face dupa minimum 10 minute de la punerea in functiune a
malaxorului si numai dupé ce materialul bituminos are un aspect omogen.

9.4.4 Metoda de prelevare a probelor de material bituminos turnat la rece in vederea extractiei
liantului este prezentata in SM EN 12274-1.

9.4.5 Verificarea compozitiei materialului bituminos turnat la rece conform informatiilor documentate
consta in verificarea Tncadrarii in dozajele stabilite prin retetd, respectiv incadrarea in limitele
recomandate n tabelele 11, 12 si 13, prin incercari pentru determinarea:

- continutului de bitum rezidual, conform SM EN 12274-2 (abaterea maxima admisibila + 0,2%);
- granulozitatii materialului, conform SM EN 933-1.

9.5 Controlul calitatii stratului executat

9.5.1 Caracteristicile suprafetei stratului de rulare gata executat trebuie verificate conform tabelului
17.

9.5.2 1n cazul in care exista suspiciunea existentei unor defectiuni sub forma de denivelari locale
si/sau suprafata valurita, trebuie realizate masuratori ale denivelarilor suprafetei cu un dreptar de 3000
mm lungime si o pana calibratd de 300 mm lungime si 25 mm latime. Raportul de incercare trebuie sa
contina cerintele prevazute in SM SR EN 13036-7, iar deniveldrile masurate in profil longitudinal si
transversal mai mari decat 0,5 cm vor fi considerate ca neconformitati de executie.

9.5.3 Abaterile limita la latimea stratului executat fata de stratul suport sunt de + 20 mm.

9.5.4 n cazul in care se constata defecte sub forma de pelada sau desprinderi de agregate, pana la
remedierea corespunzatoare a suprafetelor, trebuie efectuatd o curatire cu peria mecanica pentru
asigurarea conditiilor de siguranta a circulatiei. Respectivul sector trebuie remediat integral prin
refacerea stratului neconform.

9.5.5 Determinarea macrotexturii trebuie efectuatd conform SM SR EN 13036-1 si este o incercare
de referinta pentru categoria de performanta declarata.

9.5.6 Se pot utiliza si alte metode de incercare fata de cea prevazuta la punctul 9.5.5, cum ar fi
masurarea texturii cu profilometrul laser, conform SM EN 1SO 13473-1 cu echipamente omologate. In
acest caz trebuie corelate determinarile efectuate cu rezultatele obtinute prin metoda volumetrica a
petei (MTD).

9.5.7 Uniformitatea la asternere a straturilor bituminoase foarte subtiri turnate la rece prin evaluarea
vizuala a defectelor, se verificd conform SM SR EN 12274-8.

9.5.8 Evaluarea vizuala a defectelor straturilor bituminoase foarte subfiri turnate la rece se
efectueaza prin metodele calitativa sau cantitativa conform SM EN 12274-8.

9.5.9 Gradul de asternere se determina in baza evidentelor zilnice de la turnarea materialului
bituminos, pentru tot sectorul executat, conform tabelului 17 din prezentul Cod (corelat cu cerintele din
SM EN 12274-6).

9.5.10 La executia straturilor bituminoase foarte subtiri turnate la rece pe drumurile de categoria

tehnica I-1ll, gradul de asternere trebuie determinat cu echipamente de masura si control integrate
utilajului de asternere a materialului bituminos turnat la rece (MBTR), conform SM EN 12274-6.
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Traducerea autentica a documentului normativ in limba rusa

Hauano lNepeBopa

1 O6nacTtb npumMeHeHuUA

1.1 Hactoswun Kogekc npaktuk (ganee Kogekc) yctaHaBnmBaeT TEXHUYECKUE YCIOBUS, KOTOPbLIM
OOIMKHBI COOTBETCTBOBATb TOHKME CMOW M3 NUTOW 3MYNbCUOHHO-MUHEpPArNbHOW CMEeCcU Ha cTagusax
pa3paboTku peLenTypbl (0O3UPOBKU), KOHTPOMS KayecTBa MCXOOHbIX MaTepuanoB, WU3roTOBMNEHUs
CMEeCU U1 yKnagku, a Takke KOHTPOIs KayecTBa BbINONMHEHHbIX AOPOXHbIX CNOEB U NPUEMKU paboT.

1.2 MonoxeHus Hactosiwero Kopekca pacnpoCTpaHsloTCs Ha Criegylowune KaTeropum popor
obLLero nofb3oBaHUSA:

a) [O0pOory HaUMOHAamNbHOro 3HaYEHUS;
b) poporM MecTHOro 3HayeHus (paioHHOro (MyHMUMMNANbHOTO) 3HaYeHusl, KOMMYyHarbHble
aBTOMOOMIbHbLIE AOPOMU U YNULLbI).

13 OueHb TOHKME CINou U3 NIUTOW 3MYIbCUOHHO-MUHEPANbHOW CMECK MPUMEHSIIOTCA B KayecTBe
3aLUUTHBIX U M3HOCOCTOMKMX CITOEB, X MOXHO OTHECTU K MOBEPXHOCTHbIM 06paboTkam, NpumMeHeHne
KOTOPbIX SIBMSIETCA YaCTbio NPOMNAKTUYECKOTO COAepPKaHWs AOPOr.

1.4 OyeHb TOHKME CrOU M3 FMTOW 3MYMbCUMOHHO-MWHEPANbHOW CMECUM MPUMEHSIOTCA  Ans
nepuoamnyecKkoro coaepxxaHvs gopor obuiero nonb3oBaHus, cornacHo CP D.02.24, TexHuuyeckoun
kaTeropuun |-V, ¢ acanbTo6eTOHHbIM UK LeMeHTOOETOHHbIM MOKPbITUEM, KOTOPOE UMeeT OYeHb
XOPOLLYIO/XOPOLLYIO0 HECYLLYH CMIOCOBHOCTb U HE MPOSBNAET CTPYKTYPHOW Aerpajaunm.

15 OueHb TOHKME Crnou 13 nNUTomn SMyﬂbCVIOHHO-MI/IHepaﬂbHOIZ CMeCU MOryT TakXe HaHOCUTbCA
Ha MOKpbITNE npoe3>|<el7| 4YacTtu (VI3HOCQ) crnoeB, U3roToBJIEHHLIX METOA0OM FOpﬂquI pereHepauunn, B
COOTBETCTBUN C D,eVICTByIOLLI,I/IMI/I HOpMaMu.

1.6 OyeHb TOHKME CMOW U3 NUTON 3MYJIbCMOHHO-MUHEPANbHOM CMECUM MOXHO HaHOCUMTb U Ha
opyrme noBepxHOCTU C [OOPOXHbIM W newexogHbiM OBUWXEeHUeEM (aBTOCTOﬂHKl/I, TPOTYyaphl,
BernocunegHole Jopoxkn M T.0.). [MonoxeHus Kopgekca He pacnpocTpaHsitotca Ha paboThl,
BbIMOMHAEMbIe Ha nnowaasax meHee 500 m2.

1.7 Hactoawun Kogekc pekomeHOyeTCd BCeM Yy4vaCTHMKaAM WMHBECTULMOHHOIO npouecca:
N3roTOBUTENAM/NMPOM3BOAUTENSAM CTPOUTENbHLIX MaTepuanoB, MNPOEKTUPOBLLMKAM, MNoapsavMKam,
aTTecToBaHHLIM/YMOMHOMOYEHHBIM B COOTBETCTBMM C  3aKOHOAATENbCTBOM  CTPOUTESbHBIM
cneunanucram, MHBECTOpaM, cobCTBEHHMKAM, agMUHUCTpaTopam,
aBTOPM3MPOBAHHbLIM/AKKPEAUTOBAHHLIM CTPOUTENbHLIM UCMbITAaTENbHBIM JTabopaTopusiM, a Takke
opraHam nNpoBEPKU/KOHTPONSA U T.4.

1.8 MonoxeHusa HacTodwero Kogekca He NpUMEHSIIOTCS:

- NpW PEKOHCTPYKLMKN, peabunutaumm n CTpouTenbCTBE HOBLIX JOPOT;

- npu YCTPOWCTBE TOHKWX, YyKaTbiBaEMbIX acqanbTOOETOHHLIX CIOEB, YCTPavBaeMbIX FOPSYUM
cnocobowm;

- npu MaTepuanax, yknagblBaeMblX B  TYHHENsX XOnoAHblIM  CMocoboMm, C  y4eToMm

MoXXapoonacHoCTY;

- Ha HECMNIMOLHbIX NOBEPXHOCTAX (MPUMEP: MENKUI PEMOHT);

- Ha KONnbLEBbIX Pa3Bsi3kax UMM Ha KpuBbIX paanycom meHee 100 m;

- ONsi 4OPOr € NPOAOIbHLIM YKNoHOM Bonee 7 %.

2 HopmMaTuBHbIe CCbINKKU

CP D.02.24:2019 Knaccudmkaums v nepuoguyHOCTb  BLIMOSIHEHWST  paboT Mo
COAEepXXaHWIo N PEMOHTY aBTOMOOMITbHBIX JOPOr

SM SR 4032-1:2013 Lucrari de drumuri. Terminologie
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SM EN 58:2013
SM SR EN 197-1:2014

SM EN 197-2:2020

SM EN 933-1:2016

SM EN 933-2:2020

SM EN 933-3:2014

SM EN 933-4:2013

SM SR EN 933-5:2013 +

A1:2013

SM SR EN 933-8+A1:2016

SM EN 933-9+A1:2014

SM EN 1097-1:2014

SM EN 1097-2:2020

SM EN 1097-5:2015

SM SR EN 1367-1:2013

SM EN 1428:2015

SM EN 1429:2018

SM EN 1431:2018

SM SR EN 12273:2010
SM EN 12274-1:2018

SM EN 12274-2:2018

SM EN 12274-6:2018

SM SR EN 12274-8:2013

SM SR EN 12591:2010

SM EN 12846-1:2017

SM SR EN 13036-1:2013

SM SR EN 13036-7:2013
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Bitum si lianti bituminosi. Esantionarea liantilor bituminosi

Ciment Partea 1: Compozitie, specificatii si criterii de conformitate

ale cimenturilor uzuale.

Ciment Partea 2 : Evaluarea conformitatii.

Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale

agregatelor. Partea 1: Determinarea granulozitatii. Analiza

granulometrica prin cernere.

Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale

agregatelor. Partea 2: Analiza granulometrica. Site de control,

dimensiuni nominale ale ochiurilor.

Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale

agregatelor. Partea 3: Determinarea formei granulelor. Coeficient

de aplatizare.

Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale

agregatelor. Partea 4: Determinarea formei particulelor. Coeficient

de forma.

Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale

agregatelor. Partea 5: Determinarea procentului de suprafete

concasate si sfaramate din agregate grosiere

Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale

agregatelor. Partea 8: Evaluarea partilor fine. Determinarea

echivalentului de nisip.

Incercari pentru determinarea caracteristicilor geometrice ale

agregatelor. Partea 9: Evaluarea partilor fine. Incercarea cu

albastru de metilen.

Incercari pentru determinarea caracteristicilor mecanice si fizice ale

agregatelor. Partea 1: Determinarea rezistentei la uzura (micro-

Deval).

Tncercari pentru determinarea caracteristicilor mecanice si fizice ale

agregatelor. Partea 2: Metode pentru determinarea rezistentei la

sfaramare.

Tncercari pentru determinarea caracteristicilor mecanice si fizice ale

agregatelor. Partea 5: Determinarea continutului de apa prin uscare

n etuva ventilata.

Incercari pentru determinarea caracteristicilor termice si de

alterabilitate ale agregatelor. Pacea 1: Determinarea la inghet-

dezghet.

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea continutului de apa din

emulsiile bituminoase. Metoda distilarii azeotrope.

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea reziduului pe sita al

emulsiilor bituminoase si determinarea stabilitatii la depozitare prin

cernere.

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea prin distilare a liantului

rezidual si a distilatului uleios din emulsiile bituminoase

Straturi bituminoase turnate la rece. Cerinte.

Mixturi asfaltice preparate la rece. Metode de incercare. Partea I:

Prelevare de probe de mixtura asfaltica preparata la rece.

Mixturi asfaltice preparate la rece. Metode dc incercare. Partea 2 :

Determinarea continutului de bitum rezidual, inclusiv prepararea

esantioanelor.

Straturi bituminoase turnate la rece. Metode de incercare. Partea 6:

Grad de asternere.

Straturi bituminoase turnate la rece. Metoda de incercare. Partea 8:

Evaluarea vizuala a defectelor.

Bitum si lianti bituminosi. Specificatii pentru bitumuri rutiere.

Bitum si lianti bituminosi. Determinarea timpului de curgere cu

ajutorul unui vascozimetru de curgere. Partea 1: Emulsii

bituminoase

Caracteristici ale suprafetei drumuri lor si aeroporturilor. Metode de

incercare. Partea 1: Masurarea adancimii macrotexturii suprafetei

imbracamintei, prin tehnica volumetrica a petei.

Caracteristici ale suprafetelor drumurilor si pistelor aeroportuare.
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Metode de Tncercare. Partea 7: Masurarea denivelarilor straturilor
de rulare ale drumurilor. Incercarea cu dreptar.

SM SR EN 13043+AC:2010 Agregate pentru amestecuri bituminoase si pentru finisarea
suprafetelor, utilizate la constructia soselelor, a aeroporturilor si a
altor zone cu trafic.

SM EN 13074-1:2019 Bitum si lianti bituminosi. Recuperarea liantului dintr-o emulsie
bituminoasa sau dintr-un liant bituminos fluidificat sau fluxat. Partea
1: Recuperare prin evaporare.

SM EN 13074-2:2019 Bitum si lianti bituminosi. Recuperarea liantului dintr-o emulsie
bituminoasa sau dintr-un liant bituminos fluidificat sau fluxat. Partea
2: Stabilizare dupa recuperare prin evaporare.

SM EN 13075-1:2017 Bitum si lianti bituminosi. Determinarea comportarii la rupere.
Partea 1: Determinarea indicelui de rupere a emulsiilor bituminoase
cationice, metoda filerului mineral.

SM EN 13398:2018 Bitum si lianti bituminosi. Determinarea revenirii elastice a bitumului
modificat.

SM EN 13614:2021 Bitum si lianti bituminosi. Determinarea adezivitati emulsiilor
bituminoase prin incercarea de imersare Tn apa.

SM EN 13808:2014 Bitum si lianti bituminosi. Cadrul specificafiilor pentru emulsiile
bituminoase cationice.

SM SR EN 14023:2014 Bitum si lianti bituminosi. Cadrul pentru specificatiile bitumurilor
modificate cu polimeri.

SM EN 16849:2017 Bitum si lianti bituminosi. Determinarea continutului de apa din
emulsiile bituminoase. Metoda cu utilizare a reziduului uscat.

SM EN ISO 9001:2015 Sisteme de management al calitatii. Cerinte.

SM EN ISO 13473-1:2019 Caracterizarea texturii imbracamintei unei structuri rutiere plecand
de la releveele de profil. Partea 1: Determinarea adancimii medii a
texturii

3 TepMUHbI, onpeaeneHnsa, CUMBOJSbI, eAUHULIbI U3MEPEHUA U COKpaLLeHuUs

3.1 TepMuHbI 1 onpeaeneHus

IOna uenen Hactosiwero Kogekca mcnonb3ytoTca TepMuHbl M onpegeneHus u3 SM SR 4032-1 wu
cnegywoLine:

3.1.1

Jo6aBku

MaTepuanbl UM XUMUYECKNE BellecTBa, AobaBnsemble B OGUTYMHbIN MaTepuan B HebonbLumx
KOonnyectBax, B OCHOBHOM [JEWCTBYIOT KaK perynsitopbl paspylleHuss amynbcuun. Kak npasuno,
MCNONb3YTCA MOBEPXHOCTHO-AaKTUBHbIE BeELLECTBa, CMOSbl, 0O3UPOBKa KOTOPbLIX BapbupyeTcd B
3aBMCUMOCTHY OT pabounx TemnepaTyp, BNaXXHOCTU 3anonHUTenemn, NorogHbIX YCnoBun 1 T. 4. Takke K
kaTeropunm [o06aBOK MOXHO OTHECTU T[uapaBnuyeckue BsKylMe (LUEeMEeHT), W3BECTHSKOBbIN
MUHeparnbHbIA NOPOLLUOK, BOSTIOKHA U T.M.

3.1.2

3akasuuk

tOpMAMYECKOE NNLIO UM OpraH rocyaapCTBEHHOW BNacTW, B NOMb3y KOTOPOro 3aKni4yaeTcs JOroBop O
rOCYAapCTBEHHbIX 3aKyrnkax Ha BbINOSIHEHWE paboT No coaepPXKaHuIo.

3.13

Ka4eCTBEHHbIe XapaKTepuCcTuku

CNnoeB BbIMOSIHEHHbIX U3 NUTbIX 3MYINbCUOHHO-MUHeparnbHbIX cMecen (ganee JISMC), onpeaeneHbl B
cooTBeTCTBMM € Tabnuuen lctaHgapta SM SR EN 12273.

3.14

Knacc KpynHoCTH

Knaccudukaumnsa sanonHutenen no HmwxkHemy (d) n sepxHemy (D) pasmepam cut npu npocevsaHum,
BblpaXkeHHas oTHowweHnem d/D, onpeaensembiMm cornacHo SM EN 933-1.

3.1.5
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KOHTPOJ1b BOCNPpUHNMaeMbIX CBOWUCTB
OU€eHKa OoCyLllecTBNAeTCA C NOMOLLBbIO OpraHoOB YyBCTB: 3peHUA, OCA3aHUA, 0BOHAHNSA, cnyxa un gp. OH
oTHocuTca K bonee LLUMPOKOMY MOHATUIO, onpeaeneHHOMY HMXe, «Bu3yalibHaA OUeHKa».

3.1.6

3aBOACKOMN NPON3BOACTBEHHbIN KOHTponb (CPF)

cMCTeMa BHYTPEHHEro 3aBOACKOrO MPOU3BOACTBEHHOIO KOHTPOSSl, MOCTOSIHHO OCYLLECTBSIEMOrO
WCMONHWUTENEM, FOe BCE 3MIEMEHTbl, TPeOOBaHWUSA M MONOXEHWS, YTBEPXKAEHHbIE WCMOMHUTENEM,
cMCTEMaTUYECKN JOKYMEHTUPYHOTCS B BUAE NpaBui AENCTBUIA U MUCbMEHHbIX NPOLeayp.

3.1.7
DedbekT yknagku
BblKpallnBaHWe 3anosiHUTEN4, BblNOTEBaHNE, HECOOTBETCTBME HaxXNeCToB YIOXEeHHbIX CroeB 1 4p.

3.1.8

noBTopsAOLWMecs Menkue aedeKkTbl Unu rpynnbl Menkux gecdekros

nedektbl, pasmepoM MeHee 1 M? unu 6onee 10xD2, roe D - mMakcumarnbHbIA pasmMep 3€peH,
onpegeneHHoin SM SR EN 13043+A1, O4eHb TOHKOrO CIfiosi M3 fINTON 3MYNbCUOHHO-MUHEPabHON
CcMecH, noasiexallero BudyanbHom oueHke. [1ns oueHKM X MOXHO CrpynnupoBaTh.

3.1.9

BbIKpallMBaHWe 3anonHUTens

noTeps 3anonHUTenst OT BO3OEWCTBMS TpaHcnopTa A0 TOro, Kak OYeHb TOHKUM Cron U3 nNUTON
3MYNbCUOHHO-MUHEPANbHOM CMEeCUM [AOCTUrHET AOCTAaTOMHOW MPOYHOCTM UMM U3-3a HapyLUEHUS
CLIeNnsieMOCTN FrpaHy-.

3.1.10

OOJNIrOBEeYHOCTb

cnocobHOCTb NpoayKTa CoXpaHsATh TpebyeMble CBOMCTB MoA BNUSAHWEM NpeackasyeMblX BO34eNCTBUM
(ycrnoBuii oBUXKEHUS TpaHcnopTa, CPeAHErooBbIX TeMMepaTyp) B TeYEHNE PasyMHOr0 CpPOKa CITy»KObl.
OueHka JONroBEeYHOCTM MPOAYKTa AOIHKHA MPOM3BOAMTLCS Takum obpasom, YTobbl 06ecneynTb cpok
Cny>0bl, COOTBETCTBYIOLMIA Jopore/ynuue, Ha KOTOPYH HaHECEH OYEeHb TOHKWM CIOW M3 NUTOM
3MYbCMOHHO-MWHEepanbHOl CMEeCh.

3.1.11

UCNOJIHUTEeNnb

[0roBapu1BaloLLasiCa CTOPOHA, BbINOSHAWOWAA paboTy, MM ee 3aKOHHbIN MNPEeAcTaBWTENb, €Cu
pa6oTa BbINOMHSAETCS Yepes accouuaumio.

3.1.12

BbinoTeBaHUe U CKOoJibXeHue no nosyiocam HakaTta

nosasBJyieHne Ha NoBepPXHOCTU cBoboaHOro 6I/ITYMa. OT0 MOXeT ObITb CBSI3AHO C BbIXOA0M BAXYyLLEro Ha
NOBEPXHOCTb BbIMOJIHEHHOIO CIoA. CkonbxeHne no nonocamMm HakaTta npoABnAeTcA B Buae
GnecTawmx Y4acCTKOB, Bbl3BaHHbIX OBWXEHUEM TpaHCnopTa, YTO NpMBOAUT K NOTEepe MaKPOTEKCTYpPbI
nonoc HakaTta.

3.1.13

HOpMa pacnpeaeneHus

OTHOLLEHME MAaCChl YMOXEHHON MUTOW SMYIIbCUOHHO-MUHEparbHOW CMeCcu K MMoLwiaan MOKPbITON
MOBEPXHOCTM, BbIPAXEHHOE B KWMorpammax Ha KBagpaTHbii MeTp (kr/m?), onpepgensiemMoe B
COOTBETCTBUU CO cTaHgapToMm SM EN 12274-6: 2018 .

3.1.14

Bskywee

BSDKyLLEe, BXOAsllee B COCTaB IUTON 3MYNbCUOHHO-MUHEParibHOW CMecu, npeactaensieT cobow
OMTYMHYIO 3MYNbCUIO, XapaKTEPUCTUKM KOTOPOW [AOMMKHbI ObiTb 3asBreHbl M CcepTUdULUPOBaHbI
cornacHo SM EN 13808. bBuTym, ucnonb3yembiii Npu Mpou3BOACTBE OUTYMHOW 3MYIbCUKN, MOXET
npeacTaBnATb cobow JOPOXHbIN BuTym cornacHo SM SR EN 12591. Ero MOXHO mMoguduLupoBaTh
nonumepom mnu apyrumm gobaskamu. [ina obecneveHms BbICOKUX IKCMNyaTaLUOHHbBIX KNacCoOB OYEHb
TOHKUX CMNOEB U3 MUTbIX 3MYNbCUOHHO-MUHEPArbHbIX CMecen HeobXxoaAMMO NCNONb30BaTh AMYMbCUU C
MoauduumpoBaHHbIM 6utymMoM, cornacHo SR EN 14023, koTopble A0SMKHbI NPUMEHATLCA Ha Aoporax
I-11l TEXHUYeCKONM KaTeropumm.
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3.1.15

niTas aMyfbCUOHHO-MUHepanbHasa cmecb (MBTR)

a) nuTble 3MYMNbCUOHHO-MWHEpPANbHbIE CMECU U3rOTaBNMBAKOTCA NyTEM CMELLEHUs 3anonHUTenen,
BOAbl, BUTYMHOW 3MYMbCUK, MENKO3EPHUCTOro AONOMHUTENBHOINO MaTepuana (rmapasnuyeckue
BSXKYLUME, MUHEpPAnbHbIA MOPOLLOK, raleHas usBecTb U T. 4.) W pasnuyHbIX 4oBaBoK, KOTopble
roToBATCA W NPUMEHATCA Ha Jopore npu MPOABMXEHUU Cneunann3npoBaHHOW MalUuHbI -
yKrnagoyHas MalluHa, nNpuyem yknagka MoXeT Mpou3BoauTbCs B OAMH unu gga cnosi. OyeHb
TOHKME CMNov U3 NUTbIX 3MYMbCUOHHO-MUHEPAarbHbIX CMeCceln YKnaablBalTcsa no craHaapty SM
SR EN 12273;

b) nuTble 3MyNbCUOHHO-MUHEPanbHbIE CMECU, U3FOTOBIEHHbIE C 3aMONIHUTENAMU pa3mepom Gonee
4 MM, HasblBalOTCA — «0OpaboTaHHbIMM MaTepuanammu», a ecnm OHW U3roTOBMEHbl U3 MEeNKuUX
3anonHuTenen, Hanpumep, C MakCMManbHbIM pasmepom 4 MM, WX WHOrga HasbiBaoT
«BUTYMHBIMMW NEeHKaMny;

C) K CBeOEeHVIo, B aHrfo-CakCOHCKOW Crneuuann3npoBaHHON nuTepaType MChonb3yeTcs TepMUH
«slurryseal», BO chpaHLy3CKon nuTepaTtype Ans maTtepmuanos C 3arnofHUTENSIMU C MakCUMarbHbIM
pasMepom 3anonHnTens 4 MM UCMonb3yTca TepMuHbl «Materiaux Bitumineux Coules a Froid —
MBCF »;

d) rpaHynomeTpuyeckasi KpuBasi CMecW 3anonHuTene’i MoxeT OblTb HEMpPEepbiBHOW UK
npepbiBUCTOW. Kak npaBuno, MCNonb3ylT MNpepbiBUCTbIE KpuBble Ans  obecneyeHus
MOBLILEHHOIO CLENMEHNA UCNOMHAEMON MNOBEPXHOCTU (MakpoTekcType). Wcnonb3yemble
3anoNHUTENN AOOMMKHbI ObITb CepTUdUUMPOBaHbI B COOTBETCTBUMM CcO cTaHgapTom SM SR EN
13043 w©n oTBevaTb CaMbiM BbLICOKMM TpebOBaHWSAM MO MeXaHUYeCKOW MPOYHOCTU W
MOPO30CTONKOCTU. YuuTbiBas BNUSHWE neTporpaduyeckon npupodbl U cogepkaHus nblnv n
npMMecen Ha BpeMs paspyweHus OuTymHOM amynbcuu, Heobxogmmo obecneunTb
HenpepbIBHOCTb MOAayM nNpW  yKnagke ovYeHb TOHKMX CrOoeB M3 MUTbIX 3MYIbCUOHHO-
MUHEepanbHbIX CMecel;

e) Tun matepuana obosHayaetca «MBTR D», rge D — mMakcumanbHbIi pasmep 3epHO
3anonHUTENs, BbIpaXXeHHOE B MM;

f)  cobniogeHne onpeneneHHbIX TpeOOBaHWUIA K XapakTepucTuKaM He siBnseTcs obsizaTenbHbIM AN
CNoeB, KOTOpble HEe HaxXOOATCA B MPSIMOM KOHTaKkTe C [OPOAHbIM [ABWXeHuem (Hanpumep,
MaKpoTeKCcTypa AN NepBoro cros).

3.1.16

BbIOOUHA

OoTAerneHne o4YeHb TOHKOro CIiosi U3 JIMTOM 3MYJIbCMOHHO-MUMHEPASIbHOM CMECU OT CYLLECTBYHLLENO
MOKPbLITUS UM OT HWXKHEro Crosi MOKPbITUSA BbIMNOSIHEHHOTO W3 NIUTOM 3MYITIbCMOHHO-MUHEpPaIbHOM
cMecHu.

3.1.17

cXBaTbiBaHue

ABneHne H606paTI/IMOFO nepexoga w3 nMMacTU4HOINo COCTOAHUA B XECTKOe COCTOoAHueE nuTon
3MyJ'IbCI/IOHHO-MI/IHepaJ'IbHOIZ CMecHn.

3.1.18

cABurM achanbTo6eTOHHOTrO NOKPbITHUS

ropusoHTanbHasa gedopmalnsa Bbi3BaHHAs CMeLLeHUEM O4YeHb TOHKOrO Crosi M3 NATON 3MYNbCUOHHO-
MUHEepanbHOW CMecu MO HMXKHEeMY CIol MNM MO CyLecTBYLWEeMY MOKPbITUIO goporn. JTa
AedbopMaums Bbl3BaHa BO3AeNCTBMEM TpaHcnopTa.

3.1.19

nabopaTtopHbIN peuenT (403UPOBKU)

COCTaB JMTON 3MYNbCUOHHO-MUHEPAribHOW CMECW, BblpaXKeHHbI [O03MPOBKOM BXOASLWMX B HEro
MaTepuanoB U COOTBETCTBEHHO, NTabopaTopHON METOAMKE KOHTPOIS KayecTea.

3.1.20

NPOOHbIN y4acTOK

yyacTok goporu gnuHHon 200 M, o6yCTpOeHHbI B Havane paboT, Ha OAHOWM MOorioce OBWKEHUs!, A1
MPOBEPKN TEXHUYECKMX W (PYHKUMOHANbHbIX BO3MOXHOCTEN KOMMNIEKTa MaluH W peanu3aumm
KOHCTPYKTMBHbIX MapamMeTpoB pas3paboTaHHOW peuenTypbl U COOTBETCTBME  XapaKTEPUCTUK,
yOOCTOBEPEHHbIX B XO4e UCMblTaHWW HavanbHoro tuna (Ha TAIT). Ons 30H, npegyCMOTPEHHbIX B
nyHkTe 1.5, ucnbltTaTtenbHbIN y4acToK A4OMKeH MMeTb nnowaab He MeHee 100 m2,

3.1.21
32



CP D.02.A4:2023

O4YeHb TOHKMW CNOW U3 NMUTON 3MYNbCUOHHO-MUHEpanbHon cmecu (SBFSTR)
CMNON, YNOXEHHbIN U3 MNUTbIX 3MYIIbCUOHHO-MUHepanbHbiX cmecen (MBTR) u BbINOMHEHHbIN «Ha
Aopore» ¢ NoOMOLLbIO crieunansHoro obopyaoBaHus.

3.1.22

crnou nsHoca

BEPXHUI CINOW AOPOXHOM OAeXabl, HENOCPEACTBEHHO KOHTAKTUPYIOLLMIA C OBWXEHUEM TpaHcrnopTa U
norogHbIMU YCIOBUSIMU.

3.1.23

npoAonbHble 60po3fKku/o6nbiceHne B BUAE NpoaofibHbIX 60po3f

Bopo3akn npeacTaBnsalT cobon HebonbLune kaHaBKK, 0Bpasyrolmecs Ha NOBEPXHOCTU YIOXEHHOro
CNosi MO X0y ABWXEHUS YKNaZovHOW MalumHbl. Bopo3aku yacto obpa3syoTcs 3a cHeT yHOca KpPYMHbIX
3anonHUTENen nnu 3aTeepaesLlero GUTYMUHO3HOro MaTepuana.

3.1.24
BOJIHUCTasA NOBEPXHOCTb
NOBEPXHOCTb C nonepeYvyHbiMn HEPOBHOCTAMM CI1OA N3HOCA, NPOABIIAIOLLAACA Ha 6onbLUMX nnowaasnx.

3.1.25

Bpems pacnaga

NPOMEXYTOK BpPEMEeHU Mexady YKnaakod U pacnagom 3MyNbCUKU JIUTOW 3MYIbCMOHHO-MUHEpasibHOM
cMmecu.

3.1.26

MCNbITaTeNbHbINA YY4acTOK ANA UCNbITaHUM HavanbHoro Tuna (TAIT, Initial Type Tests - ITT)

a) y4yacTOK, Ha KOTOPOM MPOBOAATCHA WCMbITAHUS HavanbHOro Tuna. McnbiTaTenbHbIM y4acTok
Nno3BonisieT MPOAEMOHCTPUPOBATh TOT (PaKT, YTO NUTblE 3MYJIbCUOHHO-MUHEpPasbHbIE CMecwu
UMEKT  XapakKTEPUCTMKW,  COOTBETCTBYIOLIME  3asIBMIEHHbIM,  cOrnacHo  TpeboBaHWAM
rapmMoHM3npoBaHHOro esponerckoro ctaHgapta SM SR EN 12273. McnblTaTenbHbIN y4acToK Ang
ucnbiTaHMM HadanebHoro Tuna (TAIT) sBnsieTca 3apaHee YCTaAHOBMEHHOro yyacTka [Oporu, Ha
KOTOPOM YMNOXeH Cron u3 nUTOA  3MYNbCUOHHO-MUHEPANbHOM CMecu C  CUCTEMOW
npousBoacTBeHHOro koHTpons (CPF) m yepe3 rog 9TOT yvacTOK JorkeH ObiTb MNoOABepKeH
nposepke kayectBa. [lonyyeHHble cBedeHus peructpupyetca cornacHo [lpunoxeHunio C
craHgapTta SM SR EN 12273;

b) wucnbiTaTenbHbIM  yyacTOK AN MNepBOHaYamnbHbIX  TUMOBbIX  WCMbITAHUA  UCMOMb3yeTcs
UCMNONMHUTENEM 11 NMOMNyYeHUs1 onpeaeneHHoro ypoBHSA YBEPEHHOCTM B CBOEM M3Oenuu, B ero
CnocobHOCTM ero CNpoeKkTMpoBaTh M BBECTM B SKCMIyaTauUMo. YHacTKn UCMbITAHUIA, 118 KOTOPbIX
OblNnM  OOCTUTHYTbI  ONTUMarbHblE  XapakTepPUCTUKW, MOTryT ObiTb  WCMOMb30BaHbl  ANs
cepTuduKauumn NpogyKUnm;

C) y4uTbiBas pasnuyHblie NPUPOLOHO-KITUMATUYECKME YCIIOBUSA, TOHKNE CIIOW N3 NINTON 3MYJIbCUOHHO-
MUHepanbHON CMeCcK OOJMKHbl OblTb YNOXEHbI TOMbKO MOCMe cepTudurKaunm xapakTepucTuk Ha
UCMbITaTENbHOM y4acTke AN MUChbiTaHui HadanbHoro Tuna (TAIT) B COOTBETCTBYyHOLLEN
OOPOXHO-KNMMATUYECKON 30HE C TOYKM 3pEHUS CpeaHEerodoBbIX TEMNeparyp.

3.2 O6o3Ha4YeHUs1 U cokKpalleHus

CPF  npou3BOoACTBEHHbIN KOHTPOMb (Ha 3aBoAe);

TAIT  ucnbITaTenbHbIN Yy4aCcTOK AN UCMbITAHUA HaYanbHOro TMNa;
PSV  koathmUNEHT YCKOPEHHOIO NCTUPAHWS;

MBTR nutas aMyfibCUOHHO-MUHEpasibHas CMech;

A1 CyMMa MOBEPXHOCTEN C BbINOTEBAHMEM U CKOMbXEHWMEeM MO nofiocaM Hakata Ha
ycTaHoBrneHHoM 100-MeTpoBOM yyacTke, B KBagpaTHbIX MeTpax (M>2);
Az CyMmMa nfiowagen C oTcnamBaHWem, OTPbLIBOM 3anofiHUTENs, W3HOCOM, AedekTamu

YCTPOWCTBA, KONMEWHOCTbIO WM COBUIOM [OPOXHOrO MOKPbITUS Ha ycTtaHoBneHHom 100-
METPOBOM y4yacTKe, B KBaApaTHbIX MeTpax (M2);

As CyMMa MOBEPXHOCTEWN C BOMIHAMM UMK noporamu Ha yctaHoBrieHHoM 100-mMeTpoBOM y4yacTke B
KBaZpaTHbIX MeTpax (M?);
Ag CyMma nnowiagen npsMoyrofibHUKa WM npsiMOYroflbHUKOB, COAepXallmx MoBTOpsioLmMecs

Mernkue aedekTbl Unu rpynny mMenknx aedektos Ha yctaHoBneHHoM 100-meTpoBOM yyacTke,
B KBagpaTHbIX MeTpax (M2);
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D HanbonbWnin  pasMep 3anofnHUTENs B OYEHb TOHKOM CIoe W3 JUTON 3MYFbCUOHHO-
MUHeparnbHOM cMecu, onpeaensembli npocemaHnem — SM SR EN 13043;

S nnowagp y4actka ¢ yroXeHHbIM O4eHb TOHKMM CIIOEM U3 JIUTOW 3MYNbCUOHHO-MUHEPanbHON
cmecu anvHon 100 M, B KBagpaTHbIX MeTpax (M?);

P 00onsi NOBEPXHOCTU, Ha KOTOpPOM HabnopaaeTcs BbINOTEBAHWE U CKOMBXEHWE No norocam

HakaTa Ha ycTaHoBneHHom 100-MeTpoBOM y4yacTke, BblpaxeHHas B npoueHTax (%) oT
nnowagn y4yacTka;

P2 OONs MOBEpPXHOCTM C OTCnavBaHWeM, OTPbIBOM 3anofHuTensi, W3HOCOM, QAedhexkramu
YCTPOMUCTBA, KOSMIEMHOCTBbIO WM COBUMOM [OOPOXHOrO MOKPbITMA Ha ycTaHosreHHom 100-
METPOBOM y4acTKe, BblpaKeHHas B npoueHTax (%) OT nnowagun y4acTka;

Ps [ons MOBEepXHOCTM, Ha KOTOPOW WMENTCA BOMHbI UMM NOporn Ha yctaHoBrneHHoM 100-
METPOBOM y4acTKe, BblpaxeHHas B npoueHTax (%) OT nnowiaaun ydacTka;
P4 jons  nnowiaam  NpsSIMOYrofnibHMKa  UNM  NPSMOYTOMbHWKOB,  COAepXalwux  Mernkue

noBTopAtoLLnecsa ,El,ed)eKTbl mnnu rpynny Menkux ,El,ed)eKTOB Ha yCTaHOBJ1€HHOM 100-MeTDOBOM
y4qacTKe, BblpaXXeHHad B npoueHTax (%) OT nnowaan yyactka, C HanbonbLINUM KONNYECTBOM
npPAMOYrofibHUKOB (B cbopme nnowanb + Konn4ecTtBo FIpFlMoyFOJ'IbHI/IKOB);

L 06u.|,a;| AnnHa NpoaosibHbIX 60pO3LI,OK Ha yCTaHOBJIEHHOM 100-MeTpOBOM y4qyacTKke, B MeTpax
(m);

W CpeAHsis LWMpMHA NONoChl ABUXKEHUS B MeTpax (M).

4 O6Lwue nonoxeHus

4.1 OyeHb TOHKME Cnov U3 JUTOM 3MYJIbCMOHHO-MUHEparnbHOW CMeCWU OnpedensioTcs B

COOTBETCTBUMN C rapPMOHU3NPOBaHHbIM eBponenckum ctaHgaptom SM SR EN 12273.

4.2 I'IpM HaHECEHNN OYEeHb TOHKMX CNOEB M3 NUTOWN SMyHbCMOHHO-MMHepaﬂbHOVI CMeCn MOXHO
YCTPaHUTb ,Cl.ecpeKTbl NOBEPXHOCTU AOPOIrM N AOPOXHOIo NOKpbITUA B BUAE!:

a) nopucTas NOBEPXHOCTb;

b) NOBEPXHOCThb C BbIKpaLLMBAHUEM,;

C) nonMpoBaHHasi MOBEPXHOCTb;

d) NOBEPXHOCTb C OTCMOEHUEM.

4.3 O4yeHb TOHKME CroM U3 NUTOW 3MYNbCUOHHO-MUHEParibHOM CMeCU He WCMOonb3ylTcs AN

BblpaBHMBAHUS CYLLIECTBYIOLLIErO NonepeyYyHoro Npoduns 4oporu.

4.4 Mpn HepoBHOCTAX noBepxHocTen Ao 1,0 cM, M3BMEPEHHbIX 3 M PEenKkon, B COOTBETCTBUN C SM
SR EN 13036-7, yknagka ocyLecTBnAseTCa B OAUH Unn ABa Crios.

45 B cnyyae nosepxHocTen ¢ HepoBHocTaAMM OT 1,0 cM g0 Makcumym 2,0 CM Npu U3MepeHun 3 M
perikow, B cootBeTcTBUM ¢ SM SR EN 13036-7, yknagka ocyLeCcTBNAeTCs B ABa Crlos.

4.6 O4yeHb TOHKME CINOU N3 NUTON 3MYJIbCUOHHO-MUHEpPANbHOM CMECK YCTPauBaloTCs Ha yvacTkax
aBTOMOOBUIBbHBIX JOPOr B 3aBUCMMOCTU OT UX TEXHUYECKOTO COCTOSIHWS, KOTOPbIE NOAPa3AensatoTcst Ha
cneayowme NaTb KNaccos:

TexHn4Yeckoe COCToOAHNE Knacc TeXHMYeCKOro COCTOSAHUS
OYEHb XOPOLWEE 5
XOPOLWIEE 4
CPEOHEE 3
MIOXOE 2
OYEHb MNMNOXOE 1

4.7 [nsa paboTt no coaepxaHuo Opor:
1) C acanbTOBETOHHBIM MOKPBITUAMW (HEXKECTKME W MONYXECTKME AOPOXHbIE OAEXAbl) OYEHb

TOHKWE CINOU U3 NIUTON 3MYJIbCUOHHO-MUHEPArnbHOM CMECU YCTpanBatoTCs TOJNbKO Ha yvacTkax gopor
TexHunyeckoe cocTtosiHne koTopbix « XOPOLLUEE» 1 knacc TEXHUYECKOro COCTosAHUS «4» no Tabnuue 1.
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Ta6bnuua 1 - TexHN4YeCKoe COCTOSHME U NOKa3aTenm TeXHUYECKOro COCTOAHUSA aoporu c
HEeXeCTKMMU U NONYXeCTKUMU OOPOXHbIMU ogexaaMu, Ha KOTOpOﬁ MOXHO yCTpauBaTb OYeHb
TOHKHWEe CNou U3 NUTon 3My.l1bCMOHHO-MVIHepa.I1bHOﬁ cmMmecu

Knacc MokasaTenu xapakTepucTuk
Textueckoe TEXHNYECKOro H C
ecyuas TeneHb
CcocTOsAHME PoBHOCTb LLlepoxoBaTocTb
COCTOAHUA CMocobHOCTb nerpagauum P
He MeHee
XOPOLLEE MpumeyaHue 1 77 <1G < 90 MpumeyaHue 2 | lMpumeyaHue 3

MPUMEYAHUE 1 — MNoka3aTenb XxapakTepUCTUKU «MNPOMYCKHAasi CMOCOOHOCTLY» onpeaensieTcsl B COOTBETCTBUU C
COCTaBOM TPAHCMOPTHOrO NoToKa U METOAOM U3MepeHUsi crneayowmnm obpasom:

Hecywas cnocobHocTb
PacyeTHas M3MepeHHasi C MOMOLLIbIO N3MepSIeTCS pblYaXXHbIM
Tun TpaHCMOPTHbIX
CDERCTD WMHTEHCVBHOCTb | AedeKTOMeTpa C NafatoLmm AednektomeTpoMm Tuna 6anka
pea M.C.O. rpy3om BeHkenbmaHa
XapakTepHblii nporub, dc, 0,01 Mm

OYEHb NNETKWE <0,03 140 < dc < 160 165 < dc < 185
JNErKUE 0,03...<0,10 100 <dc <120 130 <dc < 145
CPEOHUE 0,10..<0,30 70 <dc <85 100 <dc < 115
TAXKEJIbIE 0,30...< 1,00 50 < dc <60 80 <dc <90
OYEHb TAXEJbIE 1,00..< 3,00 45 <dc <50
Kl/Ia(iKlJ'llOLJI/ITEJ'II:HI:IE, 3,00.. <10,00 35 < dc < 40
Kl/Ia(iKZJ'IlOLJI/ITEJ'II:HI:IE, > 10,00 30 < dc <35

NMPUMEMAHUE 2 — lNokasaTenb xapakTepucTukn «poBHOCTb» YCTaHaBNMBAETCH B COOTBETCTBUM C KaTteropmen
[0OpOrv Kak cpefHee 3HayeHue oTaenbHbIX 3HavyeHui IRl, naMepeHHbIX Ha COOTBETCTBYIOLLEM y4acTKe AOPOru, U3

crnepytolLen Tabnuubl:

KaTeropusi 1onorm MokasaTenb poBHOCTY,
pus iop IRI, M/km
ABTOMarucTpanu, CKOpocTHblE JOPOri, eBPONEencKkme 25 <RI <3.0
poporu (A, M, E)
Pecny6nukaHckme HaumoHanbHble goporu (R) 3.0<IRI<35
PervoHanbHble HaunoHanbHble goporu (G) 3.5<IRI<4.0

NMPUMEYAHUE 3 - TlMokasatenb xapakTepucTWku "LIepoXoBaTOCTL" yCTaHaBNMBAETCA B COOTBETCTBMU C
kaTeropuen goporu n 3HavyeHnamm MTD/ETD, uGT(GN), PTV (SRT), koTopble ABNSTCA CPEOHUMN 3HAYEHUAMN,
N3MepPEHHBIMM Ha COOTBETCTBYHOLLIEM YYacTKe JOPOru, U3 credytowen Tabnuubi:

[NokasaTenb xapakTepucTukn

KaTteropusi foporu

ABTOMaFI/ICTpaﬂM, CKOPOCTHbIE PeCI'IyGJ'II/IKaHCKI/Ie HaunoHarnbHble

"\11epOXOBATOCTD" Joporu, eBponewckue 4oporu noporu (R)
(A, M, E) PernonanbHble HauMOHanNbHbIE
poporu (G)

CpegHsia  rmybuHa MaKpOTEKCTYpbl,
MTD/ETD, mm:
Mnoxas <0.4 <0.3
CpepaHsis 0.4< MTD<0.6 0.3<MTD<0.5
Xopouwasi 0.6< MTD< 0.8 0.5<MTD<0.6
KoahdpmumeHT Tpenuns, uGT (GN):
Mnoxas <0.42 <0.37
CpeaHsis 0.42< uGT < 0.47 0.37< pGT < 0.42
Xopowas 0.47< uGT<0.52 0.42 <uGT<0.47
Cuennenue nosepxHocTu, PTV (SRT):
Mnoxas <55 <50
CpeaHss 55 < PTV (SRT) <60 50< PTV (SRT) <55
Xopouwas 60 < PTV (SRT) <65 55< PTV (SRT) <60
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2) C UeMeHTOBETOHHbIM MOKPLITUEM (KECTKME AOPOXKHbIE OOEXKbl) O4EHb TOHKME CNOW U3 NIUTON
3MYMNbCUOHHO-MUHEPArbHON CMEeCK yCTpamBatoT TOMbKO Ha ydacTKax JOPOr TEXHUYECKoe COCTOsIHUE
koTtopbix « CPEOHEE» 1 knacc TexHu4eckoro coctosaHmna «3» no tabnuue 2.

Tabnuua 2 - TexHn4YecKkoe COCTOSIHME U NMoKa3aTerim TeXHUYEeCKOro COCTOSAHUA Aoporun c
XeCTKomn .CI,OpO)KHOﬁ oaexaown, Ha KOTOpOVI MOXHO yCTpaunBaTb O4eHb TOHKMWe CIioun U3 nuTon
3MyﬂbCMOHHO-MVIHepaJ1bHOﬁ cmecu

Knacc 3HavyeHus nokasaTtenen
Textmieckoe TEXHUYECKOro
COCTOSIHUE CteneHb P
OBHOCTb LLlepoxoBatocTb
COCTOSIHUSA ferpagauum p
He MeHee
CPEOHEE 3 MNpumeyaHmne 1 MNpumeyvaHme 2
A 77 <1G < 90 P P

MPUMEYAHUE 1 — MNokasaTenb xapakTepUCTUKM «POBHOCTb» YCTaHaBMNMBAETCS B COOTBETCTBUM C KaTeropuem
AOpOoru Kak cpeHee 3HavyeHne oTAeNbHbIX 3Ha4YeHun IRI, nsmepeHHbIX Ha COOTBETCTBYIOLLEM y4acTke A4OPOru, U3
cnepyoLuen Tabnuubl:

KaTeropusi 1onorm MokasaTenb poBHOCTH,
pus iop IRI, M/km
ABTOMarncTpanu, CKoOpocTHble JOPOru, eBporenckue 4.0<IRI < 6.0
goporu (A, M, E)
Pecny6nuvkaHckue HaumoHanbHble goporu (R) 40<IRI<6.0
PervoHanbHble HaunoHanbHble goporu (G) 6.0<IRI<8.0

MPUMEYAHUE 2 — TlokasaTenb XxapakTepucTUKM "LiepoxoBaToCTb" yCTaHaBnuBaeTCs B COOTBETCTBUM C
kateropuen goporu n 3HadeHuamn MTD/ETD, uGT(GN), PTV (SRT), koTopble SiIBNSAOTCA CPeaHUMU 3HAYEHMAMU,
M3MepPEHHbIMM Ha COOTBETCTBYIOLLIEM YYacTKe [OpOru, U3 cneaytollen Tabnuubi:

Kateropusi goporu
n ABTOMarncTpanu, CKopocTHble PecnybnukaHckve HauMoHanbHble
okasaTernb XapaKkTepucTUku »
"LLIepPOXOBATOCTL" aoporu, esponevickne goporu (A, poporu (R)
M, E) PervoHanbHble HaUMOHaNbHbIE
poporu (G)
CpegHsia  rmybuvHa MakpOTeKCTypbl,
MTD/ETD, mm:
CpepHss 0.4< MTD<0.6 0.3<MTD<0.5
Xopowas 0.6<MTD< 0.8 0.5<MTD<0.6
O4eHb Xopoluas >0.8 >0.6
KoahdpmumeHT Tpenuns, uGT (GN):
CpegaHsis 0.42< uGT < 0.47 0.37< uGT <0.42
Xopowas 0.47< uGT< 0.52 0.42 <uGT< 0.47
OyeHb Xopouwasi > 0.52 > 0.47
Cuennenue nosepxHocTu, PTV (SRT):
CpepHss 55 < PTV (SRT) <60 50< PTV (SRT) <55
Xopouwas 60 < PTV (SRT) <65 55< PTV (SRT) <60
OyeHb Xopoluas > 65 > 60
4.8 Ha popoxHoe nokpbiThe nmMmetroLlee otaenbHble 4edekTbl, MOXHO YKIaablBaTb O4YE€Hb TOHKMUE

CIov 13 nnTomn 3MyJ'IbCI/IOHHO-MMHepaJ'IbHOl71 CMeECH, TOJIbKO Nnocne yCtpaHeHnAa HegOoCTaTKOB.

5 MaTtepuanbl. TexHn4yeckue ycrnosus

5.1 3anonHutenu

51.1 anpOﬂHble 3anoJIHNTENN, KOTOPble NCNONb3YKTCA NMPU NPUTroTOBIIEHUN nuTon 3MYINbCUOHHO-
MI/IHepaJ'IbHOI7I cmecu, I'Ipe,lJ,yCMOTpeHHOIZ HacToALNM KO,EI,GKCOM, COOTBETCTBYHOT Tpe6OBaHI/IF|M

ctaHgapTta SM SR EN 13043+A1.

5.1.2 YpoBeHb M Kraccbl kadecTBa 3anofniHUTENen yTeepxaatTcsa B cootBeTcTBUM ¢ SM SR EN
13043+A1.
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5.1.3 MakcnmanbHbll HOMUHANbHBLIN pasMep 3anonHuTens (B MUNIMMeTpax) ycTaHaBnuBaeTCH B
COOTBETCTBUMU C 3TanoHHbiMn knaccamm no SM SR EN 13043+A1 u guanasoHOM 3epHUCTOCTU

cregyoLmm obpasom:

a)
b)

OCHOBHas cepusi + cepusi 1: cuta 2; 4; 5,6 (5); 8; 11,2 (11); nnm
OCHOBHas cepusi + cepusi 2: cuta 2 (2,8); 4; 6,3 (6); 8; 10.

YyuTbiBad, 4To XapaKTepucTtukm pasmMmepa dA4eek CUT B obeunx cepuax ONM3kM No BENUYMHE, MOXHO
YCIOBHO pasfennTb nuTon SMYJ'IbCVIOHHO-MI/IHepaJ'IbHOIZ CMeCn no KpynHOCTU 3anoniHUTelnd Ha

cnegywuwimne Tunbl:

MBTR 4 (nuTas aMynbCUOHHO-MUHEparnbHas CMeCb 3€PHUCTOCTLI0 OT 0 A0 4 MM);
MBTR 6 (nuTast 3MynbCUOHHO-MUHeparnbHas cMecb 3epHUCTOCTLIO 0 - 5,6 (5) Mm nnn 0 - 6,3 (6) MMm;
MBTR 8 (nuTast aMynbCUOHHO-MUHEpPanbHas CMeCb 3€PHUCTOCTLI0 OT 0 Ao 8 mMm;
MBTR 11 (nutas aMynbCUOHHO-MUHEpanbHasa cmech 3epHMcTocTbto 0 - 11,2 (11) mm unn 0 - 10 mm.

5.1.4 WcnonHuTenb OOIMKEH BHEAPWUTb CUCTEMY YyNpaBreHUs KayecTBOM B cooTBeTcTBUM ¢ SM EN
ISO 9001 nytem paspaboTku npoueayp U OKYMEHTUPOBAHMSA CBEAEHMIN ONA Kaxdoro obbekra umnm
ans rpynn obbekToB, MOCPeACTBOM KOTOPOro fAeknapupoBaTtb U obecneymBaTb MUHUMAIbHYHO
NepnoanYHOCTb KOHTPOISI UCNOMb30BaHHbLIX MaTepmanos.

5.1.5 [ns KOHTpOns 3anonHuTenen NnpuMmeHsitloTcs TpeboBaHns, NpeacTaBneHHbIe B Tabnvue 3.

Tabnuua 3 - YcTaHOBNeHne Nnepuogu4yHOCTM OCMOTPOB U UCMbITAaHUMN 3anoJyIHUTeNnen

HopmaTtuBHble
MpoBepka/vicnbiTaHne | [NpegmMeT nccnegoBaHus CCbINKM MwuHnmanbHas YactoTta
UcnbiTaHns KoHTponb cBONCTB B SM SR EN YTBepxaeHue NCTovHuka
BHYTPEHHUX C 3aBUCUMOCTU OT 13043+A1 [0 nepBoro
CBOWNCTB " npeanoXxeHHoro peuenTa. NCNONb30BaHUSA*.
reoMeTpu4ecKnx WcnbiTaHna npoBoaat Kaxxgble 3000 T ans
pa3mepoB TONbKO MO 3anpocy tpakummn
3anonHuTenen MU3roTOBUTENS NUTON >4 mm 1 2000 T gnga
(npoyHocTb, PSV 1 3MYIbCUOHHO- dpakuun < 4 mm.
T.4.) MUHepasnbHON CMeCH. B cnyyae coMHeHun
nocre nNpoBepKn CBONCTB
C MOMOLLbI0 OpraHoB
YyBCTB
MpoBepka HaknagHon| NpoBepsieTcs, 4To CornacHo Kaxkgas noctaBka
3anonNHUTENM NOMyYeHbl B | 3a10KYMEHTUPOBAHH

COOTBETCTBUU C 3aKa30M U
ncxopsaT oT
3anporpaMMmnpoBaHHOrO
obopyaoBaHus

bIM CBEAEHNAM

BuayanbHbIi
KOHTPOIb
BOCMPUHMMAaEMBbIX
CBOWNCTB

[enatoTcsa cpaBHeHUs C
HOpMarnbHbIM BUOOM
OTHOCUTENTbHO UCTOYHMKA,
rpaHynoMeTpun, N Hann4yus
npumecen

CornacHo
3aJ0KyMEHTUpPOBaH
HbIM CBEAEHUAM

Kaxkgast poctaBka

Cknagckon yyet lMpoBepka TOro, 4Yto CornacHo Kaxpgbin paboumnii geHb
MaTepuan He U3MEHWNCS C | 3aJ40KyMEHTMPOBaH
[aTbl MOCTaBKW Ha cknag HbIM CBEEHMSAM
paHynomeTpuyeckmii| VcnblTaHna npoBoadaTcs SM EN 933-1 Kaxgble 3000 T gns
aHanus TOMbLKO Mo 3anpocy dpakumn >4 mm 1 2000 T

N3roToBUTENS NUTOWN
3MYMbCUOHHO-
MUHepansHOW CMecu

ana gpakymni < 4 mm

(npodomxeHue criedyem)

37




CP D.02.A4:2023

Tabnuua 3 (okoHYaHue)

HopmaTuBHbIe
MpoBepka/vicnbiTaHne | [pegMeT uccnegoBaHus CCbINKM MwHumManbHas yactoTa
BnaxHocTb nsa obecneyeHus SM EN 1097-5 B cnyyae comHeHunin
3anonHuTenen MOCTOSIHHOIO COAEPXKaHWs nocne nNpoBepKM

BOAbI B NMUTON
3MYIIbCUOHHO-
MUHEpanbHOW CMecu 1
nony4eHms Heo6xoaMMoro
coAepKaHus BsXyLlero

BOCMPUMHMMAaEMbIX
CBOVCTB

SM SR EN 933-8 n/
mnn SM EN 933-
9+Al

OKBMBaNeHT necka
n/vnu TecT Ha
METUIEHOBbIN CUHUN

B cnyyae comHeHui
nocrne nNpoBepKu
BOCMPUHMMAEMbIX
CBOWNCTB

*D,ﬂﬂ BbINOJTHEHNA TpeGOBaHI/IVI HacTosien Tabnuubl MoryT ObITb MCMNONb30BaHbI pe3ynbTaThbl ncnbiTaHU n
NpoOBEPOK, NPpoBEAEHHbIX U3roTOBUTENEM 3anonHuTenen B paMkax cobcTBEHHOIO KOHTPONA KadecTBa (npl/l nx
BKIMKO4YEHUN B rlpOI/I3BO,EI,CTBeHHbIl7I KOHTpOﬂb).

5.1.6 3aO0KyMeHTMpOBaHHble CBeOeHWUsl JOIMKHbI coaepXaTb MUHMMAarbHbIA Habop onpeaeneHui
(PM3NKO-MEXaHNYECKUX  XapakTepUCTUK  HaTypamnbHbIX  3anornHuTeneil,  KoTopble  [AOSHKHbI
COOTBETCTBOBaTb TpeboBaHUSAM, NpeAcTaBreHHbIM B Tabnuuax 4, 5 u 6.

Ta6nuua 4 — BbiceBKM NNOTHbIX FOPHbIX NopoA, ucnoJsib3yemMbie npu NnpuroToBrieHNA nuton
3MyﬂbCMOHHO-MMHepaHbHOﬁ cmMmecu

Ne Ycnosus kadectBa| MeToa vcnblTaHns
n/n XapaktepucTuika
1 CopaepxaHue rpaHyn BHe knacca KpynHOCTU:
- OCTaTOK Ha BepxHeM cuTe (dmax ), %, He Bonee 1-10 ( G 90/10) SM EN 933-1
- npoxoxaeHne Yyepes HuxHee cUTO (dmin ), % He 10
MeHee
2 KoadhduumeHT newagHoctn, %, He bonee 25 (A29) SM EN 933-3
3 KoadhduumeHT dopmbl, %, He Bonee 25 (Slzs) SM EN 933-4
4 CopgeprxaHne npumMmecen - MHOPOAHbIE Terna He JonyckarTcs BM3yalibHbIN
5 CoaepkaHve Menkmx YyacTul, pasmepoMm MeHee 2,0(f20) SM EN 933-1
0,063 MM, %, He Bonee
6 YCTONYMBOCTb K TexHu4yeckasi kaTeropus: 20 ( LA20)
tbparmeHTauuuy, goporu — I-111; ynnypsl — |-11 i
koadpcpuumeHT LA, | texHuyeckas kaTteropust 25 ( LA25) SMEN 1097-2
%, He Bonee goporu — IV-V; ynuubl — 11-IV
7 M3HOCOCTOMKOCTb | TEXHUYecKasa KaTeropus: 15 (Mpe 20)
(koacppuumeHT poporu — I-11; ynuuet — 1-1 i
mukpo-fesans), %, | TexHuyeckas kateropus 20 (Mpe 25) SMEN 1097-1
He Bornee goporu — IV-V; ynuubl — 1lI-1V
8 Mopo3socTorikocTs npu 10 yuknax:
- noteps maccel (F), %, He bonee 2(F2) SM SR EN 1367-1
- noteps conpoTmenenns ( ASTA ) %, He Bornee 20
9 ?onepx(aHme NOMHOCTbIO M3MESIbYEHHbIX YacTuL, 95 (C95/1) SM SR EN 933-5
%, He MeHee (A9 BbICEBOK 13 0BNOMOYHbIX NOpoa)
MpumeyaHue — POpMy KPYMHOro 3anoSfHUTENS MOXHO OnpefenuTb MeTOAOM KoadhduumeHTa cnnowmBaHus
nnu koacpdpuumeHTa popmbl.

5.1.7 [Ona popor I-1ll TexHM4ecKkon kaTeropmm NPUMEHSIOT ApobneHbI KapbepHbIn Necok. [ns gopor
IV-V TexHu4eckon KaTeropum B COCTaBe CMECKU MOXET UCMNONb30BaTLCA NPUPOAHLIN Necok. B obuwien
CcMecu neckoB unu dpakumi 0-4, NpMpOLHbIN NECOK UM NpupoaHbie pakyumn 0-4 MOryT COCTaBnATb
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He Gonee 50% npu ycnoBuWu, 4YTO 3TO OydeT okasbiBaTb GMaroTBOpPHOE BMUSHWE Ha BpeMs
paspyLueHus.

Tabnuua 5 - lpo6unbHbIA necok unu cgpakuma apodbneHus 0-4, cnonb3lyemble npu
NPUroTOBMEHUN FINTON 3MYJNIbCUOHHO-MUHEpParbLHON cMecu

Ne YcnoBus
XapaktepucTtumka MeTopn ncnblTaHus

n/n KayecTBa
CopgepxaHue rpaHyn BHe Knacca KpynHoCTH 10 SM EN 933-1
- OCTaTOK Ha BEPXHEM cUTe (dmax ), %, He Bonee

2 | CopepxaHne npumecen: He JonycKalTCcs | BU3yaribHbIN
- NHopogHble Tena, %, He 6onee

3 | CogepxaHne Menkux 4actul pasmepomM MeHee 10 SM EN 933-1
0,063 MM, % He Bonee

4 | KayecTBO MenKux 4actul (3Ha4YeHne CUHEro), 2 SM EN 933-9+A1
r kpacutens/1000 r dopakuum 0 - 2 mm, He Bonee

Tabnuua 6 - Necok npupoaHbIN unu dpakuum 0-4, cnonb3yeMbii NPU NPUrOTOBNEHUN NUTON
3MYJNIbCUOHHO-MUHEpPanbHOW cMecHu

Ne Ycnosus
Xapakrepuctuka MeToa ncnblTaHus
n/n KayecTBa
1 | CogeprxaHue rpaHyn BHe Knacca KpynHoCcTu
- ocTaToK Ha BepxHeM cute (d max ), %, He Bonee 10 SM EN 933-1
2 | KoadhpumumeHT HepaBHOMEPHOCTU, HE MeHee 8 *
CopepxaHue npumecen:
3 | - uHopogHble Tena, %, He bonee He JonyckarTcs BM3YyanbHbIN
- cogepxaHune rymyca (okpacka pacteopa NaHO), XenTbIn SM EN 1744-1+A1
4 | QkBuBaneHT necka dpakumm 0-4 mm, %, He meHee 80 SM SR EN 933-
8+A1
5 | ComgepxaHue menkux yactuy meHee 0,063 mm, %. 10 SM EN 933-1
Makc.
6 | KauecTBo mMenkux 4acTtuy (CuHee 3Ha4eHune), SM EN 933-9+A1
r kpacutensi/1000 r ppakyum 0 - 0,125 mm, He 3
Oonee
*KoachdurumneHT HepaBHOMEPHOCTH onpeaensaeTcsa no cooTHoweruto: Un=d o0 /d 10, roe:
deo - AMameTp si4yeek cuta, yepes KoTopble npoxoauT 60 % Macchbl aHanuavpyemon npobbl Ans NpoBepKu
3€PHUCTOCTU
dio - AnameTp sfYeek cuTa, Yepes koTopble npoxoaut 10 % maccehl aHanuavpyemown npobbl Ans NpoBepKU
3€PHNCTOCTU

5.1.8 npl/lpo,El,Hble 3anonHnuTenn AOJKHbl NPOUCXoOuUTb U3 OAHOPOAHbLIX MNopoa, bes NpU3HaKkoB
aerpagauun, yCTOIZ'-II/IBbIX K 3aMOopaXnBaHuo N OTTanBaHUIO, HE cogepXXallnx NHOPOOHbLIX Terl.

5.1.9 Kaxablii BuO W pakuus 3anofnHMTEens [OOMKeH XpaHWTbCA OTAEeNbHO B curocax,
060pyaoBaHHbIX COOTBETCTBYIOLLMMI MMoWaakamMy, BoAOOTBOAHLIMM YKIIOHAMMW W YCRoBUAMKU AN
pasfdeneHns copToB BO M3beXaHWe nepemeluvBaHusl U 3arpssHeHusl 3anonHuTenein. Ha kaxgom
GyHKepe OoimkeH OblTb yKkasaH TN U UCTOMHUK COAepKallerocs B Hem MaTepuana.

5.1.10 OnpegeneHne u KOHTPOSb FPaHYSIOMETPUM MUHEPArnbHbIX 3anofIHUTENEen BbIMOMHAETCA B
cooTtBeTcTBMM co cTaHgapTamm SM EN 933-1 n SM EN 933-2.

5.1.11 TMonyyaemble maTepuanbl MO Ka4eCTBY M KONMMYECTBY AOMKHbI COOTBETCTBOBATbL YKa3aHUSAM
CONpOBOAMUTENbHLIX ~ OOKYMEHTOB WU nabopaTopHbIX  WUCMbITAHWW,  NPEeayCMOTPEHHbIX B
3a00KYMEHTUPOBAHHbLIX CBEOEHUAX W3 BHEAPEHHOW CUCTEMbl MEHeKMeHTa KayecTBa M B
COOTBETCTBMM C NOMNOXeHnsamu [1].

5.1.12 T[lpoBepkn rpaHyNOMETPUYECKOro cocTaBa [OSKHbl MPOBOANUTLCA OIS KaXaow napTuu
nocTaBfisieMoro MaTepuana, Ho He Goree:

a) 3000 T ang 3anonHuTenen pasmepom > 4 MmM;
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b) 2000 T gns 3anonHUTenen pasamepom < 4 Mm.

5.2 Bsxywue

5.2.1 Bsaxywee, ucnonbsyemoe npu MPOU3BOACTBE SIMTON 3MYSIbCUOHHO-MUHEPASTBHON CMecH,
npeacraBnsieT cobon KaTUOHHYIO MeAreHHOPa3pyLUALWyCcs DUTYMHYIO 3MyIbCUI0 B COOTBETCTBUM
co ctaHgaptom SM EN 13808 (Hanpumep, knacc C60B5, C60BP5 u . a.).

5.2.2 [lpun NpMMEHEHUM NUTOWN 3MYNbCUOHHO-MUHEpPanbHOW cMmecu Ha poporax I-lll TexHuyeckom
KaTeropun oba3atenbHO NPUMEHEHNE KATUOHHbIX BUTYMHbIX 3MYMNbCUA MEANIEHHOrO pa3pyLleHns Ha
OCHOBE MOAMPULNPOBAHHBLIX DUTYMOB.

5.2.3 O3Omynbcumn MoryT GbITb NPUrOTOBMEHBI C MOANUMULNPOBAHHBIM BUTYMOM (B COOTBETCTBMM C
SM SR EN 14023, npunoxeHne NB, knacc 65-105) unu 6utym mMoxeT ObiTb MogudULMpoBaH BO
BpEMS MPUrOTOBMEHUS 3MYIbCUN.

5.2.4 CuenneHne BOCCTAHOBIIEHHONO OWUTYMHOrO BSDKYLIEro [OOMKHO ObiTb YTBEPXKOEHO B
COOTBETCTBMM C kKnaccamu, ykasaHHbiMm B SR EN 13808 (Tonbko ans moavMduuLMpoBaHHbIX
BSDKYLLMX).

5.2.5 B cneumndmyecknx crnyvasix NpuMeHeHusi NpogdykTa, MoryT ObiTb MCMOMb30BaHbl U Apyrue
BSKYyLUME (Hampumep: BSXKYLLME YCTOMYMBBLIE K AEMCTBUIO arpecCuMBHbIX BELLECTB UIU BSXKyLMe C
nMrMeHTaMmu, cneunduyHbiMM  0obnacTsM MpUMEHEeHMs), HO OHW [OOSKHbl COOTBETCTBOBAaTb
TpeboBaHuaM kadecTBa ctaHgapta SM EN 13808.

5.2.6 WcnonHuTtenb OOMmMKeH BHEAPUTb CUCTEMY ynpaBreHus KayecTBom B cooTBeTcTBUM ¢ SM EN
ISO 9001 nytem pa3paboTku npoueayp U OOKYMEHTUPOBAHUSA CBEAEHUIN AN KaX4oro obbekra unm
anst rpynn obbekToB, MOCpeAcTBOM KOTOPOro [AeknapupoBaTtb M obecneymBaTb MUHUMAIbHYHO
NepnmoanYHOCTb KOHTPOSSI MCMONb30BaHHbLIX MaTepManos.

5.2.7 Bsxywme npoBepsaTCS cornacHo TpeboBaHnaM, yKkazaHHbIM B Tabnvue 7.

Tabnuua 7 - YcTaHOBIEeHMe NepMoaNYHOCTU MPOBEPOK U UCTILITAHUN OUTYMHbIX 3MYJIbCUN

Ne MpoBepka/ MwuHumansHas
MpeomeT nccnegoBaHus HopmaTtumBHbIE CCbINKK
n/n ncnblTaHne yacTtoTta
1 WUcnbiTaHns MopTeepxaeHue SM EN 13808 YTBepxaeHune
CBONCTB BUTYMHON| XapakTepuCTUK NpoaykTa NCTOYHMKA nepen
3MYyMbCUM N COOTBETCTBUS nepBbIM
COOTBETCTBYIOLLIEN NCNONb30BaHNEM
crneumdukaumm. (cornacHo
McnbiTaHusa npoBogdaT Tabnuue 8).
TONbLKO Mo 3anpocy Mpwn ncnonHeHuu
N3roTOBUTENS NNTON 3a Kaxagyto
3MYJ1bCUOHHO- NoCTaBIIEHHYIO
MUHEpPanNbHON CMeCcK napTuto
2 MpoBepka MpoBepka TOro, 4to CornacHo onuncanuio B | NMpwn kaxxgon
HaknagHom BsXYyLLee 3aJ0KyMEHTMPOBAHHON | JOCTaBKe
COOTBETCTBYET 3aKasy U MHdopMaLnn

noctynaet oT
3annaHnMpoBaHHOro
nocTaBLuyMKa 1 3aBoda

3 KoHTponb cBONCTB

CpaBHeHue ¢

CornacHo onucaHuio B

Kaxxpgas noctaBka

npv gocTaBke HOpMarbHbIMU 33a0KYMEHTUPOBAHHOWN | UK KaXXabIN
XapaKkTepucTnkamm nHdopmaLmm NPOU3BOACTBEHHbI
1 OeHb
4 OT6op atanoHHoro| YTobbl MMeTb Mpn n3smeHeHun
obpasua (0a3oBble| BO3MOXHOCTb NPOBECTU BOCMPVHMMAaEMbIX
npoobl) UCNbITaHUS NO3Xe, B SM EN 58 CBOWNCTB

cryyae HenpeaBUOEHHbIX
006CTOATENBLCTB
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5.2.8 Agresuto onpenensatT 0gHMM U3 Ka4eCTBEHHbIX MeToaoB cornacHo SM EN 13614.

5.2.9 [Ona obecneyeHns kayecTBa KaTWMOHHOW BUTYMHON MeASIEHHO pa3pyLUaloLLencs aMynbCcum,
UCnonb3yemMon npu MpUrOTOBNEHUN TMUTOW  SMYINIbCUOHHO-MUHEpParbHOM CMeCcu Ha OCHOBe
MOAMPULMPOBAHHOIO BUTYMa, OOMKHbI OblTb COBMIOAEHBI YCNOBUS Ka4yeCTBa yKasaHHble B Tabnuue
8.

Ta6nuua 8 - YcnoBus KauecTtBa KAaTUOHHOM BUTYMHOM 3MYJbCUU

Ne
/n XapaktepucTunka YcnoBus kayecTtBa MeToa vcnblTaHns
1 CogepxaHue Bspkywiero, (%) 63 — 67 nnn knacc 7 SM EN 1428 unun
cornacHo SM EN 13808 SM EN 1431 vnun
SM EN 16849
2 MokasaTenb pacnaga:
- ¢ HanonHutenem Cukecon unu > 120 SM EN 13075-1
- ¢ HanonHutenem dopLiammepa > 170
3 YcnoBHas BA3KOCTb - BPEMSA UCTEYEHUS:
- BUCKO3UMETp C AMaMETPOM OTBEpCTUSA SM EN 12846-1
ucteyerus 4 mm npm 40 ° (c) nnm 7—-45
- BUCKO3UMETP C ANaMeTpoM OTBEpCTUS
ncteveHms 2 mm npm 40 ° (c)
15-70
4 ButymHbIn ocTaToK (% OT Macchbl) SM EN 1429
- ocTaTok Ha cute 0,5 Mm <05
5 YCTOVI:-WIBOCTb npwu XpaHeHun B TedeHue < 0,5 (knacc 4) SM EN 1429
7 oHel, Ha cute 0,5 MM (% OT macchl)
6 CuenneHne BUTYMHOW 3MYyNbCUN C
NOBEPXHOCTLIO UCNONb3YEeMbIX
NPUPOAHBIX 3anofHUTEnNen:
- METOA MNOrpy>XeHns B Bogy > 75 SM EN 13614
7 Onsa amynscun ¢ MoaMULMPOBaHHBLIM
BuTymom:
- ynpyroe BoccTaHoBreHne npu 25°C* =50 SM EN 13398
*OnpegeneHve 6uTyma, W3BNEYEHHOrO MyTeM BbinapueaHus B cootBeTcTBMM ¢ SM EN 13074-1 n
cTabunusnposaHHoro B cootBeTcTBumn ¢ SM EN 13074-2.

5.2.10 [Monyyaemble matepuanbsl JOMKHbI NO KAYeCTBY U KONMYECTBY COOTBETCTBOBATbL YKa3aHUSM
CONPOBOAMUTENbHLIX  OOKYMEHTOB M NabopaTopHbIX  WUCMbITAHUW,  NPEedyCMOTPEHHbIX B
33[J0KYMEHTUPOBAHHbIX CBEAEHUAX W3 BHEAPEHHOW CUCTeMbl MEHeMKMeHTa KayectBa U B
COOTBETCTBMM C NOMNOXEHNAMU [1].

5.2.11 Ha cTpouTenbHOM nrowanke [OOMMKHbI MPOBOAMTLCS  MWUHMMAarbHble MNPOBEPKM MO
XapaKTepucTMKam, NpPeayCMOTPEHHbIM B MyHKTAax 1 M 2 Tabnuubl 7 Ha Kaxaylo naptuio B 250 TOHH
nocTaBnsieMoro Matepuana.

5.3 HdononHutenbHble MaTepuanbl

53.1 B cnyyae wuCNOMb30BaHWUS MENKOAMUCNEPCHbIX MOPOLWKOB (MUHEpanbHbIA  MOPOLLIOK,
rmagpaBnuyeckne Bsxxylume, 3ofbl U T.M.) B Ka4yecTBe AOMOMHUTENbHOrO MaTepuana Ans Koppekuun
rpaHynoMEeTPUYECKNX KPUBLIX, AOMKHa BbITb yCTaHOBMNEHa MWHMManbHas 0O3MPOBKa, @ pasHuua B
KonuMyecTBe Mexdy MWHMManbHOMW [[O3MPOBKOW WM UCMOMb30BaHHLIM  KOMMYECTBOM  crnegyet
paccmaTpuBaTbh Kkak [oDaBKy Anis KOHTPONS 3a pacnagoM Mpu YyKnagke nuUTbiX 3MYMbCUOHHO-
MUHeparbHbIX CMeceun.

5.3.2 MwuHepanbHbii  MOPOLUOK, WCMOMb3yEMbIA MNPU  MPUFOTOBIIEHUM NIUTON  3MYJIbCUOHHO-
MUHeparnbHOW CMecK, MOXeT ObiTb. M3BECTHSKOBbLIA MUHeparnbHbI MOPOLUOK, MenoBas Mbiflb MK
raweHas n3sectb. Kaxgblh 3 HUX gormkeH cootBeTcTBoBaTth nonoxeHnam SM SR EN 13043+A1.

5.3.4 LlemeHT, ucnonb3yembii Npu MNPUrOTOBMEHUN JIUTOW 3MYIIbCUOHHO-MUHEPAnbHOW CMEeCH,
JomkeH cootBeTcTBoBaTh nonoxeHmnam SM SR EN 197-1 n SM SR EN 197-2.
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5.3.6 Kaxxpas naptna noctaBndemMoro mMartepuana 6y,1:|,eT COOTBETCTBOBATb  MOJIOXEHUAM
ﬂ,elzCTBleLLl,eFO n nNpMMmeHnMmMmoro 3akoHodaTesnbCTBa B Y4aCTu YCTaHOBIIEHUA yCJ'IOBI/II7I NOCTaBOK
CTpOMTeJ'leOVI npoaykumu.

5.4 JobaBku

5.4.1 [obGaBku wcnonb3yTca ANsi PErynmpoBaHMs CKOpPOCTM pacnaga OuTyMHOM 3Mynbeuu,
obecneyeHnst KOHCUCTEHLMUW JIUTOW 3MYJTbCUOHHO-MUHEParbHOW CMECU U BbICOKOTO CLEMMEHUS.

5.4.2 [obaBks OblBalOT TBEpPOOro TWNa B BuAe MopolKa (rmapaBnuyeckue BsXyLIMe,
N3BECTHSIKOBbIA MUWHEeparnbHbIi MOPOLLOK, ralleHas W3BecTb WM T. A.) WUNM Xuakue [obasku
(amynbratopbl, KUCNOTbI U T. A4.). BonokHa Takke MoryT ObiTb BKMHOYEHbI B KATEropuio 106aBOK, KaK B
cryyae npepbIBUCTbIX rpaHyNoOMeTPUYECKUX KpUBLIX MaTepuana, Tak U/Unu Korga oHU UCNonb3yrTcs
AN NOBbILEHUSA €ro CLEmNeHns.

5.4.3 [enctBne un 3PPEKTUBHOCTb 3TUX [O0ODABOK OMPEedensitoTcs MX COBMECTUMOCTbIO C
MCMONb3yeMon 3SMyNbCMEN M C 3MYNbraTopoM, WCMNOMb3yeMbIM MpU MNPOU3BOACTBE OUTYMHOM
AMYIbCUN.

544 KavectBa M  XapaKkTepucTukum ucnonbdyemblx gobaBok OygyT oueHuMBaTbCa MU
OeKknapvpoBaTbCsi B COOTBETCTBUN C AEWCTBYIOLUMMWU TEXHUYECKUMU pernameHTamu unu apyrumu
NPUMEHUMBIMW  TeXHMYEeCKUMKU  cneumdpukaumsamn.  [Jobaskm  moryT  gobaensatbea  nmbo
HENnoCpeacTBEHHO B OUTYM/aMynbCUIO NPU  NPUroToBrneHuu, nnbo HemnocpeacTBEHHO Mpu
npor3BoACTBE BUTYMHbIX MaTepuanoB X0No4HOMO NUTbS.

5.4.5 VcnonHutenb OOMKEH BHEAPUTb CUCTEMY yrnpaBneHus ka4ecTBoM B cooTBeTcTBun ¢ SM EN
ISO 9001 nytem pa3paboTku npoueayp U OOKYMEHTMPOBAHUS CBEAEHUI ANS KaXdoro odobekra unu
ans rpynn obbekToB, MOCpeAcTBOM KOTOPOro AeknapupoBaTtb M obecneymBaTb MUHUMAIbHYHO
NepuoOANYHOCTb KOHTPONSA NCMOMNb30BaHHbLIX MaTepuanos.

5.4.6 [ns KoHTponsa Ao6aBok UCMOoNb3yoTcs TpeGoBaHus, NpeacTaBneHHble B Tabnuue 9.

Tabnuua 9 - YcTaHOBNeHMe NepuoaMyHOCTM NPOBEPOK U UCNbITaHUN [06aBOK
(BKNIoYasi LEeMEHT, N3BECTb, BOJIOKHA U XMMUKaTbI)

Mpeomer
KoHTpone/McnbiTaHne HopmaTtuBHbIEe CCbINKK MwuHumanbHas YactoTta
nccnegoBaHus
CeowicTBa MpoBepka CornacHo onucaHuio B | YTBEpXAEHNE UCTOYHNKA
COOTBETCTBUSA 3a0KyMEHTMPOBAHHON | Nepen nepsbiM
nobaBok nHdopmaumm npMMeHeHnem*
B cnyyae comHeHunin
npoBepbTe
BOCMPUHMMAaEMble
CBOWCTBA
KoHTponb HaknagHow | Mpoeepka Toro, yto | CornacHo onucanuio B | INMpu Kaxgon gocTaBke
OOCTaBKa 3a0KYMEHTUPOBAHHOMN
ocyllecTBneHa Mo | uHcopmauum
3akasy
KoHTponb B cpaBHeHun ¢ | CornacHo onucaHuio B | [Npu kaxxgon goctaBke
BOCMNPUHMMAEMbIX HOpManbHbIM 3a,0KyMEHTMPOBAHHOM
CBOWNCTB npu BHELUHNM B/AOM UHpopmauum
[OoCTaBke

[MpumeyaHue - * [ina ynosneTsopeHusi TpeboBaHuii JaHHOW TabnuLbl, MOTyT BbiTb UCMONb30BaHbI Pe3ynbTaThl
UCMbITaHUA Y NPOBEPOK BbINOSHEHHbIX MOCTABLUUKOM [06aBkM, B pamkax COGCTBEHHOro KOHTPOMs KavecTBa
(Koraa oHM BKIKOYeHb! B NPOU3BOACTBEHHbIN KOHTPOIb NpoussoanTens).

547 Bug v posnpoBka [06aBOK YCTaHaBNMBAKTCSA Ha OCHOBaHUM npeaBapUTENbHOro
nccnegoBaHusi, NPOBOANMOrO aBTOPM3OBaHHOW/akkpeaMToBaHHOW nabopaTopuen, Ans BbINONIHEHUS
3aflaHHbIX TpeboBaHUM K KayecTBy.

5.4.8 B uensx apxuTeKkTypHOro odOpMIIEHWUS WM OS1s CHWXKEHWs TemnepaTypbl OKpyKatoLllemn
cpeapl, B criyyae NnpuMeHeHus NIMTON 3MyJbCUOHHO-MUHepanbHoi cmecn (MBTR), B 0cobbIx criyyasix,
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npeayCcMoTpeHHbIX NPOEeKTUPOBLUMKOM, MOryT ObiTb MCNONb30BaHbl LBETOBLIE A00ABKN K 6I/1TyMHOMy
maTtepuany.

5.4.9 |_|pI/1 NOoCTaBKe KaXxaad naptua mMartepumana OOoJKHa CconpoBOXOaTbCA COOTBETCTBYHOLLMMU
OOKYyMeHTaMn O Ka4yecCTBe COornacHo lMocTaHoBNEHMIO [1]

55 Boga

55.1 Bopga, wucnomnb3yemasas npu nNPUroTOBMEHUM NUTON 3SMYSIbCUOHHO-MUHEPANbHOW CMECH,
yKnagpiBaeMon XonoAHblM Ccrnocobom, sBnsieTcsa CpPeacTBOM CMeLUMBAHWS €€ KOMMOHEHTOB U
Hanbonee BaxHbIM (PAKTOPOM KOHCUCTEHLIMMN CMECHU.

5.5.2 Bopa BBOAMMas B CMeCb, BbINOMHAET crieaytolime yHKLMN: COCTaBHOW YacTu NCNONb3yeMomn
OUTYMHOM KaTUMOHHON 3MyIbCUKN, PErynuMpoBaHUS BRAXHOCTM WUCNOMb3yeMbIX 3anonHUTENen wu
npenBapuUTENbHONO YBaXXHEHUS CMECH.

5.5.3 Bopga, ucnonb3ayemasi npu MNPUrOTOBMEHWUU NUTOW 3MYJSIbCUOHHO-MUHEPAnbHOW CMecH, He
JOIMKHa coaepXaTb B3BECEN M BUAMMbIX OPraHUYEeCKMUX OTIIOXKEHWIA.

5.5.4 [lpu NPUroTOBNEHUM NIUTOW 3MYITECUOHHO-MUHEPAarIbHON CMeck HeOBXOAMMO KOHTPONMPOBaTh
[03VPOBKY WCMOMb30BaHMSA BOAbl B 3aBUCUMOCTWM OT KNUMAaTMYECKUX YCMOBWUA MpU YKNagke u
BNUTbIBaOLLMX CBOWCTB NPUPOAHbLIX 3arnonHUTenen.

5.5.5 Huskoe copepxaHve BOAblI MPUBOAMT K TOMY, YTO CMECU CTaHOBATCHA «boree ryctbiMu» W,
cnegosaTeribHO, UX TpyAHee yKnaablBaTb, HO OHWM WMEIT ryyllee cuenrieHne K ocHoBaHuio. U
HaobopoT, npy Bonee BbLICOKOM COAEPXaHWU BOAbI MOSTy4YaAKOTCA CIMLLKOM XuaKas CMeCb C CUMbHOW
TeHAEeHUMeN K cerperauun, XxapakTepusyoLencs oceiaHunio rpaHyn.

6 OueHKa XxapaKTepuCTUK MaTepuarna U crioeB UX JINTON 3IMYJIbCUOHHO-
MUHepanbLHOMU CMecH ycTpanBaeMbIX XONOAHbIM COCOG0M

6.1 3akoHogaTtenbHasa 6a3a

6.1.1 CornacHo genctsytowemy 3akoHogatensctBy (MonoxeHne (UE) Ne305/2011 Esponewckoro
MapnameHta n Coseta u [MoctaHoeneHus [lpasutensctBa Ne 913/2016 [1]), B cocTtaBe nNuUTON
3MYIIbCUOHHO-MUHEPAnbHOW CMEeCcU [OMKHbl  MCNONb30BaTbCA  MaTtepuarnsl, COOTBETCTBYOLLME
3aJeKnapupoBaHHbIM.

6.1.2 CootBeTcTBUE mMaTtepunanoB OOJTKHO ObITb pe3ynbTaTtoM NpUMEeHeHnA oaHOro Ui HeCKOJ1IbKNX
n3 cnegyrwmx JOKyMEHTOB:

a) €BpOnencKMn cTaHaapT;
b) TEeXHUYEeCKoe 3aKnoyeHue;
c) apyrue oencTByloLLne TEXHUYECKUE YCIOBMS.

6.1.3 [Ona cnoeB w13 nNUTON 3MYNbCUOHHO-MUHEPANbHON CMEecU YycTpamBaeMblX XOMOAHbIM
cnocobom TpebyeTtca cepTucbmkaumnsa n geknapaums cootsetcTems no SM SR EN 12273.

6.2 OcCHOBHble TpebGoBaHWA K AeKNapMpoBaHWIO COOTBETCTBUA OYEHb TOHKUX
CrnoeB U3 NUTON 3MYNbCUOHHO-MUHEpPanbHON CMeCU YCTpaMBaeMbiX XOJNOAHbLIM
cnocobom (SBFSTR)

6.2.1 BwusyanbHyto oueHky gedektoB no SM SR EN 12274-8 npoBogAaT C LeNbo onpeaesieHns
OCHOBHbIX XapaKTEePUCTUK CLENSIEHUS BSXKYLLEro C 3anofIHUTENAMWU, YCTOMYMBOCTM NUTOFO Cros,
NPOAOIPKUTENBHOCTM TBEPAEHUS WM CXBAaTblBaHUSA, CTOWKOCTM K WCTUMPAHWMIO W MPUIUMNAHUI K
OCHOBaHUIO, @ TaKkKe WX JONTOBEYHOCTU (XapaKTepucTuKU ykasaHbl B Tabnuue ZA.1 ctaHgapta SM
SR EN 12273).

6.2.2 Kak npaBuno, 60nbWNHCTBO AeeKTOB NpOoSBASETCH B TeYEeHUe NepBOro roga nocne yknagku
NUTON 3MYNbCUOHHO-MUHEPanbHOW CMECH.
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6.2.3 OueHka MakpoTekcTypbl npoBoautca no SM SR EN 13036-1 wn pomkHa 6biTb
3ajiekrnapupoBaHa B COOTBETCTBMM C KaTeropusamu, ykasaHHoiMm B SM SR EN 12273, Tabnuua 1 -
KaTteropum cootBeTCcTBUS.

6.2.4 WcnbiTaHua MeTodoM «rnecyaHoe nATHO» cornacHo SM EN 13036-1 gomkHbl ObiTb
3TanoOHHbIMU UCMbITAHUSAMMU.

6.2.5 MoxHO ucnonb3oBaTb W OpyrMe MeTOAbl MUCNbITAHWA (Hampumep, U3MepeHue TeKCTypbl
nasepHoiM npogunomeTpom B cootBetctBUM ¢ SM EN SO 13473-1, npu ycnosuu, YTO OHWU
KOpPEenupyT C UCNbITAHUEM METOAOM «NecyYaHoro MATHa», UCMOMNb3yeMbiM B Ka4ecTBe 3TanoHHOro
UCnbITaHus).

6.2.6 [JonroBeyHoCTb  NUTOM  3MYMbCUOHHO-MWHEPAnbHOW  CMecuM  MOATBEPXKAAeTCH  Ha
UcnblTaTeNbHOM yyacTke Ans UcnblTaHWn HadanbHoro tuna (TAIT), npoBoguMoMm Ans cepTudukaunm
NPOAYKUUN.

6.2.7 CuenneHne AOMKHO ObITb OnNpefeneHo nyTeM uamepeHuss koapduumeHTa YCKOPEHHOro
uctupanug (PSV) B cootsetctBumn ¢ SM SR EN 13043+A1, COBMECTHO C U3MepeHMeM MakpoTEKCTYpbl
B cooTBeTcTBMM ¢ SM SR EN 13036-1.

6.2.8 KoadpdunumeHT yckopeHHoro nctupanms (PSV) gomkeH ObiTb yTBEPXKOEH B COOTBETCTBUM C SM
SR EN 13043.

6.3 3aBopackoun KoOHTponb npoussoactea (CPF)
6.3.1 OLl,eHKa COOTBETCTBUA O0JTXKHa ObITb noarBepXxpneHa:

a) Ha wuchbITaTeMbHbIX Yy4yacTkax AN MCNblTaHUA HavanbHoro Tuna (TAIT) B COOTBETCTBUMM C
MpunoxeHnem C, ctaHgapta SM SR EN 12273;

b) cuctemon nponssoacTeeHHOro koHTponst (CPF), B cooTBeTcTBUM C [MpunoxeHnem A, ctaHgapTa
SM SR EN 12273.

6.3.2 VcnonHutenb/nponssoanTenb AOMMKEH BHEAPUTb, 3a40KYMEHTMPOBaTb U OOHOBMATL CUCTEMY
3aBOACKOrO NPOM3BOACTBEHHOro koHTpons (CPF), rapaHTMpylowWwyl, 4YTO YIOXEHHble NUTble
3MYIbCUOHHO-MUHEpParibHble CMECU, COOTBETCTBYIOT 3aeKNapMpoBaHHbIM NokasaTensm kavyecTsa.

6.3.3 Cucrtema npoM3BOACTBEHHOrO KOHTPONA [OMDKHA  BKNOYATb  3a00KYMEHTUPOBAHHbIE
CBefeHusl, BM3yarbHble OCMOTPbLI U Mepuoanyeckne UCMbITaHUst UW/unu gpyrue OueHKW, pesynbTaThbl
KOTOPbIX [OOSDKHbI CIYXXUTb AN KOHTPONS Cbipbsl, 00OPYyAOBaHUSA, TEXHONOMMU MpPOM3BOACTBA
mMaTepuana u oTIMBaeMoro criosi.

6.3.4 3aBogckas cuctema npou3BodcTBeHHoro koHTpons (CPF) pomkHa rapaHTupoBaTbhb
cooTBeTcTBME TpeboBaHmAM SM SR EN 12273, 4To6bl 04eHb TOHKME CMOM U3 NIUTLIX 3MYJIbCUOHHO-
MUHeparnbHbIX CMeCel COOTBETCTBOBaNW 3afeKknapvpoBaHHbIM —MokasaTensam kadecTBa, B
cooTBeTCcTBMM C nonoxeHuammn SM EN 1SO 9001.

6.3.5 3a,EI,OKyMeHTI/IpOBaHHbIe cBegeHus B 06a3aTtenbHoOM nopAagke OOJTKHbI BKITKOYaTb TpeGOBaHI/IFl
Kacarwwpnecs:

a) Tpebyemon JOKyMeHTaUMM U KOHTPOMsS JOKYMeHToobopoTa;

b) npegctaBuTens pykoBoAacTBa no obecnedyeHnto NoAAEPKaHNS CUCTEMbI KAYeCTBa;
C) paspaboTka peuenTyp NMUTbIX 3MYINbCMOHHO-MUHEpanbHbIX cMmecen (MBTR);

d) KoHTponb NpnbopoB HabNOEHNSA U U3SMEPEHUN;

€) Hag3op 3a npoueccamun 1 NpoayKTOM;

f)  KOHTPOMb HECOOTBETCTBYIOLLEN NPOAYKLNN;

g) KOppeKTupyloLine AeNCTBUS.

6.3.6 3anucm 0 TEXHONMOMMYECKUX onepaumsx NpoM3BeAeHHbIX Ha CTpoUNIoWwaake, KOTopble MOryT
MOBMUSTb HAa KAYeCTBEHHbIE XapaKTEPUCTUKN JIUTOW 3MYNbCUOHHO-MUHEPAarbHOMW CMECU, AOMKHbI
XPaHUTbLCS B COOTBETCTBMM C NPaBOBbIMY HOPMaMM.

3anucy JomkHbl coaepkaTb No KpalHein Mepe creayoLLyo MHopMaumio:
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a) WU3MEeHeHWs1 NO CpaBHEHWIO C MepBOHavyanbHbIM peuenToM, B TOM 4ucre oByCnoBrneHHble
YCNOBUSIMU Ha CTPOMUTENbHOW NNOLaaKu;

b) HenpeaBuaeHHble obcTtoaTenbcTBa (norogHble ycrosus, KpynHble NONOMKM
TexHukn\obopyaoBaHus 1 T.4.);

C) MEeTeoposIorMyeckyo MHGPOPMaLMIo;

d) mobyto apyryto MHoOpPMaLUo, KOTopasi CYMTaeTCs BaXXHOW AN kKadecTBa NpoayKLumu;

€) MeponpusaTUS NO PEryIMpoBaHUI0 JOPOXHOIO ABMXEHWS;

f)  3ameuvaHus kacaroLmecs BOCNIPUHUMAaEMbIX CBONCTB;

g) >xanobbl HaceneHus.

6.3.7 WcnonHutenb OOIMKEH YCTAaHOBUTbL MOPSIAOK BbIMNOMHEHUS1 paboT B COOTBETCTBUM C METOAOM
YKNagkn NUTbIX  3MYNbCUOHHO-MMHEpPAnbHbIX  ANA  KakAOW  CTpoMnnowankM wunuv  rpynnbi
cTponnowiagok. [Mopsigok BHeapsieTcs M yTBepXOaeTcsl UCMOSHMTENeM, MO  COrfacoBaHWUio
3aKas4duka.

6.3.8 [lepen Hayanom paboT MCMONHUTENb AOMKEH YAOCTOBEPUTLCH, YTO Crneayowme JOKYMEHTbI
COCTaBIeHbl U NepefaHbl NepcoHany, 0TBETCTBEHHOMY 3a BbiNOfHEHWE paboT:

- peuenT HeobXxoaMMbIX Ans paboTbl MUTLIX 3MYNbCUOHHO-MUHEpPATbHBIX CMECEN;

- BCE COOTBETCTBYIOLLME WHCTPYKUMM, HeobXoauMMble [nNns NepcoHana Ha CTpounnoLliaake,
Kacatolmecs rpaduka pabor;

- WHCTPYKUUKN Kacarwmecs Heobxoanmoro obopyaoBaHus 1 TexHonorum pabot, ans cobnogeHms
peuenTypbl U TpeOOBaHWIN KOHTPAKTA;

- BCe O0MnoJIHUTeNbHble UHCTPYKUWKN, BKIOYaaA Tpe6OBaHI/IF|, Kacaruwmeca yknaaku.

6.3.9 Cneayowue gencteusi/npoBepku 6yaoyT BbIMOMHEHb! U 3aA0KYMEHTUPOBAaHBI:

- MpoBepKa COCTOSHMS CINOsi OCHOBaHUS;

- paboTbl N0 NOArOTOBKE CIIOS OCHOBAaHUS;

- COOTBETCTBWE NOCTaBMsiEMbIX MaTepmanoB TpeboBaHUSAM TEXHUHECKOrO 3a4aHus;

- onpepgerneHve MatepuaroB Ha CTPOUTENbHOMN NMOLLAAKE;

- paboTta MaLluvH 1 obopyaoBaHUs:;

- Ucronb3oBaHWE KOMMETEHTHOro nepcoHana Ans NpovM3BOACTBA U YKNAaZAKW NIMTON 3MYIbCUOHHO-
MUHEpanbHOW CMecCH;

- cucTeMa ynpaBleHWs W BHeApPeHUs JobbiX WM3MEHEHWIW, MpeanucaHHbiX OpraHoM Mo
cepTudmkauuu;

- MOpsifOK M CpoKn, Heobxoaumble s coobLueHns 3aka34vmky o nbon npobneme, KoTopas MOXeT
HeraTMBHO MOBMUSATb Ha BbIMNONHEHME paboT (Npobnembl, KoTopble MoOryT notpeboBaTb
OTKIMOHEHWs OT NepBOHaYanbHom cneyudurkaumm).

6.3.10 3anucu o OesTenbHOCTM Ha CTPOMMNMOWAAKE, KOTOpble MOTNyT HeratTMBHO CKas3aTbCs Ha
XapakTepUCTUKax odeHb TOHKMX CIOEB M3 NUTOM 3MYJSIbCUOHHO-MUHEPArIbHOW CMECK yCTpanBaemble
XONoAHbIM CnocoboM, OOIMKHBbI XPaHUTbCS B TeYEeHUEe Mepuona, HauvMHatollerocsi He3adonro Ao
Hayana paboT M npogorrkarwerocs A0 TeX MNop, NoKa yyacToK AOporn He OyaeT OTKpbIT Ans
HOpMarbHOro, HeOrpaHUYEHHOro AOPOXKHOIO ABMXKEHUSA. DTN 3anncu ByayT BKNIOYEHbI B TEXHUYECKUIA
nacnopT COOPYXeHUs1 U AO0MKHbI COAepXaTb CneayLLyo nHopmaumio:

- N3MEHEHWs], KacaloLMecs NepBoHa4YanbHOro pelenTa, B TOM Yicne obycrnoBneHHbIe YCNOBUSIMU
Ha cTponnrouwaake, ecnv TakoBble UMEeHTCS;

- HebnaronpusTHbIE NOrOAHbLIE YCIOBUS;

- nnaH opraHn3aumm OOPOXHOIO ABUXKEHUS;

- npMMeYaHusi, OTHOCSILUMECS K BOCMPUHUMMAEMbIM CBOWCTBaAM (NpMMeYaHusi, CBsi3aHHble C
BM3yasibHbIMWU OLEHKaMM);

- nobas apyras uHdopmaums, KoTopast MOXeT HeraTMBHO MOBMUSATb Ha KQYECTBO NPOoaYKLNN.

6.3.11 VcnonHuTenb [OOMDKEH YCTaHOBMTb  Mpouedypbl, obecneyvBawlumMe  COOTBETCTBME
XapaKTepUCTUK NpoAdyKTa 3HaYeHWsIM, MOSTyYEHHbIM Ha WCMbITATENbHOM Yy4acTke AN UCMbITaHWM
HavyanbHoro Tuna (TAIT).

6.3.12 [na HecooTBETCTBYWOLIE MNPOAYKUMM NOAPSAYMK [OSpKeH paspabotatb npoueaypbl,
Kacalolpmecs npegynpeauTenbHbIX UM KoppekTupylowmux mep. Pabota ¢ HecooTBeTcTBylOLLEN
NpoAyKUMEN A0IMKHA BKNOYaTb OOHO UITM HECKOMNBLKO N3 Cneaylowmnx OeNCTBUN:
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Tpe6yeMbIMI/1 XapaKTepuctnkamu;
- 0T6pa|<oa|<a N ytunndauma npoaykra.

6.3.13 MwuHumanbHas nepnoan4yHoOCTb UCMbITaHMI ANSA 3aBOACKOro npon3BoACTBEHHOIO KOHTPOINA

(CPF) ykasaHa B Tabnuue 10.

Ta6nuua 10 - Tpe6oBaHMA K KanbpoBKe 060pyaOBaHMA Ha 3aBoae

KOMMOHEHTHI Mpegmet MuHumanbHas
OcmoTp/ncnbiTaHne
obopygoBaHus uccrnegoBaHus yactoTa
N3meputensHoe BuayanbHbIi KOHTPONb MpoBepka ncnpaBHocT | OgnH pa3 B pabouunn
obopynoBaHue OeHb
Pacxopomepbl ons CpaBHeHune konmyecTea [MpoBepka TOYHOCTH, - B Havane paboThi;
Xungkocten nogasaemMoe HacocoM, C cornacHo - ExerogHo;
KOMNMM4YeCcTBOM, 33J0KYMEHTUPOBaHHbLIM | - Mpu BbISIBNEHWM
notpebnsembiMm B cBefeHuaAM HencnpaBHOCTU
€MHULY BpEeMEHU. O03MPYIOLLIEro U
KoHTponb perynupytoLiero
OCyLLecTBMseTCH Ha obopynoBaHus.

pasHbIX MOTOKax, KOTOpble
COOTBETCTBYIOT AMana3oHy
NCMNOMb30BaHWS.
WcnbiTaHus nposBogdat ans
3KCTpEMAnbHOro u Ans
cpegHero copgepxaHus.
MoxHo gobaBuTb rpaduk.

O6opynosaHue ans | OnpeneneHue pacxoaa MpoBepka - B Havane pabor;
n3MepeHns obbema | MallvHbl MO CKOPOCTM [OCTOBEPHOCTYU - ExxerogHo;
TBEpAbIX Ten OBWXEHWs1 KOHBelepa copepxaHus no - Mpw BbISIBNEHMM
(noparowero ycTponcTea) | AOKYMEHTarnbHO HeucnpasBHOCTU
unu rpebHoro BUHTA. NOATBEPXKAEHHBIM O03MPYIOLLIEro U
Ynpasnexve cBedeHVAM perynvpytoLiero
OCyLLEeCcTBMseTCH Ha (meTponoruyeckune obopynoBaHus.
pasHbIX CKOPOCTSX B NpoBepKH).
AnanasoHe
NCMNOMb30BaHWs.
WcnbiTaHns npoBoasaT npu
MaKCcunmMalJibHOM U
MWUHUMATbHOM pacxoae un
npv NpMbnnanTenbLHOM
cpefHeM pacxoge.
CTtpouTtcs rpadoumk.
O6opynoBaHue gnst | CpaBHeHME Macchl, MpoBepka - B Havane paboTbi;
n3MepeHnst Maccbl YKa3aHHOW KOHTPOJSbHbIM | JOCTOBEPHOCTU - ExerogHo.
TBEpAbIX Ten NprMbopom C pearnbHON cogepxaHus no - MNpw BbISIBNEHUM
maccoi. KoHTporb Ha OOKyMeHTarnbHO HeucnpaBHOCTH
OCHOBE coepXaHus B NOATBEPXKAEHHBIM O03MPYIOLLIEro U
OTHOLUEHMK AnanasoHa cBeAeHVAM perynvpytoLiero
NCMNOSb30BaHWS. (meTponoruyeckune obopyaoBaHus.
McnbiTaHnsa npoBOAAT Npu | NPOBEPKM).
MaKCUMarbHOM 1
MUHUMaribHOM pacxoge M
npv NpUoNM3nTENLHO
cpefHeM pacxoge.
CrtpouTtcs rpadoumk.
YpoBHU B BuayanbHbIi KOHTPONb lMpoBepka lMocTosiHHO

pesepByapax u
KOHTENHepax ans
XpaHeHus

npaBuIbHOCTU paboThl
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7 PaspaboTtka peuentypbl

(MBTR)

7.1.1

CP D.02.A4:2023

(MBTR), ykasaHbl B rnaese 5 — MaTepuarnsl. TexHn4eckue ycrnosus.

7.1.2

paHynomeTpuyeckue

obnacTtu,

npepncraBnawowine

pekomeHgyemble

npenensl

NUTOM 3MYINIbCUOHHO-MUHEpPANbHON CMecu

MaTepI/IaJ'IbI, ncnonb3dyemMmbie npu npounseBoacTee nnTon 3MyJ'IbCI/IOHHO-MMHepaJ'IbHOﬁ cmecun

ans

rPaAHYINIOMETPUYHECKNX KPUBbIX cmecen NpUpoaHbIX 3anonHuTenen U AoNONHUTENbHbIX mMmartepuanos,

COOTBETCTBYIOT Tabnuuam 11 n 12.

Ta6nuua 11 — NpaHynomeTpuyeckMn coctaB cmecu 3anonHutenen OcHoBHas cepusa + cepusa 1
n cuto 0,063mm

Pasmep HenpepblBHbIE rpaHyioMeTpuyeckue MpepbiBUCTBIE [onycTimble
AYEKM KpuBble rpaHynomeTpudeckue kpussie | 00 o
cuta, MM |MBTR 4| MBTR 6 | MBTR 8 |[MBTR 11| MBTR 6 | MBTR 8 | MBTR 11
11,2 (11) 100 90-100 100 90-100 +5%
8 100 90-100 75-95 100 90-100 - +5%
5,6 (5) 100 90-100 75-90 65-85 90-100 | 70-90 40-55 +5%
4 95-100 60-80 50-70 45-70 35-50 35-50 35-50 +5%
2 50-75 35-55 35-60 30-55 35-50 35-50 35-50 +5%
0,063 6-10 6-10 6-10 6-10 6-10 6-10 6-10 +2%

Tabnuua 12 - F'paHynomMeTpuyeckuin coctaB cmecu 3anonHutenen OcHoBHas cepus + cepus 2
u cuto 0,063mMm

Pasmep HenpepbiBHbIE rpaHynoMeTpuyeckme MpepbiBUCTBIE
o Honyctumeble
AYENKU KpuBble rpaHynomeTpudeckie Kpusbie| - - o
cuta, Mm | MBTR 4 | MBTR 6 | MBTR 8 |MBTR 11 | MBTR 6 | MBTR 8 [MBTR 11
10 100 90-100 100 90-100 +5%
8 100 90-100 75-95 100 90-100 - +5%
6,3 (6) 100 90-100 75-90 65-85 90-100 | 70-90 40-55 +5%
4 95-100 60-80 50-70 45-70 35-50 35-50 35-50 +5%
2 50-75 35-55 35-60 30-55 35-50 35-50 35-50 +5%
0,063 6-10 6-10 6-10 6-10 6-10 6-10 6-10 +2%

7.1.3 OntumanbHoe copeplkaHue BSKYLLEro M [03VpOBKa MaTepuarnoB yCTaHaBnMBAOTCS MyTeM
npeaBapuTeNbHbIX NTabopaTopHbIX UCCIIeA0BaHNI BbINOMHEHHbIX aBTOPU30BAHHON/aKKpeaUTOBaHHO
cneuunanusupoBaHHo nabopaTtopueit. Hopma yknagku 3asiBNsieTCs M3roToBUTESNIEM B pesyribTaTte
onpeaerneHnin Ha UcnbiTaTenbHbIX yYacTKax Afs UcnbiTaHui HavanbHoro Tuna (TAIT) ¢ cobntoaeHnem
AvanasoHa 3HaueHui, npuBedeHHoro B Tabnvue 13.

Tabnuua 13 - CopepxaHme 0CTaTOYHOro 6UTyMa M Hopma yKnaaku

Ne | CoctaB nNuTON 3MYNbCUOHHO-MUHepansHow | MBTR 4 MBTR 6 MBTR 8 | MBTR 11
n/n cmecu
1 |[OctaTouyHoe coaepxaHue butyma no 7,0-9,0 6,5-8,0 5,5-8,0 52-7,0
OTHOLLIEHUIO K CYXUM NPUPOAHBLIM
3anonHutensm, %
2 |KonunyectBo MBTR, kr/m2 crnosi 7-10 10-15 12-20 14-25

7.1.3.1 CopepxaHue 6utyma mMoxeT OblTb YCTAHOBIIEHO NMPU NEPBUYHON OLIEHKE N B 3aBUCUMOCTU OT
CcBOOOHOM MOBEPXHOCTM 3anoSIHUTENEN, MUCXoOs W3 crneaylwen aMnmpudeckorn dopmyrnbl, npu
YCIOBMU, YTO MOSTyYEHHOE 3HAYEHUE AOIMKHO HaxOAUTbCH B Mpedenax, ykasaHHbIX B Tabnuue 13:

1
%b :4,25-%-(0,25-G+2,35-S+12-s+150-f)§

roe:
0o — NNIOTHOCTb 3anofHMTeNs paBHas 2,65 kr/m3;
o — NNIOTHOCTb 3anonHuTens (kr/m3);
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— cofepxaHune 3anonHutens gpakuum > 6,3 mm (%) *;

— coaepxaHue 3anonHutens gpakuyum 0,315 - 6,3 mm (%)*;

— coepxaHue 3anonHutens gpakuyum 0,08 - 0,315 mm (%)*;

— cofepXaHue 3anonHuTens menkon gppakumm < 0,063 mm (%)*.

* Co,qepx(aHMe 3anoNHUTENs MoXeT BbITb onpeneneHo n I/IHTepI'IOJ'IFILI,VIeIZ no rpaHyJioMeTpn4eCKknm
KpUBbIM.

7.1.4 WcnbiTaTenbHbIN y4acToK ANS UCMbiTaHU HavanbHoro tuna (TAIT)

7.1.4.1 WcnbiTaTenbHbIN y4acToK ANns MUCMbiTaHui HadanbHoro tuna (TAIT) npeactaBnsieT cobow
npeaBapuUTeNbHO YCTaHOBMEHHbIN Y4YacTOK [AOPOrM, Ha KOTOPOM, XOMoAHbIM Crnocobom, 6bina
yroxeHa nuTas SMyIbCUMOHHO-MUHeparnbHas CMecb npowegwas cucTemy npov3BOACTBEHHOMO
kouTpons (CPF). lMo wcTtedeHum opgHoro roda 9TOT y4vyacTOK noABepraeTcs SKCniyaTauMOHHbIM
ucnblTaHWsaM, 4Tobbl NOATBEPANTL €r0 COOTBETCTBUE.

7.1.4.2 WcnbiTaTenbHbI ~ y4aCTOK  Ans  UCNbITaHMM  HadanbHoro Tuna (TAIT) nossonger
NPOOEMOHCTPUMPOBAaTb, 4YTO INUTas 3MYIbCUOHHO-MUHEparibHasd CMeCb WMEeT XapaKTepUCTUKW,
COOTBETCTBYIOLLNE 3a4€KNapMPOBaHHLIM U €€ COOTBETCTBME TPEOOBAHUAM TEXHUYECKUX YCIOBUA.

7.1.4.3 lMo 3anpocy aKOHOMMYECKOro areHTa beHeduLnap MOXET NPeAoCTaBUTb y4acTku 4OPOrvM Ans
peanusaumm n OTCREXMBAHUS UCMbITaTENbHbIX YH4aCcTKOB AN UCMbITaHUA HavanbHoro tuna (TAIT) ¢
Lernbio cepTndmrKaunm 3a cHeT 3aaBuTens.

7.1.4.4 WVcnbiTaTenbHbIM y4acTOK AMsl MCMbITaHUA HavanbHoro Tuna (TAIT), nuTtoi 3SMynbCUOHHO-
MUVHeparnbHOM CMecu Ansi Aoporu 6oree BbICOKOM TEXHUYECKOW KaTeropmum no3BonseT ee NpuMeHeHne
Ha pgopore 6onee HU3KOW UNM camoe Gorbluee paBHOW TEXHUYECKOW KaTeropum, HO He HaobopoT,
NOCKOMbKY OH AEMOHCTPUPYET BO3MOXXHOCTW NPON3BOAUTENS U AONITOBEYHOCTb NPOaYKTa.

7.1.4.5 locne Toro, Kak OO3MPOBKM U TpeboBaHUS K XapakTepuCTUKaM MaTepuarioB YCTaHOBIIEHbI,
nocne noaTBEPXAEHUS U cepTUdUKaLUN XapaKTEPUCTUK UCNbITATENbHOMO y4acTka, He AonycKalTes
M3MEHEHNsT B OTHOLUEHUMM [O03MPOBOK 3arnosfiHuTenen u 3MmynbCuUid, COOTBETCTBEHHO, W3MEeHeHue
WCTOYHMKOB MaTepuarnoB 1 TpeboBaHWs K X Ka4ecTBy.

7.1.4.6 VcnbiTaTenbHbIN y4acTOK ANs MCMbITaHUA HadanbHoro tuna (TAIT) OormkeH copepxaTb
nonHel Habop pesynbTaToB UCMbITaHU B cooTBeTCcTBUM ¢ SM SR EN 12273, Tabnuua 1 - Kateropum
KayecTBa, KOTOpble AEMOHCTPUPYIOT XapaKTepUCTUKM OOHOM0 MNN HECKONbKUX Yy4acTkoB, rae 6bina
yroXeHa nuTtas 3MyrnbCUOHHO-MUHEparnbHasi CMeChb.

7.1.4.7 MvHumanbHasa gnuHa yvactka gormkHa coctaenate 200 M, a wupuHa gomkHa ObiTb paBHa
lWMpUMHE BCeW [oporu, And [OBYXMOMOCHbIX [JOPOr, WNAW  O4HOW MOMnocChkl, ANA [Opor unu
aBTOMarucTpanem c ABYMsSI Mnonocamu [OBWXEHMSI B OOHOM HarpaeleHWW, B COOTBETCTBUM C
MpunoxeHnem C SM SR EN 12273.

7.1.4.8 WcnbiTatenbHbli y4acTOK ANs UcnbiTaHnin HadaneHoro tuna (TAIT) cuMTaeTca 3aBepLUEHHbIM
nocne npoBefeHNs UCMbITaHUA KavyecTBa NUTON 3MYMNbCUOHHO-MUHEPanbHON cMech. OTU UCMbITaHNUS
npoBogaTcsa vyepes 11-13 mecdAueB nocrne yknaaku.

7.1.4.9 lMpoekTnposaHne Mo KputepusMm aPPEeKTUBHOCTU OLieHMBAET AONTOBEYHOCTb OYEHb TOHKMX
CNnoeB 13 1NUTOM  OMYIIbCUOHHO-MUHepanbHoW cMmecn. Kak cTaHgapTHble  UCMbITaHus,
XapaktepusyloLwue Matepuvarnsl unu obpasubl Ang nepBoHavanbHbIX TMNOBbIX ncnbiTaHun (TAIT), Tak
W Opyrve ucnblTaHus usrotoButens ByayT paccmaTpmBaTbCs B KayeCTBe CrnpaBoOYHbIX. B kayectse
CCbINOYHbIX NCMOMb3YIOTCH CrneayoLwne eBponenckme ctaHaapTol:

- SM EN 12274-5 : onpegeneHne nsHoca;

- SM EN 12274-3 : KOHCUCTEHLMS;

- SM SR EN 12274-7 : ucnblTaHue Ha NCTUPaHNE BCTPSIXUBAHNEM,;

- SM EN 12274-4 : onpefeneHune Koreamm cMecu;

- SM EN 13588 : onpegeneHve cuenfeHnst OGUTYMHbIX BSDKYLLMX WCMbITAHWEM C MOMOLLbIO
MasiTHMKOBOIO KoMpa;

- SM EN 12593 : onpefgeneHue Temnepatypbl Xpynkoctn no ®paacy (onpegeneHne Ha BsXKyLLEM,
n3BNeYeHHOM u3 GUTYMHOM 3MynbCcuW, ANS onpefeneHus xapaktepuctuk MBTR B obnactu
MUHUManbHbIX pabounx TemnepaTyp).
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7.1.4.10 lNpoussoauTens [AOMKeH paspaboTaTb peuentypy W YroXuTb JUTYIO 3MYIbCUOHHO-
MUHeparnbHYyl CMeCb, A5s1 KOTOPOW UCNbITaTeNbHbIN Y4acTOK NepBOHAaYarbHbIX TUMOBbLIX UCMbITaHUA
(TAIT) saBnsieTca nokasaTernbHbIM, B COOTBETCTBUW C €r0 CUCTEMOW NPOU3BOACTBEHHOIO KOHTPOSS.

7.1.4.11 Mo 3anpocy 3akasyuMka WCMOMHWUTENb MPedoCTaBUT BCe 3anucu, Tpebyemble cucTeMoin
NpPon3BOACTBEHHOrO KOHTpons (cornacHo SM SR EN 12273, Mpunoxexune C).

7.1.5 YcnoBusi HaHeceHus MapKNpPOBKU CE Ha 04YeHb TOHKWE CIIOM U3 NIUTbIX AMYJITbCUOHHO-
MUHepanbHbIX cmecen

7.1.5.1 OcHOBHblE XapakTepUCTUKN, HeobxoanMble ANA CUCTEMbl onpeaernieHns COOTBETCTBUA NMUTbLIX
3MYIbCUOHHO-MUHEpPanbHbIX cMmecen, ykasaHel B SM SR EN 12273, Ttabnunua ZA.1. Cucrtema
noaTBepXXaeHus cooTBeTcTBusa 2+ cornacHo SM SR EN 12273 tabnuua ZA.2.

7.1.5.2 CepTudmkaLms Npon3BoACTBEHHOIO KOHTPOMS OCYLLECTBNSAETCSH YNONTHOMOYEHHBIM OPraHoM.

7.1.5.3 lMocne Bbiga4ym ceptndmkata ynosTHOMOYEHHLIM OpraHoM NMPOU3BOAUTENb AOMMKEH COCTaBUTb
N XpaHWUTb JeKnapauuio KadecTBa, JaloLlylo NpaBo HaHOCUMTb MapkupoBky CE, K KOTOpom [OJKeH
npunaratbcs cepTudukatr npomnsBoACTBEHHOro koHTponsa (CPF), BblAaHHbLIN  YNOTHOMOYEHHbLIM
opraHom (cornacHo PernamenTty (EC) Ne 305/2011 EBponeiitckoro napnameHTa u CoseTa).

7.1.5.4 TpousBoauTenb HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a HaHeceHue 3Haka CE, a cumBon 3Haka CE
OOIKeH cooTBeTcTBOBaTh nonoxeHnam PernamerTta (EC) Ne 305/2011 EBponenckoro napnameHTa u
Coserta.

8 MpuroTtoBneHue n yknagka
8.1 MoproroBuTenbHbIe paboThbl

8.1.1 Tlepea yknagkoW OYeHb TOHKMX CMOEB W3 JUTbIX 3MYNbCUOHHO-MUHEpanbHbIX CMecel Ha
OMOPHOM CIlo€e A0SMKHbI ObiTh YCTPaHEHbI UMetoLLMecs AedekTbl U HEPOBHOCTY Goree 2 cM.

8.1.2 [epepn Hayanom yknagku NUTON 3MYbCUOHHO-MUHEPAanbHOM CMECK OMOPHbIA Croi ouuLaloT
MEXaHM4YEeCKOM LLUEeTKOM unu ApyruMm  nogxogsawmm criocobom. O6s3aTtenbHO  HeobxoamMmo
oTCrnexunBaTb, BbINOMHEHbl v paboTbl NO 3afenke TpelmH GUTYMHOW MacTUKOM.

8.1.3 CwmelleHuMe cbiny4nx maTepumanoB (BbICEBKU 1 NECOK) JOJMKHO NPOU3BOAUTLCS B COOTBETCTBUM
C paspaboTaHHOW peLenTypor Ans MoMyvYeHus OOHOPOAHOro Mmartepuana, obecneymBaroLlero
rpaHynoMeTpUYECKUIA COCTaB, NOATBEPXKAEHHbLIA BbINOMIHEHNEM W OLEHKOW UCMbITaTEeNbHOrO yvacTtka
ANS vcnbiTaHui HavanbHoro Tuna (TAIT).

8.1.4 CwmecCb roToBAT BECOBbIM WM OGBLEMHBLIM [03MPOBAHUEM CbIMy4mX (OPaKUUiA C MOMOLLbIO
cneuvanbHoro o6opyaoBaHus.

8.2 O6opynoBaHue

8.2.1 [na noaroToBKM OMOPHOro Cros, AN YKnagkv JIMTOW 3MYNbCUOHHO-MUHEPArbHON CMecH,
OOMMKHbI MCNONBb30BaTbCA MaLUMHBLI AN MEXAHWYECKON OYUCTKM LLETKaMW, MOWKU CTpyen BoAbl MOA
AaBreHneM (rae BO3MOXHO).

8.2.2 [pyHTOBKa OMOPHOMO CrMOA MOXET BbIMOMHATLCSA CcreuvanbHbIMUM - MallMHaMK UK
OZHOBPEMEHHO C YKIagKoN 0YeHb TOHKUX CIOEB M3 NIUTON 3MYNbCUOHHO-MUHEPasibHOM CMecH, ecrniu
yKInaguuk obopynoBaH COOTBETCTBYHOLMM 06pasom.

8.2.3 YKnagyuvk o4YeHb TOHKUX CMNOEB U3 NIUTOW SMyJ'IbCI/IOHHO-MI/IHepaJ'IbHOI7I cMmecun npencrasndaeT
cobon CaMOXOOHYHK MaLUnHy, HENPEpPbLIBHOIO 0EeNCTBUs, C aBTOHOMHOCTbIO, 06yCJ'IOBJ'IeHHOI7I obbemMom
mMaTtepuanoB, BpeMEHHO XpaHMUMbIX B COBCTBEHHbIX 6yH|<epax.

8.2.4 OcHOBHble BLINOMHSIEMbIE UM OMepauun: 4O3MPOBaHUE MaTepuarnos, NPUroTOBEHWE NUTON
3MYIbCUOHHO-MUHEPAarbHOW CMECU 1 ee YKnazKka TOHKMM CII0eM.
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8.25 [MOnsa gopor 1111 TEXHUYECKON KaTeropum Heob6xoamMmo ncrnonb3oBaTb
BblCOKOMNpon3BoauTenbHble yknaaumku (csbiwe 1000 Kr/MUH yNoXeHHOro matepuana), OCHalleHHble
BCTPOEHHbIMUK YCTPOMUCTBaMMK ANs B3BELUMBAHMWS, aBTOMaTudeckn obecneymBaroLMMy O03MpOBaHME
MaTepuanos (BKMYasa perucrTpaumio pesynbTaToB B3BELLUMBAHMWS 3anOnHUTENEN).

8.2.6 ﬂ,J‘IFI obecneyeHnst oTcrnexXmBaHus YNOXXeHHbIX MaTtepuarnos, 3akasunk MoXxeTt npegnncartb, B
cneunarnbHbIX 3adaHuUAX Ha npou3BOACTBO pa60T, ncnosib3oBaHMe BbICOKOMPON3BOAUTESIbHbIX
MallnH, OCHalleHHbIX UHTerpunpoBaHHbIMMU CUCTEMaMWU, KOTOPbIE obecneynBaloT Kak MOHUTOPUHI B
peanbHOM BpeMeHu paboyMx napamMeTpoB MallvH, YCMOBUIM OKpyXXawolWew cpedbl U UX
MEeCTOHaxX0oXOeHnaA C perVICTpaLI,VIeVI n apxmBunpoBaHMem 3TUX NnapamMeTpoB.

8.3 MpoGHbIN yyacToK

8.3.1 |-|p06HbII;1 y4acCTOK OOJDKEeH ObITb BbINOSTHEH 00 Ha4dana yknagkm cnosa m3 nuTon OMYJIbCUOHHO-

MUHepanbHo cmecu (MBTR) B yCrnoOBUSIX, aHaNOIMM4HbIX YCTAHOBIIEHHbIM [N OENCTBYHOLLErO
npousBoaCcTBa.

8.3.2 B Hauane paboT noapsiauvk, NMpu COrfacoBaHUK C 3aKa3YMKOM, BbINOSHUT MPOGHBIA y4acTok
AnnHOM He MeHee 200 M, MO OAHOM Monoce ABWKEHWUS, B OOMH MM B ABa CrOsi, B 3aBUCUMOCTU OT
TpeboBaHWI 3aKka3yvka, Ans NPOBEpPKU CriedyoLwmx napamMmeTpoB:

- peanusauus n npoBepka 3asBAeHHOro peLenta (403UpoBKN);

- npoBepkKa 1 YCTaHOBMNEHME CKOPOCTM ABUXKEHUSA U NPOU3BOAUTENBHOCTU YKNAgYNKa;

- 0QHOPOOHOCTb YKNaablIBaeMoro crosi;

- noaTBepXxAeHWe  MokasaTenem  KavyecTBa, 3asiBNEHHbIX MNpW  3aBOACKOM  aTtTecTtaumu
NPOM3BOACTBEHHOIO KOHTPOMsl, B TOM 4uCre YCTaAHOBIfIEHME Kracca MokasaTenen KayecTsa,
BbIpaX>X€HHOIo0 MaKpOTEKCTYPOI, COOTBETCTBEHHO CLIENITIEHNEM CI0si MU3HOCA/HaKaTa;

- MpoBepKa CMOCOBHOCTM MaLUMHHOIMO 3BEHA YNPaBnsATb KAYECTBOM NPOoAyKUmMK;

- MpoBepKa NnokasaTtens pacnaga u ycTaHOBMNEHME KONMMYECTBa NPOXOA0B KaTka.

8.3.3 lpoBepkn ykasaHHble B nyHkTe 8.3.1.2 npoBoAATCA HeENocpeACTBEHHO Npu Mpou3BoACTBE
paboT u B TeyeHne Makcumym 3-5 gHewn nocre BbINOMHEHUs NPOBHOro yyacTka.

8.3.4 Tlo pesynbratam MWCNbITaHUWA, MPOBEAEHHbIX Ha MPOGHOM y4yacTke, 3akasyMk MoaTBepanT
COOTBETCTBME U UCMbITATENbHLIM Y4aCcTKOM AN UCMbITaHUn HavanbHoro tuna (TAIT) n BeigacT, npu
HeobxooMMOCTH, paspeLleHne Ha Npom3BoacTeo pabot. O6s3aTenbHble MUHUMAarbHbIE TPeDboBaHMS K
UCMbITaHWUAM [OJPKHbI NMOATBEPXAAaTb pe3yrbTaTbl, MOMyYeHHble Ha MCMbITaTeNbHOM Yy4acTke Ang
ucnbITaHWM HavaneHoro Tuna (TAIT).

8.3.5 Tlogpsa4unk paboT OOMKeH BbINOMHATL TpeboBaHUS NPOM3BOACTBEHHOIO KOHTPOSS COrnacHoO
SM SR EN 12273.

8.3.6 lMogpsaguunk/mponsBoanTenb MNOCPEACTBOM 33a40KYMEHTMPOBAHHLIX CBEAEHWUA BHEeOpPEeHHOW
CUCTEMbl MEHeKMEHTa KayecTBa, AOMKeH cobnogatb kak MUHUMYM TpeboBaHUAM, ykasaHHble B
Tabnuue 14.

Tabnuua 14 - KoHTponb nNpu yknaake nMTon aMyrbCUOHHO-MUHEpanbHOW cMecK

Mpegomer MwuHumanbHas

KoHTpone/UcnbiTaHme

nccnegosaHusa

HOpMaTMBHbIe CCbIJIKM

4acToTa

KoHTponb cknagckmx
nnowanewn

MpoBepka
COOTBETCTBUS
CKIagcKux nnouwiagen
KpuTepusiv,
OMMCaHHbIM B
3a,0KyMEHTMPOBAHHbIX
CcBeAEHUNAX

CornacHo onncaHuo B
3a00KYMEHTUPOBAHHbIX
cBeAeHUsAX

[ns kaxgoro Bunga
paboTt

(npodorxeHue criedyem)
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Tabnuua 14 (okoH4YaHue)

KoHTpons/ Mpeaomet
HopmatuBHble ccbinkn | MuHumaneHas YacTtota
VcnbiTaHue nccnegoBaHus
MpoBepka MpepoTBpalleHne CornacHo onncanuio B | Kaxgbin pabouunn geHb
YUCTOTHI noboro 3arpsasHeHust 3aJ0KyMEHTUPOBAaHHbLIX | Nepea Npou3BoACTBOM
OyHkepoB cBeeHusAxX paboT.
Mpn nameHeHumn
cocTaBa.
KoHTponb [NpoBepka Hanu4na CornacHo onucaHuio B | ExxegHeBHO
KonunyecTtea COOTBETCTBYIOLLNX 3a0KyMEHTUPOBAHHbIX
MaTepuarnos MaTepuanos B CBeLEeHUAX, MUHUMYM
(amynbceus, O0CTaTO4YHOM TECThI,
ontym, KonunyecTBe A5is npeacTaBneHHbIE B
3anonHuTenu, npovsBoacTBa rnase 5
nobasku 1 ap.)
MorogHble MpoBepsieTce, CornacHo onucaHuio B | [Insa kaxaow yknagku
ycrnosusi BGnaronpuATHbI N 3a0KYyMEHTUPOBAHHbIX
noroAHble ycnoBus cBefeHusax
M3rotoBneHne MpoBepka CornacHo onucaHuio B | [Insa kaxaow yknagku
(cuenneHwue ¢ COOTBETCTBUS 3a0KYMEHTUPOBAHHbIX
OMOPHbLIM CITOEM) | OMOPHOrO Crios cBefeHUsAX
HapexHocTb TpeboBaHVAM
cuenneHus ¢ OMUCaHHbIM B
OMOPHBLIM CITOEM 3aJ0KyMEHTMPOBAHHbIX
cBeOeHUsAX

Yknagka nuton

lNpoBepka 4TO BCE

CornacHo onucaHuio B

[ns kaxgon yknagkm

3MYJSIbCUOHHO- HaCTPOWKM OMUCaHHbIE B| 3a40KYMEHTUPOBAHHbIX
MUHEpanbHom 3a[10KyMEHTMPOBAHHbIX | CBEAEHUSAX
cmecu CBeAeHMsAX caenatbl
Onpepgenexune [ns obecneyveHns SM EN 12274-2 OpHa npo6a Ha 500 T,
cocTaBa TOro, YToObl NUTas SM EN 933-1 HO He MeHee OHOoM
Martepuana 3MYIIbCUOHHO- npobbl B paboumnit geHb
MUHepanbHasi CMecCb
cooTBeTCTBOBanNa
TpeboBaHVAM
Onpepenenue nsa obecneyeHus SM EN 12274-6 ExxepHeBHO

cTeneHun yknagkm

TOro, YToObLlI MaTepuan
XONOAHOrO NUTbS

COOTBETCTBOBAr
TpeboBaHVAM
OuwyTnmble lMpoBepka TOro, YTo CornacHo onucaHuio B | [ocTosiHHO BO Bpems
CBOWCTBA mMaTepuan 3aJ0KYMEHTUPOBAHHbIX | YKNagku
COOTBETCTBYET cBefeHusax
HOpManbHOMY acnekTy
nT. Ao
8.3.7 [lpurotoBneHne nUTON 3MYNIbCUOHHO-MUHEpPANbHOM CMEeCU OCYLLECTBIISIETCS B CMecuTene

yKIlaguuka, npy HempepbiBHOW Mofauyn matepuanoB. M3 cmecuTens yknaguvka npUroTOBIEHHbII
maTtepuar BbirpyxaeTcst HENMOCPEACTBEHHO B YKIa[404YHOE YCTPOWCTBO.

8.3.8 Yknapuvk moxeT obecneunBaTb yKnagky NOCTOSHHOW UMW NEPEMEHHON LMPUHBI.

8.3.9 VYknagky nuTON 3MYNbCUOHHO-MUHEpPAnNbHOMW CMecu BedyT HenpepbiBHO, obecneunBas

OLHOPOOHOCTb. YunTbiBas cneunduky U MetToq yCTpoUcTBa paboumnx LLBOB, 3TO OOIMKHO YKa3blBaTbCS

B MpOEeKTe Npou3BoacTBa paboT cneayoLmm obpasom:

- Ans nNpoOAOoNbHOroO CTbika cnou OydyT yknagbiBaTbCA BHaxecT Takum obpas3om, u4ToObI
obecneynTb OAHOPOAHOCTb YITOXEHHbIX CITOEB;

- Ans MOMNepeyvyHOro CTbika M3-3a MepepbiBOB YKMAAKM LOIDKHA YYUTbIBATbCS COOTBETCTBYHOLLASA
obpaboTka, 4Tobbl M30exaTb N3bbiTka MaTepmana B 061acTu cTbika.
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8.3.10 ﬂMTyIO OMYJIbCMOHHO-MUHEPAalbHYIO CMeCb YKnaabiBakoT B O4ANH UMK OBa CIlod B 3aBUCUMOCTHU
OT BeJIN4UHbI HGDOBHOCTeﬁ NOBEPXHOCTU OMOPHOIro crod, cormnacHo Tpe6OBaHI/IF|M TEXHUYECKON
OOKyMeHTauunun:

- B Crly4yae HepOBHOCTM NOBEPXHOCTM onopHoro cros oT 0,5 fo He 6onee 2,0 cM, nsamepsiemon 3 M
penkon, cornacHo SM SR EN 13036-7, yknaaky BbIMOMHAT B ABa COS;

- B CryYae YKnafku 0YeHb TOHKMUX CIOEB U3 NIUTON 3MYJIbCMOHHO-MWHEpPArbHOW CMeCcu B ABa Cos,
CInon u3Hoca (HakaTa) OOSKEH BLIMOMHATLCA MOCHe YKNagaKku HUKHEro crosi, MOATBEPXKOAEHHOro
aKTOM CKpbITbIX paboT.

8.3.11 B cny4ae BbINONHEHUS OYE€Hb TOHKUX CITIOEB U3 FIUTOW 3MYJSIbCUMOHHO-MUHEPAribHON CMecu B
OVH cIon oH gosmkeH obiTb TMNa MBTR 8 unn MBTR 11.

Tabnuua 15 - Bbi6op TunoB MBTR no xapakTtepuctukam onopHOro criosi U kateropuum

aoporun
CocTosiHus cnos TexHn4yeckas kateropus lll- TexHn4yeckas TexHun4yeckas
OCHOBaHus [\ kateropus Il kateropus |
LlenocTtHbin - ogHocrnonHble MBTR 4, 6 | - ogHocnonHble MBTR | - ogHocnorHbie MBTR
(nedopmauum unm 8; 4,6 unn 8; 4,6 vnu §;
OMOpPHOro crios - aByxcriovHble MBTR 4, 6 | - ABYXCMNOWHbIE - OBYXCMOWHbIE

<1 cm) unm 8 ¢ MBTR 8 nnu 11 MBTR 4,6 unin 8 ¢

MBTR 8 nnn 11

MBTR 4,6 nin 8 ¢
MBTR 8 nnn 11

HedopmnpoBaHHbI
(ot 1 cm po 2 cm¥)

- gByxcriovHble MBTR 4, 6
wnn 8 c MBTR 8 nnn 11

- asyxcronHble MBTR
4,6 nim 8 c MBTR 8

- oByxcnonHole MBTR
4,6 nnm 8 ¢ MBTR 8

mnun 11 mnun 11
8.3.12 YnnoTHeHWe MOXeT BbINOMHATLCA (B 3aBMCMMOCTU OT OOCTOATENbCTB) KaTKOM Ha
NMHEBMOLUNHAX, KOMOWHMPOBAHHbIM KaTKOM C MeTajIMdeckuMm BanoM M WWUHaAMW  UNK
rmagKkoBanbLOBbIM KaTKOM, MpuW HegonylieHun [pobneHus 3anonHutenen. Kaxabii cnow

YNMNOTHAETCA OTAENbLHO, MO HampaBreHUIo OT Kpas K ocu. Pabovas ckopoCTb KaTka yCTaHaBnMBaeTcs
3apaHee Ha NPOBHOM y4acTKe U pekoMeHayeTcs B npeaenax 5-8 km/u.

8.3.13 MMocne yknagky, HeobXOOMMO MpPOBECTU OLEHKY KayecTBa TOHKUX CMoOeB M3 IUTON
3MYINbCUOHHO-MUHEPAanbHOW CMecu, NOCPEACTBOM UCTbITaHWUiA, YKasaHHbIM B 3a40KYMEHTUPOBAHHbIX
CBefleHUAX BHEPEHHOWM CUCTEMbl MEeHe)KMeHTa KayecTBa U YTOYHEHHbIX B Tabnvue 16.

Ta6bnuua 16 — CneymanbHble UCNbITAHUA Nocrne YKnagkKu

HopmaTtuBeHble
CCbISKM

KoHTponb/UcnbiTanne | [peameT nccnegoBaHus 3ameyvaHus

YTto6bl ybeauTbes, YTo

nnTaa aMyJnbCUOHHO-

CornacHo onucaHuo B

BusyanbHas oLeHka MWHepanbHasa CMecb SM SR EN 12274-8 | 3a0KyMEHTUPOBaHHbIX
COOTBETCTBYET cBefeHnsAx
cneuundmnkaymm

MakpoLuepoxoBaToCTb

YTto6bl ybeguTbes, 4YTo
nnTasi SMyJbCUOHHO-
MUHeparnbHasi CMeCb
COOTBETCTBYET
cneuundmkaumm

SM SR EN 13036-1

[ns BepxHero cnos
MOKPbITUS

CuenneHne

YTto6bl ybeguTbes, 4YTo
nnTasi SMybCUOHHO-
MUHeparnbHasi CMeCb
COOTBETCTBYET
cneyundunkagmm

SM EN 13036-4

[nsa BepxHero cnosi
MOKPbITUS
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8.4  YcnoBwus yKnagkv U OTKpbITUE ABUXEHUS

8.4.1 OueHb TOHKME CMOW U3 NUTON 3MYIIbCUOHHO-MUHEPATIBHON CMECU MOXHO YKnablBaTb TOSbKO
Ha NpeaBapuUTeNbHO NMOATOTOBIEHHbIN OMOPHbIN CIION, B COOTBETCTBUM C NMYHKTOM 8.1.

8.4.2 PaboTbl MO yknagke OYeHb TOHKMX CMOEB W3 JIUTOW 3MYIbCMOHHO-MUHEpANbHOM CMecu
OOMMKHbI MPOU3BOAUTLCS MPU TemnepaTypax OMOPHOro CIOS U OKPYXXaloLWen cpedbl, B npegernax
+20 °C ... +40 °C, TonbKo Npu Cyxon NOBEPXHOCTW OMOPHOro Crios.

8.4.3 KaTteropmyecku 3anpeLiaeTcss YCTPOWCTBO CIIOEB U3 JIMTON 3MYMbCUOHHO-MWHEPanbHOWN
CMecw Npw BbinageHun ocagkos u cunbHov BeTpt (6onee 40 km/4).

8.4.4 Cpok C MOMEHTa YKMNagku OO OTKPbITUS OBWXKEHWS yCTaHaBNMUBAETCH WCMONHUTENEM Ha
OCHOBaHWUW 3a40KYMEHTUPOBAHHbLIX CBEAEHUN N YTBEPXKAEHHOW OpraHM3aunein OBMKEHNS.

8.45 HeobxoaMMo BBOAWUTL OrpaHUYEHME CKOPOCTU [OBMXeHus He 6Gonee 30 km/4 ang
CTpOUTENbHbLIX NMOLLAA0K B Npedenax HaceneHHbIX NyHKTOB, U He 6onee 40 KM/4 ANa CTPOUTENbHbIX
NMoWwazoK, BHE HACemNeHHbIX MYHKTOB, B fepBble 2-3 OHSA MOCSie OTKPbITUS ABMXKEHWUS MO y4acTKy
aBTOMOGUIIBHOM OOPOrK, Ha KOTOPOM ObifiM YrOXKeHbl 0YeHb TOHKME CIIoW M3 JNIUTOW 3MYIbCUOHHO-
MUHEepanbHON cMecu.

8.4.6 OTKpbITble ABWXEHMWS, COOTBETCTBEHHO BpeMs pacnaga OGuTyMHOW 3MynbCuMM W ydaneHue
BOAbl M3 CMosl, 3aBUCUT OT pasnuyHbIX (aKTOpPOB, TakKUX Kak: MOrofHble YCroBus, TOMNLWMHA
Crnosi/crnoes, KOMUYECTBO CrOEB, COCTOSIHWE OMOPHOrO CMOS W WMCMONb3yeMble rpaHynMpoBaHHbIE
mMaTepwuansi.

8.4.7 OnbITHbIM NyTEM, NPW BbLINOMTHEHUM OYEHb TOHKMX CIOEB W3 NUTbIX 3MYIbCUOHHO-
MUHeparnbHbIX CMECEN, BPEMS CXBaTbiBAHUS NIUTON 3MYJIbCUOHHO-MUHEPAIIbHON CMECU MOXET ObITb
ONpedeneHo npmxaTueM K NMOBEPXHOCTM Crnosi unbTpoBanbHOM Gymaron, a OOPOXHOE ABWXKEHUE
OOIMKHO ObITb paspelleHo TOMbKO MOcre TOro Kak Bshkyllee U3 cMecu He OygeT npununaTb K
dmnbTpoBansHon bymare.

8.5 XapaKTepMCTMKM OYeHb TOHKUX CNOeB U3 NUTOMN 3Myj1bCVIOHHO-MVIHepa.I1bHOI7I
cmecu

XapakTepucTKu MOBEPXHOCTM TOTOBOIO CIIOA W TEXHWYECKME YCIOBUSA, KOTOPbIM OHWM OOJIKHbI
COOTBETCTBOBAaTb YKa3aHbl B Tabnuue 17.

Tabnuua 17 — XapakTepucTUKU NOBEPXHOCTU YNOXEHHOIO Crnos

Ne XapakTepucTtuka ycnosus MeToa ncnblTaHns
n/n J0nyCTUMOCTU
CpeagHsaa rmybuHa MakpoOTeKCTypbl, 06bEMHbIN
meTtog MTD, rnybuHa TekCTypbl, MM
1 - gopora | TexHu4eckon kaTeropum 21,0 SM SR EN 13036-1*
- gopora |l TexHu4eckon kaTeropum 20,8 SM EN ISO 13473-1**
- gopora lll TexHu4eckon kaTeropuu 20,6
- gopora IV-V TeXHUYeCcKon KaTeropuu 204
CuenneHue NOBEPXHOCTU, eanHul PTV > 75
2 - gopora I-11 TEXHUYECKOM KaTeropum >70 SM EN 13036-4
- popora lll TexHM4eckon kaTeropum > 65
- popora V-V TexHU4eckomn kaTeropum B
KoadduumeHt TpeHmna (UGT) >062
3 - popora I-11 TEXHW4ECKON KaTeropum > 057 SM EN ISO 13473-1
- popora lll TexHu4eckon kaTeropum > 0.52
- popora V-V TexHU4eckomn kaTeropum 7

(npodomxeHue credyem)
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Tabnuua 17 (okoH4aHue)

Ne Ycnosus
Xapakrepucrtumka MeTtoa ucnbiTaHus
n/n [0nyCTMMOCTU

OueHka
COOTBETCTBUSA
3aQleKnapupoB

aHHOWN
KaTeropum
KadyecTBa B
COOTBETCTBUMU
c Tabnuuen 1
n3 SM SR EN
12273

4 BusyanbHas oueHka gedekroB SM SR EN 12274-8

MPUMEYAHME 1 - [na npoBepkM XapakKTePUCTUK MOBEPXHOCTM OOPOrU AOSKHbI ObiTb OnpeneneHbl Kak
cpegHsa rnybnHa makpoTekcTtypbl MTD, Tak M cuenneHne MOBEPXHOCTU, MOCPEACTBOM MasiTHUKOBOIO
ucnbiTannsa SRT, unu koadduumeHT Tpenns (UGT).

MPUMEYAHNE 2 — CpegHioto rmybrHy MakpoTEKCTypbl, @ Takke cuenneHne NoBEePXHOCTU MpU UCTbITaHUK
MasTHUKOM SRT unu KoaddULNEHT TPEHUS ONPeaensioT Ha OOHUX U TeX Xe MOBEePXHOCTSX, KoTopble ByayT
onpegeneHbl nytem Bblbopa He MeHee 3-X OOHOPOAHbIX W Penpe3eHTaTUBHbIX Y4acTKOB Afsl KaX4oro
KnrnomeTpa Monochbl ABWXKEHUS, @ Kaxabl Takon ydyacTok OyaeT pasgeneH Ha 5 yacten, pacnonoXeHHbIX Ha
pacctosHun 5-10 m gpyr ot gpyra. [oBepxHOCTH, Ha KOTOPbLIX ByayT NPOM3BOAUTLCSA U3MEPEHUS, ONA KaXOon
YacTu, AOMKHbI BblTb pacnonioXeHel B O4HOM MeTpe OT Kpas NpoesKen 4actu u B nmorlymeTpe oT ocu (Mo
nornocam HakaTa).

OpHopoaHble 1 penpe3eHTaTMBHbIE YYacTku, KOTOpble BbibMpaloTca BMECTe C NpeAcTaBUTeNneM 3akasyuka, He
OOIMKHBI MMEeTb 0COBbIX NIoKanbHbIX AedEeKTOB, TaknX Kak TPeLUHbI UMK y4acTku ¢ paboymmu Lweamu.

MPUMEYAHUE 3 — OnpegeneHne cpefHen rnybuHbl LIEPOXOBATOCTU TakkKe MOXET ObiTb BbINOMHEHO C
nomMoLLbo nasepHoro npodunomeTpa cornacHo SR EN ISO 13473-1 ¢ ogobpeHHbIM o6opyaoBaHMeEM, 1 B 3TOM
Crny4yae BbINOMHEHHbIE W3MEPEeHUs AOSKHbl OblTb COOTHECEHbl C pesynbTaTamu, MONyYEeHHbIMU METOAOM
ob6bemHoro nsatHa (MTD).

[lo OKOHYaHWSA rapaHTUAHOrO CpoKa CPefHIo rMyOuHY MakpOTEKCTYpbl, @ Takke cuensieHMe NMoBEepXHOCTU Mo
UCMbITaHNIO MasATHUKOM SRT unu koaduumeHT TpeHnsa 6yayT NpoBOAUTL Tak XXe, Kak B MpUMeYaHuun 2, ¢ Ton
pasHuLEen, 4To ANA KaxAoro KunoMmeTpa Mofochbl ABWXKeHWs OyaeT BblOpaH TONMbKO OAWH OAHOPOAHBLIA W
penpeseHTaTUBHbLINA YYacCTOK.

MPUMEYAHUE 4 - OnpepeneHve XxapaKTepUCTUK MOBEPXHOCTU OOPOXHbIX odexn M3 acdanbTobeTOHHbIX
cmecen, NpoBOAsT He no3gHee, 4yeM 3a 30 gHem OO MPUMEMKM MO OKOHYaHMM paboT U OO OKOHYaHuA
rapaHTUMHOIO Cpoka.

9 KoHTponb KayecTBa BbINOMIHEHHbIX paboT

9.1 KoHTponb kayecTBa BbIMNOMHEHHbIX PaGoT Heobxooum Ans coOMnoAeHUs U NPUMEHEeHUs
MONOXXEHWNIA KOHKPETHBLIX HOPM M MpaBur, B Npedenax AonyCTUMbIX OTKIIOHEHU, B HECKONBKO 3Taros,
a UMEHHO:

- MOCTOSIHHO, B NMpoLiecce NPOn3BOACTBa paboT, Afis BCEX KaTeropui paboT (80 TOro, Kak OHM CTaHyT
CKPbITbIMY NOCNE 3afenkn Unu NepekpbITuUst);

- B KOHLe paboyero atana, Ha NpUeMKe No OKOHYaHMU paboT NN OKOHYATENbHON NMPUEMKE;

- B NpoLecce aKcnnyaTaunm, B Te4eHne BCEro rapaHTUIRHONO cpoka pabor.

9.2 KOHTpO.ﬂb KavyecTBa maTepuanos npu npoum3soanctee

KayecTtBo MaTepuanoB, WUCMNOJIb3yeMbIX B pa60Te, npoBepdeTcd VICI'IOJ'IHVITeJ'IeM/I'IpOVI3BOLWITeJ'IeM
nocpencTtsom aBTOpI/I3VIpOBaHHbIX/aKerD,I/ITOBaHHbIX na6opaTopV|l7|, B COOTBETCTBUN C
,EleVICTByIOU.lMMM HOpMaMu. ﬂ,OI'IyCKaIOTCFI TONMbKO T€ Martepuanbl, KOTOpble COOTBETCTBYHOT
Tpe6OBaHVIFIM, N3noXeHHbIM B HacTosweMm Kogekce.
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9.3 MpoBepka onopHoOro crnos

9.3.1 VYuacTkn Oopor, Ha KOTOpble YyKnaabiBakdTCA CIiou u3 nuTon SMyJ'IbCI/IOHHO-MI/IHepaJ'IbHOIZ
CMecCu, OOJTKHblI COOTBETCTBOBATb YCIOBUAM, YCTAHOBJ1€HHBIM B NMYHKTE 4.6.

9.3.2 [lepen Ha4YanomMm yknagku fMTON 3MYJTbCUMOHHO-MWHEPASTbHOW CMEeCU MPOBEPSIOT COCTOSHUE
OMOPHOrO Cosi, crneas 3a Tem, Oblil M OH MOAroTOBMEH 3apaHee B COOTBETCTBMU C NMyHKTOM 8.1, n
COCTaBMsAT AKT KOHTPOMS MO 3Tanam BbIMOSTHEHNS.

94 I'IpOBepKa TeXHOJNTOrm4eckoro npouecca npuroToBrieHNA U yknagku

9.4.1 Tlpu yknagke o4eHb TOHKMX CIOEB U3 NUTON 3MYMbCUOHHO-MUHEPAribHOW CMECK, COrfacHo
3aJ0KyMEHTMPOBAHHON WMH(OPMaLMK, OOMMKHbI MPOBOAUTBHCS MPOBEPKM cornacHo nyHktam 8.3.5 u
8.3.6.

9.4.2 TlpoBepky cocTaBa nUTOW 3MYNbCUOHHO-MUHEPANbHOW CMeCcu npoum3BoaAT Ha npobax,
oTOOpaHHbIX NpU Mpou3BoACTBE paboT, COOTBETCTBEHHO ofHa npoba Ha kaxable 500 T nuTon
3MYbCUOHHO-MUHEPAaribHOM CMECH, HO He MeHee OHOM NPoOLI B pabounin AeHb.

9.4.3 Bce npobGbl NUTOR 3MYNbCUOHHO-MUHEPanbHOM CMEeCcK OOMKHbI OTOMpaTbCs Ha Bbixode U3
cMecuTenbHoro GyHkepa pacnpegenutens. OT6op npo6 Npou3BoaMTCA He nosgHee yem yepes 10
MWHYT Mocrie 3anycka MUKcepa 1 TOJbKO Nocre Toro, kak CMechb NpuobpeTeT ogHOPOAHbIV BUA.

9.4.4 Metop otbopa npob NMTON 3IMYNbCUOHHO-MUHEPANbHON CMECU ANS U3BNEYEHUs BSXKYLLEero
ykasaH B SM EN 12274-1.

9.4.5 [lposepka coctaBa NUTON 3MYMNbCUOHHO-MUHEPANbHOW CMeCU NO 3a40KYMEHTUPOBAaHHbLIM
CBeAEHVAM 3akn4vyaeTcs B NpoBepke CoOMAeHMs O03VPOBOK, YCTAHOBMEHHbLIX peLenTypon, u
COOTBETCTBEHHO NMonajatoLne B npeaesnbl, pekoMeHAoBaHHble B Tabnuuax 11, 12 n 13, nocpeacTBoM
UCMbITaHWI, ANs onpeaeneHus:

- OCTaTOMHOIro cofepxaHust 6utyma cormacHo SM EN 12274-2 (MakcumanbHO AONycTUMOE
OTKNoHeHue * 0,2%);
- rpaHynomMeTpMyYeckoro coctasa cmecu, cornacHo SM EN 933-1.

9.5 KoHTposnb KkayecTBa BbINOMTHEHHOIO Cros
9.5.1 XapaKTepucCTMKN MOBEPXHOCTM rOTOBOIO Cr0si NPOBEPSIIOT No Tabnuue 17.

9.5.2 [pn nogo3peHun Ha Hanuume aedekToB B BUAE FOKambHbIX HEPOBHOCTEN W/UIM BOJTHUCTON
NMOBEPXHOCTM HEOOXOOUMO MPOBECTU M3MEPEHUs HepoBHocTer noBepxHocTu 3000 mMm perkon u
KannbpoBaHHbIM KJIMHOBbIM MPOMepHUKOM AnvHon 300 MM 1 wnpmHon 25 mMm. MNMpoToKoN UCnbITaHUN
[OIDKEH copepaTb TpeboBaHus, nanoxeHHole B SM SR EN 13036-7, a HEpOBHOCTU, U3MEPEHHbIE B
npodonbHOM U nonepevyHoMm npocune 6Gonee 0,5 cm, OyayT cuMTaTbCs HECOOTBETCTBUEM
WCMOSHEHUS.

9.5.3 [pegenbHble OTKIIOHEHMS MO LUMPUHE MUCMOMHAEMOro Crosi OT OMOPHOro Cros CoCcTaBnAoT +
20 mm.

9.5.4 B cny4ae obHapyxeHus pgedekToB B BuAe OTCMavBaHUA UNU OTpbiBa 3anofHUTENewn [0
COOTBETCTBYIOLLEr0 YCTPaHEeHUs HedoCTaTKOB MOBEPXHOCTM [OrkHa ObiTb npoBedeHa ouncTKa
MexaHn4yeckomn LweTkon ans obecneveHns 6e3onacHbIX YCrOBUMIN OOPOXHOro ABWXEHMs. Ha Takom
yyacTke yCTpaHeHMe HedoCTaTKoB  [OIPKHO  MPOM3BOAUTLCA  MyTeM  MOMHOM  nepefernku
HEeCOOTBETCTBYHOLLIErO CMos.

9.5.5 OnpegeneHne LWepPOXoOBAaTOCTM OOIMKHO ObITb MpoBegeHo B cootBeTcTBMM ¢ SM SR EN
13036-1 1 ABNATLCA 3TANIOHHBbIM UCMbITAHMEM A5l 3asiBIIEHHOW KaTeropmm KayecTBa.

9.5.6 MoXHO Mcnonb3oBaTh APYrMe METOAbI UCTIbITAHWIA, OTNIUYHbIE OT NPEegyCMOTPEHHbIX B NYHKTE
9.5.5, Hanpumep, namepeHmne TEKCTYPbI C MOMOLLbIO JTAa3epHOro nNpodunomeTpa B COOTBETCTBMM ¢ SM
EN ISO 13473-1 c ytBepxaeHHbIM obopyaoBaHvem. Npu 9Tom caenaHHble 3mepeHns Heobxognumo
COOTHECTM C pe3ynbTaTamu, NofnyyYeHHbIMM MeToAOM 06beMHoro natHa (MTD).
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9.5.7 PaBHOMEpPHOCTb YKMNaaku OYeHb TOHKUX CMOEB U3 NUTOW 3MYINbCUOHHO-MUHEPAnbHOW CMecKu
OCYLLECTBMSAOT BU3yarnbHOW OLeHKon AedekToB B cooTBeTCTBMM ¢ SM SR EN 12274-8.

9.5.8 BuayarnbHyto oueHKy AedekToB 0YEHb TOHKUX CMOEB U3 MUTON 3MYIIbCUOHHO-MUHEPATbHOM
CMecCHu MpPOBOOAT KayeCTBEHHbIMW UMK KOJSIMYECTBEHHbIMM MeTodamMun B cooTBeTcTBuM ¢ SM SR EN
12274-8.

9.5.9 HopMy pacxona maTepuana onpefensioT Ha OCHOBaHMM eXeOHEeBHbIX 3annucen no yknaake
NUTON 3MYNbCUOHHO-MUHEPANIBHON CMECUM Ha BCEM BbIMOSIHEHHOM YyyacTke no Tabnvue 17
HacTodawero Kogekca (cooTHeceHHoN ¢ TpeboBaHusmn SM EN 12274-6).

9.5.10 [lpw BbINOMHEHUN OYE€Hb TOHKUX CIOEB W3 NUTON 3MYIbCUOHHO-MUHEPanbHOW CMecu Ha
poporax |-lll TexHwyeckonm kaTeropum Hopma pacxoga MaTtepuana [[OofbkHa onpeaensaTbes
KOHTPOMbHO-N3MepUTENbHOW annapaTypor, BXOAdWen B COCTaB MawwuHbl ANA yKNagkym nuTon
3MYIbCUOHHO-MUHepanbHon cmecn (MBTR), cornmacHo SM EN 12274-6.
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1. MocrtaHoBneHue MpaButenscrtea 913/2016 06 yTBEP)KAEHMN TEXHUYECKOrO perfnameHTa o
MUHMMarnbHbIX TPeBOBaHMAX K MOCTaBKaM CTPOMTENBHOW NPOAYKUMN.
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Utilizatorii documentului normativ sunt responsabili de aplicarea corecta a acestuia. Este important ca
utilizatorii documentelor normative sa se asigure ca sunt in posesia ultimei editii si a tuturor
amendamentelor.

Informatiile referitoare la documentele normative (data aplicarii, modificarii, anularii etc.) sunt publicate
in "Monitorul Oficial al Republicii Moldova", Catalogul documentelor normative in constructii, Tn
publicatii periodice ale organului central de specialitate al administratiei publice Tn domeniul
constructiilor, pe Portalul National “"e-Documente normative Tn constructii* (www.ednc.gov.md),
precum si in alte publicatii periodice specializate (numai dupa publicare in Monitorul Oficial al
Republicii Moldova, cu prezentarea referintelor la acesta).
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