UE

GUVERNUL REPUBLICII MOLDOVA

HOTARARE nr.

din 2024

Chisinau

cu privire la Sistemul national de control al comertului cu marfuri strategice in
Republica Moldova

Prezenta Hotarare:

— transpune partial art. 3 alin. (2), art. 4 alin. (3) s1 (7), art. 5 alin. (2), (3) s1(9)
art. 6 alin. (3) s1 (4), art. 7 alin. (1), (2) si (3), art. 8 alin. (3), (4) si (5), art. 9 alin. (1),
art. 10 alin. (1), art. 12 alin. (1), (4) si (6), art. 13 alin. (1), (2), (3) si (5), art. 21 alin.
(1), (3) si(4), art. 28, art. 29 alin. (1) si Anexele I-1V din Regulamentul (UE) 2021/821
al Parlamentului European si al Consiliului din 20 mai 2021 de instituire a unui regim
al Uniunii pentru controlul exporturilor, serviciilor de intermediere, asistentei tehnice,
tranzitului si transferului de produse cu dublad utilizare (reformare), publicat in
Jurnalul Oficial al Uniunii Europene L 206 din 11 iunie 2021, asa cum a fost modificat
ultima data prin Regulamentul delegat (UE) 2023/2616 al Comisiei din 15 septembrie
2023 de modificare a Regulamentului (UE) 2021/821 al Parlamentului European si al
Consiliului in ceea ce priveste lista produselor cu dubld utilizare (CELEX:
32021R0821);

— aliniaza cadrul normativ national la Pozitia comund 2008/944/PESC a
Consiliului din 8 decembrie 2008 de definire a normelor comune care reglementeaza
controlul exporturilor de tehnologie si echipament militar, publicatda in Jurnalul
Oficial al Uniunii Europene L 335 din 13 decembrie 2008, asa cum a fost modificata
ultima data prin Decizia (PESC) 2019/1560 a Consiliului din 16 septembrie 2019
(CELEX: 32008E0944).

—transpune integral Lista comund a Uniunii Europene cuprinzand produsele
militare adoptatd de Consiliu la 20 februarie 2023 (echipamentele care fac obiectul
Pozitiei comune 2008/944/PESC a Consiliului de definire a normelor comune care
reglementeazd controlul exporturilor de tehnologie si echipament militar) (de
actualizare si inlocuire a Listei comune a Uniunii Europene cuprinzand produsele
militare adoptatd de Consiliu la 21 februarie 2022, publicata in Jurnalul Oficial al
Uniunii Europene C 72/2 din 28 februarie 2023. (CELEX: 52023XG0228(01))



Tntemeiul lit. ¢) art. 6 si art. 21 al Legii nr. 213/2024 privind controlul comertului
cu marfuri strategice (Monitorul Oficial, 2024, nr. 373-376, art. 576), in scopul crearii
in Republica Moldova a Sistemului national de control ce prevede un regim unic de
reglementare a comertului cu marfuri strategice, precum si reglementdrii tranzactiei
acestor marfuri,

GUVERNUL HOTARASTE:

1. Se aproba:

— Regulamentul de organizare si functionare a Comisiei nationale de control al
comertului cu marfuri strategice (Anexa 1);

— Regulamentul privind procedura de control al comertului cu marfuri strategice
(Anexa 2);

— listele de marfuri strategice supuse controlului (Anexele 3 - 5);

— modelele autorizatiilor si a actelor conexe pentru comertul cu marfuri strategice
(Anexa 6);

— ghidul privind implementarea programului intern de conformitate (Anexa 7);

2. Autoritatile competente in domeniul comertului cu marfuri strategice, in
termen de trei luni, vor aduce actele sale normative in conformitate cu regulamentele
sus-mentionate .

3. Ministerul Justitiei, In comun cu ministerele de resort, vor elabora si prezenta
spre aprobare, in termen de trei luni, amendamentele la Codul penal si Codul
administrativ referitor la Incalcarea legislatiei ce tine de comertul cu marfuri
strategice.

4. Agentia Servicii Publice, pand la intrare in vigoare a prezentei hotarari, va
elabora si aproba documentele necesare pentru asigurarea autorizarii activitatii
comertului cu marfuri strategice.

5. Prezenta Hotérare intra in vigoare la data de 1 ianuarie 2025.

6. La data intrarii In vigoare a prezentei hotarari, Hotarirea Guvernului Republicii
Moldova nr. 606/2002 cu privire la Sistemul national de control al exportului,
reexportului, importului si tranzitului de marfuri strategice in Republica Moldova
(Monitorul Oficial al Republicii Moldova, 2002, nr. 69-70, art. 724), cu modificarile
ulterioare, se abroga.

Prim-ministru DORIN RECEAN
Contrasemneaza:

Viceprim-ministru,
ministrul dezvoltarii
economice si digitalizarii Dumitru ALAIBA



Anexanr. 1
la Hotarirea Guvernului
nr.__ /2024
REGULAMENTUL
de organizare si functionare a Comisiei nationale de control al comertului cu
marfuri strategice

1. Comisia nationald de control al comertului cu marfuri strategice (in continuare
- Comisia) se instituie in conformitate cu Legea nr. 213/2024 privind controlul
comertului cu marfuri strategice si este organul permanent al Guvernului Republicii
Moldova. In activitatea sa Comisia se conduce de legislatia in vigoare ce
reglementeaza controlul al comertului cu marfuri strategice in Republica Moldova,
precum si de prezentul Regulament.

1.1 Componenta Comisiei se aproba dupd cum urmeaza:

ministrul dezvoltarii economice si digitalizarii, presedinte al Comisiei;

sef al Marelui Stat Major al Armatei Nationale, comandant al Armatei
Nationale, vicepresedinte al Comisiet,

sef al Sectiei autorizare si certificare din cadrul Agentiei Servicii Publice,
secretar al Comisiei;

secretar de stat/secretar general adjunct al Ministerului Afacerilor Interne;

sef al Directiei generale din cadrul Serviciului de Informatii si Securitate;

sef adjunct al Departamentului venituri si control vamal din cadrul Serviciului
Vamal;

secretar de stat al Ministerului Afacerilor Externe;

director adjunct al Serviciului Prevenirea si Combaterea Spalarii Banilor.

1.2 Autoritatea emitenta care detine functia de secretariat a Comisiei este Agentia
Servicii Publice. Functia de secretar al Comisiei impune detinerea experientei de
munca in domeniul comertului cu marfuri strategice de minim 3 ani.

1.3 In dependenti de tipul cererii de eliberare a autorizatiei si a marfurilor
comercializate in caz de necesitate, Comisia poate solicita avizul consultativ al
Biroului Politici de Reintegrare, Agentiei Nationale de Reglementare a Activitatilor
Nucleare si Radiologice, Autoritatii Aeronautice Civile si altor autoritati.

1.4 In caz de necesitate, Comisia creeaza grupuri de lucru in care vor fi inclusi
reprezentanti ai altor autoritdti competente pentru examinarea i pregatirea
propunerilor asupra solutionarii problemelor concrete ce pot aparea pe parcursul
controlului comertului cu marfuri strategice.

2. Comisia are urmatoarele functii:

a) examineaza propunerile privind semnarea sau aderarea la tratatele interstatale
si acordurile interguvernamentale, la nivel bilateral si multilateral, in domeniul
neproliferarii armelor de distrugere in masa si a mijloacelor purtdtoare de asemenea
arme, precum si altor marfuri strategice;

b) efectueaza controlul asupra respectarii angajamentelor asumate in cadrul
tratatelor interstatale si acordurilor interguvernamentale, privind neproliferarea si
controlul asupra traficului de arme de distrugere in masa si alte marfuri strategice;



C) examineaza si adopta decizii privind eliberarea, prelungirea, reperfectarea,
suspendarea, anularea si retragerea autorizatiilor pentru comertul cu marfuri strategice
si a actelor conexe pentru activitatile cuprinse de comertul cu marfuri strategice pe
teritoriul Republicii Moldova;

d) isi expune opinia asupra comertului cu marfurile strategice care nu sunt incluse
pe listele marfurilor strategice supuse controlului, dar care cad sub incidenta
prevederilor art. 9 alin. (5) din Legea nr. 213/2024 privind controlul comertului cu
marfuri strategice.

e) examineaza si Inainteazd propuneri Guvernului asupra includerii anumitor
categorii de marfuri care necesita un control special in interesele securitdtii nationale,
politicii externe si al sigurantei publice, cuprinzand prevenirea actelor de terorism, n
lista produselor supuse controlului la nivel national;

3. Agentia Servicii Publice, Tn baza deciziilor Comisiei, va asigura emiterea,
eliberarea si evidenta autorizatiilor pentru comertul cu marfuri strategice.

4. Actele conexe, in sensul prevederilor pct. 1 al art. 2 din Legea nr. 213/2024
privind controlul comertului cu marfuri strategice, se elibereaza de catre autoritatea
emitenta fara examinarea in cadrul sedintei Comisiei.

5. Autoritatea emitentd dispune de foaie cu antet si stampila.

6. Sedintele Comisiei se convoacd pe masura necesitatilor, dar nu mai rar de o
datd la 3 luni. Sedinta Comisiei este deliberativa, dacd la ea sunt prezenti cel putin
jumatate din membri.

7. Fiecare institutie membra a Comisiei va desemna, prin ordin intern, persoanele
responsabile de examinarea prealabila a cererilor si actelor anexate la acestea si va
informa Secretarul Comisiei. Persoanele desemnate vor avea acces limitat la sistemul
informational de eliberare a autorizatiilor.

8. Secretarul Comisiei este responsabil de convocarea sedintelor Comisiei si
prezentarea in adresa membrilor a proiectului ordinii de zi a urmatoarei sedinte, in
format electronic sau pe suport de hartie.

9. Caurmare a examinarii cererilor si anexelor acestora, fiecare institutie membra
este responsabila, conform competentelor functionale detinute, de respectarea
masurilor de diligenta necesare care evalueaza riscurile legate de comertul cu marfuri
strategice catre utilizatorii finali si de utilizarile finale, cu emiterea unui aviz semnat
de persoanele desemnate in adresa secretarului Comisiei.

10. Secretarul Comisiei totalizeaza avizele si elaboreaza sinteza avizelor care se
prezinta in cadrul sedintei Comisiei.

11. Deciziile Comisiei se adopta cu majoritatea de voturi ale membrilor prezenti
la sedinta si se consemneaza in procese-verbale, care sunt semnate de catre acestea.
Procesele-verbale se pastreaza la Agentia Servicii Publice, iar in caz de necesitate,
sunt prezentate membrilor Comisiei.

12. Informatiile despre activitatea Comisiei sunt informatii cu accesibilitate
limitata, fapt necesar de a fi respectat de catre membrii Comisiel i persoanele
desemnate.



Anexa nr.2
la Hotarirea Guvernului

nr. 12024
REGULAMENTUL
privind procedura de control al comertului cu mérfuri strategice
Capitolul |
DISPOZITII GENERALE

1. Regulamentul privind procedura de control al comertului cu marfuri
strategice (in continuare — Regulament) este claborat in scopul implementarii Legii
nr. 213/2024 privind controlul comertului cu marfuri strategice (in continuare - Lege)
si respectarii angajamentelor internationale pe care si le-a asumat Republica
Moldova, stabilind modalitatea de efectuare a controlului tranzactiilor de marfuri
strategice pe teritoriul Republicii Moldova.

2. Regulamentul stabileste mecanismele de eliberare a autorizatiilor privind
comertul cu marfuri strategice si a actelor conexe, procedura de eliberare, prelungire,
anulare, refuz, suspendare temporara si reluarea valabilitatii a autorizatiilor pentru
comertul cu marfuri strategice si a actelor conexe, obligatiunile solicitantilor,
implementarea programului intern de conformitate, inregistrarea si certificarea
prealabila a solicitantilor, procedurile vamale cu marfuri strategice, regimul de control
in relatie cu partenerii externi, organizarea si functionarea sistemului de control,
precum si aplicarea sanctiunilor in cazul incalcarii reglementarilor privind controlul
comertului cu marfuri strategice.

3. Autorizatiile pentru comertul cu marfuri strategice, actele conexe si alte
documente aferente, sunt eliberate in conformitate cu legislatia nationala, prezentul
Regulament, precum si acordurile si conventiile internationale la care Republica
Moldova este parte.

Capitolul 11
MECANISMUL DE ELIBERARE A AUTORIZATIILOR
PENTRU COMERTUL CU MARFURI STRATEGICE

Subsectiunea 1
Prevederi generale
4. In conformitate cu prezentul regulament se elibereaza sau se stabilesc
urmatoarele tipuri de autorizatii pentru comertul cu marfuri strategice:
a) autorizatii individuale;
b) autorizatii globale;
C) autorizatiii generale nationale.
Autorizatiile eliberate sau stabilite in temeiul prezentului regulament sunt
valabile pe intregul teritoriu vamal al Republicii Moldova.
5. In vederea obtinerii autorizatiei pentru comertul cu marfuri strategice,
solicitantul depune la autoritatea emitentd, personal sau prin intermediul unui



reprezentant imputernicit conform legii, pe suport de hartie direct la sediul autoritatii
emitente sau prin intermediul sistemului informational dedicat, cererea la care
anexeaza documentele necesare. Autoritatea emitentd va elibera imediat si
neconditionat solicitantului certificatul constatator potrivit modului in care a fost
depusa cererea.

5.1 Cererile de autorizare si documentele clasificate, se vor depune la autoritatea
emitentd in conformitate cu prevederile legislatiei cu privire la secretul de stat.

5.2 In cazul comertul cu produse militare, cererile de autorizare vor fi insotite de
un document asiguratoriu din partea utilizatorului final, prezentat Tn original.

6. Solicitantul este responsabil pentru corectitudinea tuturor datelor si
informatiilor continute in cerere si documentele anexate.

7. Contractul depus de catre solicitant privind eliberarea autorizatiilor pentru
comertul cu marfuri strategice trebuie sa contina in mod obligatoriu:

a) rechizitele juridice si bancare ale partilor contractante;

b) specificatia marfurilor livrate, cerintele tehnice si de calitate (formula chimica
in cazul substantelor chimice), continutul de radionuclizi si activitatea lor in cazul
materialelor radioactive;

) domeniul si locul de utilizare, locul depozitarii si cantitatea marfurilor;

d) conditiile de plata si de livrare;

e) modalitatea de solutionare a litigiilor.

8. Pentru examinarea cererii privind eliberarea autorizatiei pentru comertul cu
marfuri strategice, autoritatea emitentd este in drept, in caz de necesitate, sd ceard de
la solicitant informatii si documente suplimentare la cererea depusa.

9. Solicitantul cererii privind eliberarea autorizatiei pentru comertul cu marfuri
strategice este 1n drept sa depuna informatii si documente suplimentare pentru a
facilita examinarea ei.

10. Documentele prezentate in copie la sediul autoritatii emintente vor fi insotite
de originale, care vor fi returnate dupa verificare.

10.1 In cazul utilizarii sistemului informational, solicitantul are dreptul si
transmita, in format electronic (cu aplicarea semnaturii electronice), copiile de pe
documentele solicitate, anexate la cerere. Tn acest caz, formatul electronic al cererii si
al copiilor nu poate servi drept temei pentru respingerea cererii.

10.2 In cazul indicat la pct.10.1, autoritatea emitenta poate solicita, in procesul
de examinare a cererii si evaluare a riscurilor, sa-i fie puse la dispozitie originalele
documentelor, copiile de pe care au fost anexate la cererea transmisa la distanta (in
format electronic), pentru a verifica autenticitatea acestora.

11. Autoritatea emitenta, este in drept sa solicite, dupa caz, copii autentificate de
pe unele documente.

12. Documentele in alte limbi anexate la cererea privind eliberarea autorizatiei
pentru comertul cu marfuri strategice si a actelor conexe, trebuie insotite de traducerea
acestora in limba romana.

12.1 Documentele in limbile straine anexate la cererea privind eliberarea
autorizatiei pentru comertul cu marfuri strategice parvenite din partea autoritatilor
publice cu atributii in domeniul apdrarii nationale, ordinii si securitatii publice din



Republica Moldova vor fi depuse impreuna cu o descriere succinta a acestora in limba
romana.

13. Termenul de valabilitate a fiecarei autorizatii pentru comertul cu marfuri
strategice se determind de catre Comisie in conformitate cu propunerea autoritatii
emitente, bazata pe informatia prezentata de catre solicitant, dar care nu va depasi 2
ani.

14. Toate schimburile de informatii necesare in temeiul prezentului Regulament
se efectueaza in conformitate cu cerintele legale privind protectia datelor cu caracter
personal, a informatiilor sensibile din punct de vedere comercial sau a informatiilor
protejate din domeniul apararii, al politicii externe sau al securitdtii nationale.

Subsectiunea 2
Autorizarea operatiunilor de import

15. Pentru importul definitiv al marfurilor strategice incluse in listele de marfuri
strategice supuse controlului este necesara o autorizatie individuald, cu anexarea la
cerere a urmatoarelor documente:

a) certificatul de Tnregistrare a solicitantului ca agent economic abilitat cu drept
de efectuare a comertului cu marfuri strategice;

b) declaratia utilizatorului final, completata pe formularul-tip;

¢) actele privind caracteristicile calitative si tehnice ale marfurilor;

d) fisa de autoevaluare asupra categoriilor de marfuri strategice conform listelor
de marfuri strategice supuse controlului, care va include in special codurile potrivit
carora este solicitata autorizarea;

e) documentele comerciale ale operatiunii incheiate cu partenerul extern si, dupa
caz, documente din care sa rezulte valoarea totala prevazuta in cererea de autorizatie,
n copie;

f) documentele comerciale ale operatiunii de import, ncheiate cu utilizatorul
final, dupa caz;

g) numele si coordonatele complete (adresa, telefon, fax, e-mail) ale altor
persoane implicate in operatiune (dupa caz: platitori, intermediari, agenti etc.) In cazul
neimplicarii altor persoane in operatiunea de import, solicitantul de autorizatie trebuie
sd depuna o declaratie prin care sa consemneze acest lucru;

h) profilul partenerului extern (date de identificare si activitate), in situatia in
care apare pentru prima data intr-o relatie comerciala cu solicitantul de autorizatie;

1) copia, legalizatd de agentul economic, de pe autorizatia care certifica
permisiunea pentru compania din strainatate de a efectua comert cu marfuri strategice,
eliberatd de autoritatea competenta a tarii in care este inregistratd compania respectiva,
care va contine date similare cu cele completate in cerere.

16. Pentru importul temporar al marfurilor strategice incluse in listele de marfuri
strategice supuse controlului este necesara o autorizatie individuald, cu anexarea la
cerere a urmatoarelor documente:

a) certificatul de Tnregistrare a solicitantului ca agent economic abilitat cu drept
de efectuare a comertului cu marfuri strategice;

b) declaratia utilizatorului final, completata pe formularul-tip



¢) actele privind caracteristicile calitative si tehnice ale marfurilor;

d) documentele comerciale ale operatiunii;

e) copia, legalizatd de agentul economic, de pe autorizatia care certifica
permisiunea pentru compania din strainatate de a efectua comert cu marfuri strategice,
eliberatad de autoritatea competenta a tarii in care este inregistratd compania respectiva,
care va contine date similare cu cele completate in cerere;

17. Pentru importul temporar al marfurilor strategice incluse in listele de marfuri
strategice supuse controlului, pentru participarea la testari, demonstratii, expozitii,
targuri comerciale este necesara o autorizatie individuald, cu anexarea la cerere a
urmatoarelor documente:

a) certificatul de Tnregistrare a solicitantului ca agent economic abilitat cu drept
de efectuare a comertului cu marfuri strategice;

b) declaratia utilizatorului final, completata pe formularul-tip

c¢) documentul justificativ al operatiunii de import temporar (contract, comanda,
solicitare, invitatie, intelegere etc.);

d) documentele comerciale ale operatiunii, dupa caz;

¢) numele si coordonatele complete (adresa, telefon, fax, e-mail) ale altor
persoane implicate in operatiune (dupa caz: platitori, intermediari, agenti etc.) In cazul
neimplicarii altor persoane in operatiunea de import, solicitantul de autorizatie trebuie
sd depuna o declaratie prin care sa consemneze acest lucru.

17.1 Returul produselor importate temporar pentru testdri, demonstratii,
expozitii, tArguri comerciale se face in baza aceleiasi autorizatii.

17.2 In termenul de valabilitate a autorizatiei de import temporar pentru
produsele care urmeaza a fi vandute, donate sau distruse in timpul demonstratiei,
titularul autorizatiei de import temporar este obligat sa solicite la autoritatea emitenta,
conform procedurii prevdzute, o autorizatie individuala de import definitiv cu
minimum 30 de zile Tnainte de expirarea termenului de valabilitate a autorizatiei de
import temporar.

18. Pentru importul marfurilor strategice incluse in listele de marfuri strategice
supuse controlului, autoritatile din sistemul national de aparare, securitate sau ordine
publica din Republica Moldova, este necesara o autorizatie individuala, cu anexarea
la cerere a urmatoarelor documente:

a) certificatul de inregistrare a solicitantului ca agent economic abilitat cu drept
de efectuare a comertului cu marfuri strategice;

b) demersul autoritatii catre Comisie;

c¢) documentul justificativ al operatiunii de import (contract, comanda, solicitare,
intelegere);

d) documentele comerciale ale operatiunii.

19. Pentru importul produselor care nu se regasesc in listele de marfuri strategice
supuse controlului in scopul asigurdrii intereselor securitatii nationale, a politicii
externe §i a sigurantei publice, inclusiv pentru prevenirea actelor de terorism, este
necesard obtinerea autorizatiei individuale.



Subsectiunea 3
Autorizarea operatiunilor de export

20. Pentru exportul marfurilor strategice incluse in listele de marfuri strategice
supuse controlului este necesara o autorizatie individuald, globala sau generalad
nationald, cu anexarea la cerere a urmatoarelor documente:

a) certificatul de inregistrare a solicitantului ca agent economic abilitat cu drept
de efectuare al comertului cu marfuri strategice;

b) actele care certifica originea marfurilor (la solicitarea Comisiei);

C) actele privind caracteristicile calitative si tehnice ale marfurilor;

d) fisa de autoevaluare asupra categoriilor de marfuri strategice conform listelor
de marfuri strategice supuse controlului, care va include in special codurile potrivit
carora este solicitata autorizarea;

e) copia de pe contractul incheiat cu compania din strainatate care tranzactioneaza
marfurile strategice ori de pe documentul comercial (invoice, proforma, borderouri de
expediere etc.);

f) copia, legalizata de agentul economic, de pe autorizatia care certifica
permisiunea pentru compania din strainatate de a efectua comert cu marfuri strategice,
eliberatda de autoritatea competentd a tarii in care este Inregistratd compania
respectiva;

g) declaratia pe proprie raspundere despre utilizatorul final, tara de destinatie si
utilizarea finalda a marfurilor strategice (locul depozitarii, scopul si domeniul de
utilizare);

h) certificatul international de import (la solicitarea Comisiei);

1) certificatul utilizatorului final (la solicitarea Comisiei).

21. Pentru exportul al marfurilor strategice incluse in listele de marfuri strategice
supuse controlului, autoritatile din sistemul national de aparare, securitate sau ordine
publica din Republica Moldova, este necesard o autorizatie individuald, cu anexarea
la cerere a urmatoarelor documentele:

a) certificatul de Tnregistrare a solicitantului ca agent economic abilitat cu drept
de efectuare a comertului cu marfuri strategice;

b) demersul autoritatii catre Comisie;

c) documentul justificativ al operatiunii de import (contract, comanda, solicitare,
intelegere);

d) documentele comerciale ale operatiunii.

22. Exportatorul care utilizeaza autorizatii globale de export aplica un program
intern de conformitate (in continuare - PIC), cu exceptia cazului in care autoritatea
emitentd considera ca acest lucru nu este necesar datorita altor informatii pe care le-a
luat in considerare la prelucrarea cererii privind eliberarea autorizatiei globale pentru
export. Autoritatea emitenta verificd modul de implementare a PIC.

23. Pentru exportul produselor cu dubla utilizare incluse in lista de produse cu
dubla utilizare, cu exceptia celor incluse in sectiunea I din lista de produse cu dubla
utilizare tranzactionate in baza autorizatiei generale nationale de export, poate fi
stabilita o autorizatie generald nationala de export.



23.1. Autorizatia generald nationala de export se poate aplica de asemenea,
produselor si destinatiilor incluse in sectiunile A-H din lista de produse cu dubla
utilizare tranzactionate in baza autorizatiei generale nationale de export.

23.2. Autorizatia generald nationald de export poate fi utilizate de catre toti
exportatorii rezidenti sau stabiliti in Republica Moldova, in conformitate cu conditiile
si cerintele mentionate Tn autorizatia respectiva si se publica in Monitorul Oficial al
Republicii Moldova in conformitate cu indicatiile prevazute in anexa 6.

23.3. Autorizatia generald nationala de export nu poate fi folositd dacd
exportatorul este informat de autoritatea emitenta, ca produsele cu dubla utilizare sunt
sau pot fi destinate integral sau partial, oricareia dintre utilizarile mentionate la art. 9
alin. (5) din Lege sau daca exportatorul are cunostinta ca produsele cu dubla utilizare
sunt destinate unor astfel de utilizari.

24. Pentru exportul produselor militare, autorizatia individuald sau globala se
acorda numai pe baza unei cunoasteri prealabile a utilizarii finale in tara de destinatie
finalda, urmare verificarii amanuntite ale documentelor prezentate, emise de catre
autoritatea competenta a tarii de destinatie finala. La etapa ludrii deciziilor, Comisia,
in cazul exportului produselor militare in scopuri de productie in tari strdine, va tine
cont de utilizarea potentialda a produsului finit in tara de productie si de riscul ca
produsul finit sa fie exportat unui utilizator final indezirabil.

Subsectiunea 4
Autorizarea operatiunilor de tranzit

25. Pentru tranzitul marfurilor strategice incluse in listele de marfuri strategice
supuse controlului este necesara o autorizatie individuald, cu anexarea la cerere a
urmatoarelor documente:

a) certificatul de inregistrare a solicitantului ca agent economic abilitat cu drept
de efectuare a comertului cu marfuri strategice;

b) actele care certifica originea marfurilor (la solicitarea Comisiei);

C) actele privind caracteristicile calitative si tehnice ale marfurilor;

d) copiade pe contractul incheiat cu compania din strainatate care tranzactioneaza
marfurile strategice ori de pe documentul comercial (invoice, proforma, borderouri de
expediere etc.);

e) copiile, legalizate de agentul economic, de pe autorizatiile/actele care certifica
permisiunile (import, export) pentru companiile din strainatate de a efectua comert cu
marfuri strategice, eliberate de autoritatile competente a tarilor in care sunt inregistrate
companiile partenere;

f) date privind mijlocul de transport cu ajutorul caruia se va efectua tranzitul cu
detinerea autorizatiei de transport a bunurilor periculoase (dupa caz);

g) date de identificare a partenerilor straini.

26. Comisia poate interzice eliberarea autorizatiei de tranzit a marfurilor
strategice incluse 1n listele de marfuri strategice supuse controlului, daca acestea sunt
sau pot fi destinate, integral sau partial oricareia dintre utilizarile mentionate la art. 9
alin. (5) din Lege.



27. Autoritatea emitentd poate impune obligatia de obtinere a autorizatiei
solicitantului sau parteneriatului care este titularul contractului incheiat cu destinatarul
din tara terta.

28. Tn cazul in care solicitantul sau parteneriatul care este titularul contractului
incheiat cu destinatarul din tara tertd nu este rezident sau stabilit pe teritoriul vamal al
Republicii Moldova, autoritatea emitenta poate impune obligatia de obfinere a
autorizatiei:

a) declarantului;

b) transportatorului; sau

C) persoanei fizice, daca marfurile strategice in cauza sunt transportate in bagajele
personale ale persoanei respective.

Subsectiunea 5
Autorizarea operatiunilor de transbordare

29. Pentru transbordarea marfurilor strategice incluse in listele de marfuri
strategice supuse controlului este necesard o autorizatie individuald, cu anexarea la
cerere a urmatoarelor documente:

a) certificatul de Tnregistrare a solicitantului ca agent economic abilitat cu drept
de efectuare a comertului cu marfuri strategice;

b) documentul/contractul de prestari de servicii incheiat de catre solicitant cu
beneficiarul serviciilor;

C) copiile, legalizate de agentul economic, de pe autorizatiile/actele care
certifica permisiunile de export pentru companiile din strdinatate, eliberate de
autoritatile competente a tarii exportatorului/furnizorului;

d) copiile, legalizate de agentul economic, de pe autorizatiile/actele care
certificd permisiunile de import pentru companiile din strdindtate, eliberate de
autoritatile competente a tarii importatorului/destinatarului;

e) documentele comerciale (factura, invoice, borderouri de expediere etc.);

f) datele de identificare ale mijloacelor de transport de pe/pe care se face
transbordarea cu detinerea autorizatiei de transport a bunurilor periculoase (dupa caz);

g) date de identificare a partenerilor straini;

h) datele de identificare ale agentului de incarcare/descarcare (la solicitarea
Comisiei).

30. Dupa inchiderea operatiunii titularul autorizatiei este obligat sd notifice
autoritatea emitentd, In maximum 15 zile, modul 1n care s-a incheiat operatiunea de
transbordare pe teritoriul Republicii Moldova, cu anexarea actelor vamale.

30.1 Autoritatea emitentd, in cazul veridicitatii actelor prezentate va elabora o
Nota de confirmare a inchierii operatiunii de tranbordare ca anexarea la dosarul
titularului autorizatiei.

Subsectiunea 6
Autorizarea operatiunilor de transportare



31. Pentru transportatea produselor militare incluse in lista de produse militare
este necesard o autorizatie individuald, cu anexarea la cerere a urmatoarelor
documente:

a) certificatul de Tnregistrare a solicitantului ca agent economic abilitat cu drept
de efectuare a comertului cu marfuri strategice;

b) documentul/contractul de prestari de servicii incheiat de catre solicitant cu
beneficiarul serviciilor;

C) copiile, legalizate de agentul economic, de pe autorizatiile/actele care
certificd permisiunile de import/export/tranzit (dupd caz) pentru companiile din
strainatate, eliberate de autoritatile competente ale tarilor
importatorului/exportatorului/destinatarului;

d) documentele comerciale (factura, invoice, borderouri de expediere etc.);

e) datele de identificare ale mijlocului de transport cu ajutorul caruia se va
efectua transportarea produselor militare, cu detinerea autorizatiei de transport a
bunurilor periculoase (dupa caz);

f) date de identificare a partenerilor straini.

Subsectiunea 7
Autorizarea asistentei tehnice

32. Pentru asistenta tehnica al marfurilor strategice incluse in listele de marfuri
strategice supuse controlului este necesard o autorizatie individuala, cu anexarea la
cerere a urmatoarelor documente:

a) certificatul de Tnregistrare a solicitantului ca agent economic abilitat cu drept
de efectuare a comertului cu marfuri strategice;

b) declaratia utilizatorului final, completata pe formularul-tip;

C) detalii privind locul din care se furnizeaza asistenta tehnica;

d) descrierea clara a activitatii (modul de furnizare a asistentei tehnice, produsele
in legatura cu care este furnizata asistenta tehnica, alte informatii relevante);

e) coordonatele complete (adresa, telefon, e-mail) ale partilor implicate in
tranzactie;

33. Pct. 32 nu se aplica in cazul in care asistenta tehnica:

a) este furnizata pe sau catre teritoriul unei tari sau catre un rezident al unei tari
incluse pe lista de produse cu dubla utilizare tranzactionate in baza autorizatiei
generale nationale de export, secfiunea A partea a 2-a;

b) este sub forma unui transfer de informatii din domeniul public sau din sfera
cercetarii stiintifice fundamentale Tn sensul notei generale privind tehnologia sau al
notei privind tehnologia nucleara prevazute in lista de produse cu dubla utilizare;

C) este furnizata de autoritatile sau agentiile in contextul atributiilor lor oficiale;

d) este furnizata fortelor armate in contextul atributiilor ce le revin;

e) este furnizata pentru un scop care este mentionat in randul exceptiilor aplicabile
produselor din Regimul de control al tehnologiilor pentru rachete (tehnologia MTCR)
din lista de produse cu dubla utilizare care nu cad sub incidenta autorizatiei generale
nationale de export; sau



f) reprezintdi minimul necesar pentru instalarea, operarea, intretinerea
(verificarea) sau repararea acelor produse pentru care a fost eliberatd o autorizatie
pentru comertul cu marfuri strategice;

34. Autorizatiile pentru furnizarea asistentei tehnice se acordd de catre
autoritatea competenta a tarii pe teritoriul caruia este rezident sau stabilit furnizorul.

35. Autorizatiile pentru acordarea de asistentd tehnica identifica cu precizie
utilizatorul final si localizarea sa exacta.

36. Furnizorii de asistentd tehnica pun la dispozitia autoritatii emitente toate
informatiile relevante necesare cu privire la cererea lor de autorizatie, in special detalii
privind localizarea marfurilor strategice, o descriere clard a marfurilor si cantitatea
acestora, partile terte implicate in tranzactie, tara de destinatie, utilizatorul final din
respectiva tara si localizarea exacta a acestuia.

Subsectiunea 8
Autorizarea serviciilor de intermediere

37. Pentru serviciile de intermediere al marfurilor strategice incluse in listele de
marfuri strategice supuse controlului este necesara o autorizatie individuald, cu
anexarea la cerere a urmatoarelor documente:

a) certificatul de inregistrare a solicitantului ca agent economic abilitat cu drept
de efectuare a comertului cu marfuri strategice;

b) declaratia utilizatorului final, completata pe formularul-tip;

c) documente comerciale care sa ateste relatia de intermediere (contractul de
cumpadrare si contractul de vanzare a marfurilor strategige intermediate);

d) numele si coordonatele complete (adresa, telefon, fax, e-mail) ale altor
persoane implicate in operatiune (dupad caz: platitori, intermediari, agenti etc.); in
cazul neimplicarii altor persoane in operatiunea de intermediere, solicitantul
autorizatiei trebuie sd depuna o declaratie prin care sa consemneze acest lucru;

e) profilul partenerului extern (date de identificare si activitate), in situatia in care
apare pentru prima data intr-0 relatie comerciala cu solicitantul de autorizatie.

38. Autorizatiile pentru furnizarea de servicii de intermediere se acorda de catre
autoritatea competentd a tirii pe teritoriul cdruia este rezident sau stabilit
intermediarul.

39. Autorizatiile pentru furnizarea de servicii de intermediere se acorda pentru 0
cantitate stabilita de produse specifice si identifica cu precizie localizarea produselor
in tara tertd de origine, utilizatorul final si localizarea exactd a utilizatorului final.

40. Furnizorii de servicii de intermediere pun la dispozitia autoritatii emitente
toate informatiile relevante necesare cu privire la cererea lor de autorizatie, in special
detalii privind localizarea marfurilor strategice, o descriere clard a marfurilor si
cantitatea acestora, partile terte implicate in tranzactie, tara de destinatie, utilizatorul
final din respectiva tara si localizarea exacta a acestuia.

Subsectiunea 9
Comertul cu produse software si tehnologii



41. Se disting urmatoarele tipuri de activitati al comertului cu produse software
si tehnologii:

a) comertul cu produse software si tehnologii utilizand mijloace tangibile, pe
suport hartie, sau inregistrate pe alte suporturi;

b) comertul cu produse software si tehnologii utilizand mijloace de comunicare
electronice sau mijloace de transmisie vocald, cunoscut si sub denumirea de
transmitere de produse software si tehnologii.

42. Comertul de produse software si tehnologii survine in urmatoarele situatii:

a) prin telefon, fax, e-mail sau videoconferinta;

b) utilizénd laptopuri, tablete sau dispozitive de memorie;

c) oferirea serviciilor de asistentd sau a serviciilor de administrare, inclusiv
pentru servicii cloud,;

d) testarea si intretinerea sistemului IT;

e) transferului produselor software sau tehnologiei in forma criptata.

42.1 Comertul de produse software si tehnologii poate fi efectuat si in alte situatii
decat cele enumerate.

43. Pentru eliberarea autorizatiei, autoritatea emitentd poate solicita, in functie
de specificul operatiunii, o prezentare succinta a proiectului, agenda reuniunii sau a
conferintei in care urmeaza sa fie prezentate informatiile, lista participantilor din state
terte sau alte documente care sa ateste transferul de date si informatii. Documentele
confirmative ale transferului pot cuprinde copii ale e-mailurilor de transmitere a
produselor software sau tehnologii, confirmarea de primire a e-mailurilor etc.

Subsectiunea 10
Comertul cu substantelor radioactive, sistemele,
echipamentele si accesoriile

44. Pentru a obtine autorizatia individuald pentru comertul cu substantele
nucleare si radioactive, incluse in listele de marfuri strategice supuse controlului,
precum si cu sistemele, echipamentele si accesoriile acestora (categoria 0 din lista de
produse cu dubla utilizare, elementele chimico-radioactive, radio-izotopi si
compresiilor, amestecurile si reziduurile ce contin aceste substante, incluse in grupa
C din categoria 1 din lista de produse cu dubla utilizare), solicitantul va depune o
cerere la autoritatea emitentd, la care, va anexa suplimentar, in dependentd de
operatiunile efectuate, urmatoarele documente:

a) copiile licentelor de stat pentru facilitdti radiologice, licente ce acorda
solicitantului dreptul de a transporta substante nucleare, substante radioactive si
sisteme, echipamente si accesoriile acestora, care pot general campuri de radiatii
ionizante;

b) pentru exportul sau tranzitul substantelor nucleare, substantelor radioactive si a
sistemelor, echipamentului, accesoriilor acestora, care pot genera campuri de radiatii
ionizante, va fi prezentat si certificatul international de import sau certificatul
utilizatorului final, aprobat de autoritatea competenta in tara de destinatie.



Subsectiunea 11
Comertul cu substantele chimice, microorganisme
sau alte substante biologic-active sau toxine

45. Pentru a obtine autorizatia individuald pentru comertul cu substante chimico
- toxice, a predecesorilor acestora, microorganisme sau alte substante biologic-active
sau toxine, precum si cu sistemele, echipamentului sau accesoriile acestora (clauza
ML7 din lista de produse militare si a produselor chimice, microorganismelor,
substantelor biologic - active si toxine, incluse in grupa C din categoria 1 din lista de
produse cu dubla utilizare), care pot fi folosite pentru producerea armelor chimice,
bacteriologice (biologice) sau toxice si care sunt incluse in listele de marfuri
strategice supuse controlului, solicitantul depune o cerere la autoritatea emitenta, la
care va anexa suplimentar certificatul utilizatorului final, aprobat de autoritatea
competenta din tara de destinatie.

46. Pentru comertul cu substantele chimico - toxice si predecesorilor acestora,
care sunt incluse in clauzele 1C350 si 1C450 din lista de produse cu dubla utilizare si
in Lista nr. 1 a Conventiei privind interzicerea dezvoltarii, producerii, stocarii si
folosirii armelor chimice si distrugerea acestora (in continuare - CWC), s-au stabilit
urmatoarele cerinte:

a) substantele chimico-toxice si predecesorii acestora, incluse in clauzele 1C350
si 1C450, pot fi importate si exportate numai din statul parte la CWC si doar in
scopuri stiintifice, medicale sau farmaceutice sau in scopurile protectiei personale;

b) substantele chimico-toxice importate si predecesorii acestora nu pot fi
exportate, transportate in alte state;

c) procedurile privind importul sau exportul pot fi incepute nu mai devreme decat
cu 30 de zile dupa emiterea autorizatiei de export sau import;

d) importul, tranzitul sau exportul de pe teritoriul vamal al Republicii Moldova al
oricaror marfuri radioactive (cu exceptia celor cu destinatie medicald, veterinara si
stiintificd cu activitati conform regulamentelor normative in vigoare), precum si al
agentilor de afectiuni umane, animale si vegetale, modificate genetic, sunt interzise.

47. Pentru comertul cu substante chimico - toxice si al predecesorilor acestora,
incluse in clauzele 1C350 si 1C450 din lista de produse cu dubla utilizare si Lista nr.
2 a CWC, s-au stabilit urmatoarele cerinte:

a) substantele chimico - toxice si predecesorii acestora, incluse in 1C350 si 1C450,
pot fi importate numai din, exportate si tranzitate numai in statul parte la CWC,;

b) exportul si tranzitul substantelor chimico-toxice si al predecesorilor acestora,
incluse in Lista nr. 2 a CWC, in statul ce nu este parte la CWC este permis, daca
guvernul tarii de destinatie a marfurilor a emis certificatul ce asigura ca substantele
chimice specificate vor fi folosite doar in scopurile neinterzise de CWC si ele nu vor
fi reexportate sau transbordate.

48. Exportul si tranzitul substantelor chimico - toxice si al predecesorilor
acestora, incluse in clauzele 1C350 si 1C450 din lista de produse cu dubla utilizare si
Lista nr. 3 a CWC, intr-un stat ce nu este parte la CWC este permis numai in cazul in
care tara de destinatie a marfurilor a emis certificatul ce asigura ca substantele



chimice specificate vor fi folosite doar in scopurile neinterzise de CWC si ca ele nu
vor fi reexportate sau transbordate.

Subsectiunea 12
Comertul cu produse care nu sunt incluse in listele de marfuri strategice supuse
controlului, in functie de destinatia si utilizarea finala
49. Pentru comertul cu produse care nu sunt incluse in listele de marfuri
strategice, poate fi necesard o autorizatie in cazul in care acestea pot fi destinate,
integral sau partial oricareia dintre urmatoarele utilizari:

a) care cad sub incidenta art. 9 alin. (5) din Lege;

b) din motive de siguranta publica, inclusiv de prevenire a actelor de terorism, sau
din consideratii legate de drepturile omului s1 a politicii externe;

c) legate de represiunea interna si/sau de comiterea de incalcari flagrante ale
drepturilor omului sau ale dreptului international umanitar;

d) fabricarea sau utilizarea productiei militare, armamentului nuclear, chimic,
biologic, precum si altor tipuri de armament de distrugere in masa si a mijloacelor
producatoare de asemenea arme.

50. Prevederile pct. 49 se aplica in urmatoarele cazuri:

a) in cazul in care solicitantul a fost informat de catre autoritatea emitenta ca
marfurile cad sub incidenta utilizarilor mentionate;

b) solicitantul cunoaste sau suspecta ca marfurile tranzactionate cad sub incidenta
utilizarilor mentionate este obligat sa notifice autoritatea emitenta care decide asupra
necesitatii eliberarii autorizatiei corespunzatoare.

51. Pentru utilizarile mentionate la pct. 49 este necesara 0 autorizatie in cazul in
care produsul se afla in lista de produse supuse controlului la nivel national.

52. Tn cazul In care solicitantul are cunostinta, conform constatarilor sale rezultate
din ndeplinirea obligatiei de diligenta, de faptul ca produsele de supraveghere
cibernetica pe care intentioneaza sa le tranzactioneze nu sunt incluse n listele de
marfuri strategice supuse controlului sunt destinate integral, sau partial, oricareia
dintre utilizarile mentionate la art. 9 alin. (7) din Lege, acesta informeaza autoritatea
emitenta care decide asupra necesitatii eliberarii autorizatiei corespunzatoare.

53. Tn cazul in care o autoritate competenti in domeniul controlului comertului cu
marfuri strategice detine informatii ca pentru anumite categorii de marfuri care nu
sunt incluse n listele de marfuri strategice supuse controlului, este necesara 0
autorizatie, acesta prezinta Comisiei un aviz confirmativ si detaliat privind tranzactiile
cu aceste marfuri.

Subsectiunea 13
Procedura simplificata pentru comertul cu marfuri strategice
si alte produse utilizate in scopuri militare
54. In conformitate cu prevederile art. 9 alin. (11) din Lege, autoritatea emitenta
va elibera prin procedura simplificatd autorizatii individuale pentru activitatile
realizate de personalul din sistemul national de aparare, securitate sau ordine publica,



in cadrul misiunilor de pacificare, al exercitiilor, al activitatilor de instruire si celor
ceremoniale in afara teritoriului vamal al Republicii Moldova.
54.1 Autorizarea prin procedura simplificata presupune:

a) depunerea simultana a cererilor in cazul importului, exportului sau tranzitului,

b) examinarea cererilor in regim ad-hoc de catre Comisiei;

c) eliberarea in termen de 3 zile lucratoare a autorizatiilor solicitate;

54.2 La depunerea cererii, personalul din sistemul national de aparare, securitate
sau ordine publica va anexa urmatoarele documente:

a) demers adresat Comisiei prin care va fi descrisd intentia, scopul si perioada
desfasurarii activitatilor mentionate;

b) acte ce confirma necesitatea participarii la activitati.

54.3 Autoritatea emitentd va elibera prin procedurd simplificatd autorizatii
individuale pentru marfurile strategice si alte produse utilizate in scopuri militare, in
cazul participarii fortelor militare straine la activitati in cadrul misiunilor de
pacificare, al exercitiilor, al activitatilor de instruire si celor ceremoniale pe teritoriul
Republicii Moldova, potrivit pct. 54.1 si 54.2.

Capitolul 11
MECANISMUL DE ELIBERARE A ACTELOR CONEXE

Subsectiunea 1
Certificatul international de import, certificatul utilizatorului final, certificatul
de verificare a livrarii

55. In scopul comertului cu marfuri strategice incluse in listele de marfuri
strategice supuse controlului, sau marfurilor considerate ca fiind strategice intr-un stat
strain si care se afla pe teritoriul vamal al Republicii Moldova, autoritatea
emitenta elibereaza, la cerere, actele conexe ce urmeaza a fi prezentate autoritatii
competente 1n tara de destinatie.

56. Pentru a obtine certificatul international de import sau certificatul
utilizatorului final, solicitantul va depune la autoritate emitentd cate o cerere cu
anexarea urmatoarelor documente:

a) certificatul de Tnregistrare a solicitantului ca agent economic abilitat cu drept
de efectuare a comertului cu marfuri strategice;

b) actele privind caracteristicile calitative si tehnice ale marfurilor;

c) fisa de autoevaluare asupra categoriilor de marfuri strategice conform listelor
de marfuri strategice supuse controlului, care va include in special codurile potrivit
carora este solicitat actul conex;

d)copia de pe contractul incheiat cu compania din strainatate care
tranzactioneaza marfurile strategice ori de pe documentul comercial (invoice,
proforma, borderouri de expediere etc.);

e) declaratia pe proprie raspundere despre utilizatorul final si utilizarea finala a
marfurilor strategice (locul depozitarii, scopul si domeniul de utilizare).

57. Pentru a obtine certificatul de verificare a livrarii, solicitantul va depune la
autoritate emitenta o cerere cu anexarea urmatoarelor documente:



a) certificatul de inregistrare a solicitantului ca agent economic abilitat cu drept
de efectuare a comertului cu marfuri strategice;

b)copia de pe contractul incheiat cu compania din strdinatate care
tranzactioneazd marfurile strategice ori de pe documentul comercial (invoice,
proforma, borderouri de expediere etc.);

C) declaratia pe proprie raspundere despre utilizatorul final si utilizarea finala a
marfurilor strategice (locul depozitarii, scopul si domeniul de utilizare).

d) documentele vamale asupra marfurilor strategice importate

57.1 Dupa analiza documentelor depuse, secretarul Comisiei, in comun cu
reprezentantul Serviciului de Informatii si Securitate va efectua o deplasare la fata
locului, in termen de pana la 15 zile, in scopul verificarii respectarii cerintelor legale.

58. Pentru examinarea cererii de eliberare a certificatului international de import,
certificatului utilizatorului final sau certificatului de verificare a livrarii, autoritatea
emitenta este in drept, In caz de necesitate, sa solicite de la solicitant documente si
informatii suplimentare la cererea depusa.

58.1 Termenul de examinare a cererii de eliberare a certificatului international
de import, certificatului utilizatorului final sau certificatului de verificare a livrarii si
emitere a deciziei de eliberare este de pana la 30 de zile.

59. Certificatul international de import, certificatul utilizatorului final sau
certificatul de verificare a livrarii pentru depunerea la autoritatea corespunzatoare din
tara exportatoare este valabil pina la 6 luni. In baza informatiilor depuse, autoritatea
emitenta determind termenul de valabilitate a fiecarui document eliberat.

60. Certificatul international de import, certificatul utilizatorului final sau
certificatul de verificare a livrarii 1si pierde valabilitatea daca nu sunt prezentate
autoritatii competente din tara exportatorului in decurs de 6 luni de la data eliberarii
lui, cu restituirea acestora autoritatii emitente, insotita de o explicatie in scris privind
cauzele neutilizarii in termen.

60.1 In cazul returndrii autorititii emitente a certificatelor se va elabora o Nota
de constatare a cauzelor neutilizarii in termen cu anexarea la dosarul titularului actului
conex.

61. Certificatul international de import, certificatul utilizatorului final sau
certificatul de verificare a livrarii sunt eliberate de catre autoritatea emitentd doar
titularilor de autorizatii sau in cazul unei decizii conditionate de eliberare a autorizatiei
emisd de Comisie.

Subsectiunea 2
Notificarea

62. Notificarea se elibercaza de catre autoritatea emitentd, la solicitarca
Serviciului Vamal pentru marfurile ce nu se regasesc in listele de marfuri strategice
supuse controlului.

63. Pentru a obtine notificarea, solicitantul va depune la autoritate emitentd o
cerere cu anexarea urmatoarelor documente:

a) actele privind datele de identificare ale solicitantului;

b) actele privind caracteristicile calitative si tehnice ale marfurilor;



c) fisa de autoevaluare asupra categoriilor de marfuri tranzactionate, care va
include mentiuni asupra marfurilor ale caror caracteristici sunt similare cu cele incluse
in listele de marfuri strategice supuse controlului;

e) documentele comerciale ale operatiunii.

64 Termenul de examinare a cererii de eliberare a notificarii si emitere a deciziei
de eliberare este de pana la 30 de zile.

65. In baza informatiilor depuse de citre solicitant, autoritatea emitenta
determind termenul de valabilitate a notificarii.

66. Efectuarea operatiunii de import al armelor si munitiilor cu destinatie civila,
cat si parti ale acestora, se va desfasura in baza notificarilor.

Capitolul IV
OBLIGATIUNILE SOLICITANTILOR
67. Solicitantii autorizatiilor si a actelor conexe sunt obligati:

a) sa cunoasca si sa respecte legislatia privind controlul comertului cu marfuri
strategice;

b) sd se informeze cu privire la noutatile aparute in domeniul controlului
comertului cu marfuri strategice;

C) sa manifeste corectitudine, transparentd, rigoare si responsabilitate in
comunicarea cu autoritatea emitenta;

d) sa supravegheze corespunderea cantitatii marfurilor strategice tranzactionate si
specificatiei indicate 1n autorizatia pentru comertul cu marfuri strategice;

e) sa urmareasca ca comertul cu marfuri strategice sa fie efectuat in termenul de
valibilitate specificat In autorizatia pentru comertul cu marfuri strategice;

f) s4 urmareasca ca marfurile strategice tranzactionate sa fie transportate la
destinatarul final mentionat in autorizatia pentru comertul cu marfuri strategice;

g) sa transmita, la cererea Comisiei prin autoritatea emitenta, in termenii stabiliti,
documentele, datele si informatiile solicitate si sd asigure accesul secretarului
Comisiei si/sau reprezentantului Serviciului de Informatii s1 Securitate, precum si a
grupului de lucru, in sediile lor si in orice spatii care le apartin, in vederea verificarii
aspectelor relevante privind incheierea, derularea sau finalizarea operatiunilor supuse
controlului prin prezentul regulament, precum si pentru a stabili daca marfurile
strategice se supun regimului de control;

h) sa indeplineasca conditiile speciale prevazute in autorizatia pentru comertul cu
marfuri strategice;

1) sarespecte transportarea marfurilor strategice la locul de destinatie indicat;

J) sa participe la activitatile organizate de institutiile de stat pentru informarea cu
privire la aplicarea legislatiei nationale si evolutiile legislative in domeniu.

Capitolul V
ELIBERAREA, PRELUNGIREA, REFUZUL, SUSPENDAREA
TEMPORARA, RELUAREA, REPERFECTAREA, RETRAGEREA SI



ANULAREA AUTORIZATIILOR PENTRU COMERTUL CU MARFURI
STRATEGICE SI A ACTELOR CONEXE

Subsectiunea 1

Eliberarea si prelungirea termenului de valabiliate a autorizatiilor pentru

comertul cu marfuri strategice si a actelor conexe

68. La solicitarea autorizatiilor pentru comertul cu marfuri strategice si a actelor
conexe, solicitantul are dreptul sa declare informatia necesara in conformitate cu
prevederile Legii nr. 161/2011 privind implementarea ghiseului unic in desfasurarea
activitatii de intreprinzator, fara a anexa setul de acte complet necesar la cerere.

69. Autoritatea emitenta receptioneaza si inregistreaza corespunzator cererile de
solicitare a autorizatiilor pentru comertul cu marfuri strategice si a actelor conexe,
chiar daca la acestea nu sunt anexate toate documentele stabilite de prezentul
Regulament. Persoana responsabild din cadrul autoritatii emitente nu este in drept de
a returna cererea sau a refuza receptionarea si inregistrarea acesteia pe motiv ca nu
confine anexate toate documentele necesare, cu excepfia cazului cind cererea nu
contine informatia necesara pentru identificarea solicitantului.

69.1 Dupa receptionarea cererilor si a documentelor anexate, autoritatea emitenta
elibereaza certificatul constator, care reprezinta documentul oficial in baza caruia se
probeaza locul si faptul solicitarii unui act permisiv si care indica data de la care incep
sd curga termenele aferente procedurii de emitere a actului in cauza. Autoritatea
emitenta este obligatd sd remita certificatul constatator in acelasi mod in care a fost
depusa cererea.

69.2 Termenul de examinare a cererilor privind eliberarea autorizatiilor pentru
comertul de marfuri strategice este de pana la 90 de zile. La solicitarea Comisiei, acest
termen poate fi prelungit pana la 60 de zile in cazul necesitatii unei examinari i
consultari suplimentare.

69.3 Autorizatiile pentru comertul cu marfuri strategice se elibereaza in termen
de pana la 10 zile lucratoare dupa luarea deciziei de catre Comisie.

69.4 Autorizatiile pentru comertul cu marfuri strategice si actele conexe se emit
gratuit pe blanchete aprobate de catre autoritatea emitentd, cu respectarea continutului
aprobat in Anexa nr. 6 a prezentei hotarari.

70. Comisia poate decide asupra eliberdrii conditionate a autorizatiei pentru
comertul cu marfuri strategice in cazul in care setul de documente este incomplet sau
necesitd prezentarea unor acte suplimentare pentru eliminarea eventualelor riscuri.
Responsabilitatea de monitorizare asupra Tndeplinirii de catre solicitant a conditiei
stabilite prin decizia Comisiei 1i revine autoritatii emitente.

71. In conformitate cu decizia Comisiei, autoritatea emitentd adoptd decizia
privind eliberarea autorizatiilor pentru comertul cu marfuri strategice.

72. 1n cazul in care solicitantul intentioneazi prelungirea autorizatiilor pentru
comertul cu marfuri strategice acesta depune la autoritatea emitentd cerere in
conformitate cu art. 10 alin. (9) din Lege.



72.1 In conformitate cu decizia Comisiei, autoritatea emitentd adoptd decizia
privind prelungirea termenului de valabilitate a autorizatiei si elibereaza autorizatia
prelungita, in termenul de panad la 5 zile.

73. Titularul autorizatiei pentru comertul cu marfuri strategice si a actelor conexe
nu este In drept sd transmita unei alte persoane autorizatia sau actele conexe, precum
si copia acestora.

74. Autoritatea emitentd tine registre de evidentd ale cererilor si autorizatiilor
pentru comertul cu marfuri strategice, precum si ale actelor conexe eliberate.

75. Autoritatea emitentd acorda autorizatia pentru comertul cu marfuri strategice
si acte conexe tuturor solicitantilor care indeplinesc cerintele si conditiile stabilite
expres de cadrul legislativ in domeniu, in numar nelimitat.

76. In cazul in care, in scopul eliberarii autorizatiilor si actelor conexe, autoritatea
emitentd $i Comisia au nevoie de informatiile cu privire la solicitant (identitatea,
bunurile detinute, capacitatile si activitatea acestuia) care se contin in Registrul de stat
al persoanelor juridice, Registrul bunurilor imobile, Registrul informatiei
criminalistice si criminologice si/sau alte registre, autoritatile care detin registrele n
cauza sunt obligate sd ofere in mod gratuit informatia solicitatd in termen de cel mult
2 zile lucratoare, fara implicarea solicitantului.

77. Procedura aprobadrii tacite nu se aplica in privinta eliberarii si prelungirii
termenului de valabiliate ale autorizatiilor pentru comertul cu marfuri strategice si a
actelor conexe.

Subsectiunea 2
Refuzul eliberariii autorizatiilor pentru comertul
cu marfuri strategice si a actelor conexe

78. Comisia poate refuza eliberarea/prelungirea unei autorizatii pentru comertul
cu marfuri strategice numai cu o justificare corespunzdtoare in temeiul art. 11 din
Lege, cu instiintarea, de catre autoritatea emitenta, a solicitantului, in termen de pana
la 10 zile dupa emiterea deciziei a Comisiel.

79. Autoritatea emitentd poate refuza eliberarea actelor conexe, prin emiterea
unei decizii, numai cu o justificare corespunzatoare in temeiul art. 11 din Lege, cu
ingtiintarea solicitantului, in termen de pana la 10 zile dupa emiterea unei decizii in
acest sens.

80. Autoritatea emitentd decide unilateral cu privire la refuzul eliberarii
autorizatiei pentru comertul cu marfuri strategice sau a actelor conexe daca in ultimele
doua luni Comisia a adoptat o decizie de refuz sau de retragere a autorizatiei cu privire
la aceeasi tranzactie cu marfuri strategice indicatd in cererea depusa de catre solicitant.

Subsectiunea 3
Suspendarea temporara si reluarea valabilitatii
autorizatiilor pentru comertul cu marfuri strategice
81. Deciziile privind suspendarea temporara si reluarea valabilitatii autorizatiilor
pentru comertul cu marfuri strategice se ia de catre Comisie fara adresarea in instanta
de judecata, tindnd cont de prevederile art. 12 alin. (1) din Lege.



81.1 In acest sens, autoritatea emitenta va emite o decizie privind suspendarea
temporara a autorizatiei cu informarea solicitantului in termen de pana la 10 zile, de
la data emiterii deciziei Comisiei.

82.2 Termenul de suspendare a valabilitatii autorizatiei pentru comertul cu
marfuri strategice nu poate depasi 2 luni din data emiterii deciziei de catre Comisie.

83. Titularul autorizatiei pentru comertul cu marfuri strategice este obligat sa
instiinteze in scris autoritatea emitenta despre inlaturarea circumstantelor care au dus
la suspendarea valabilitatii lui.

84. Decizia privind reluarea valabilitatii autorizatiei pentru comertul cu marfuri
strategice este adoptata de catre autoritatea emitentd dupa expirarea termenului indicat
in decizia privind suspendarea temporara a valabilitatii autorizatiei, cu informarea
solicitantului in termen de 10 zile de la data emiterii acesteia.

85. Perioada de suspendare a valabilitatii autorizatiei pentru comertul cu marfuri
strategice nu prelungeste termenul de valabilitate al acesteia.

Subsectiunea 4
Reperfectarea autorizatiilor pentru comertul
cu marfuri strategice si a actelor conexe

86. Reperfectarea autorizatiilor pentru comertul cu marfuri strategice si a actelor
conexe, se efectueaza de catre autoritatea emitentd, tinand cont de prevederile art. 13
din Lege.

87. La aparitia temeiurilor pentru reperfectarea autorizatiilor pentru comertul cu
marfuri strategice si a actelor conexe, solicitantul depune la autoritatea emitenta o
cerere de reperfectare, impreuna cu actul care necesita reprefectarea si cu domentele
ce confirmd modificarile. Autoritatea emitenta elibereaza imediat si neconditionat
certificatul constatator in baza caruia titularul autorizatiilor si a actelor conexe is1
poate continua activitatea.

87.1 Autoritatea emitenta, urmare examinarii cererii de reperfectare va emite, in
termen de pana la 10 zile, decizia privind aprobarea reperfectarii.

87.2 In cazul constatirii incalcarii prevederilor alin. (1) si alin (2) art. 13 din
Lege, autoritatea emitenta va emite decizia privind respingerea cererii de reperfectare
a autorizatiei, in termen de pana la 10 zile.

87.3 In cazul in care modificarile sau diferentele constatate schimbi conditiile in
temeiul carora a fost eliberatd autorizatia si actele conexe, acestea sunt anulate prin
decizia autoritatii emitente, cu informarea solicitantului in termen de pana la 5 zile si
necesitatea depunerii unei noi cereri privind eliberarea autorizatiilor pentru comertul
de marfuri strategice si actelor conexe, dupa caz.

88. Termenul de valabilitate a autorizatiei pentru comertul cu marfuri strategice
sau a actelor conexe reperfectate nu poate depasi termenul de valabilitate indicat in
autorizatia sau in actele conexe care se reperfecteaza.

89. Temeli pentru respingerea cererii de reperfectare autorizatiei pentru comertul
cu marfuri strategice sau a actelor conexe este lipsa in cerere a informatiei necesare
pentru identificarea solicitantului.



Subsectiunea 5
Retragerea autorizatiilor pentru comertul cu
marfuri strategice si a actelor conexe

90. Retragerea autorizatiilor pentru comertul cu marfuri strategice si a actelor
conexe, se efectueaza de catre autoritatea emitenta, tinand cont de prevederile art. 14
din Lege, Legii nr. 160/2011 privind reglementarea prin autorizare a activitatii de
intreprinzator si a prezentului Regulament.

91. Comisia decide privind retragerea autorizatiei pentru comertul cu marfuri
strategice Tn urmatoarele cazurile mentionate la art.14 alin.(1) din Lege.

91.1 In acest sens, autoritatea emitentd va emite o decizie privind retragerea
autorizatiei cu informarea solicitantului in termen de pana la 10 zile, de la data
aprobarii deciziei Comisiei.

91.2 In cazul deciziei de retragere a autorizatiei pentru comertul cu marfuri
strategice, titularul autorizatiei vizate are obligatia de a o depune, in termen de pana
la 10 zile, la autoritatea emitentd pand la emiterea unei decizii irevocabile de catre
instanta de judecata.

91.3 In cazul deciziei de retragere a autorizatiei pentru comertul cu marfuri
strategice, titularul autorizatiei nu este in drept sd efectueze comert cu marfuri
strategice pana la emiterea unei decizii irevocabile de catre instanta de judecata.

91.4 In cazul adoptirii de citre Comisiei a deciziei de retragere a autorizatiei
pentru comertul cu marfuri strategice se impune informarea, de catre autoritatea
emitentd, in decurs de 3 zile lucrdtoare, a autorititilor competente in domeniul
comerfului cu marfuri strategice pentru stoparea operatiunii de comert autorizate, pana
la emiterea unei decizii irevocabile de catre instanta de judecata.

92. Drept temei pentru retragerii autorizatiei pentru comertul cu marfuri
strategice si a actelor conexe fara adresare in instanta de judecata servesc:

a) cererea titularului de autorizatie privind retragerea acesteia;

b) decizia de radiere a titularului de autorizatie din Registrul de stat al
persoanelor juridice si din Registrul intreprinzatorilor individuali;

c) neinlaturarea in termenul stabilit de lege a circumstantelor care au dus la
suspendarea valabilitatii autorizatiei.

93. Retragerea autorizatiei in alte cazuri decét cele prevazute la pct. 92 se
efectueazd in conformitate cu prevederile Legii nr.235/2006 cu privire la principiile
de bazad de reglementare a activitatii de Intreprinzator.

94. In sensul art.14 alin.(2) din Lege, autoritatea emitents, in baza deciziei
Comisiet, in termen de pana la 10 zile, va emite o decizie de retragere a documentelor
de inregistrare si certificare prealabila a solicitantilor.

Subsectiunea 6
Anularea autorizatiilor pentru comertul cu
marfuri strategice si a actelor conexe



95. Anularea autorizatiilor pentru comertul cu marfuri strategice si a actelor
conexe, se efectueaza de catre autoritatea emitenta, tinand cont de prevederile art. 15
alin.(1) din Lege si a prezentului Regulament.

96. Drept temei pentru anularea autorizatiei pentru comertul cu marfuri
strategice, Tn baza deciziei Comisiei, fara adresarea in instanta de judecata servesc:

a) utilizarea autorizatiilor emise va cauza prejudicii securitdfii si intereselor
nationale si politicii externe a Republicii Moldova;

b) declararea, dupa emiterea autorizatiei, a embargoului fata de tara de destinatie
a marfurilor strategice;

c) depistarea unor date neautentice in informatia si documentele prezentate de
catre solicitant autoritatii emitente;

d) constatarea transmiterii autorizatiei catre o alta persoana pentru a desfasura
activitati de comert cu marfuri strategice indicate in aceasta.

97. In caz de pierdere sau deteriorare a autorizatiei pentru comertul cu marfuri
strategice si a actelor conexe, titularul depune la autoritatea emitentad cerere privind
eliberarea duplicatului si receptioneaza certificatul constatator.

97.1 Tn caz de pierdere sau deteriorare a autorizatiei si a actelor conexe, titularul
va plasa anunt in Monitorul Oficial al Republicii Moldova.

97.2 La cererea privind eliberarea duplicatului solicitantul va anexa urmatoarele
documente:

a) Explicatiile in forma scrisa despre circumstantele care au dus la pierderea sau
deteriorarea a autorizatiei si a actelor conexe;

b) Confirmarea plasarii anuntului in Monitorul Oficial al Republicii Moldova.

97.3 Autoritatea emitentd va examina cererea privind eliberarea duplicatului si
va emite o decizie in acest sens, cu eliberarea duplicatului in termen de 5 zile
lucratoare. Autorizatia pentru comertul cu marfuri strategice si a actul conex pierdut
sau deteriorat va fi anulat.

Capitolul VI.
PROGRAMUL INTERN DE CONFORMITATE (PIC)

98. Programul intern de conformitate (PIC) este definit la art. 2 pct. 25 din Lege.

99. Prin implementarea si utilizarea PIC se asigura conditiile optime pentru
respectarea legislatiei, inclusiv a obligatiilor si consideratiilor enumerate la alin. (1)
art. 4 din Lege, evaluarea corecta a caracterului marfurilor strategice supuse regimului
de control, identificarea surselor potentiale de export, evaluarea riscurilor asociate
operatiunilor, companiilor si tarilor importatoare si crearea unei baze de date privind
operatiunile derulate cu marfuri strategice.

100. Implementarea PIC este o conditie obligatorie pentru solicitantii
autorizatiilor globale de export, conform prevederilor art. 10 alin. (2) din Lege dar
poate fi implementat de orice persoana juridica.

101. In vederea adaptarii PIC la dimensiunea, structura si activitatea persoanei
juridice, precum si pentru evaluarea si diminuarea riscurilor asociate activitatii sale,
aceasta consulta ghidul de implementare PIC (anexa 8).



102. Autoritatea emitentd efectueaza, cel putin o datd la trei ani, auditul
implementarii PIC si respectarii de catre persoana juridicd a obligatiilor si
consideratiilor enumerate la art. 4 alin. (1) din Lege.

103. PIC implementat de solicitanti trebuie sa contina, n principal, urmatoarele
elemente:

a) angajamentul conducerii de la cel mai Tnalt nivel cu privire la conformitate;

b) structura organizatorica, responsabilitdti si resurse;

c) formare si sensibilizare;

d) procesul si procedurile de verificare a tranzactiilor;

e) analiza performantei, auditurile, raportarea si masurile corective;

f) pastrarea evidentei si documentarea;

g) securitatea fizica si a informatiilor.

103.1 In cazul in care autoritatea emitenta constata deficiente in implementarea
PIC, solicita in scris persoanei juridice sd adopte masuri corective.

103.2 Autoritatea emitenta verifica daca au fost adoptate masurile corective,
dupa expirarea intervalului de timp prevazut in notificare, dar care nu poate depasi 3
luni.

103.3 Neimplementarea masurilor corective solicitate de autoritatea emitenta
duce la suspendarea utilizarii autorizatiilor globale de export, prin emiterea unei
decizii.

Capitolul VII.
INREGISTRAREA SI CERTIFICAREA PREALABILA A
SOLICITANTILOR

104. In vederea efectudrii comertului cu marfuri strategice, solicitantii au
obligatia de a se Inregistra prealabil la autoritatea emitenta.

105. Inregistrarea se efectueaza pentru una sau mai multe activititi de comert cu
marfuri strategice.

106. Valabilitatea inregistrarii este de maximum 3 ani de la data emiterii, dupa
cum urmeaza:

a) 1 an pentru agentii economici aflati la prima inregistrare, la 0 noua inregistrare
dupd suspendarea sau anularea confirmarii de inregistrare sau care nu au desfasurat
comert cu marfuri strategice;

b) 3 ani pentru agentii economici aflati la o noud inregistrare si care au desfasurat
comert cu marfuri strategice;

107. In vederea inregistrarii, solicitantul trebuie si depuni la autoritatea
emitentd, cererea de inregistrare, personal sau prin intermediul unui reprezentant
Tmputernicit.

107.1 In cazul persoanelor juridice, cu exceptia autoritatilor publice, cererea de
inregistrare va fi Tnsotitd de urmatoarele documente:

a) angajamentul privind respectarea regimului de control al comertului cu marfuri
strategice, semnata de solicitant sau de un reprezentant imputernicit;

b) cazierul judiciar al solicitantului in original;



C) declaratia pe propria raspundere privind confirmarea ca nu a desfasurat comert
cu marfuri strategice fara autorizatie;

d) actele de Tnregistrare a persoanelor juridice;

e) imputernicire si datele de identificare pentru persoanele desemnate sa depuna
sau sa ridice documentele la/de la autoritatea emitenta;

f) numerele conturilor in lei si in valuta;

g) specimenele de semnatura ale persoanelor abilitate si semneze cererile
specifice depuse la autoritatea emitenta in perioada de valabilitate a inregistrarii si ale
persoanelor imputernicite sa ridice/depuna documente de la/la autoritatea emitenta;

107.2 Tn cazul in care solicitantul nu a mai fost inregistat la autoritatea emitents,
acesta va depune, suplimentar fata de documentele precizate la pct. 107.1 0 prezentare
a companiei (activitati specifice, liste de produse, organizare, parteneri comerciali
reprezentativi) si documente din care sa reiasa necesitatea inregistrarii la autoritatea
emitenta, dupa caz.

107.3 In cazul autoritatilor publice, cererea de inregistrare va fi semnati de
reprezentantul structurii desemnate sa deruleze comert cu marfuri strategice si va fi
insotita de urmatoarele documente:

a) imputernicire si datele de identificare pentru persoanele desemnate s depuna
sau sa ridice documentele la/de la autoritatea emitenta;

b) actele de Tnregistrare a persoanelor juridice;

c) alte documente relevante pe care autoritatea emitentd le poate solicita la
depunerea dosarului sau pe parcursul procesului de Tnregistrare.

107.4 In cazul persoanelor fizice, cererea de inregistrare va fi insotiti de
urmatoarele documente:

a) angajamentul privind respectarea regimului de control comertului cu marfuri
strategice;

b) cazierul judiciar;

C) copia actului de identitate;

d) declaratia pe propria raspundere privind confirmarea ca nu a desfasurat comert
cu marfuri strategice fara autorizatie;

I) alte documente relevante pe care autoritatea emitentd le poate solicita la
depunerea dosarului sau pe parcursul procesului de Tnregistrare.

107.5 In cazul expirarii termenului inregistrarii prelabile, agentii economici
inregistrati vor depune la autoritatea emitenta o cerere privind prelungirea a acestuia
conform procedurii de Tinregistrare, cu cel putin 60 de zile inaintea expirarii
inregistrarii In vigoare.

107.6 In situatia in care se solicitd prelungirea, se prezinti si un raport privind
comertului cu marfuri strategice derulat pe baza documentelor eliberate de autoritatea
emitentd, care va contine: numadrul si tipul operatiunilor efectuate, partenerii
comerciali, denumirea si cantitatea marfurilor comercializate.

108. Cererile de inregistrare se solutioneaza in termen de maximum 30 de zile
de la data depunerii documentatiei complete. Autoritatea emitenta, dupa examinarea
cererii 1 a actelor anexate, va informa solicitantul despre necesitatea completarii
dosarului in termen de 15 zile de data informarii.



109. Cererile de inregistrare se aproba sau se resping de catre autoritatea
emitenta.

109.1 Pentru produsele militare, autoritatea emitenta solicitd in scris Ministerului
Apararii s1 Serviciului de Informatii si Securitate prezentarea avizelor pentru luarea
deciziei privind inregistrarea solicitantului. Netransmiterea avizelor in termen de 15
de zile, se considera aviz favorabil.

109.2 Pentru produsele cu dubla utilizare, autoritatea emitentd solicita in scris
Serviciului de Informatii si Securitate prezentarea avizului pentru luarea deciziei
privind inregistrarea solicitantului. Netransmiterea avizului in termen de 15 de zile, se
considera aviz favorabil.

110. Cererea de inregistrare se refuza, prin emiterea unei decizii de refuz a
inregistrarii, in oricare dintre urmatoarele situatii:

a) in cazul neprezentarii actelor lipsa solicitate de catre autoritatea emitenta, in
termen de 15 zile din data solicitarii;

b) avizele negative ale Ministerului Apararii si Serviciului de Informatii si
Securitate;

C) solicitantul sau reprezentantul imputernicit detine antecedente penale;

d) solicitantul a infaptuit o incalcare a prevederilor legale in domeniu care este de
natura sa producd consecinte grave regimului de control al comertului cu marfuri
strategice si indeplinirii obligatiilor si angajamentelor internationale asumate de
Republica Moldova;

e) alte situatii constatate sau reclamate de catre alte autoritati competente.

110.1 Autoritatea emitentd va remite solicitantului decizia privind refuzul
inregistrarii, in termen de pana la 5 zile.

110.2 Solicitantul poate reveni cu o noua cerere, dupd inldturarea cauzelor care
au determinat refuzul cererii de Tnregistrare, dar nu mai devreme de 6 luni de la data
emiterii deciziei de refuz.

111. Autoritatea emitenta poate suspenda sau anula certificatul de Tnregistrare in
perioada de valabilitate in cazul in care au fost incdlcate a prevederilor legale in
domeniu, care pot produce consecinte grave regimului de control al comertului cu
marfuri strategice si indeplinirii obligatiilor si angajamentelor internationale asumate
de Republica Moldova.

112. In termenul de valabilitate a inregistrarii, titularul poate solicita extinderea
domeniului de inregistrare pentru alte activitdti de comert cu marfuri strategice.
Persoana nregistratd va depune o cerere de extindere a certificatului de inregistrare in
care sa justifice necesitatea extinderii domeniului de inregistrare.

112.1 Cererea de extindere a certificatului de inregistrare se aproba de autoritatea
emitentd cu emiterea unei decizii, pastrandu-se termenul-limita de valabilitate a
inregistrarii In vigoare.

112.2 Autoritatea emitentd va reperfecta certificatul de inregistrare, potrivit
solicitarii, cu eliberarea unui nou formular.

113. Detinerea certificatului de 1inregistrare nu garanteaza eliberarea
autorizatiilor pentru comertul cu marfuri strategice.



114. Persoancle inregistrate au obligatia sa declare la autoritatea emitenta orice
modificari constatate fatd de datele inscrise in certificatul de inregistrare sau n
documentatia prezentata pentru eliberarea acesteia, in termen de maximum 10 zile de
la data la care au intervenit acele modificari.

Capitolul VIII,
PROCEDURILE VAMALE CU MARFURI STRATEGICE

115. Atunci cand indeplineste formalitatile pentru comertul cu marfuri strategice
la Serviciul Vamal pentru prelucrarea declaratiei vamale, solicitantul demonstreaza ca
au fost obtinute toate autorizatiile pentru comertul cu marfuri strategice necesare.

116. Fara a aduce atingere competentelor care 1i sunt atribuite in temeiul Codului
Vamal nr. 95/2021 si in conformitate cu acesta, Serviciul Vamal, poate, de asemenea,
pe parcursul unei perioade mentionate la pct. 117 sa suspende comertul cu marfuri
strategice de pe teritoriul vamal al Republicii Moldova sau, daca este necesar, sa retina
intr-un alt mod ca marfurile strategice care constituie sau nu obiectul unei autorizatii
pentru comertul cu marfuri strategice valabile sd paraseasca teritoriul vamal in cazul
in care:

a) are motive sd suspecteze ca la acordarea autorizatiei pentru comertul cu
marfuri strategice nu au fost luate In considerare informatii importante sau
circumstantele s-au schimbat considerabil de la acordarea autorizatiei pentru comertul
cu marfuri strategice;

b) detine informatii relevante cu privire la comertul cu marfurile strategice care
cad sub incidenta prevederilor art. 9 alin. (5) din Lege.

117. In cazurile mentionate la pct. 116, Serviciul Vamal consulta fara intarziere
autoritatea emitenta, pentru ca autoritatea emitenta sa poatd lua masuri in conformitate
cu art. 9 alin. (5) sau al art. 7 lit. ¢) din Lege. Daca autoritatea emitenta decide sa
mentind autorizatia pentru comertul cu marfuri strategice sau sa nu ia masuri in
conformitate cu art. 9 alin. (5) din Lege, autoritatea emitenta ofera un raspuns in
termen de 10 zile lucrdtoare, termen care, la cererea sa, poate fi prelungit pana la 30
de zile lucritoare in circumstante exceptionale. In cazul in care nu se primeste un
raspuns in decurs de 10 sau 30 de zile lucratoare, dupa caz, marfurile strategice se
elibereaza imediat.

118. Serviciul Vamal raporteaza trimestrial autoritatii emitente informatia asupra
activitatii de comert cu marfuri strategice in baza autorizatiilor pentru comertul cu
marfuri strategice, care va contine date privind agentul economic, denumirea marfii,
cantitatea si numarul autorizatiei pentru comerful cu marfuri strategice si actelor
conexe in baza carora a fost efectuata procedura vamala.

118.1 Raportul trimestrial va fi procesat si prezentat Comisiei, la solicitare.

Capitolul IX.
REGIMUL DE CONTROL iN RELATIILE
CU PARTENERII EXTERNI
119. La aparitia necesitatii, autoritatile competente in domeniul comertului cu
marfuri strategice colaboreaza regulat si reciproc cu tari terte in vederea promovarii



convergentei globale a controalelor, inclusiv schimbul de informatii si de bune
practici precum si consolidarea capacitatilor si activitatilor de informare si
sensibilizare a tarilor terta.

120. In cazul exporturilor de marfuri strategice, exportatorul, la cererea
autoritatii emitente, este obligat sa solicite partenerului extern certificatul
international de import, certificatul utilizatorului final sau un alt document echivalent,
emis sau confirmat de autoritatea competenta din tara importatorului, prin care acesta
se angajeaza sa respecte destinatia si utilizarea finald a marfurilor declarate si1 sa nu
reexporte marfurile importate decat cu aprobarea prealabild, scrisd, a autoritatilor
abilitate potrivit legii. Certificatul international de import sau documentul echivalent,
la solicitarea autoritatii emitente, se anexeaza, in original, la cererea de obtinere a
autorizatiei de export.

121. Dupa livrarca marfurilor strategice, la solicitarea autoritdtii emitente,
exportatorul, in termen de cel mult 2 luni, trebuie sa obtina de la partenerul extern
certificatul de verificare a livrarii sau un alt document echivalent, n original, emis sau
confirmat de autoritatea competentd din tara importatoare, atestand ca marfurile
strategice au ajuns la destinatie.

122. In cazul importului de marfuri strategice, importatorul, la cererea
partenerului extern, este obligat sa solicite autoritatii emitente eliberarea certificatului
international de import, certificatul utilizatorului final sau a unui document echivalent,
emis sau confirmat in conditiile cerute de autoritatea competentd din tara
exportatorului.

123. Dupa efectuarea importului, importatorul, la cererea partenerului extern,
este obligat sd solicite autoritdtii emitente eliberarea certificatului de verificare a
livrarii sau a unui document echivalent, emis sau confirmat in conditiile cerute de
autoritatea competenta din tara exportatorului.

124. In cazul operatiunilor necomerciale de scoatere, in regim definitiv sau
temporar, din teritoriul Republicii Moldova a marfurilor strategice, solicitantul de
autorizatie trebuie sa obtina de la partenerul extern documente cuprinzand garantiile
acestuia, din care sa rezulte cd marfurile strategice transferate nu vor fi folosite n
scopuri care pot sa prejudicieze obligatiile sau angajamentele internationale asumate
de Republica Moldova. Aceste documente se anexeaza la cererea de autorizatie pentru
operatiuni necomerciale.

125. In cazul operatiunilor necomerciale de import, in regim definitiv sau
temporar, in teritoriul Republicii Moldova a marfurilor strategice, solicitantul de
autorizatie va obtine de la autoritatea emitentd documentele solicitate de partenerul
extern, potrivit reglementarilor din tara acestuia.

Capitolul X.
ORGANIZAREA SI FUNCTIONAREA
SISTEMULUI DE CONTROL
126. Autoritatea emitentd in comun cu autoritatile competente in domeniul
comertului cu marfuri strategice, asigura controlul comertului cu marfuri strategice,
conform competentelor functionale.



127. Pentru indeplinirea sarcinilor ce ii revin, autoritatea emitentd exercita
urmatoarele functii:

a) acorda, la cerere, consultantd de specialitate agentilor economici si altor
persoane interesate de comertul cu marfuri strategice, supuse regimului de control
reglementat prin legislatie.

b) receptioneaza, inregistreaza si examineaza prealabil cererile privind comertul
cu marfuri strategice;

C) asigura emiterea si cliberareca autorizatiilor pentru comertului cu marfuri
strategice si al actelor conexe;

d) verifica conformitatea si exactitatea declaratiilor solicitantilor;

e) evalueaza si accepta, dupa caz, certificatul international de import si certificatul
utilizatorului final sau documentele echivalente, emise sau certificate, eliberate de
autoritatile competente din tarile partenerilor, in vederea eliberarii autorizatiilor de
export al marfurilor strategice;

) elibereaza, pentru operatiuni necomerciale, in baza deciziei Comisiel,
autorizatii pentru comertul cu marfuri strategice, precum si documentele solicitate de
partenerii externi;

g) inregistreaza si certifica prealabil solicitantii pentru desfasurarea comertului cu
marfuri strategice;

h) dispune, in cazul incalcarii prevederilor prezentului Regulament, Tn baza
Deciziei Comisiei asupra stopdrii sau interzicerii derularii comertului cu marfuri
strategice;

1) schimbul de informatii si alte tipuri de cooperare cu structurile internationale si
cu structurile specializate din alte tari in domeniul comertului cu marfuri strategice;

J) furnizarea informatiilor relevante persoanclor care desfagoara comert cu
marfuri strategice, inclusiv sprijinirea persoanelor respective in vederea elaborarii
unor programe de control intern Tn cadrul operatorului economic respectiv;

K) inspectarea preautorizare si inspectarea postautorizare a marfurilor strategice,
precum si verificarea documentelor aferente operatiunilor.

127.1 Inspectarea preautorizare si inspectarea postautorizare a marfurilor
strategice presupune:

a) verificarea documentelor aferente operatiunilor;

b) verificarea la fata locului si/sau la sediul autoritatii emitente a respectarii
cerintelor legale de catre secretarul Comisiei, in comun cu reprezentantii autoritatilor
competente in domeniul comerful cu marfuri strategice, in scopul eliminarii
eventualelor riscuri,

c) efectuarea analizei modului de implementare a PIC;

d) efectuarea periodica a auditului implementarii PIC.

127.2 In exercitarea atributiilor lor, echipele de verificare au acces la toate
obiectivele, instalatiile, echipamentele, documentele si informatiile necesare, oricare
ar fi detinatorii acestora, pentru verificarea modului de respectare a prevederilor
prezentului Regulament.

128. Pentru indeplinirea sarcinilor ce 1i revin, Ministerul Dezvoltarii Economice
si Digitalizarii exercitd urmatoarele functii:



a) initiaza proiecte de acte normative, elaboreaza reglementari in comun cu alte
autoritati abilitate In domeniu, potrivit legii, si colaboreaza cu acestea pentru aplicarea
prevederilor prezentului Regulament;

b) stabilirea marfurilor strategice supuse controlului prevazut de prezenta lege si
intocmirea listelor corespunzatoare, in conformitate cu interesele nationale, cu cadrul
normativ national in domeniu si cu normele internationale;

¢) schimbul de informatii si alte tipuri de cooperare cu structurile internationale si
cu structurile specializate din alte tari in domeniul comertului cu marfuri strategice;

d) initiaza, in colaborare cu autoritatile competente in domeniul comertului cu
marfuri strategice, actiuni de promovare a intereselor Republicii Moldova in relatiile
cu institutiile internationale de control in domeniu.

129. Autoritatile competente in domeniul comertului cu marfuri strategice si alte
institutii de drept, in cazul detinerii informatiilor privind incalcarea legislatiei de
domeniu, sunt obligate sa le transmitd Comisiei prin intermediul autoritatii emitente.

130. La solicitarea autoritatii emitente, institutiile abilitate efectueaza verificari
specifice s1 o informeazad in vederea ludrii masurilor necesare in conformitate cu
legislatia in vigoare.

131. Decizia privind autorizarea comertului cu marfuri sunt luate {inand cont de
aplicarea masurilor restrictive internationale conform Legii nr.25/2016 privind
aplicarea masurilor restrictive, precum, si privind neproliferarea armelor de distrugere
in masa si a altor produse utilizate in scopuri militare si care au ca obiect marfurile
strategice.

131.1 Asigurarea si monitorizarea implementarii masurilor restrictive
internationale ii revine Ministerul Afacerilor Externe, care va informa autoritatile
competente in domeniu privind actualizarea acestor masuri.

Capitolul XI
SANCTIUNI

132. incilcarea prevederilor prezentului Regulament si legislatiei ce
reglementeazd controlul comertului cu marfuri strategice, atrage, dupa caz,
raspunderea disciplinara, administrativa si/sau penala, in conformitate cu legislatia in
vigoare.

133. Nerespectarea destinatiei si utilizarii finale a marfurilor strategice, precum
si a altor conditii specificate In autorizatiile pentru comertul cu marfuri strategice si
in actele conexe, precum si 1n alte documente, constituie contraventie si Se
sanctioneaza cu amenda, valoarea careia se stabileste in functie de incalcarea comisa.



Anexa nr.3

la Hotarirea Guvernului
nr. 12024

LISTA DE PRODUSE CU DUBLA UTILIZARE

Lista de produse cu dubla utilizare cuprinsa in prezenta anexa pune in aplicare
acordurile internationale privind controlul produselor cu dubld utilizare, si anume
Grupul Australia, Regimul de control al tehnologiilor pentru rachete (MTCR), Grupul
furnizorilor nucleari (NSG), Aranjamentul de la Wassenaar si Conventia privind
interzicerea armelor chimice (CWC).

CUPRINS
Partea I - Note generale, acronime, abrevieri si definitii
Partea Il - Categoria 0 Materiale, instalatii si echipamente nucleare
Partea Il - Categorial  Materiale speciale si echipamente conexe
Partea IV - Categoria2  Prelucrarea materialelor
Partea V - Categoria3  Produse electronice
Partea VI - Categoria4  Calculatoare
Partea VII - Categoria5  Telecomunicatii §i ,,securitatea informatiilor”
Partea VIII - Categoria 6 Senzori si lasere
Partea IX - Categoria 7 Navigatie si avionica
Partea X - Categoria 8 Marina

Partea XI - Categoria9  Aerospatiale si propulsie

PARTEA | — Note generale, acronime, abrevieri si definitii

NOTE GENERALE PRIVIND ANEXA 111

1. In ceea ce priveste controlul produselor care sunt concepute sau modificate pentru
uz militar, a se vedea lista de produse militare. In prezenta anexd, mentiunile ,,A SE
VEDEA SI LISTA DE PRODUSE MILITARE” fac trimitere la aceeasi lista.

2. Obiectul controalelor prevazute in prezenta anexa nu ar trebui sa fie afectat de
comertul oricdror produse (inclusiv instalatii) nesupuse controlului care contin una
sau mai multe componente supuse controlului, atunci cand componenta sau



componentele supuse controlului sunt elementul principal al produselor si pot fi
demontate sau utilizate Tn alte scopuri, Th mod fezabil.

N.B. Pentru a determina daca una sau mai multe componente supuse controlului
trebuie sa fie considerate elementul principal, este necesar sa se evalueze
factorii cantitate, valoare si know-how tehnologic implicati, precum si alte
circumstante speciale pe baza carora s-ar putea stabili daca respectivele
componente supuse controlului sunt elementul principal al produselor
achizitionate.

3. Produsele specificate n prezenta anexa includ atat produse noi, cat si produse deja
utilizate.

4. In anumite cazuri, substantele chimice sunt listate dupa denumire si numarul CAS.
Lista se aplica substantelor chimice cu aceeasi formuld structurald (inclusiv
hidratilor, compusilor marcati izotopic sau tuturor stercoizomerii posibili),
indiferent de denumire sau de numarul CAS. Numerele CAS sunt prezentate pentru
a facilita identificarea unei anumite substante chimice sau a unui anumit amestec,
indiferent de nomenclator. Numerele CAS nu pot fi utilizate ca identificatori unici
intrucat unele forme ale substantelor chimice listate au numere CAS diferite, iar
amestecurile care contin o substantd chimicd listata pot avea si ele numere CAS
diferite.

NOTA PRIVIND TEHNOLOGIA NUCLEARA (NTN)

(A se citi in coroborare cu sectiunea E a categoriei 0.)

,, T ehnologia” asociata in mod direct oricaror produse supuse controlului din categoria
0 este supusa controlului in conformitate cu dispozitiile categoriei 0.

,, LTehnologia” pentru ,,dezvoltarea”, ,,productia” sau ,,utilizarea” produselor supuse
controlului este supusa in continuare controlului chiar si atunci cand se aplica unor
produse nesupuse controlului.

Aprobarea acordatd pentru exportul unor produse autorizeaza si exportul catre acelasi
utilizator final al ,tehnologiei” minime necesare pentru instalarea, functionarea,
intretinerea si repararea respectivelor produse.

Controalele privind transferul de ,tehnologie” nu se aplicd informatiilor ,,din
domeniul public” sau ,,cercetarii stiintifice fundamentale”.

NOTA GENERALA PRIVIND TEHNOLOGIA (GTN)
(A se citi In coroborare cu sectiunea E a categoriilor 1-9.)

Exportul ,.tehnologiei” care este ,,necesara” pentru ,,dezvoltarea”, ,,productia” sau
,utilizarea” produselor supuse controlului din categoriile 1-9 este supus controlului Tn
conformitate cu dispozitiile categoriilor 1-9.



,, Tehnologia” ,necesard” pentru ,dezvoltarea”, ,productia” sau ,utilizarea”
produselor supuse controlului este supusa in continuare controlului chiar si atunci
cand se aplica unor produse nesupuse controlului.

Controalele nu se aplica ,tehnologiei” care constituie minimul necesar pentru
instalarea, exploatarea, intretinerea (verificarea) sau repararea produselor care nu sunt
supuse controlului sau al caror export a fost autorizat.

Nota: Prezenta dispozitie nu scuteste de control , tehnologia” specificata la
1E002.e, 1IE002.f, SE002.a si 8E002.b.

Controalele privind transferul de ,tehnologie” nu se aplicd informatiilor ,,din
domeniul public”, ,,cercetarii stiintifice fundamentale” sau informatiilor minimum
necesare pentru cererile de brevet.

NOTA PRIVIND PRODUSELE SOFTWARE NUCLEARE (NSN)

(Prezenta nota primeaza asupra oricdrui control prevazut in sectiunea D a categoriei
0)

Sectiunea D a categoriei 0 din prezenta listd nu supune controlului ,,produsele
software” care reprezinta ,.codul obiect” minim necesar pentru instalarea,
functionarea, intretinerea (verificarea) sau repararea produselor al caror export a fost
autorizat.

Aprobarea acordatd pentru exportul unor produse autorizeaza si exportul catre acelasi
utilizator final al ,,codului obiect” minim necesar pentru instalarea, functionarea,
intretinerea (verificarea) si repararea respectivelor produse

Nota: Nota privind produsele software nucleare nu scuteste de control ,,produsele
software” specificate in categoria 5 partea 2 (,,Securitatea informatiilor”).

NOTA GENERALA PRIVIND PRODUSELE SOFTWARE (GSN)

(Prezenta nota primeaza asupra oricdrui control prevazut in sectiunea D a
categoriilor 1 - 9.)

Categoriile 1-9 din prezenta listd nu supun controlului ,,produsele software” care
indeplinesc oricare dintre conditiile urmétoare:

a. sunt in general disponibile publicului, fiind:
1. vandute din stoc, fara restrictii, la puncte de vanzare cu amanuntul, prin:
a. tranzactii la ghiseu;
b. tranzactii prin corespondenta;
c. tranzactii electronice; sau

d. tranzactii prin telefon; si



2. concepute pentru a fi instalate de catre utilizator, fara o asistentd suplimentara
substantiald din partea furnizorului;

Nota: Rubrica a. din Nota generala privind produsele software nu scuteste de
control ,,produsele software” specificate in categoria 5 partea 2
(,, Securitatea informatiilor”).

b. sunt ,,din domeniul public”; sau

c. reprezinta ,,codul obiect” minim necesar pentru instalarea, functionarea, intretinerea
(verificarea) sau repararea produselor al caror export a fost autorizat.

Nota: Rubrica c. din Nota generala privind produsele software nu scuteste de
control ,,produsele software” specificate in categoria 5 partea 2
(,, Securitatea informatiilor”).

NOTA GENERALA PRIVIND ,,SECURITATEA INFORMATIILOR” (GISN)

Produsele sau functiile care asigura ,,securitatea informatiilor” ar trebui examinate in
lumina dispozitiilor categoriei 5 partea 2, chiar daca ele sunt componente, ,,produse
software” sau functii ale altor produse.

ACRONIME SI ABREVIERI UTILIZATE iIN PREZENTA ANEXA

Acronimele sau abrevierile utilizate ca termeni definiti figureaza in sectiunea
,,Definitiile termenilor utilizati in prezenta anexa”.

ABEC (Annular Bearing Engineers Committee) Comitetul tehnic pentru
rulmenti cu bile

ABMA (American Bearing Manufacturers’ Association) Asociatia americana a
producatorilor de rulmenti

ADC (Analogue-to-Digital Converter) Convertor analog-digital

AGMA (American Gear Manufacturers' Association) Asociatia americand a
producatorilor de angrenaje

AHRS (Attitude and Heading Reference Systems) Sisteme de referintd de
atitudine si directie

AlSI (American Iron and Steel Institute) Institutul Fierului si Otelului din SUA

ALE (Atomic Layer Epitaxy) Depunere in straturi atomice epitaxiale

ALU (Arithmetic Logic Unit) Unitate aritmetica logica

ANSI (American National Standards Institute) Institutul National pentru
Standardizare din SUA

APP (Adjusted Peak Performance) Performanta de varf ajustata

APU (Auxiliary Power Unit) Unitate auxiliard de alimentare

ASTM (American Society for Testing and Materials) Asociatia pentru incercari
si materiale din SUA

ATC (Air Traffic Control) Controlul traficului aerian

BJT (Bipolar Junction Transistors) Tranzistoare bipolare cu jonctiune

BPP (Beam Parameter Product) Produsul parametrilor fasciculului




BSC

(Base Station Controller) Controlerul statiei de baza

CAD (Computer-Aided-Design) Proiectare asistata de calculator

CAS (Chemical Abstracts Service) Serviciul de catalogare a substantelor
chimice

CCD (Charge Coupled Device) Dispozitiv cuplat in sarcina

CDU (Control and Display Unit) Unitate de control si afisare

CEP (Circular Error Probable) Eroare circulara probabila

CMM (Coordinate Measuring Machine) Masina de masurat in coordonate

CMOS (Complementary Metal Oxide Semiconductor) Semiconductor
complementar cu oxid metalic

CNTD (Controlled Nucleation Thermal Deposition) Depunere nucleara
controlata termic

CPLD (Complex Programmable Logic Device) Dispozitiv logic complex
programabil

CPU (Central Processing Unit) Unitate centrald de procesare

CvD (Chemical Vapour Deposition) Depunere chimica in faza de vapori

CwW (Chemical Warfare) Razboi chimic

CW (pentru | (Continuous Wave) Unda continua

lasere)

DAC (Digital-to-Analogue Converter) Convertor digital-analogic

DANL (Displayed Average Noise Level) Nivel mediu de zgomot afisat

DBRN (Data-Base Referenced Navigation) Navigatie bazata pe date de referinta

DDS (Direct Digital Synthesizer) Sintetizator digital direct

DMA (Dynamic Mechanical Analysis) Analizd mecanica dinamica

DME (Distance Measuring Equipment) Echipament de masurare a distantei

DMOSFET | (Diffused Metal Oxide Semiconductor Field Effect Transistor)
Tranzistoare cu efect de cAmp metal-oxid-semiconductor cu difuzie

DS (Directionally Solidified) Solidificare directionala

EB (Exploding Bridge) Punte exploziva

EB-PVD (Electron Beam Physical Vapour Deposition) Depunere fizica in faza de
vapori prin fascicul de electroni

EBW (Exploding bridge wire) Punte exploziva cu fir

ECM (Electro-Chemical Machining) Prelucrare electrochimica

EDM (Electrical Discharge Machines) Masini pentru prelucrare prin
electroeroziune

EFI (Exploding Foil Initiators) Initiatori cu folie exploziva

EIRP (Effective Isotropic Radiated Power) Putere aparenta radiata izotropic

EMP (Electromagnetic Pulse) Impuls electromagnetic

ENOB (Effective Number of Bits) Numar efectiv de biti

ERF (Electrorheological Finishing) Finisare electroreologica

ERP (Effective Radiated Power) Putere aparenta radiata

ESD (Electrostatic Discharge) Descarcare electrostatica

ETO (Emitter Turn-Off Thyristor) Tiristor cu blocare pe emitor




ETT (Electrical Triggering Thyristor) Tiristor cu declansare electrica

EUV (Extreme UltraViolet) Radiatie ultravioletd extrema

FADEC (Full Authority Digital Engine Control) Control electronic digital
complet autoritar al motorului

FFT (Fast Fourier Transform) Transformata Fourier rapida

FPGA (Field Programmable Gate Array) Retele de porti programabile de
utilizator

FPIC (Field Programmable Interconnect) Interconexiuni programabile de
utilizator

FPLA (Field Programmable Logic Array) Retele logice programabile de
utilizator

FPO (Floating Point Operation) Operatiune 1n virguld mobila

FWHM (Full-Width Half-Maximum) Latime integrala la jumatatea inaltimii

GAAFET | (Gate-All-Around Field-Effect Transistor) Tranzistor cu efect de camp
cu poartd ,,jur imprejur”

GLONASS | (Global Navigation Satellite System) Sistem global de navigatie prin
satelit

GNSS (Global Navigation Satellite System) Sistem global de navigatie prin
satelit

GPS (Global Positioning System) Sistem de pozitionare globala

GSM (Global System for Mobile Communications) Sistem global pentru
comunicatii mobile

GTO (Gate Turn-off Thyristor) Tiristor cu blocare prin poarta

HBT (Hetero-Bipolar Transistors) Tranzistoare hetero-bipolare

HEMT (High Electron Mobility Transistors) Tranzistoare cu mobilitate inaltd a
electronilor

ICAO (International Civil Aviation Organisation) Organizatia Aviatiei Civile
Internationale

IEC (International Electro-technical Commission) Comisia electrotehnica
internationala

IED (Improvised Explosive Device) Dispozitiv exploziv improvizat

IEEE (Institute of Electrical and Electronic Engineers) Institutul Inginerilor
Electrotehnisti si Electronisti

IFOV (Instantaneous-Field-Of-View) Camp de vizualizare instantaneu

IGBT (Insulated Gate Bipolar Transistor) Tranzistor bipolar cu poarta izolata

IGCT (Integrated Gate Commutated Thyristor) Tiristor de comutatie cu poarta
integrata

IHO (International Hydrographic Organization) Organizatia Hidrografica
Internationald

ILS (Instrument Landing System) Sistem de aterizare instrumentala

IMU (Inertial Measurement Unit) Unitate de masura inertiala

INS (Inertial Navigation System) Sistem de navigatie inertiala

IP (Internet Protocol) Protocol de internet




IRS

(Inertial Reference System) Sistem de referinta inertiala

IRU (Inertial Reference Unit) Unitate de referinta inertiala

ISA (International Standard Atmosphere) Atmosferad standard internationald

ISAR (Inverse Synthetic Aperture Radar) Radar cu apertura sinteticd inversa

ISO (International ~ Organization  for  Standardization)  Organizatia
Internationala de Standardizare

ITU (International Telecommunication Union) Uniunea Internationald a
Telecomunicatiilor

JT Joule-Thomson

LIDAR (Light Detection and Ranging) Detectare si masurare cu ajutorul razei
coerente

LIDT (Laser Induced Damage Threshold) Pragul daunelor cauzate de laser

LOA (Length Overall) Lungime totala

LRU (Line Replaceable Unit) Unitate Tnlocuibila pe pista

LTT (Light Triggering Thyristor) Tiristor cu declansare prin impuls luminos

MLS (Microwave Landing Systems) Sistem de aterizare cu microunde

MMIC (Monolithic Microwave Integrated Circuit) Circuit integrat monolitic cu
microunde

MOCVD (Metal Organic Chemical Vapour Deposition) Depunere chimica in faza
de vapori a compusilor organo-metalici

MOSFET | (Metal-Oxide-Semiconductor Field Effect Transistor) Tranzistor cu efect
de cAmp metal-oxid-semiconductor

MPM (Microwave Power Module) Modul de putere cu microunde

MRF (Magnetorheological Finishing) Finisare magnetoreologica

MRF (Minimum Resolvable Feature size) Dimensiune a elementului de
rezolutie minim

MRI (Magnetic Resonance Imaging) Imagistica prin rezonantd magnetica

MTBF (Mean-Time-Between-Failures) Timp mediu intre defectiuni

MTTF (Mean-Time-To-Failure) Timp mediu pana la defectare

NA (Numerical Aperture) Apertura numerica

NDT (Non-Destructive Test) Test nedestructiv

NEQ (Net Explosive Quantity) Cantitatea neta de exploziv

NIJ (National Institute of Justice) Institutul National de Justitie

OAM (Operations, Administration or Maintenance) Operare, administrare sau
intretinere

OSlI (Open Systems Interconnection) Interconectare a sistemelor deschise

PAI (Polyamide-imides) Poliamide-imide

PAR (Precision Approach Radar) Radar de apropiere de precizie

PCL (Passive Coherent Location) Localizare coerenta pasiva

PDK (Process Design Kit) Kit de proiectare al procesului

PIN (Personal Identification Number) Numar personal de identificare

PMR (Private Mobile Radio) Radiocomunicatii mobile private

PVD (Physical Vapour Deposition) Depunere fizica in faza de vapori




ppm (parts per million) parti pe milion

QAM (Quadrature-Amplitude-Modulation) Modulatiec de amplitudine 1in
cuadratura

QE (Quantum Efficiency) Eficienta cuantica

RAP (Reactive Atom Plasmas) Plasme atomice reactive

RF (Radio Frequency) Radiofrecventa

rms (Root Mean Square) Medie patratica

RNC (Radio Network Controller) Controler de retea radio

RNSS (Regional Navigation Satellite System) Sistem regional de navigatie prin
satelit

ROIC (Read-out Integrated Circuit) Circuit integrat de citire

S-FIL (Step and Flash Imprint Lithography) Litografie cu imprimare de tipul
step and flash

SAR (Synthetic Aperture Radar) Radar cu apertura sintetica

SAS (Synthetic Aperture Sonar) Sonar cu apertura sintetica

SC (Single Crystal) Monocristal

SCR (Silicon Controlled Rectifier) Redresor controlat cu siliciu

SFDR (Spurious Free Dynamic Range) Gama dinamica fara paraziti

SHPL (Super High Powered Laser) Laser de putere ultrainalta

SLAR (Sidelooking Airborne Radar) Radar aeropurtat cu baleiaj lateral

SOl (Silicon-on-Insulator) Siliciu pe izolator

SQUID (Superconducting  Quantum  Interference  Device)  Dispozitiv
supraconductor cu interferentd cuantica

SRA (Shop Replaceable Assembly) Unitate inlocuibila in atelier

SRAM (Static Random Access Memory) Memorie statica cu acces aleatoriu

SSB (Single Sideband) Banda laterald unica

SSR (Secondary Surveillance Radar) Radar de supraveghere secundar

SSS (Side Scan Sonar) Sonar cu scanare laterala

TIR (Total Indicated Reading) Citire totala indicata

TVR (Transmitting Voltage Response) Raspunsul tensiunii de transmitere

u (Atomic Mass Unit) Unitate atomica de masa

UPR (Unidirectional Positioning Repeatability) Repetabilitate a pozitionarii
unidirectionale

UTS (Ultimate Tensile Strength) Rezistentd maxima la tractiune

uv (UltraViolet) Ultraviolet

VIFET (Vertical Junction Field Effect Transistor) Tranzistor cu efect de camp cu
jonctiune verticala

VOR (Very High Frequency Omni-directional Range) Radiofar
omnidirectional de frecventa foarte Tnalta

OMS Organizatia Mondiald a Sanatatii

WLAN (Wireless Local Area Network) Retea locald wireless




DEFINITIILE TERMENILOR UTILIZATI IN PREZENTA ANEXA

Termenii intre ghilimele simple (“’) sunt definiti intr-o nota tehnica referitoare la
produsul in cauza.

Termenii intre ghilimele duble (,,”) sunt definiti dupa cum urmeaza:
N.B. Trimiterile la categorii sunt indicate intre paranteze, dupa termenul definit.

,Precizie” (2, 3, 6, 7, 8), de obicei masuratd in termeni de imprecizie Tnseamna
deviatia maxima, pozitiva sau negativa, a unei valori indicate fatd de un standard
acceptat sau fatd de valoarea reala.

,»Sistemele active pentru controlul zborului” (7) sunt sisteme care au functia de a
impiedica deplasarile sau incarcarile structurale nedorite ale "aeronavelor" si ale
rachetelor, prin prelucrarea autonoma a datelor de iesire primite de la mai multi
senzori, furnizand apoi comenzile preventive necesare pentru realizarea controlului
automat.

,,Pixelul activ” (6) inseamna un element minim (unic) al unei retele de cipuri (solid-
state array) care are functia de transfer fotoelectric atunci cand este expus la radiatie
luminoasa (electromagnetica).

,wPerformantd de varf ajustatd” (4) inseamnd o ratd de varf ajustatd la care
,calculatoarele digitale” efectueazd adundri si Inmultiri in virgula mobila, la 64 biti
sau mai mult, fiind exprimatd in TeraFLOPS ponderate (WT), in unititi de 10*2
operatiuni in virgula mobila pe secunda.

N.B. 4 se vedea categoria 4, Nota tehnica.

,2Aeronava” (1, 6, 7 si 9) inseamna un vehicul aerian cu aripi fixe, cu aripi cu
geometrie variabild, cu aripi rotative (elicopter), cu rotor pivotant sau cu aripi
pivotante.

N.B. 4 se vedea, de asemenea, ,,aeronava civila”.

,,Dirijabil” (9) inseamnd un vehicul aerian actionat de motor care utilizeaza pentru a
pluti un gaz mai usor decat aerul (de obicei heliu sau, in trecut, hidrogen).

,Loate compensarile disponibile” (2) Inseamna ca s-au luat in considerare toate
masurile posibile pe care producatorul le poate lua Tn scopul reducerii la minimum a
tuturor erorilor sistematice de pozitionare pentru respectivul model de masina-unealta
sau a erorilor de mdsurare pentru respectiva masind de masurat in coordonate.

,LAlocat de catre UIT” (3 si 5) Inseamna alocarea benzilor de frecventa in conformitate
cu editia curenta a reglementarilor UIT privind radiocomunicatiile pentru servicii
primare, autorizate si secundare.

N.B. Nu sunt incluse alocarile suplimentare si alternative.



,Deviatie de pozitie unghiulard” (2) inseamna diferenta maxima dintre pozitia
unghiulara si pozitia unghiulara reald, masurata cu foarte mare precizie, dupa ce port-
piesa mesei de lucru a fost deplasata in raport cu pozitia sa initiala.

,Deviatie unghiulara aleatoare” (7) Tnseamna eroarea unghiulard aparutd in timp ca
urmare a zgomotului alb al vitezei unghiulare (IEEE STD 528-2001).

,»APP” (4) este echivalent cu ,,performanta de varf ajustata”.

,»Algoritm asimetric” (5) inseamna un algoritm criptografic care foloseste chei
diferite, in relatie matematica, pentru criptare si decriptare.

N.B. O utilizare obisnuita a ,,algoritmului asimetric” este gestionarea cheilor.

»Autentificare” (5) inseamnd verificarea identitatii unui utilizator, proces sau
dispozitiv, deseori ca o conditie prealabila pentru a permite accesul la resurse intr-un
sistem informatic. Aceasta include verificarea originii sau continutului unui mesaj sau
al unei alte informatii, precum si toate aspectele legate de controlul accesului atunci
cand nu se efectueaza criptarea fisierelor sau textului, cu exceptia criptarii legate in
mod direct de protectia parolelor, a numerelor personale de identificare (PIN) sau a
altor date similare, pentru a preveni accesul neautorizat.

,Putere medie de iesire” (6) inseamna energia totald de iesire a ,,laserului”, in jouli,
impartita la perioada in timpul careia se emite o serie de impulsuri consecutive, in
secunde. Pentru o serie de impulsuri spatiate uniform aceasta este egala cu energia
totald de iesire a ,Jaserului” pe un singur impuls, 1n jouli, multiplicatd cu frecventa
impulsurilor ,,laserului”, in hertzi.

L Intarzierea propagirii pe poarta de bazi” (3) inseamni valoarea intarzierii propagarii,
corespunzatoare portii de bazd folosite intr-un ,,circuit integrat monolitic”. Pentru o
‘familie’ de ,circuite integrate monolitice”, aceasta poate fi specificata fie ca
intarzierea propagarii pe poarta tipica in cadrul familiei date, fie ca intarziere tipica a
propagarii pe poartd in cadrul ‘familiei’ date.

N.B.1. , Intarzierea propagarii pe poarta de baza”’ nu trebuie confundata cu
intdrzierea intrarii/iesirii a unui ,, circuit integrat monolitic” complex.

N.B.2. ‘Familia’ consta in totalitatea circuitelor integrate care au toate
caracteristicile urmatoare in ce priveste metodologia de fabricatie si specificatiile, cu
exceptia functiilor acestor circuite:

a. arhitectura comuna a produselor hardware si software;
b. proiectare comuna si proces tehnologic comun; si
c. caracteristici de baza comune.

,Cercetare stiintificd fundamentala” (GTN si NTN) 1Inseamnd activitatea
experimentala sau teoreticd desfasuratd, in principal, in vederea obtinerii de noi
cunostinte despre principiile fundamentale ale fenomenelor sau ale faptelor



observabile, care nu este orientatd in primul rand spre un scop sau un obiectiv practic
specific.

,Deviatie” (accelerometru) (7) inseamnd media pe o anumita perioada de timp a
semnalului la iesire al accelerometrului, masuratda in conditiile de functionare
specificate, care nu are nicio corelatie cu acceleratia sau cu rotatia la intrare.
,Deviatia” se exprima in g sau in metri pe secunda la patrat (g sau m/s?). (IEEE Std
528-2001) (Micro g = 1x10° g).

,Deviatie” (giroscop) (7) inseamna media pe o anumitad perioada de timp a semnalului
la iesire al giroscopului, masurat in conditiile de functionare specificate, care nu are
nicio corelatie cu rotatia sau cu acceleratia la intrare. ,,Deviatia” se masoara de obiceil
in grade/ora (grade/h). (IEEE Std 528-2001).

,2Agenti biologici” (1) inseamna agenti patogeni sau toxine, selectati sau modificati
(prin alterarea puritdtii, stabilitatii la depozitare, virulentei, caracteristicilor de
diseminare sau rezistentei la radiatii ultraviolete) pentru a produce vatamari asupra
oamenilor sau animalelor, a degrada echipamente sau a distruge culturi sau mediul
inconjurator.

,Bxcentricitate axiala per rotatie ax principal” (2) inseamna deplasarea axiala intr-0
rotatie a axului principal, masuratd intr-un plan perpendicular pe plansaiba axului
principal, intr-un punct in afara circumferintei plansaibei (referinta: ISO 230-1:1986,
paragraful 5.63).

,,CEP” (7) inseamna ,,Eroare circulara probabila” (CEP) — intr-o distributie circulara
normala, este raza cercului continand 50 % din rezultatele masuratorilor individuale
efectuate sau raza cercului in interiorul caruia existd o probabilitate de localizare de
50 %.

,Laser chimic” (6) inseamnd un ,laser” in care agentii activi sunt excitati prin
intermediul unei energii emise de o reactie chimica.

,2Amestec chimic” (1) inseamna un produs solid, lichid sau gazos alcatuit din doua
sau mai multe componente care nu reactioneaza impreuna in conditiile in care este
depozitat amestecul.

,»Sistem anticuplu cu circulatie controlatd sau sistem de control al directiei cu
circulatie controlatd” (7) inseamna un sistem care foloseste aerul suflat peste suprafete
aerodinamice pentru a creste sau a controla fortele generate de suprafete.

,2Aeronava civila” (1, 3, 4 si 7) inseamna acea ,,aeronava’” care este inscrisa pe baza
denumirii pe listele cu certificatele de navigabilitate publicate de autoritatile aviatiei
civile pentru a efectua zboruri comerciale civile pe rute interne si externe sau care este
destinata unei utilizari civile legale, particulare sau de afaceri.

N.B. 4 se vedea si ,,aeronava”.



,,Controler pentru canal de comunicatii” (4) Inseamna interfata fizica ce controleaza
fluxul informatiilor digitale sincrone sau asincrone. Este un ansamblu care poate fi
integrat Tntr-un echipament informatic sau de telecomunicatii pentru asigurarea
accesului la comunicatii.

,»Sistemele de compensare” (6) sunt formate din senzorul scalar primar, unul sau mai
multi senzori de referintad (de exemplu, ,,magnetometre” vector) si un produs software
care permite reducerea zgomotului de rotatie al corpului rigid al platformei.

,,Compozit” (1, 2, 6, 8 s19) Inseamna o ,,matrice” si una sau mai multe faze aditionale
constand din particule, materiale filiforme, fibre sau orice combinatii ale acestora,
care servesc unuia sau mai multor scopuri specifice.

,,Compusi III/V” (3 si 6) inseamna produse policristaline sau monocristaline binare
ori complexe, care constau in elemente din grupele IIIA si VA ale tabelului periodic
al lui Mendeleev (de exemplu, arseniura de galiu, arseniura de galiu-aluminiu, fosfura
de indiu).

,,Controlul profilarii” (2) inseamna doua sau mai multe miscari ,,controlate numeric”
care se efectueazd in concordanta cu instructiunile care specificd pozitia urmatoare
necesara si viteza de avans necesara pentru a ajunge in acea pozitie. Aceste viteze de
avans se modificd unele in raport cu altele, astfel incat sa genereze profilul dorit. (ref.
ISO/DIS 2806 - 1980).

,, Temperaturd critica” (1, 3 st 5) (uneori denumitd temperatura de tranzitie) a unui
material ,,superconductor” specific Inseamna temperatura la care materialul isi pierde
total rezistenta la trecerea curentului electric continuu.

,Activare criptografica” (5) inseamna orice tehnica care activeaza sau autorizeaza in
mod specific capacitatea criptografica a unui produs, prin intermediul unui mecanism
sigur pus in aplicare de fabricantul produsului, atunci cand acest mecanism este legat
in mod unic de oricare dintre urmatoarele:

1. un singur exemplar al produsului; sau
2. un client, in cazul mai multor exemplare ale produsului.

Note tehnice:

1. Tehnicile si mecanismele de , activare criptografica” pot fi implementate ca
hardware, ,,produse software’ sau ,, tehnologie”.

2. Mecanismele de ,, activare criptografica’ pot fi, de exemplu, chei de licenta bazate
pe un numar de serie sau instrumente de autentificare, cum ar fi certificatele cu
semndatura digitala.

,,Criptografie” (5) inseamnd disciplina care Inglobeaza principiile, mijloacele si
metodele de transformare a datelor in scopul de a ascunde continutul lor
informational, de a Tmpiedica modificarea lor fara ca acest fapt sa fie detectat sau de
a impiedica utilizarea lor neautorizata. ,,Criptografia” se limiteaza la transformarea



informatiilor folosindu-se unul sau mai multi ‘parametri de secretizare’ (de exemplu,
variabile cripto) sau gestionarea cheilor asociate.

Note:
1. ,, Criptografia’ nu include tehnici ‘fixe’ de compresie sau de codare a datelor.
2. ,,Criptografia” include decriptarea.

Note tehnice:

1. ‘Parametru de secretizare’: o constanta sau o cheie necunoscuta de alte persoane
sau cunoscuta doar in cadrul unui grup de persoane.

2. ‘Fix’: algoritmul de codificare sau de compresie nu poate accepta parametri
furnizati din exterior (de exemplu, variabile criptografice sau variabile chei) si nu
poate fi modificat de catre utilizator.

,Laser CW” (6): un ,laser” care produce o energie nominald constanta de iesire pentru
mai mult de 0,25 secunde.

»Raspunsul in caz de incident cibernetic” (4) inseamna procesul de schimb de
informatiii necesare cu privire la un incident de securitate cibernetica cu persoane sau
organizatii responsabile cu desfasurarea sau coordonaea remedierii, cu scopu de a
rezolva incidentul de securitate cibernetica.

,»Slisteme de navigatie bazate pe date de referintd” (,,DBRN”) (7) inseamna sisteme
care utilizeaza surse variate de date de cartare topograficd masurate anterior, integrate
pentru a furniza informatii de navigatie fiabile in conditii dinamice. Sursele de date
includ harti batimetrice, harti ale cerului, harti gravitationale, hdrti magnetice sau harti
digitale de teren 3D.

,Uraniu saracit” (0) inseamna uraniul care contine izotopul 235 sub nivelul intalnit in
natura.

,Dezvoltare” (GTN, NTN si toate categoriile) se referd la toate fazele anterioare
productiei de serie, cum ar fi: proiectarea, cercetarea in domeniul proiectarii, analizele
in domeniul proiectarii, asamblarea si testarea prototipurilor, schemele de productie
pilot, datele de proiectare, procesul de transformare a datelor de proiectare intr-un
produs, proiectarea configuratiei, proiectarea integrarii, planurile generale.

Imbinare prin difuzie” (1, 2) inseamna o imbinare in stare solidi a cel putin doua
piese metalice distincte intr-o singura piesa, cu o rezistenta a imbinarii egala cu cea a
materialului mai putin rezistent, in care principalul mecanism este interdifuziunea
atomilor la nivelul interfetei.

,,Calculator digital” (4 si 5) inseamna echipamentul care poate, sub forma uneia sau a
mai multor variabile discrete, sa efectueze toate cele ce urmeaza:

a. accepta date;



b. stocheaza date sau instructiuni in dispozitive de stocare fixe sau care pot fi
modificate (prin rescriere);

C. prelucreaza date cu ajutorul unei secvente modificabile de instructiuni
memorate; si

d. asigura iesirea datelor.

N.B. Modificarile unei secvente de instructiuni stocate includ inlocuirea dispozitivelor
de stocare fixe, dar nu modificarea fizica a cablajului sau a interconexiunilor.

, Vitezd de transfer digital” (def) Tnseamnad viteza totala a bitilor de informatie care
sunt transferati in mod direct pe orice tip de suport.

N.B. A se vedea, de asemenea, ,, viteza totala de transfer digital .

,,Viteza de deviatie” (giroscop) (7) inseamna componenta semnalului de iesire al unui
giroscop care este independenta din punct de vedere functional de rotatia de intrare.
Se exprima in unitati de viteza unghiulara. (IEEE STD 528-2001).

Gram efectiv” (0 si 1) al unui ,,material fisionabil special” Tnseamna:
2 S b p

a. pentru izotopii plutoniului si uraniu 233, masa izotopului in grame;

b. pentru uraniu mbogatit 1% sau mai mult in izotopul uraniu 235, masa
elementului in grame Inmultitd cu patratul imbogatirii exprimata ca fractie
zecimala a masei;

C. pentru uraniu mbogatit sub 1% 1n izotopul uraniu 235, masa elementului in
grame inmultita cu 0,0001.

,2Ansamblu electronic” (2, 3, 4) inseamna un grup de componente electronice (adica
‘elemente de circuit’, ‘componente discrete’, circuite integrate etc.) conectate
impreuna pentru a indeplini una sau mai multe functii specifice, care se poate tnlocui
ca intreg si care poate fi, in mod normal, dezasamblat.

N.B.1. ‘Element de circuit’: o singura componenta functionala activa sau pasiva a
unui circuit electronic, cum ar fi o dioda, un tranzistor, o rezistentd, un condensator
etc.

N.B.2. ‘Componenta discreta’: un ‘element de circuit’ in capsula separata, dispunand
de propriile conexiuni externe.

,Materiale energetice” (1) inseamnd substante sau amestecuri care reactioneaza
chimic pentru eliberarea energiei necesare utilizarii careia 1i sunt destinate.
,,Bxplozivi”, ,,produse pirotehnice” si ,,combustibili” sunt subclase ale materialelor
energetice.

,EBfectori finali” (2): clesti, ‘unitati active de prelucrare’ si orice alt mijloc de
prelucrare fixat pe placa de baza terminala a bratului de manipulare al unui ,,robot”.

N.B. ‘Unitate activa de prelucrare’ inseamna un dispozitiv menit sa aplice piesei de
prelucrat forta de antrenare, energia necesara procesului sau senzorii.



,Densitate echivalenta” (6) Inseamna masa unui dispozitiv optic pe unitatea de
suprafatad optica proiectata pe suprafata optica.

,otandarde echivalente” (1) inseamna standarde nationale si internationale
comparabile, recunoscute si aplicabile paragrafului relevant.

,,Explozivi” (1) inseamna substante solide, lichide sau gazoase ori amestecuri de
substante care, utilizate ca incarcaturi explozive primare, amorse sau incarcaturi
principale pentru focoase, pentru demolare sau pentru alte utilizari, trebuie sa
detoneze.

»Sisteme FADEC” (9) inseamna sisteme de control electronic digital complet
autoritar al motorului (Full Authority Digital Engine Control Systems) - un sistem de
control electronic digital pentru un motor cu turbina cu gaz care poate sa controleze
n mod autonom motorul de-a lungul intregului ciclu de functionare, de la pornirea
motorului pana la oprirea acestuia, atat in conditii normale, cat si in conditii de avarie.

,Materialele fibroase sau filamentare” (0, 1, 8 s1 9) includ:

a. ,,monofilamente” continue;

b. ,,toroane” si ,,manunchiuri” continue;

c. ,,benzi”, tesaturi, pasle si impletituri;

d. fibre taiate, celofibre si materiale de protectie din fibre;

e. trichite monocristaline sau policristaline de orice lungime;
f. pulpa poliamidica aromatica.

,Circuit integrat de tip peliculd” (3): o retea de ‘elemente de circuit’ si de
interconexiuni metalice formata prin depunerea unei pelicule subtiri sau groase pe un
,,substrat” izolant.

N.B. ‘Elementul de circuit’ este o componenta functionala unica, activa sau pasiva,
a unui circuit electronic, cum ar fi o dioda, un tranzistor, o rezistentd, un condensator
etc.

,,S1stem de control al zborului prin fibrd opticd” (7) Inseamna un sistem digital primar
de control al zborului care utilizeaza feedback-ul pentru a controla ,,aeronava” pe
durata zborului, in cadrul caruia comenzile catre efectori/actuatori sunt semnale
optice.

,»Sistem electric de control al zborului” (7) inseamna un sistem digital primar de
control al zborului care utilizeaza feedback-ul pentru a controla ,,aecronava” pe durata
zborului, in cadrul caruia comenzile catre efectori/actuatori sunt semnale electrice.

,Retea pland focalda” (6 si 8) inseamna un strat planar liniar sau bidimensional ori o
combinatie de straturi plane ale unor elemente detectoare individuale, cu sau fard
dispozitive electronice de citire, care functioneaza in planul focal.



N.B. Prezenta definitie nu include o multime formata din elemente detectoare unice §i
nici detectoare cu doua, trei sau patru elemente, cu conditia ca intdrzierea in timp si
integrarea sa nu se efectueze in cadrul fiecarui element.

,Largime de bandd fractionatd” (3 si 5) inseamna ,largimea de banda instantanee”
impartita la frecventa centrald, exprimata procentual.

,,Salt de frecventa” (5, 6) inseamna o forma a ,,spectrului imprastiat™ in care frecventa
de emisie pe un singur canal de comunicatie se schimba printr-o secventa aleatoare
sau pseudoaleatoare de pasi discreti.

, 11mp de comutare a frecventei” (3) Tnseamna timpul (adica intarzierea) de care are
nevoie un semnal atunci cand se efectueaza o comutare de la o frecventa de iesire
initiald precizatd pentru a ajunge la, sau in interioul unuia din urmatoarele intervale
de valori:

a. + 100 Hz dintr-o frecventa de iesire finalad precizata de mai putin de 1 GHz; sau
b. +£0,1 parti pe milion dintr-o frecventa de iesire finalad precizata egala cu sau mai
mare de 1 GHz.

,,Pila de combustie” (8) este un dispozitiv electrochimic care converteste energia
chimica direct in electricitate in curent continuu (CC), consumand combustibil de la
0 sursa externa.

,Fuzibil” (1) inseamna care poate fi reticulat sau polimerizat suplimentar (tratat
termic) prin utilizarea caldurii, a radiatiilor, a catalizatorilor etc. sau care poate fi topit
fara piroliza (carbonizare).

,, L ranzistor cu efect de camp cu poarta ,,jur imprejur” (,, GAAFET”) (3) inseamna un
dispozitiv cu unul sau mai multe elemente semiconductoare cu canale conductoare,
cu o structurd cu poarta comuna care inconjoara si controleaza curentul in toate aceste
elemente semiconductoare cu canale conductoare.

N.B. Aceasta definitie include tranzistoarele cu efect de camp si cu poarta ,,jur
imprejur” cu nanostraturi sau nanofire si alte structuri ,,GAAFET” cu elemente
semiconductoare cu canale.

,Selectorii stricti” (5) Inseamna date sau un ansamblu de date referitoare la o persoana
(de exemplu nume de familie, prenumele, e-mail, adresa, numarul de telefon sau
apartenenta la un grup).

et de ghidare” (7) inseamnad sistemul care integreaza procesul de masurare si de
calculare a pozitiei si a vitezei unui vehicul (adicd navigatia) cu procesul de calculsi
de transmitere de comenzi cdtre sistemul de control al zborului, pentru corectarea
traiectoriel.

,,Circuit integrat hibrid” (3) inseamna orice combinatie de circuite integrate sau chiar
circuite integrate care contin ‘elemente de circuit’ sau ‘componente discrete’



conectate Tmpreuna pentru a indeplini una sau mai multe functii specifice si care are
toate caracteristicile urmatoare:

a. contine cel putin un dispozitiv neincapsulat;

b. conectarea se efectueaza prin metode tipice de realizare a circuitelor integrate;
c. se poate inlocui ca intreg; si

d. in mod normal nu se poate dezasambla.

N.B.1. ‘Element de circuit’: o componenta functionala unica, activa sau pasivd, a
unui circuit electronic, cum ar fi o dioda, un tranzistor, o rezistentd, un condensator
etc.

N.B.2. ‘Componenta discreta’: un ‘element de circuit’ in capsula separata, dispundand
de propriile conexiuni externe.

LImbunititirea imaginii” (4) inseamna prelucrarea imaginilor generate extern,
purtatoare de informatii, prin intermediul algoritmilor cum ar fi compresia timpului,
filtrarea, extragerea, selectarea, corelarea, convolutia sau transformarile intre domenii
(de exemplu, transformata Fourier rapida sau transformata Walsh). Aceasta nu include
algoritmii care folosesc numai transformarea liniard sau unghiulard a unei singure
imagini, cum ar fi translatia, extragerea caracteristicilor, inregistrarea sau falsa
coloratie.

,Imunotoxina” (1) este un conjugat al unui anticorp monoclonal specific unei celule
si al unei ,,toxine” sau ,,subunitati de toxind”, care afecteaza selectiv celulele bolnave.

,,Din domeniul public” (GTN, NTN si GSN) inseamna, in contextul prezentei liste,
,tehnologia” sau ,,produsele software” care au devenit accesibile fara restrictii privind
difuzarea lor ulterioara (restrictiile privind drepturile de autor nu exclud ,,tehnologia”
sau ,,produsele software”,,din domeniul public”).

,Securitatea informatiilor” (GSN GISN 5) reprezinta toate mijloacele si functiile care
asigura accesibilitatea, confidentialitatea sau integritatea informatiilor sau a
comunicatiilor, excluzand mijloacele si functiile menite sa asigure protectia impotriva
defectiunilor. Sunt incluse ,,criptografia”, ,,activarea criptografica”, ‘criptanaliza’,
protectia Tmpotriva emisiilor compromitatoare si securitatea calculatorului.

Nota tehnica:

‘Criptanaliza’: analiza unui sistem criptografic sau a datelor de iesire si de intrare
ale sistemului, realizata in scopul de a obtine variabile confidentiale sau informatii
importante, inclusiv textul Tn clar.

,,Largime de banda instantanee” (3, 5 si 7) inseamna largimea de banda pe care puterea
de iesire ramane constantd la 3 dB fara modificarea altor parametri de functionare.

»lzolatia” (9) se aplicd componentelor unui motor de rachetd, si anume carcasei,
ajutajului, admisiei, inchiderii carcasei, si include reperele din foi de cauciuc



vulcanizat sau semivulcanizat care contin un material izolator sau refractar. Poate fi,
de asemenea, Incorporata ca flapsuri de eliberare a presiunii.

,Captuseala interioara” (9) este indicatd pentru interfata de legdtura dintre
combustibilul solid si carcasd sau captuseala de izolare. De obicei, constd intr-0
dispersie pe baza de polimer lichid de materiale refractare sau izolatoare, de exemplu,
polibutadiena cu grupari terminale hidroxil (HTPB) saturata cu carbon sau alt polimer
caruia i s-au adaugat agenti de vulcanizare, pulverizati sau Tmprastiati pe suprafata
interioard a carcasei.

,Convertoare analogic-digitale (ADC) (3) intercalate” inseamna dispozitive care au
multiple unitati ADC care esantioneaza aceeasi intrare analogicd la momente diferite,
astfel incat, atunci cand iesirile sunt combinate, intrarea analogica a fost eficient
esantionata si convertitd la o ratd de esantionare mai mare.

,,Gradiometrul magnetic intrinsec” (6) este format dintr-un singur element detector de
gradient de camp magnetic si dispozitivele electronice asociate, a caror iesire masoara
gradientul de cdmp magnetic.

N.B. 4 se vedea, de asemenea, ,,gradiometru magnetic”.

,Produse software de intruziune” (4 si 5) inseamna ,,produse software” care sunt
special concepute sau modificate pentru a evita detectarea de cétre ‘instrumentele de
monitorizare’ sau a invalida ‘contramasurile de protectie’ ale unui computer sau
dispozitiv ce poate fi folosit intr-o retea si care executa oricare din urmatoarele:

a. extragerea de date sau de informatii dintr-un computer ori dintr-un dispozitiv
care poate fi folosit intr-o retea sau modificarea datelor sistemului ori ale
utilizatorului; sau

b. modificarea caii de executie standard a unui program sau a unui proces pentru
a permite executarea instructiunilor furnizate din exterior.

Note:

1. ,, Produsele software de intruziune”’ nu includ niciunul dintre urmatoarele:

a. programele de administrare a virtualizarii (hypervisors), programele de
detectare si corectare a erorilor (debuggers) sau instrumentele de inginerie
inversa a produselor software (SRE);

b. ,, produsele software” pentru gestionarea drepturilor digitale (DRM); sau

C. ,,produsele software” concepute pentru a fi instalate de catre producatori,
administratori sau utilizatori, in scopuri de urmarire sau de recuperare a
bunurilor.

2. Dispozitivele care pot fi folosite intr-o retea includ dispozitivele mobile si
contoarele inteligente,

Note tehnice:

1. ‘Instrumente de monitorizare’: , produse software” sau dispozitive hardware
care monitorizeazd comportamentele sistemului sau procesele care se



deruleaza intr-un dispozitiv. Acestea includ produsele antivirus (AV),
produsele de securitate destinate dispozitivelor wireless, produsele pentru
securitatea personala (PSP), sistemele de detectare a intruziunilor (IDS),
sistemele de prevenire a intruziunilor (IPS) sau firewallurile.

2. ‘Contramasuri de protectie’: tehnici menite sa asigure executarea programelor
in conditii de sigurantda, cum sunt impierdicarea executiei programelor
rauintentionate (DEP), a distributiei aleatoare a spatiului de adresare (ASRL)
sau alocarea unui set bine controlat de resurse pentru rularea programelor
(sandboxingul).

,,Culturile vii izolate” (1) includ culturile vii, sub forma latenta sau in preparate uscate.

,Prese i1zostatice” (2) inseamnd echipamente capabile sa regleze presiunea intr-0
cavitate inchisa prin intermediul a diverse medii (gaz, lichid, particule solide etc.) cu
scopul de a crea in toate directiile in interiorul cavitdtii, o presiune egal distribuita
asupra unei piese de prelucrat sau asupra unui material.

,Laserul” (0, 1, 2, 3,5, 6, 7, 8 51 9) este un dispozitiv care produce lumind coerentd
atat in spatiu, cat si in timp, prin amplificare cu ajutorul emisiei stimulate a radiatiei.

N.B. A se vedea, de asemenea, ,,Laser chimic”;
,Laser CW”;
., Laser in impulsuri”;
., Laser de putere ultrainalta”.

,,Biblioteca” (1) (baze de date continand parametri tehnici) inseamna o colectie de
informatii tehnice, a carei consultare permite imbunatatirea performantei sistemelor,
a echipamentului sau a componentelor in cauza.

,, Vehicule mai usoare decat aerul” (9) inseamna baloane si ,,dirijabile” care utilizeaza,
pentru a se ridica, aer cald sau alte gaze mai usoare decat aerul, cum ar fi heliul sau
hidrogenul.

,Liniaritate” (2) (masurata de obicei in termeni de neliniaritate) inseamna deviatia
maximad, pozitiva sau negativa, a caracteristicii reale (media citirilor superioare si
inferioare) fata de o linie dreaptd pozitionata astfel incat sa egalizeze si sd reduca la
minimum deviatiile maxime.

,Retea locala” (4, 5) inseamna un sistem de comunicatii de date care are toate
caracteristicile urmatoare:

a. permite comunicarea directd intre un numar arbitrar de ‘dispozitive de date’
independente; si

b. este limitat la 0 zona geografica de dimensiune moderata (de exemplu cladire
de birouri, uzina, campus, antrepozit).

.B. ‘Dispozitiv de date’ inseamna un echipament capabil sa transmita sau sd
receptioneze secvente de informatii digitale.



,,Gradiometrele magnetice” (6) sunt instrumente concepute pentru a detecta variatia
spatiala a campurilor magnetice generate de surse exterioare instrumentului. Constau
din ,,magnetometre” multiple si dispozitivele electronice asociate a caror iesire
masoard gradientul de cAmp magnetic.

N.B. 4 se vedea, de asemenea, ,,gradiometru magnetic intrinsec”.

,Magnetometrele” (6) sunt instrumente concepute pentru a detecta campurile
magnetice generate de surse exterioare instrumentului. Constau dintr-un singur
element detector de cdmp magnetic si dispozitivele electronice asociate, a caror iesire
masoara campul magnetic.

,Materialele rezistente la coroziunea cauzata de UFg” (0) includ cuprul, aliajele de
cupru, otelul inoxidabil, aluminiul, oxidul de aluminiu, aliajele de aluminiu, nichelul
sau aliajele care contin 60% sau mai mult nichel in greutate si polimerii de
hidrocarburi complet fluorurate.

,Matrice” (1, 2, 8 s1 9) Inseamna o faza aproape continua care umple spatiul dintre
particule, materiale filiforme sau fibre.

,Incertitudine a masurdrii” (2) inseamna parametrul caracteristic care specificd in ce
domeniu, n jurul valorii indicate, este cuprinsa valoarea corecta a variabilei de
masurat, cu un nivel de incredere de 95 %. Include deviatiile necorectate, mersul in
gol necorectat si deviatiile aleatoare necorectate (ref. ISO 10360-2).

,Microcircuit microcalculator” (3): un ,,circuit integrat monolitic” sau un ,.circuit
integrat cu microplachete multicip”, contindnd o unitate aritmeticd logica (ALU),
capabild sd execute instructiuni cu caracter general dintr-o memorie interna, asupra
datelor continute in memoria interna.

N.B. Memoria interna poate fi extinsa printr-o memorie externd.

,Microcircuit microprocesor” (3): un ,circuit integrat monolitic” sau un ,,circuit
integrat cu microplachete multicip”, continand o unitate aritmetica logica (ALU),
capabila sa execute instructiuni cu caracter general dintr-o memorie externa.

N.B.1. ,, Microcircuitul microprocesor” nu contine in mod normal memorie
incorporata accesibila utilizatorului, desi o memorie incorporata in cip poate fi
folosita la indeplinirea functiei sale logice.

N.B.2. Aceasta definitie include seturile de cipuri care sunt concepute sa lucreze
impreuna pentru a realiza functia de ,,microcircuit microprocesor”.

,Microorganisme” (1 si 2) Tnseamnd bacterii, virusuri, micoplasme, rickettsii,
chlamydii sau fungi, indiferent daca sunt naturale, selectionate sau modificate, fie sub
forma de ,,culturi vii izolate”, fie ca material care include material viu care a fost in
mod deliberat inoculat sau contaminat cu astfel de culturi.



,Rachete” (1, 2, 3, 6, 7 51 9) inseamna sisteme complete de rachete precum si sisteme
de vehicule aeriene fara pilot, capabile sa transporte o incarcatura utila de cel putin
500 kg la o distanta de cel putin 300 km.

,Monofilamentul” (1) sau filamentul este cea mai mica subdiviziune a fibrei, de obicei
cu un diametru de cativa microni.

,,Circuit integrat monolitic” (3) inseamna o combinatie de ‘elemente de circuit’ active
sau pasive sau de ambele tipuri care:

a. sunt fabricate prin procese de difuzie, de implantare sau de depunere n sau pe
un singur element semiconductor, un aga-numit ‘cip’;

b. pot fi considerate ca fiind asociate indivizibil; si
. indeplinesc functia (functiile) unui circuit.
N.B. ‘Elementul de circuit’ este o componenta functionala unica, activa sau pasiva, a

unui circuit electronic, cum ar fi 0 dioda, un tranzistor, o rezistentd, un condensator
etc.

,,Circuit integrat monolitic cu microunde” (, MMIC”) (3 si 5) inseamnad un ,,circuit
integrat monolitic” care functioneaza la frecvente de unde milimetrice sau microunde.

,»Senzorii de imagine monospectrali” (6) sunt capabili sd efectueze o achizitie de date
imagistice provenite dintr-o banda spectrala discreta.

,,Circuit integrat cu mai multe cipuri” (3) inseamna doud sau mai multe ,,circuite
integrate monolitice” fixate pe un ,,substrat” comun.

,Convertoare analogic-digitale (ADC) cu canale multiple” (3) inseamna dispozitive
care integreaza mai mult de un ADC, concepute astfel incét fiecare ADC sa aiba o
intrare analogica separata.

,Senzorii de imagine multispectrali” (6) sunt capabili sa efectueze o achizitie
simultand sau in serie de date imagistice provenite din doud sau mai multe benzi
spectrale discrete. Senzorii avand mai mult de 20 de benzi spectrale discrete sunt
uneori denumiti senzori de imagine hiperspectrali.

,,Uraniu natural” (0) inseamna uraniu care contine amestecuri de izotopi care se gasesc
in natura.

,Controler de acces la retea” (4) inseamna o interfata fizicd la o retea de comutare
distribuitd. Ea utilizeaza un mediu comun care opereaza permanent la aceeasi ,,viteza
de transfer digital”, folosind pentru transmisie arbitrajul (de exemplu, detectarca
tokenului sau a purtdtoarei). Independent de alte interfete, aceasta selecteaza pachetele
de date sau grupurile de date care Ti sunt adresate (de exemplu, IEEE 802). Este un
ansamblu care poate fi integrat intr-un echipament informatic sau de telecomunicatii
pentru asigurarea accesului la comunicatii.

,,Reactor nuclear” (0) Tnseamna un reactor complet, capabil sa functioneze astfel incat
sd mentina o reactie controlatd autosustinutd de fisiune nucleara in lant. Un ,,reactor



nuclear” include toate componentele din interiorul vasului reactorului sau atasate
direct acestuia, echipamentul care controleaza nivelul puterii din zona activa si
componentele care In mod normal contin, vin in contact direct cu sau controleaza
agentul primar de racire din miezul reactorului.

,Control numeric” (2) inseamna controlul automat al unui proces efectuat de un

dispozitiv care utilizeaza date numerice introduse, de obicei, pe masurd ce se
desfasoara operatiunea (ref. 1ISO 2382:2015).

,,Cod obiect” (GSN) inseamnd o formd executabild de catre un echipament a unei
expresii corespunzatoare unuia sau mai multor procese (,,cod sursa” sau limbaj sursa),
care a fost compilatd cu ajutorul unui mediu de programare.

,,Operare, administrare sau intretinere” (,,OAM”) (5) inseamna efectuarea uneia sau a
mai multora dintre urmatoarele sarcini:

a. definirea sau gestionarea oricareia dintre urmatoarele:
1. conturi sau privilegii ale utilizatorilor sau ale administratorilor;
2. setari ale unui produs; sau
3. date de autentificare necesare sarcinilor descrise la punctul a.1. sau a.2.;
b. monitorizarea sau gestionarea starii de functionare sau a performantei unui
produs; sau
C. gestionarea registrelor sau a datelor de audit necesare oricarora dintre sarcinile
descrise la punctul a sau b.

Nota: ,,OAM” nu include niciuna dintre urmatoarele sarcini sau functii de gestionare
a cheilor, asociate acestora:

a. furnizarea sau actualizarea oricarei functionalitati criptografice care nu este
legata in mod direct de stabilirea sau de gestionarea datelor de autentificare
necesare sarcinilor descrise la punctul a.1 ori a.2. de mai sus; sau

b. executarea oricarei functionalitati criptografice asupra componentelor
software ale produsului, care asigura transmisia datelor (forwarding plane)
sau procesarea cererilor de date (data plane).

,,Circuit integrat optic” (3) inseamna un ,,circuit integrat monolitic” sau un ,,circuit
integrat hibrid” continand unul sau mai multe elemente, conceput sa functioneze ca
dispozitiv fotosensibil sau fotoemitator sau sa indeplineasca una sau mai multe functii
optice sau electrooptice.

,,Comutare opticd” (5) Tnseamna rutarea sau comutarea semnalelor sub forma optica
fara conversia lor in semnale electrice.

,Densitate de curent globalda” (3) Tnseamna numarul total de amperspire din bobina
(adicd suma numarului de spire inmultitd cu curentul maxim ce parcurge fiecare spira)
impartit la sectiunea transversald totala a bobinei (cuprinzind filamentele
supraconductoare, matricea metalicdi 1n care sunt incorporate filamentele
supraconductoare, materialul de incapsulare, canalele de racire etc.).



,»Stat participant” (7 si 9): stat participant la Aranjamentul de la Wassenaar. (a se
vedea www.wassenaar.org)

,Putere de varf” (6) inseamnd cel mai mare nivel de putere atins in ,,durata
impulsului”.

,Retea personala” (5) inseamna un sistem de comunicatii de date care are toate
caracteristicile urmatoare:

a. permite comunicatia directd intre un numar arbitrar de ‘dispozitive de date’
independente sau interconectate; si

b. este limitat la comunicarea intre dispozitive aflate in imediata apropiere fizica
a unei persoane sau a unui controler (de exemplu, o singura incapere, un singur
birou sau un singur automobil).

Note tehnice:

1. ‘Dispozitiv de date’ inseamna un echipament capabil sa transmita sau sa
receptioneze secvente de informatii digitale.

2. ‘Reteaua locala’ se extinde dincolo de aria geografica a ,,retelei personale”.

,Separat anterior” (1) Tnseamnd aplicarea oricarui proces in scopul cresterii
concentratiei izotopului supus controlului.

,Element principal” (4), astfel cum se aplicd in cadrul categoriei 4, inseamnd un
element a cdrui valoarea de inlocuire este mai mare de 35% din valoarea totald a
sistemului din care acesta face parte. Valoarea elementului este pretul platit pentru
elementul respectiv de catre producatorul sistemului sau de catre integratorul
sistemului. Valoarea totald este pretul international normal de vanzare catre terti in
momentul producerii sau la livrare.

,Productie” (GTN, NTN si toate categoriile) inseamna toate fazele de productie, cum
ar fi: constructia, tehnologia de productie, fabricarea, integrarea, asamblarea
(montarea), inspectarea, testarea, asigurarea calitatii.

,,Echipamentul de productie” (1, 7 si 9) inseamna scule, sabloane, montaje, mandrine,
matrite, stante, dispozitive de fixare, mecanisme de aliniere, echipament de testare,
alte masini si componente ale acestora special concepute sau modificate pentru
,,dezvoltare” sau pentru una sau mai multe faze ale ,,productiei”.

,Instalatii de productie” (7 si 9) inseamna ,,echipamentul de productie” si produsele
software special concepute pentru aceasta, integrate in instalatii destinate
,,dezvoltarii” sau uneia ori mai multor faze ale ,,productiei”.

,Program” (6) inseamna o secventd de instructiuni pentru executia unui proces
exprimata intr-o forma executabilad sau convertibila intr-o forma executabila de catre
un calculator electronic.



,Compresia impulsului” (6) inseamna codificarea si prelucrarea unui impuls de
semnal radar de lungd duratd prin transformarea intr-un impuls de scurtd durata,
mentinand avantajele unei energii de impuls ridicate.

,2Durata impulsului” (6) este durata unui impuls ,,laser” si inseamna intervalul de timp
dintre punctele de semiputere din flancul frontal si flancul posterior al unui impuls
individual.

,Laser in impulsuri” (6) Tnseamna un ,,laser” a carui ,,duratd a impulsului” este mai
mica sau egala cu 0,25 secunde.

,,Criptografie cuantica” (5) insecamna o familie de tehnici de stabilire a cheilor
partajate pentru ,,criptografie” prin masurarea proprietatilor de mecanica cuantica ale
unui sistem fizic (inclusiv a proprietatilor fizice guvernate in mod explicit de optica
cuantica, teoria cuantica a campului sau electrodinamica cuantica).

Salt de frecventa radar” (6) Tnseamna orice tehnica ce modifica, potrivit unei secvente
pseudo-aleatoare, frecventa purtitoare a unui emititor radar in impulsuri, intre
impulsuri sau intre grupe de impulsuri, cu o marime egala cu sau mai mare decat
largimea de banda a impulsului.

,»Spectru imprastiat radar” (6) inseamna orice tehnica de modulare pentru repartitia
energiel emise de un semnal cu o bandd de frecventa relativ ingusta, pe o banda de
frecventa mult mai larga, folosind codificarea aleatorie sau pseudoaleatorie.

,»Sensibilitatea radiantd” (6) este sensibilitatea radiantda (mA/W) = 0,807 x (lungime
de unda in nm) x eficienta cuantica (QE).

Nota tehnica:

QF este in general exprimata sub forma de procent, cu toate acestea, in sensul acestei
formule, QF este exprimata sub forma de numar zecimal subunitar, de exemplu 78 %
inseamna 0,78.

,Prelucrare in timp real” (6) inseamnd prelucrarea datelor cu ajutorul unui sistem
informatic care oferd nivelul necesar de functionare, in functie de resursele
disponibile, cu un timp de raspuns garantat, indiferent de incarcarea sistemului, atunci
cand este stimulat de un eveniment extern.

,Repetabilitate” (7) inseamnad armonizarea intre masuratori repetate ale aceleiasi
variabile, efectuate in aceleasi conditii de lucru atunci cand intre masuratori apar
modificdri ale conditiilor sau survin perioade de nefunctionare. [Referinta: IEEE STD
528-2001 (abatere standard de 1 sigma)]

,Necesar” (GTN 3, 5, 6, 7 51 9), astfel cum se aplica ,,tehnologiei”, se refera numai la
acea parte a ,,tehnologiei” care este in mod special responsabila de atingerea sau
depasirea nivelurilor de performanta, a caracteristicilor sau a functiilor supuse
controlului. O astfel de ,,tehnologie”,,necesara” poate fi comuna unor produse diferite.



,2Agenti pentru combaterea dezordinii publice” (1) inseamnd substante care, In
conditiile de utilizare prevazute pentru controlul situatiilor de dezordine publica,
produc rapid asupra oamenilor efecte iritante sau de incapacitate fizica ce dispar la
scurt timp dupa incetarea expunerii.

Nota tehnica:

Gazele lacrimogene sunt o subdiviziune a ,,agentilor pentru combaterea dezordinii
publice”.

,Robot” (2 si 8) inseamna un mecanism de manipulare, care poate fi de tip cu
traiectorie continud sau punct cu punct, care poate utiliza senzori si care prezinta toate
caracteristicile urmatoare:

a. este multifunctional;

b. este capabil sd pozitioneze sau sa orienteze materiale, piese, scule sau
dispozitive speciale prin intermediul unor miscari variabile in spatiu
tridimensional;

C. incorporeaza trei sau mai multe dispozitive de deservire cu bucla inchisd sau
deschisa, printre care se pot numdra si motoarele pas cu pas; si

d. este dotat cu ,programabilitate accesibila utilizatorului” prin metoda de
invatare/redare sau prin intermediul unui calculator electronic care poate fi un
controler logic programabil, adica fara interventie mecanica.

N.B. Definitia de mai sus nu include urmatoarele dispozitive:
1. mecanismele de manipulare controlabile exclusiv manual/prin telecomanda,

2.mecanismele de manipulare cu secventa fixa, adica dispozitive mobile
automatizate ale caror miscari sunt programate s§i limitate prin mijloace
mecanice. Miscarile programate sunt limitate mecanic prin folosirea
opritoarelor fixe, cum ar fi camele sau tijele. Succesiunea miscarilor si alegerea
traiectoriilor sau a unghiurilor nu sunt variabile sau modificabile prin mijloace
mecanice, electronice sau electrice;

3. mecanisme de manipulare cu secventa variabila si cu comanda mecanica, adica
dispozitive mobile automatizate, ale caror miscari sunt programate si limitate
prin mijloace mecanice. Miscarile programate sunt limitate mecanic prin
opritoare fixe dar reglabile, cum ar fi camele sau tijele. Succesiunea miscarilor
si alegerea traiectoriilor sau a unghiurilor sunt variabile in limitele configuratiei
programate. Variatiile sau modificarile configuratiei programate (de exemplu,
schimbarea camelor sau a tijelor) pe una sau mai multe axe de miscare se
efectueaza exclusiv prin operatii mecanice;

4. mecanisme de manipulare cu secventa variabila fara servocontrol care sunt
dispozitive mobile automatizate, functiondnd conform unor miscari programate
limitate prin mijloace mecanice. Programul este variabil, dar secventa este



initiata numai de semnalul binar provenind de la dispozitivele electrice binare
sau de la opritoarele reglabile limitate prin mijloace mecanice;

5. carucioare-macara cu platforma, definite ca sisteme de manipulare functionand
in coordonate carteziene, construite ca parte integranta a unui ansamblu
vertical de compartimente de stocare si concepute pentru accesul la continutul
acestor compartimente in scopul stocarii sau al extrageri.

,2Manunchi” (1) inseamna un fascicul de ‘fibre’ (in general 12-120) aproximativ
paralele.

N.B. ‘Fibra’ inseamna o multime de ,,monofilamente” (in general peste 200) dispuse
aproximativ in paralel.

,Excentricitate radiald per rotatie ax principal” (2) inseamna deplasarea radiala intr-0
rotatie a axului principal, masurata intr-un plan perpendicular pe axul principal intr-
un punct pe suprafata de revolutie externd sau interna care trebuie testata (referinta:
ISO 230-1:1986, paragraful 5.61).

,Frecventa esantioanelor” (3) pentru un convertor analog-digital (ADC) inseamna
numarul maxim de esantioane care sunt masurate la intrarea analogica intr-o perioada
de o secunda, cu exceptia ADC-urilor de supraesantionare. Pentru ADC-urile de
supraesantionare, ,,frecventa esantioanelor” este considerata a fi frecventa cuvintelor
sale de iesire. ,Frecventa esantioanelor” mai poate fi numitd si frecventa de
esantionare, de obicei exprimatad in mega esantioane pe secundd (Mega Samples Per
Second, MSPS) sau giga esantioane pe secundd (Giga Samples Per Second, GSPS)
sau frecventa de conversie, de obicei exprimata in hertzi (Hz).

,»S1stem de navigatie prin satelit” (5, 7) Inseamna un sistem compus din statii terestre,
o constelatie de sateliti si receptori, care permite calcularea locatiilor receptorilor pe
baza semnalelor primite de la sateliti. El include sistemele globale de navigatie prin
satelit (GNSS) si sistemele regionale de navigatie prin satelit (RNSS).

,Factor de scala” (giroscop sau accelerometru) (7) Tnseamna raportul dintre variatia
semnalului de iesire si varitia semnalului de intrare care trebuie masurat. Factorul de
scald este In general evaluat ca inclinarea liniei drepte, care poate fi ajustata prin
metoda celor mai mici patrate, aplicatd datelor de intrare-iesire obtinute prin
modificarea ciclica a intrarilor pe intreg domeniul datelor de intrare.

,2Analizor de semnale” (3) inseamnd un aparat care poate sd masoare si sa afiseze
caracteristicile de baza ale componentelor cu frecventa unica din semnalele cu mai
multe frecvente.

,Prelucrarea semnalelor” (3, 4, 5 si 6) inseamna prelucrarea semnalelor generate
extern purtdtoare de informatii, folosind algoritmi cum ar fi compresia timpului,
filtrarea, extragerea, selectarea, corelarea, convolutia sau transformarile intre domenti
(de exemplu, transformata Fourier rapida sau transformata Walsh).



,,Produse software” (GSN, toate categoriile) inseamna o colectie formata dintr-unul
sau mai multe ,,programe” sau ‘microprograme’ stocate pe orice suport tangibil.

N.B. ‘Microprogram’ inseamna o secventa de instructiuni elementare, inregistrate
intr-o memorie speciala, a caror executie este declansata prin introducerea
instructiunii sale de referinta intr-un registru de instructiuni.

,,Cod sursa” (sau limbaj sursd) (6, 7 si 9) este o expresie corespunzatoare unuia sau
mai multor procese care poate fi transformata de un sistem de programare intr-0 forma
executabila de catre echipament [,,cod obiect” (sau limbaj obiect)].

,»Vehicul spatial” (9) inseamna sateliti activi si pasivi si sonde spatiale.

,Modul de serviciu al unui vehicul spatial” (9) inseamna echipamentul care furnizeaza
infrastructura de sprijin a ,,vehiculului spatial” si in care este amplasata ,,sarcina utila
a vehiculului spatial”.

»darcina utila a vehiculului spatial” (9) inseamna echipamentul, fixat pe ,,modulul de
serviciu al unui vehicul spatial”, conceput pentru a indeplini o misiune in spatiu (de
exemplu, comunicatii, observare, sarcini stiintifice).

,,Calificat pentru utilizare spatiala” (3, 6 si 7) inseamna conceput, produs sau calificat
prin testare reusitd pentru a opera la altitudini de peste 100 km deasupra suprafetei
Pamantului.

N.B. Stabilirea, pe baza testelor, a faptului ca un anumit produs este ,, calificat pentru
utilizare spatiala” nu inseamna ca alte produse din aceeasi serie sau lot de productie
sunt ,, calificate pentru utilizare spatiala’ daca nu sunt testate individual.

,Materiale fisionabile speciale” (0) Tnseamna plutoniu 239, uraniu 233, ,,uraniu
imbogatit in 1zotopi 235 sau 233 si orice materiale care le contin.

,2Modul specific” (0, 1 si 9) inseamnd modulul lui Young exprimat in pascali,
echivalent cu N/m? impartit la greutatea specifica exprimata in N/m® masurat la o
temperaturd de (296 = 2) K [(23 £ 2) °C] s1 la o umiditate relativa de (50 £+ 5) %.

,Rezistenta specifica la tractiune” (0, 1 s1 9) inseamna rezistenta maxima la tractiune
exprimati in pascali, echivalentd cu N/m? impartit la greutatea specificd exprimata in
N/m?3, masurati la o temperatura de (296 = 2) K [(23 £ 2) °C] si la o umiditate relativa
de (50 = 5) %.

,,Giroscoape cu masa de rotatie” (7) inseamna giroscoape care utilizeazd mase in
rotatie continua pentru a detecta miscarea unghiulara.

,»Spectru imprastiat” (5) inseamna tehnica prin care energia dintr-un canal de
comunicatii in banda relativ Ingusta este imprastiata pe un spectru de energie mult mai
larg.

,»,Spectru Tmprastiat” al unui radar (6) - a Se vedea ,,Spectru Tmpréastiat radar”.



,Stabilitate” (7) inseamna abaterea standard (1 sigma) a variatiei unui anumit
parametru de la valoarea sa calibrata, masurata in conditii de temperaturd stabila.
Poate fi exprimata ca functie de timp.

,»otatele care (nu) sunt parte la Conventia privind interzicerea armelor chimice” (1)
sunt statele pentru care Conventia privind interzicerea dezvoltarii, producerii, stocarii
si folosirii armelor chimice si distrugerea acestora (nu) a intrat in vigoare. (A se vedea
WWW.0PCW.0rg).

,Regim stationar” (9) inseamna conditiile de functionare a motorului in care
parametrii motorului, precum tractiunea/puterea, turatia si altele, nu sufera fluctuatii
importante, in conditiile in care temperatura ambianta si presiunea aerului admis in
motor sunt constante.

,Nava suborbitald” (9) Tnseamna o nava cu o incintd conceputa pentru transportul de
persoane sau de marfuri, care este conceputa:

a. sa functioneze deasupra stratosferei;

b. sa execute o traiectorie neorbitald; si

C. sa aterizeze inapoi pe Pamant cu persoanele sau incarcatura intacte.
,»Substrat” (3) Tnseamna o foaie de material de baza cu sau fara o schema de conexiuni,
pe care sau in care, pot fi plasate ‘componente discrete’, circuite integrate sau ambele.

N.B.1.‘Componenta discreta’: un ‘element de circuit’ incapsulat separat, dispunand
de propriile conexiuni externe.

N.B.2. ‘Element de circuit’: o componenta functionala unica, activa sau pasivd, a
unui circuit electronic, cum ar fi o dioda, un tranzistor, o rezistentd, un condensator
etc.

,oubstraturi brute” (3 s1 6) inseamnda compusi monolitici cu dimensiuni
corespunzdtoare pentru producerea de elemente optice, cum ar fi oglinzi sau ferestre
optice.

,,Subunitatea de toxind” (1) este un component separat din punct de vedere structural
si functional al unei ,,toxine” intregi.

,Superaliaje” (2 si 9) inseamna aliaje pe baza de nichel, cobalt sau fier avand o durata
de viata pana la ruperea la efort mai mare de 1000 ore la 400 MPa si o rezistentd
maxima la tractiune mai mare de 850 MPa, la o temperatura de 922 K (649 °C) sau
mai mare.

,Superconductor” (1, 3, 5, 6 si 8) inseamnd materiale (adicd metale, aliaje sau
compusi) care isi pot pierde in totalitate rezistenta electrica (adicd pot ajunge la o
conductivitate electrica infinita si pot transporta curenti electrici foarte mari, fard a
produce cdldura prin efectul Joule).

N.B. Starea ,, supraconductoare” a unui material este caracterizata individual de o
., temperatura critica’, un cdmp magnetic critic, care este functie de temperatura si



de densitatea critica a curentului, care este in acelasi timp functie de campul magnetic
si de temperatura.

,,Laser de putere ultrainalta” (,,SHPL”) (6) inseamna un ,,laser” capabil sa emita (total
sau partial), o energie In impuls ce depaseste 1 kJ intr-un interval de 50 ms sau avand
0 putere medie ori o putere CW de peste 20 kW.

,,Formare superplastica” (1 si 2): procedeu de deformare la cald pentru metale care, in
mod normal, sunt caracterizate prin valori scazute ale elongatiei (sub 20%) la punctul
de rupere, determinat la temperatura mediului ambiant prin probe clasice de rezistenta
la rupere, cu scopul de a obtine in timpul tratamentului elongatii care sa fie de cel
putin doud ori mai mari decét acele valori.

,wAlgoritm simetric” (5) inseamna un algoritm criptografic care utilizeazd o cheie
identica, atat pentru criptare, cat si pentru decriptare.

N.B. O utilizare obisnuita a ,,algoritmilor simetrici” este confidentialitatea datelor.

,,Banda” (1) este un material constituit din ,,monofilamente”, ‘fibre’, ,,manunchiuri”,
,mese” sau ,,toroane” etc., intrepatrunse sau unidirectionale, de obicei preimpregnate
cu rasina.

N.B. ‘Fibra’ inseamna o multime de ,,monofilamente” (in general peste 200) dispuse
aproximativ in paralel.

,» Lehnologie” (GTN, NTN si toate categoriile) inseamna informatii specifice necesare
pentru ,,dezvoltarea”, ,,productia” sau ,,utilizarea” produselor. Aceste informatii iau
forma de ‘date tehnice’ sau ‘asistenta tehnica’.

N.B.1. ‘dsistenta tehnica’ poate lua forma de instructiuni, procedee practice,
instruire, cunostinte aplicate si servicii de consultanta si poate implica transferul de
‘date tehnice’.

N.B.2. ‘Datele tehnice’ se pot prezenta sub forma unor planuri, diagrame, modele,
formule, tabele, proiecte si specificatii tehnice, manuale si instructiuni scrise sau
inregistrate pe suporturi sau dispozitive, cum ar fi discuri, benzi, memorii numai
pentru citire.

,Circuit integrat tridimensional” (3) inseamna un ansamblu de plachete
semiconductoare sau de straturi active ale dispozitivului, integrate impreuna, si avand
conexiuni via semiconductori care trec complet printr-un interposer, un substrat, o
placheta sau un strat pentru a stabili interconexiuni intre straturile dispozitivului. Un
interposer este o interfata care permite conexiuni electrice.

,,AX Inclinabil” (2) inseamna un ax portsculd care isi modifica, in timpul procesului
de prelucrare, pozitia unghiulard a axei de referintd in raport cu orice alta axa.

,,Constanta de timp” (6) inseamna timpul scurs de la aplicarea unui stimul luminos
pana cand cresterea de curent atinge valoarea de 1-1/e fata de valoarea finald (adica
63 % din valoarea sa finala).



,, [impul de atingere a starii stabile” (6) (denumit si timp de raspuns al gravimetrului)
este timpul necesar pentru ca efectele perturbatoare ale acceleratiilor induse de
platforma (zgomot de inalta frecventd) sa fie diminuate.

,,Btansare periferica” (9) inseamnd o componentd fixa in forma inelara (solida sau
segmentatd) anexata suprafetei interioare a invelisului motorului de tip turbind, sau o
caracteristicd a extremitatii exterioare a paletei de turbina care asigurd in principal
izolarea gazoasa intre componentele fixe si cele mobile.

,,Controlul total al zborului” (7) inseamna un control automat al variabilelor de stare
si al traiectoriei de zbor ale ,,aeronavei” pentru indeplinirea obiectivelor misiunii, care
raspunde la modificari in timp real ale datelor referitoare la obiective, pericole sau alte
,,acronave’.

, Viteza totald de transfer digital” (5) inseamnd numadrul de biti, inclusiv bitii de
codificare a linie1, bitii suplimentari etc., transferati in unitatea de timp intre
echipamentele corespondente in cadrul unui sistem digital de comunicatii.

N.B. 4 se vedea, de asemenea, ,,viteza de transfer digital”.
,Mesa” (1) este un fascicul de ,,monofilamente”, de obicei aproximativ paralele.

,, Toxine” (1 si 2) inseamna toxine sub forma de preparate sau de amestecuri izolate in
mod deliberat, produse printr-un procedeu oarecare, altele decét toxinele prezente in
calitate de contaminanti in alte materiale, cum ar fi probe patologice, culturi, produse
alimentare sau stocuri de ,,micro-organisme”.

,2Acordabil” (6) inseamna capacitatea unui ,,laser” de a emite energie continud pe toate
lungimile de unda intr-o gama de diverse tranzitii ,,laser”. Un ,,laser” cu selectie liniara
emite lungimi de unda discrete in cadrul unei tranzitii ,,laser” si nu este considerat
,,acordabil”.

,Repetabilitate a pozitiondrii unidirectionale” (2) inseamna cea mai mica dintre
valorile R? si R| (inainte si inapoi), astfel cum sunt definite la punctul 3.21 din
standardul 1ISO 230-2: 2014 sau in standardele nationale echivalente, ale unui ax al
unei masini-unelte individuale.

,,Vehicul aerian fard pilot” (Unmanned Aerial Vehicle, ,,UAV”) (9) inseamna orice
aeronava capabila sd decoleze, sd efectueze un zbor controlat si sd navigheze fara
prezenta umana la bord.

,,Uraniu imbogatit in izotopi 235 sau 233 (0) inseamnd uraniu care contine izotopul
235 sau 233 ori ambii izotopi, in care raportul dintre suma cantitatilor acestor izotopi
si cantitatea de izotop 238 este mai mare decat raportul dintre cantitatile de izotopi
235 s1 238 din uraniul natural (0,71%).

,Utilizare” (GTN, NTN si toate categoriile) Tnseamnd functionarea, instalarea
(inclusiv instalarea la fata locului), intretinerea (verificarea), repararea, revizia
generald si modernizarea.



,,Programabilitate accesibila utilizatorului” (6) inseamna posibilitatea utilizatorului de
a introduce, de a modifica sau de a inlocui ,,programe” prin alte mijloace decat:

1. modificarea fizica a cablajelor sau a interconexiunilor; sau
2. stabilirea comenzilor de functionare, inclusiv introducerea de parametri.

,Vaccin” (1) inseamna un produs medicinal preparat dupa o formuld farmaceutica
care face obiectul unei licente eliberate de catre autoritatile de reglementare fie din
tara producatoare, fie din tara utilizatoare, sau al unei autorizatii de comercializare sau
de testare clinicd din partea acestor autoritati, care este menit sd stimuleze un raspuns
imunitar de protectie la oameni sau animale pentru prevenirea Tmbolnavirii celor
carora le este administrat.

,Dispozitive electronice cu vid” (3) inseamnd dispozitive electronice bazate pe
interactiunea dintre un fascicul de electroni si 0 unda electromagnetica care se propaga
intr-un circuit cu vid sau care interactioneaza cu rezonatoarele de radiofrecventa ale
cavitatii cu vid. ,,Dispozitivele electronice cu vid” includ clistroanele, tuburile cu unde
progresive si derivatele acestora.

,Divulgarea vulnerabilitatii” (4) inseamna procesul de identificare, raportare sau
comunicare a unei vulnerabilitdti unor persoane sau organizatii responsabile cu
desfasurarea sau coordonarea remedierii, sau procesul de analizare a respectivei
vulnerabilitati cu persoanele sau organizatiile mentionate, cu scopul de a rezolva
vulnerabilitatea.

,Toron” (1) inseamna un fascicul de ‘fibre’ torsionate.

N.B. ‘Fibra’ inseamna o multime de ,,monofilamente” (in general peste 200) dispuse
aproximativ in paralel.

PARTEA lI
Categoria 0
CATEGORIA 0 — MATERIALE, INSTALATII SI ECHIPAMENTE
NUCLEARE
0A Sisteme, echipamente si componente

0AQ001 ,Reactoare nucleare”, precum si echipamente si componente ale acestora
special concepute sau pregatite, dupa cum urmeaza:

a. ,reactoare nucleare”

b. vase metalice sau principalele parti prefabricate ale acestora, inclusiv
capacul vasului de presiune al reactorului, special concepute sau
pregatite sa contind zona activa a ,,reactorului nuclear”;



c. echipamente de manipulare special concepute sau pregatite pentru a
introduce sau a extrage combustibilul dintr-un ,,reactor nuclear”;

d. bare de control special concepute sau pregatite pentru controlul
procesului de fisiune Tntr-un ,,reactor nuclear”, structurile de sustinere
sau sprijin ale acestora, mecanismele de actionare si tuburile de ghidare
ale barelor,;

e. tuburi sub presiune special concepute sau pregdtite sa contind atat
elementele combustibile, cat si agentul primar de racire a unui ,,reactor
nuclear”;

f. zirconiu metalic si aliaje, sub forma de tuburi (sau ansambluri de
tuburi), special concepute sau pregatite pentru a fi utilizate ca teacd a
elementului combustibil ntr-un ,,reactor nuclear” si in cantitati care
depasesc 10 kg;

N.B. Pentru tuburi de presiune din zirconiu a se vedea 0AO00L.e., iar petru
tuburile vasului calandria a se vedea 0A001.h.

g. pompe de racire si circulatoare de gaz, special concepute sau pregatite
pentru a circula agentul primar de racire a ,,reactoarelor nucleare”;

h. ‘structuri interne ale reactorului nuclear’ special concepute sau pregatite
pentru a fi utilizate ntr-un ,,reactor nuclear”, inclusiv coloanele de
sustinere a miezului reactorului, canalele de combustibil, tuburile
vasului calandria, ecranele termice, sicanele, placile-grila ale zonei
active si placile difuzorului;

Nota tehnica:

La 04001.h. ‘structuri interne ale reactorului nuclear’ inseamna orice
structuri principale din vasul reactorului care indeplinesc una sau mai
multe functii, cum sunt sustinerea zonei active, mentinerea alinierii
combustibilului, dirijarea agentului primar de rdcire, asigurdnd
ecranarea la radiatii a vasului reactorului si ghidarea instrumentatiei din
zona activa.

I. schimbatoare de caldura dupa cum urmeaza:

1. generatoare de abur special concepute sau pregatite pentru a fi
utilizate in circuitul primar de raciire a unui ,,reactor nuclear”;
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2. alte schimbatoare de caldura special concepute sau pregatite pentru a
fi utilizate in circuitul primar de racire a unui ,,reactor nuclear”;

Nota: 04001.i. nu supune controlului schimbatoarele de caldura pentru
sistemele de siguranta ale reactorului, de exemplu, sistemul de racire de
urgenta sau sistemele de racire prin evacuarea caldurii reziduale.

J. instrumente de detectie si masura a neutronilor, special concepute sau
pregatite pentru determinarea nivelurilor fluxului de neutroni in zona
activa a ,,reactorului nuclear”;

K. ‘scuturi termice externe’ special concepute sau pregatite pentru a fi
utilizate intr-un ,reactor nuclear” pentru reducerea pierderilor de
caldura si de asemenea, pentru protectia recipientului de siguranta.

Nota tehnica:

La 04001.k. ‘Scuturi termice externe’ inseamna orice structuri majore din
vasul reactorului care reduc pierderea de caldura din reactor si reduc
temperatura din recipientul de siguranta.

Echipamente de testare, inspectie si productie

Instalatii de separare a izotopilor ,,uraniului natural”, ,,uraniului saracit”
sau ai ,,materialelor fisionabile speciale”, precum si echipamente si
componente special concepute sau pregatite pentru acest scop, dupa cum
urmeaza:

a. instalatii special concepute pentru separarea izotopilor ,,uraniului
natural”, ,,uraniului saracit” sau ai ,,materialelor fisionabile speciale”,
dupa cum urmeaza:

1. instalatii de separare prin centrifugare gaz;
. Instalatii de separare prin difuzie gazoasa;
. Instalatii de separare aerodinamica;

. instalatii de separare prin schimb chimic;

. Instalatii de separare prin schimb ionic;

oo o1 WD

. instalatii de separare a izotopilor prin iradierea ,laser” a vaporilor
atomici;



7.

instalatii de separare a izotopilor prin iradierea ,,laser” a moleculelor;

8. instalatii de separare cu plasma;

9.

instalatii electromagnetice de separare;

b. centrifuge pentru gaz si ansambluri si componente, special concepute
sau pregdtite pentru procesul de separare in centrifuge pentru gaz, dupa
cum urmeaza:

Nota tehnica:

La 0B001.b. prin ‘material cu un raport rezistentda-densitate ridicat’ se
intelege oricare din materialele urmatoare:

1. otel maraging cu o rezistenta maxima la tractiune egala cu 1,95 GPa
sau mai mare;

2. aliaje de aluminiu cu o rezistenta maxima la tractiune egala cu 0,46
GPa sau mai mare; sau

3. ,,materiale fibroase sau filamentare” cu un ,,modul specific”’ mai mare
de 3,18 x 10% m si 0 ,, rezistenta specificd la tractiune ” mai mare de 7,62
X 10* m;

1.
2.
3.

centrifuge pentru gaz;
ansambluri complete de rotoare;

tuburi rotoare cilindrice cu o grosime a peretelui egald sau mai mica
de 12 mm si un diametru cuprins intre 75 mm si 650 mm,
confectionate din ‘materiale cu un raport rezistenta-densitate ridicat’;

. inele sau burdufuri cu o grosime a peretelui egala sau mai mica de 3

mm si un diametru cuprins intre 75 mm si 650 mm, destinate sa
sustind local un tub rotor, confectionate din ‘materiale cu un raport
rezistenta-densitate ridicat’;

. sicane cu un diametru cuprins intre 75 mm si 650 mm destinate a fi

montate in interiorul tubului rotor, realizate din ‘materiale cu un
raport rezistentd-densitate ridicat’.

. calote superioare/inferioare cu un diametru cuprins intre 75 mm si

650 mm concepute pentru a fi montate la capetele tubului rotor si
realizate din ‘materiale cu un raport rezistentd-densitate ridicat’;

. lagare cu suspensie magnetica dupa cum urmeaza:



a. ansambluri de sustinere care constau dintr-un electromagnet inelar
suspendat in interiorul unei casete realizate din sau captusite cu
,materiale rezistente la coroziunea cauzatd de UFg” continand un
mediu de amortizare si avand un cuplaj magnetic cu o piesa polara
sau cu al doilea magnet fixat la partea superioara a rotorului;

b. lagare magnetice active special concepute sau pregatite pentru
utilizarea in centrifuge pentru gaz.

8. lagare special concepute, ce contin un ansamblu pivot-calotd montat
pe un amortizor;

9. pompe moleculare care constau din cilindri cu caneluri elicoidale pe
suprafetele interne obtinute prin extruziune sau prelucrare mecanica
si alezare interioara,

10. statoare de forma inelara pentru motoare multifazice de curent
alternativ si cu histerezis (sau cu reluctantd), pentru functionarea
sincrona in vid, intr-un domeniu de frecventa de 600 Hz sau mai mare
st la o putere de 40 VA sau mai mare;

11. incinte/carcase de centrifuge care contin ansamblul rotor tubular al
unui dispozitiv centrifugal de gaz, constituite dintr-un cilindru rigid
al carui perete are grosimea de cel mult 30 mm, avand extremitati cu
prelucrare mecanica de precizie care sunt dispuse paralel unele fata
de altele si perpendicular pe axa longitudinald a cilindrului, in
intervalul de 0,05° sau mai mic;

12. dispozitive de captare, compuse din tuburi special concepute sau
pregatite pentru extractia UFg sub forma de gaz din interiorul tubului
rotorului centrifugei, pe principiul tubului Pitot, si care se pot racorda
la sistemul central de prelevare a gazului;

13. schimbdtoare de frecventa (convertoare sau invertoare) special
concepute sau pregatite pentru alimentarea statoarelor motoarelor
utilizate in procedeul de imbogatire cu ajutorul dispozitivelor
centrifugale pentru gaz si care au toate caracteristicile urmatoare,
precum si componentele special concepute pentru acestea:

a. frecventd multifazica de iesire de 600 Hz sau mai mare; si
b. stabilitate ridicatd (cu un control al frecventei mai bun de 0,2%);

14.robineti de inchidere si de reglare, dupa cum urmeaza:



a. robineti de Inchidere special conceputi si pregatiti sa actioneze
asupra fluxurilor gazoase de alimentare, de produs si de reziduu
de UF6 care ies dintr-o centrifuga individuala pentru gaz;

b. robineti cu etansare tip burduf realizati din sau protejati cu
,,materiale rezistente la coroziunea cauzata de UFg” cu un diametru
interior de la 10 mm la 160 mm, special conceputi sau pregatiti
pentru utilizarea in sistemele principale sau auxiliare ale
instalatiilor de Tmbogatire prin centrifugare gaz;

c. echipamente si componente special concepute sau pregatite pentru
procedeul de separare prin difuzie gazoasa, dupa cum urmeaza:

1.

bariere de difuzie gazoasa realizate din materiale poroase metalice,
polimerice sau ceramice ,,rezistente la coroziunea cauzata de UFg”,
cu o dimensiune a porilor de la 10 nm la 100 nm, cu o grosime mai
micd sau egald cu 5 mm, iar pentru configuratii tubulare, cu un
diametru mai mic sau egal cu 25 mm;

incinte de difuzie gazoasa realizate din sau protejate cu ,,materiale
rezistente la coroziunea cauzata de UFg”;

compresoare sau suflante de gaz care au o capacitate de aspiratie a
UFs mai mare sau egald cu 1 m®min, cu o presiune de descarcare de
pana la 500 kPa, si avand un raport de compresie mai mic sau egal cu
10:1, realizate din sau protejate cu ,,materiale rezistente la coroziunea
cauzata de UFg”;

garnituri de etansare a arborilor compresoarelor sau suflantelor
mentionate la 0B001.c.3. si concepute pentru o ratd de pierdere a
gazului tampon mai mica de 1 000 cm®/min;

schimbatoare de cdldura realizate din sau protejate cu ,,materiale
rezistente la coroziunea cauzatd de UFs” si concepute pentru o ratd a
pierderii de presiune mai mica de 10 Pa pe ora la o presiune
diferentiald de 100 kPa;

robineti cu etansare tip burduf, manuali sau automati, de inchidere
sau reglare, realizati din sau protejati cu ,,materiale rezistente la
coroziunea cauzata de UF¢”;

d. echipamente si componente, special concepute sau pregatite pentru
procedeul de separare aerodinamica:

1.

ajutaje de separare care constau din canale curbate, prevazute cu
fante, cu raza de curbura mai mica de 1 mm, rezistente la coroziunea



cauzatd de UFs si care au 1n interior o lama care separa fluxul de gaz
ce trece prin ajutaj in doua fluxuri;

2. tuburi cilindrice sau conice (tuburi vortex), realizate din sau protejate
cu ,,materiale rezistente la coroziunea cauzata de UF6” si prevazute
cu unul sau mai multe canale de admisie tangentiale;

3. compresoare sau suflante de gaz realizate din sau cdptusite cu
,materiale rezistente la coroziunea cauzata de UF¢” si garniturile
corespunzatoare de etansare a arborilor;

4. schimbatoare de caldura realizate din sau protejate cu ,,materiale
rezistente la coroziunea cauzata de UFg”;

5. incinte pentru elementele de separare, realizate din sau protejate cu
,,materiale rezistente la coroziunea cauzatd de UFg” care pot contine
tuburi vortex sau ajutaje de separare;

6. robineti cu etansare tip burduf, manuali sau automati, de inchidere
sau reglare, realizati din sau protejati cu ,,materiale rezistente la
coroziunea cauzata de UFg”, cu un diametru de 40 mm sau mai mare;

7. sisteme de separare a UFs de gazul purtator (hidrogen sau heliu)
pentru a reduce continutul de UFs la 1 ppm sau mai putin, care includ:

a. schimbatoare de caldura criogenice si crioseparatoare capabile de
temperaturi mai mici sau egale cu 153 K (-120 °C);

b. aparate de refrigerare criogenica capabile de temperaturi mai mici
sau egale cu 153 K (-120 °C);

C. ajutaje de separare sau unitdti de tuburi vortex pentru separarea
UF¢ de gazul purtator;

d. capcane de frig pentru UF¢ capabile sa congeleze UFs;

e. echipamente si componente special concepute sau pregdtite pentru
procedeul de separare prin schimb chimic, dupd cum urmeaza:

1. coloane pulsatorii de schimb rapid lichid-lichid cu un timp de
stationare de 30 s sau mai putin si rezistente la acidul clorhidric
concentrat (de exemplu, realizate din sau protejate cu sticla sau
materiale plastice adecvate cum ar fi polimerii de hidrocarburi
fluorurate);

2. contactoare centrifugale de schimb rapid lichid-lichid cu un timp de
stationare mai mic sau egal cu 30 s si rezistente la acidul clorhidric



concentrat (de exemplu, confectionate din sau protejate cu sticla sau
materiale plastice adecvate cum ar fi polimerii de fluorocarburi);

3. celule pentru reducere electrochimica, rezistente la efectul de
coroziune al solutiilor de acid clorhidric concentrat, destinate
reducerii uraniului dintr-o stare de valenta la alta;

4. echipamente de alimentare a celulelor pentru reducere
electrochimica, pentru prelevarea de U™ din fluxul organic si, pentru
partile in contact cu fluxul, realizate din sau protejate cu materiale
corespunzatoare (de exemplu, sticla, polimeri de fluorocarburi, sulfat
de polifenil, polieter sulfonat si grafit impregnat cu rasind);

5. sisteme de pregatire a alimentdrii pentru producerea solutiilor de
clorurda de uraniu de mare puritate, compuse din echipamente de
purificare prin dizolvare, extractie cu solventi si/sau schimb de ioni,

precum si celulele electrolitice pentru reducerea uraniului U*® sau U**
la U*3;

6. sisteme de oxidare a uraniului, pentru oxidarea U*3 la U™

f. echipamente si componente special concepute sau pregatite pentru
procedeul de separare prin schimb de ioni, dupd cum urmeaza:

1. rasini schimbatoare de ioni cu reactie rapidd, rasini poroase
macroreticulare sau peliculare ale caror grupari active de schimb
chimic se limiteaza la un strat superficial care acopera un suport poros
inactiv si alte structuri compozite sub o forma adecvata, inclusiv sub
forma de particule sau de fibre, cu un diametru de 0,2 mm sau mai
mic, rezistente la solutii de acid clorhidric concentrat si concepute
pentru a se obtine un timp de Injumatatire a vitezei de schimb mai
mic de 10 s si care pot functiona la temperaturi cuprinse intre 373 K
(100°C) s1 473 K (200°C);

2. coloane schimbatoare de ioni (cilindrice) cu un diametru mai mare de
1000 mm, realizate din sau captusite cu materiale rezistente la acid
clorhidric concentrat (de exemplu, titan sau materiale plastice pe baza
de fluorocarbon) si capabile sa functioneze la temperaturi cuprinse
intre 373 K (100°C) s1 473 K (200°C) si la presiuni mai mari de 0,7
MPa;

3. sisteme schimbatoare de ioni cu reflux (sisteme de oxidare sau
reducere chimicd sau electrochimica) pentru regenerarea agentilor
chimici de reducere sau de oxidare utilizati in cascadele pentru
intensificarea schimbului de ioni;



g. echipamente si componente special concepute sau pregatite pentru
procedeele de separare pe bazd de laser care utilizeazd separarea
izotopilor prin iradierea cu laser a vaporilor atomici, dupa cum urmeaza:

1. sisteme de vaporizare a uraniului metalic concepute pentru a realiza
eliberarea unei puteri de 1 kW sau mai mult asupra tintei, destinate a
fi utilizate In imbogatirea prin laser;

2. sisteme de manipulare a uraniului metalic in stare lichida sau de
vapori, special concepute sau pregdatite pentru manipularea uraniului
topit, a aliajelor de uraniu topite sau a vaporilor de uraniu metalic
pentru utilizarea la Tmbogatirea prin laser, precum si componente
special concepute ale acestora;

N.B. 4 SE VEDEA SI 24225.

3. ansambluri colectoare de produse si de reziduuri pentru colectarea
uraniului metalic 1n stare lichida sau solida, realizate din sau captusite
cu materiale rezistente la caldurd si la coroziunea uraniului in stare
lichida sau de vapori, cum ar fi grafitul acoperit cu oxid de ytriu sau
tantalul;

4. incinte de module separatoare (vase cilindrice sau paralelipipedice)
care permit instalarea sursei de vapori de uraniu metalic, a tunurilor
de electroni si a colectoarelor de produse si reziduuri;

5. ,,lasere” sau sisteme ,laser” special concepute sau pregatite pentru
separarea izotopilor de uraniu, prevazuti cu un stabilizator de
frecventa pentru a putea sa functioneze pe perioade lungi;

N.B. 4 SE VEDEA, DE ASEMENEA, 64005 si 64205.

h. echipamente si componente special concepute sau pregatite pentru
procedeele de separare pe baza de laser care utilizeaza separarea
izotopilor prin iradierea cu laser a moleculelor, dupa cum urmeaza:

1. ajutaje de descarcare supersonicd pentru racirea amestecurilor de UFg
si a gazelor purtatoare pana la 150 K (-123°C) sau mai putin si
realizate din ,,materiale rezistente la coroziunea cauzata de UFg”;

2. componente sau dispozitive ale colectoarelor de produse si reziduuri,
special concepute sau pregatite pentru colectarea materialului din
uraniu sau a reziduurilor de material din uraniu ca urmare a iradierii
cu lumina laser, realizate din ,,materiale rezistente la coroziunea
cauzata de UFg;



6.

compresoare realizate din sau captusite cu ,,materiale rezistente la
coroziunea cauzatd de UFg” si garniturile de etansare ale arborilor
acestora;

echipamente pentru fluorurarea UFs (solid) Tn UFg (gaz);

sisteme de separare a UFg de gazul purtator (de exemplu, azot, argon
sau un alt gaz) care cuprind urmatoarele echipamente:

a. schimbatoare de cdldura criogenice si crioseparatoare capabile de
temperaturi mai mici sau egale cu 153 K (-120 °C);

b. aparate de refrigerare criogenica capabile de temperaturi mai mici
sau egale cu 153 K (-120 °C);

c. capcane de frig pentru UFs capabile sa congeleze UFs;

,lasere” sau sisteme ,,laser” special concepute sau pregatite pentru
separarea izotopilor de uraniu prevazuti cu un stabilizator de
frecventa pentru a putea sa functioneze pe perioade lungi;

N.B. 4 SE VEDEA, DE ASEMENEA, 64005 si 64205.

I. echipamente si componente special concepute sau pregatite pentru
procedeul de separare cu plasma:

1.

surse de energie cu microunde si antene pentru producerea sau
accelerarea ionilor, cu o frecventa de iesire mai mare de 30 GHz si o
putere medie de iesire mai mare de 50 kW,

bobine de excitatie ionica, de radiofrecventa, pentru frecvente mai

mari de 100 kHz si capabile sa suporte o putere medie mai mare de
40 kKW;

sisteme generatoare de plasma de uraniu;
neutilizat;

ansambluri colectoare de produse si reziduuri pentru uraniul metalic
in stare solida, realizate din sau cdptusite cu materiale rezistente la
caldura si la coroziunea uraniului in stare de vapori, cum ar fi grafitul
acoperit cu oxid de ytriu sau tantalul;

incinte cu module separatoare (cilindrice) pentru instalarea sursei de
plasma de uraniu, a bobinei de excitatie de radiofrecventd si a



colectoarelor de produs si reziduuri, confectionate dintr-un material
adecvat nemagnetic (de exemplu, otel inoxidabil);

J. echipamente si componente, special concepute si pregatite pentru
procesul de separare electromagnetica, dupa cum urmeaza:

1.

surse de ioni unice sau multiple, formate dintr-o sursa de vapori, un
lonizator si un accelerator de fascicul, realizate din materiale
nemagnetice adecvate (de exemplu, grafit, otel inoxidabil sau cupru)
si capabile sa furnizeze un curent total de ionizare egal cu 50 mA sau
mai mare;

placi colectoare de ioni cu doua sau mai multe fante sau cavitati
pentru colectarea fasciculelor de ioni de uraniu Tmbogatit sau saracit,
realizate din materiale adecvate nemagnetice (de exemplu, grafit sau
otel inoxidabil);

incinte vidate pentru separatoare electromagnetice de uraniu,
confectionate din materiale nemagnetice (de exemplu, otel
inoxidabil) s1 proiectate pentru a functiona la presiuni mai mici sau
egale cu 0,1 Pa;

piese polare cu un diametru mai mare de 2 m;

surse de alimentare de inaltd tensiune pentru surse de ioni, care au
toate caracteristicile urmatoare:

a. capabile de o functionare permanents;

b. tensiune de iesire mai mare sau egala cu 20 000 V;

C. curent de iesire mai mare sau egal cu 1 A; si

d. variatii ale tensiunii mai mici de 0,01% pe o perioada de 8 ore;

N.B. 4 SE VEDEA SI 34227.

6. surse de alimentare a magnetilor (putere mare, curent continuu) care

au toate caracteristicile urmatoare:

a. capabile de o functionare permanenta cu un curent de iesire mai
mare sau egal cu 500 A, la o tensiune mai mare sau egald cu 100
V; si

b. variatii ale intensitatii curentului sau ale tensiunii mai mici de
0,01% pe o perioada de 8 ore.



N.B. 4 SE VEDEA SI 34226.

0B002 Sisteme auxiliare, echipamente si componente special concepute sau
pregatite pentru instalatiile de separare izotopicad mentionate la 0B0O1,
realizate din sau cdptusite cu ,,materiale rezistente la coroziunea cauzata
de UFs”, dupa cum urmeaza:

a. autoclave de alimentare, cuptoare sau sisteme utilizate pentru
introducerea UFs in procesul de imbogatire;

b. condensatori sau capcane de frig utilizate pentru extragerea UFs din
procesul de imbogdtire, pentru un transfer prin reincalzire;

C. statii pentru produse si reziduuri, destinate transferului UFg 1n
containere;

d. statii de lichefiere sau solidificare utilizate pentru extractia UFs din
procesul de imbogatire prin comprimarea, racirea si conversia UFg la 0
forma lichida sau solida;

e. sisteme de conducte si colectori special concepute sau pregatite pentru
manipularea UFg Tn interiorul cascadelor de difuzie, de centrifugare sau
aerodinamice;

f. sisteme si pompe de vid, dupa cum urmeaza:

1. distribuitoare, colectoare de vid sau pompe de vid cu o capacitate de
aspiratie mai mare sau egald cu 5 m3/min;

2. pompe de vid special concepute pentru a functiona in atmosfera de
UFs, realizate din sau captusite cu ,,materiale rezistente la coroziunea
cauzata de UFg”; sau

3. sisteme de vid constand din distribuitoare de vid, colectoare de vid s1
pompe de vid concepute sa functioneze in atmosfere de UFg;

g. spectrometre de masa/surse de ioni pentru UFs, capabile sa preleve
permanent esantioane din fluxuri gazoase de UFs si care prezinta toate
caracteristicile urmatoare:

1. capabile sd mdsoare ioni cu masa atomica mai mare sau egala cu 320
unitati atomice de masa si cu o rezolutie mai buna de 1 parte la 320;



0B003

0B004

2. dotate cu surse de ioni realizate din sau protejate cu nichel, aliaje pe
baza de nichel-cupru cu un continut de nichel de minimum 60 % din
greutate, sau aliaje de nichel-crom;

3. dotate cu surse de ionizare prin bombardare cu electroni; si
4. dotate cu un colector adaptat pentru analiza izotopica.
Instalatii de conversie a uraniului si echipamente special concepute sau
pregatite pentru acest scop, dupa cum urmeaza:
a. sisteme pentru conversia concentratelor de minereu de uraniu in UOs3;
b. sisteme pentru conversia UO3 in UFs;
c. sisteme pentru conversia UO3; in UOy;
d. sisteme pentru conversia UO,Tn UFy;
e. sisteme pentru conversia UF, in UFg;
f. sisteme pentru conversia UF4 n uraniu metalic;
g. sisteme pentru conversia UFg in UO,;
h. sisteme pentru conversia UFg in UF,;
I. sisteme pentru conversia UO; in UCl,.

Instalatii de producere sau de concentrare a apei grele, a deuteriului sau a
compusilor de deuteriu, precum si echipamente si componente special
concepute sau pregatite pentru acestea, dupa cum urmeaza:

a. instalatii de producere si concentrare a apei grele, a deuteriului sau a
compusilor de deuteriu, dupd cum urmeaza:

1. instalatii de schimb apa-hidrogen sulfurat;
2. instalatii de schimb amoniac-hidrogen;
b. echipamente si componente, dupa cum urmeaza:

1. turnuri de schimb apa-hidrogen sulfurat, cu un diametru mai mare sau
egal cu 1,5 m, capabile sa functioneze la presiuni mai mari sau egale

cu 2 MPa;



2. suflante sau compresoare centrifugale de presiune scazuta (adica 0,2
MPa) cu o treaptd, pentru circularea hidrogenului sulfurat gazos
(adica un gaz ce contine peste 70% in greutate hidrogen sulfurat,
H2S) cu un debit mai mare sau egal cu 56 m?®s atunci cand
functioneaza la o presiuni de aspirare mai mari sau egale cu 1,8 MPa
si echipate cu garnituri concepute pentru a fi utilizate in mediu umed
in prezenta H,S;

3. turnuri de schimb amoniac-hidrogen, cu o inaltime mai mare sau
egala cu 35 m, cu un diametru cuprins intre 1,5 m si 2,5 m, capabile
sa functioneze la presiuni mai mari de 15 MPa;

4. structuri interne ale turnurilor, inclusiv contactoare si pompe aferente
treptelor, inclusiv pompe submersibile, pentru productia de apa grea
prin procesul de schimb amoniac-hidrogen;

5. instalatii de cracare a amoniacului, cu o presiune de functionare egala
sau mai mare de 3 MPa, pentru productia de apa grea prin procesul
de schimb amoniac-hidrogen;

6. analizori cu absorbtie in infrarosu, capabili sa analizeze permanent
raportul hidrogen-deuteriu, la concentratii ale deuteriului mai mari
sau egale cu 90 % in greutate;

7. arzatoare catalitice pentru conversia gazului de deuteriu Tmbogatit in
apa grea, prin procesul de schimb amoniac-hidrogen;

8. sisteme complete de Tmbogatire a apei grele sau coloane concepute
in acest scop, pentru imbogdtirea apei grele pand la un nivel de
concentratie a deuteriului cerut de reactoarele nucleare;

9. convertizoare pentru sinteza amoniacului sau unitati de sintezd a
amoniacului, special concepute sau pregatite pentru productia de apa
grea prin procesul de schimb amoniac-hidrogen.

0BO005 Instalatii special concepute pentru fabricarea elementelor de combustibil
pentru ,,reactoare nucleare” si echipamente special concepute sau pregatite
n acest scop.

Nota tehnica:

Echipamentul special conceput sau pregatit pentru fabricarea elementelor
de combustibil pentru ,, reactoare nucleare” include echipamente care:



0B006
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. intra in mod normal in contact direct cu fluxul de productie al
materialelor nucleare, le prelucreaza in mod direct sau controleaza in
mod direct fluxul de productie al acestora;

asigura etansarea materialelor nucleare in interiorul tecii,
verificd integritatea tecii sau a etansarii;
verifica parametrii finali ai elementelor de combustibil etansat, sau

sunt utilizate pentru asamblarea elementelor reactorului.

Instalatii de reprocesare a elementelor de combustibil iradiat pentru
,reactoare nucleare” si echipamente si componente special concepute sau
pregatite in acest scop.

Nota: 0B006 include:

a. instalatii de reprocesare a elementelor de combustibil iradiat

pentru ,reactoare nucleare”, inclusiv echipamente §i
componente care vin in mod normal in contact direct si
controleaza in mod direct combustibilul iradiat si principalele
Sfluxuri de prelucrare a materialelor nucleare si a produselor de
fisiune;

. echipamente pentru inlaturarea tecii elementului combustibill si

magsini de tocat sau de maruntit, adica echipamente
telecomandate destinate taieri, tocarii, maruntirii sau forfecarii
ansamblurilor de combustibil iradiat pentru , reactoare
nucleare”, a fasciculelor sau a barelor,

. vase dizolvatoare sau dizolvatoare care utilizeaza dispozitive

mecanice special concepute sau pregatite pentru dizolvarea
combustibilului iradiat provenit de la "reactoarele nucleare”,
capabile sa reziste la actiunea unor lichide incinse si puternic
corozive, si care pot fi incdarcate, operate §i intrefinute prin
comanda de la distanta;

. extractoare cu solvent, cum ar fi coloanele cu umplutura sau

pulsatorii, amestecatori-decantori §i extractori centrifugi,
rezistente la actiunea coroziva a acidului azotic §i special
concepute sau pregdtite pentru a fi utilizate in instalatiile de
reprocesare a ,,uraniului natural”, a ,,uraniului sardcit” si a
,,materialelor fisionabile speciale”;



e.

recipiente de pastrare sau de stocare special concepute pentru a
evita criticitatea §i a rezista la actiunea coroziva a acidului
azotic;

Nota tehnica:

Recipientele de pastrare sau de stocare pot prezenta urmatoarele
caracteristici:

1. pereti sau structuri interne care au un echivalent in bor
(calculat pentru toate elementele constituente conform
definitiei din nota la 0C004) de cel putin doua procente;,

2. un diametru maxim de 175 mm pentru recipientele cilindrice;
sau

3.0 latime maxima de 75 mm pentru recipientele plate sau
inelare.

sisteme de masurare a neutronilor, special concepute sau
pregatite pentru integrarea si Utilizarea cu sisteme de control cu
proces automatizat intr-o instalatie de reprelucrare a ,, uraniului
natural”’, a ,,uraniului saracit” si a ,,materialelor fisionabile
speciale”.

0B007 Instalatii de conversie a plutoniului si echipamente special concepute sau
pregatite in acest scop, dupa cum urmeaza:

0C

0C001

a. sisteme de conversie a azotatului de plutoniu in oxid de plutoniu;

b. sisteme de productie a plutoniului metalic.

Materiale

,Uraniu natural”, “uraniu saracit” sau toriu sub forma de metal, aliaj,
compus chimic sau concentrat si orice alte materiale care contin unul sau
mai multe dintre materialele mentionate mai sus;

Nota: 0C001 nu supune controlului urmatoarele:

a.

cantitatile mai mici sau egale cu patru grame de ,,uraniu
natural” sau ,,uraniu sardcit”, atunci cand acestea sunt
continute intr-un instrument de detectie;



0C002

0C003

0C004

b. ,,uraniul sardcit” special fabricat pentru urmatoarele aplicatii
nenucleare civile:

1. ecranare;

2. ambalare;

3. lesturi cu o masa mai mica sau egala cu 100 kg;

4. contragreutati cu o masa mai mica sau egala cu 100 kg;
C. aliajele cu un continut mai mic de 5 % toriu;

d. produsele ceramice contindnd toriu, care au fost fabricate pentru
utilizari nenucleare.

,Materiale fisionabile speciale”

Nota: 0C002 nu supune controlului cantitatile mai mici sau egale cu patru
., grame efective”’, atunci cand acestea sunt continute intr-un instrument
de detectie.

Deuteriu, apa grea (oxid de deuteriu) si alti compusi ai deuteriului, precum
si amestecuri si solutii care contin deuteriu, in care raportul izotopic
deuteriu-hidrogen este mai mare de 1:5000.

Grafit cu un grad de puritate corespunzator unui continut mai mic de 5 parti
pe milion ‘echivalent in bor’ si o densitate mai mare de 1,50 g/cm?® pentru
utilizare intr-un ,,reactor nuclear”, in cantitati care depasesc 1 kg.

N.B. A SE VEDEA SI 1C107.

Nota 1: In scopul controlului exporturilor, autorititile competente ale
statului in care este stabilit exportatorul vor determina daca exporturile
de grafit care indeplineste specificatiile anterioare sunt destinate sau nu
utilizarii intr-un ,,reactor nuclear”. 0C004 nu supune controlului grafitul
cu un grad de puritate corespunzator unui continut mai mic de 5 ppm (parti
pe milion) ‘echivalentul in bor’ §i o densitate mai mare de 1,50 g/cm?®, care
nu este destinat utilizari intr-un ,,reactor nuclear”.



0C005

0D
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Nota 2: La 0C004, ‘echivalentul in bor’ (EB) este definit ca suma EB;
pentru impuritati (excluzand EBcarnon deoarece carbonul nu este considerat
impuritate), inclusiv borul, in care:

EBz (ppm) = FC x concentratia elementului Z in ppm,

0zAB

unde FC este factorul de conversie=
OpAz

Si in care og §i 07 sunt sectiunile transversale de captura ale neutronilor

termici (in barni) pentru borul prezent in naturd, respectiv pentru

elementul Z; iar Agsi Az sunt masele atomice ale borului prezent in naturd,

respectiv elementului Z.

Compusi sau pudre special pregatite pentru formarea barierelor de difuzie
gazoasa, rezistente la coroziunea cauzata de UFg (de exemplu, nichel sau
aliaje cu un continut de nichel mai mare sau egal cu 60%, in greutate, oxid
de aluminiu si polimeri de hidrocarburi in intregime fluorurate), cu un grad
de puritate mai mare sau egal cu 99,9%, in greutate, o dimensiune a
particulelor mai mica de 10 um masurata conform standardului ASTM
B330 st un grad inalt de uniformitate a dimensiunilor particulelor.

Produse software

,Produse software” special concepute sau modificate pentru ,,dezvoltarea”,
,productia” sau ,,utilizarea” produselor mentionate la aceasta categorie.

Tehnologie

,»lehnologie”, In conformitate cu Nota privind tehnologia nucleara, pentru
,dezvoltarea”, ,productia” sau ,utilizarea” produselor mentionate la
aceasta categorie.

PARTEA Il
Categoria 1l

CATEGORIA 1 - MATERIALE SPECIALE SI ECHIPAMENTE CONEXE

1A

1A001

Sisteme, echipamente si componente

Componente fabricate din compusi fluorurati, dupa cum urmeaza:



a. dispozitive de etansare, garnituri, agenti de etansare sau rezervoare
elastice pentru combustibil, special concepute pentru a fi utilizate la
,aeronave” sau in domeniul aerospatial, fabricate in proportie de peste
50 % in greutate din oricare dintre materialele mentionate la 1C009.b
sau la 1C009.c;

b. neutilizat;
c. neutilizate.

1A002 Structuri sau produse laminate ,,compozite”, dupa cum urmeaza:

N.B. 4 SE VEDEA, DE ASEMENEA, 14202, 94010 SI 94110.

a. fabricate din oricare dintre urmatoarele:

1.0 ,matrice” organica si ,materialele fibroase sau filamentare”
mentionate la 1C010.c. sau la 1C010.d.: sau

2. preimpregnatele sau semifabricatele mentionate la 1C010.e.;

b. fabricate dintr-o ,,matrice” de metal sau de carbon si din oricare dintre
urmatoarele:

1. ,,materiale fibroase sau filamentare” din carbon avand toate
caracteristicile urmatoare:

a. un ,;modul specific” care depaseste 10,15 x 10° m; si
b. o ,rezistenta specifica la tractiune” ce depaseste 17,7 x 10* m; sau
2. materialele mentionate la 1C010.c.

Nota 1: 1A002 nu supune controlului structurile sau produsele laminate
,,compozite” fabricate din ,,materiale fibroase sau filamentare” de carbon
impregnate cu rasini epoxidice, utilizate la repararea structurilor sau
produselor laminate pentru ,,aeronave civile” si avand toate
caracteristicile urmatoare:

a. o suprafata care nu depaseste 1 m?;
b. o lungime care nu depaseste 2,5 m; si

C. o latime care depaseste 15 mm.



1A003

1A004

Nota 2: 1A002 nu supune controlului produsele semifabricate, special
concepute pentru aplicatii pur civile dupa cum urmeaza:

a. articole sportive;
b. industria autovehiculelor;
C. industria de masini unelte;

d. aplicatiile medicale.

Nota 3: 1A002.b.1 nu supune controlului produsele semifabricate care
contin maximum doua dimensiuni de filamente impletite si care sunt
special concepute pentru urmatoarele aplicatii:

a. cuptoare de tratament termic al metalelor, utilizate pentru revenirea
metalelor;

b. echipamente de producere a cristalelor de siliciu;

Nota 4: 1A002 nu supune controlului produsele finite, special concepute
pentru o aplicatie specifica.

Nota 5: /4002.b.1 nu supune controlului , materialele fibroase sau
filamentare” pe baza de carbon, debitate, sfaramate sau taiate in mod
mecanic, cu o lungime de 25,0 mm sau mai mica.

Produse fabricate din poliimide aromatice ne-,,fuzibile”, sub forma de film,
folie, banda sau panglica, avand oricare dintre urmatoarele caracteristici:
a. 0 grosime care depaseste 0,254 mm; sau
b. acoperite sau laminate cu carbon, grafit, metale sau substante magnetice.

Nota: 1A003 nu supune controlului produsele care sunt acoperite sau
laminate cu cupru §i sunt concepute pentru productia de placi cu circuite
electronice imprimate.

N.B. Pentru poliiimidele aromatice ,,fuzibile” sub orice forma, a se vedea
1C008.a.3.

Echipamente si componente de protectie si detectare care nu sunt special
concepute pentru utilizare militard, dupd cum urmeaza:



N.B. A SE VEDEA, DE ASEMENEA, LISTA DE PRODUSE MILITARE,
2B351 $12B352.

a. masti care acopera intreaga fatd, cartuse filtrante si echipamente de
decontaminare, concepute sau modificate pentru protectia Tmpotriva
oricaruia dintre urmatorii agenti, precum si componente Special
concepute ale acestora, dupa cum urmeaza:

Nota: 1A004.a. include aparatele de respirat de purificare a aerului
(Powered Air Purifying Respirators, PAPR) care sunt concepute sau
modificate pentru protectia impotriva agentilor sau a materialelor
mentionate la 1A004.a.

Nota tehnica:

Tn sensul 1A004.a.:

1. mastile care acopera intreaga fata sunt cunoscute si sub denumirea
de masti de gaze.

A W NN RN

a.

. cartusele filtrante includ elementele de filtrare.
. »,agenti biologici”;

. ‘materiale radioactive’;

. agenti de razboi chimic (CW); sau

. »agenti pentru combaterea dezordinii publice”, printre care:

a-brombenzenacetonitril (cianurd de brombenzil) (CA) (CAS
5798-79-8);

[(2-clorfenil) metilen] propandinitril, (o-
clorobenzilidenmalononitril) (CS) (CAS 2698-41-1);

2-clor-1- feniletanona, clorura de fenilacil (w-cloroacetofenona)
(CN) (CAS 532-27-4);

dibenz-(b,f)-1,4-oxazepina (CR) (CAS 257-07-8);

10-clor-5,10-dihidrofenarsazinda  (clorura de  fenarsazind),
(adamsita), (DM) (CAS 578-94-9);

N-nonanoilmorfolina, (MPA) (CAS 5299-64-9);



b. costume, manusi si incaltaminte de protectie, special concepute sau
modificate pentru protectie impotriva oricaruia dintre urmatorii agenti:

1. ,,agenti biologici”;
2. ‘materiale radioactive’;
3. agenti de razboi chimic (CW);

c. sisteme de detectare special concepute sau modificate pentru detectia
sau 1identificarea oricdruia dintre urmatorii agenti, precum si
componentele special concepute ale acestora:

1. ,,agenti biologici”;
2. ‘materiale radioactive’;
3. agenti de razboi chimic (CW);

d. echipament electronic conceput pentru detectarea sau identificarea
automata a prezentei reziduurilor ,,explozive” si care utilizeaza tehnici
de ‘detectare a urmelor’ (de exemplu, unda acustica de suprafata,
spectrometria de mobilitate ionica, spectrometria de mobilitate
diferentiald, spectrometria de masa).

Nota tehnica:

In sensul 14004.d., ‘detectare a urmelor’ inseamnd capacitatea de a
detecta mai putin de 1 ppm sub forma de vapori sau 1 mg sub forma
solida sau lichida.

Nota 1: 1A004.d. nu supune controlului echipamentele special
concepute pentru uz de laborator.

Nota 2: 14004.d. nu supune controlului portile de scanare de securitate
fara contact, prin care se trece.

Nota: 1A004 nu supune controlului:
a. dozimetrele personale pentru monitorizarea radiatiilor;

b. echipamentele de sanatate si siguranta la locul de munca, limitate prin
conceptie sau functionare la protectia impotriva pericolelor specifice
sigurantei rezidentiale sau industriei civile, inclusiv a celor specifice:

1. mineritului;



1A005

2. industriei extractive;
3. agriculturii;

4. sectorului farmaceutic;
5. sectorului medical;

6. sectorului veterinar;

1. protectiei mediului;

8. gestionarii deseurilor;
9. industriei alimentare.

Note tehnice:

1. 14004 include echipamentele si componentele care au fost identificate,
testate cu succes la standarde nationale sau care s-au dovedit eficace in
alte situatii pentru detectarea sau pentru protectia impotriva
‘materialelor radioactive’, a , agentilor biologici”, a agentilor de
razboi chimic, a ‘simulantilor’ sau a ,,agentilor pentru combaterea
dezordinii publice”, chiar daca astfel de echipamente sau componente
sunt utilizate in industrii civile cum ar fi mineritul, industria extractiva,
agricultura, industria farmaceutica, sectorul medical si veterinar,
protectia mediului, gestionarea deseurilor sau industria alimentara.

2. ‘Simulantul’ este o substanta sau un material utilizat in locul unui agent
toxic (chimic sau biologic) Tn instruire, cercetare, testare sau evaluare.

3. In sensul 14004, ‘materialele radioactive’ sunt materiale selectate sau
modificate pentru a li se spori eficacitatea in producerea de victime in
randul oamenilor sau al animalelor, in degradarea echipamentelor sau
n distrugerea culturilor sau a mediului.

Veste antiglont si componente special concepute pentru acestea, dupa cum
urmeaza:

N.B. A SE VEDEA SI LISTA DE PRODUSE MILITARE.

a. veste antiglont usoare care nu sunt fabricate in conformitate cu standarde
sau specificatii militare sau echivalente ale acestora, precum si
componente special concepute n acest scop;



1A006

1A007

b. veste antiglont grele care ofera o protectie balistica mai mica sau egala
cu nivelul ITITA (NIJ 0101.06, iulie 2008) sau ,,standarde echivalente”.

N.B. Pentru ,, materialele fibroase sau filamentare” utilizate la fabricarea
vestelor antiglont a se vedea 1C010.

Nota 1: /4005 nu supune controlului vestele antiglont atunci cand acestea
insotesc utilizatorii in scopul asigurarii protectiei personale.

Nota 2: 14005 nu supune controlului vestele antiglont concepute sa
asigure numai protectie frontala, atdt impotriva fragmentelor, cadt si
impotriva exploziilor provenite de la dispozitive explozive nemilitare.,

Nota 3: /4005 nu supune controlului vestele antiglont concepute sa
asigure numai protectia impotriva cutitelor, cuielor, acelor sau armelor
contondente.

Echipamente special concepute sau modificate pentru eliminarea
dispozitivelor explozive improvizate (IED) si componente si accesorii
special concepute pentru acestea, dupd cum urmeaza:

N.B. 4 SE VEDEA SI LISTA DE PRODUSE MILITARE.
a. vehicule cu comanda de la distanta;
b. ‘dispozitive disruptive’.

Nota tehnica:

In sensul 14006.b., ‘dispozitivele disruptive’ sunt dispozitive special
concepute in scopul prevenirii declansarii unui exploziv prin
proiectarea unui proiectil lichid, solid sau friabil.

Nota: 1A006 nu supune controlului echipamentele atunci cand acestea
insotesc operatorul.

Echipamente si1 dispozitive special concepute pentru a declanga Incarcaturi
st dispozitive care contin ,,materiale energetice”, prin mijloace electrice,
dupa cum urmeaza:

N.B. A SE VEDEA SI LISTA DE PRODUSE MILITARE, 34229 si 34232.



a. seturi de aprindere pentru detonatoare explozive concepute pentru a
actiona detonatoarele explozive mentionate la 1A007.b.;

b. detonatoare explozive cu comanda electrica, dupa cum urmeaza:
1. punte exploziva (EB);
2. punte exploziva cu fir (EBW);
3. percutor,
4. initiatori cu folie exploziva (EFI)

Note tehnice:

1. Termenul initiator sau aprinzator este uneori utilizat in locul
termenului detonator.

2.Tn sensul 1A007.b, toate detonatoarele vizate utilizeazd un mic
conductor electric (punte, punte cu fir sau folie) care se vaporizeaza
exploziv atunci cand este traversat de un impuls electric rapid de
mare intensitate. La detonatoarele fara percutor, conductorul
exploziv initiaza o detonatie chimica ntr-un material de contact
puternic exploziv, cum este PETN (tetranitratul de pentaeritritol). La
detonatoarele cu percutor, vaporizarea exploziva a conductorului
electric actioneaza un percutor de-a lungul unui interstitiu, iar
impactul percutorului asupra unui exploziv initiaza o detonatie
chimicd. In unele proiecte, percutorul este actionat de o forti
magnetica. Termenul detonator cu folie exploziva se poate referi la
un detonator EB sau la un detonator cu percutor.

1A008 Incarcaturi, dispozitive si componente, dupa cum urmeaza:

a. ‘Incdrcaturi configurate’ avand toate caracteristicile urmatoare:
1. cantitate neta a materialului exploziv (NEQ) mai mare de 90 g; si
2. diametru al capsulei exterioare mai mare sau egal cu 75 mm;

b. incarcaturi de taiere liniara si componente special concepute pentru
acestea, avand toate caracteristicile urmatoare:

1. o incarcatura exploziva mai mare de 40g/m; si
2. 0 latime mai mare sau egald cu 10 mm;

c. fitil de detonare cu o incarcatura exploziva mai mare de 64 g/m;
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d. dispozitive de taiat, altele decat cele mentionate la 1A008.b., si

instrumente de sectionare, cu o cantitate netd a materialului exploziv
(NEQ) mai mare de 3,5 kg.

Nota tehnica:

In sensul 14008.a., ‘incdrcdturile configurate’ sunt incdarcaturi explozive
configurate astfel incdt sa concentreze efectele suflului exploziei.

Componente carbon-carbon pirolizate si reimpregnate, concepute pentru
lansatoarele de vehicule spatiale mentionate la 9A004 sau pentru rachetele
de sondare mentionate la 9A104.

Structuri compozite, altele decat cele mentionate la 1A002, sub forma de
tuburi s1 prezentand ambele caracteristici urmatoare:

N.B. 4 SE VEDEA, DE ASEMENEA, 94010 si 94110.

a. un diametru interior cuprins intre 75 mm si 400 mm; si

b. fabricate din oricare dintre ,materialele fibroase sau filamentare”
mentionate la 1C010.a. sau b. sau la 1C210.a., sau din materialele
preimpregnate cu carbon mentionate la 1C210.c.

Catalizatori platinati special conceputi sau pregatiti pentru a initia reactia
de schimb de izotopi de hidrogen intre hidrogen si apa pentru recuperarea
tritiului din apa grea sau pentru productia de apa grea.

Filtre speciale pentru separarea apei grele de apa obisnuitd, prezentand
ambele caracteristici urmatoare:

a. fabricate din tesdtura de bronz fosforos supusa unui tratament chimic de
ameliorare a capacitatii de inmuiere; si

b. concepute pentru a fi utilizate Tn coloane de distilare n vid.

Ferestre de blindaj antiradiatii de inaltd densitate (din sticlda cu plumb sau
alt material), avand toate caracteristicile urmatoare si cadrele special
concepute pentru acestea:

a. o ‘suprafatd rece’ mai mare de 0,09 m?;



1B

1B001

b. o densitate mai mare de 3 g/cm?3 si

C. o grosime mai mare sau egala cu 100 mm.

Nota tehnica:

La 14227, mentiunea ‘suprafatd rece’ se refera la suprafata de observare
a ferestrei expusa la nivelul cel mai scazut al radiatiei din aplicatia
conceputa.

Echipamente de testare, inspectie si productie

Echipamente pentru productia sau inspectarea structurilor sau a produselor
laminate ,,compozite” mentionate la 1A002 sau a ,,materialelor fibroase
sau filamentare” mentionate la 1C010, precum si componente si accesorii
special concepute pentru acestea, dupd cum urmeaza:

N.B. 4 SE VEDEA, DE ASEMENEA, 1B101 si 1B201.

a. masini pentru infasurarea filamentelor, ale caror miscari de pozitionare,

=

infasurare si rasucire a fibrelor sunt coordonate si programate pe trei sau
mai multe axe de ‘servopozitionare primara’, special concepute pentru
fabricarea structurilor ,,compozite” sau a produselor laminate
,compozite” din ,,materiale fibroase sau filamentare”;

‘masini pentru aranjarea benzilor’, ale caror miscari de aranjare si
pozitionare a benzilor sunt coordonate si programate pe cinci sau mali
multe axe de ‘servopozitionare primard’, special concepute pentru
fabricarea structurilor ,,compozite” ale celulelor aeronavelor sau
‘rachetelor’;

Nota: La 1B001.b., ‘racheta’ inseamna sisteme de rachete complete si
sisteme de vehicule aeriene fara pilot.

Nota tehnica:

In sensul 1B001.b., ‘masinile pentru aranjarea benzilor’ au capacitatea
de a aranja una sau mai multe ‘benzi de filamente’ avind o latime mai
mare de 25,4 mm si mai mica sau egala cu 304,8 mm, si de a taia §i a
reporni cursele individuale ale ‘benzilor de filamente’ pe parcursul
procesului de aranjare.



C. masini de tesut multidirectionale si multidimensionale sau masini de
intretesere, inclusiv adaptori si truse de scule, special concepute sau
modificate pentru teserea, intreteserea sau impletirea fibrelor pentru
structurile ,,compozite”;

Nota tehnica:

In sensul celor mentionate la 1B001.c., tehnica de intretesere include si
tricotarea.

d. echipamente special concepute sau adaptate pentru productia fibrelor de
armare, dupa cum urmeaza:

1. echipamente pentru transformarea fibrelor polimerice (de exemplu
poliacrilonitrilice, de matase artificiala, de gudron sau
policarbosilanice) n fibre de carbon sau fibre de carbura de siliciu,
inclusiv echipamente speciale pentru tensionarea fibrei pe durata
incalzirii;

2. echipamente pentru depunerea chimica din vapori a elementelor sau
compusilor pe substraturi filamentare incalzite, in vederea fabricarii
fibrelor de carbura de siliciu;

3. echipamente pentru filare umeda a ceramicilor refractare (de
exemplu, oxidul de aluminiu);

4. echipamente pentru transformarea prin tratament termic a aluminiului
continand fibre din materiale precursoare in fibre de alumina;

e. echipamente pentru producerea preimpregnatelor mentionate la
1C010.e. prin metoda topirii la temperaturi inalte;

f. echipamente de verificare nedistructiva, special concepute pentru
materiale ,,compozite”, dupa cum urmeaza:

1. sisteme de tomografie cu raze X pentru examinarea defectelor in trei
dimensiuni;

2. masini de testare cu ultrasunete cu comandd numerica ale caror
miscari de pozitionare a transmitatorilor sau receptorilor sunt
coordonate si programate simultan pe patru sau mai multe axe pentru
a urmari profilurile tridimensionale ale componentei verificate;

g. ‘masini pentru dispunerea cablurilor de filamente’, ale caror miscari de
aranjare si pozitionare a cablurilor sunt coordonate si programate pe
doua sau mai multe axe de ‘servopozitionare primara’, special concepute



1B002
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pentru fabricarea structurilor ,,compozite” ale celulelor aeronavelor sau
‘rachetelor’.

Nota tehnica:

In sensul 1B001.g., ‘masinile pentru dispunerea cablurilor de filamente’
au capacitatea de a pozitiona una sau mai multe ‘benzi de filamente’
avand o latime mai mica sau egala cu 25,4 mm, si de a tdaia si reporni
cursele individuale ale ‘benzilor de filamente’ pe parcursul procesului
de dispunere.

Note tehnice:

1. In sensul 1B001, axele de ‘servopozitionare primard’ controleazd, sub
coordonarea unui ,,program” de calculator, pozitia efectorului final
(adica a capului) in spatiu fata de piesa de lucru, cu orientarea si
directia corecta pentru a obtine procesul dorit.

2. In sensul 1B001., o ‘bandd de filamente’ este o singurd ldtime continud
de banda, cablu sau fibre, impregnata integral sau partial cu rasind.
‘Benzile de filamente’ impregnate integral sau partial cu rasina le
includ si pe cele acoperite cu pudra uscata care adera la incalzire.

Echipamente concepute sa produca pulberi din aliaje metalice sau
materiale granulate si avand toate caracteristicile urmatoare:

a. special concepute pentru evitarea contaminarii; $i

b. special concepute pentru utilizarea intr-unul dintre procesele mentionate
la 1C002.c.2.

N.B. 4 SE VEDEA SI 1B102.

Scule, matrite, stante sau dispozitive de fixare pentru ,formarea
superplastica” sau ,legarea prin difuzie” a titanului, a aluminiului sau a
aliajelor acestora, special concepute pentru fabricarea oricarora dintre
urmatoarele:

a. structurilor celulelor aeronavelor sau structurilor aerospatiale;

b. motoarelor pentru ,,acronave” sau motoarelor acrospatiale; sau

c. componentelor special concepute pentru structurile mentionate la
1B003.a. sau pentru motoarele mentionate la 1B003.b.



1B101 Echipamente, altele decat cele mentionate la 1B001, pentru ,,producerea”
compozitelor structurale; precum si componente si accesorii special
concepute in acest scop, dupa cum urmeaza:

N.B. 4 SE VEDEA SI 1B201.

Nota: Componentele si accesoriile mentionate la 1B101 cuprind modele,

mandrine, matrite, dispozitive de fixare si scule care servesc la ebosarea,
tratarea, turnarea, sinterizarea sau la imbinarea structurilor compozite, a
laminatelor si a produselor realizate din acestea.

a.

=

masini pentru infasurarea filamentelor sau masini pentru dispunerea
fibrelor compozite, ale cdror miscari de pozitionare, infasurare si
rasucire a fibrelor pot fi coordonate si programate pe trei sau mai multe
axe, concepute pentru fabricarea structurilor compozite sau a produselor
laminate compozite din ,,materiale fibroase sau filamentare”, precum si
comenzile de programare si de coordonare;

masini pentru aranjarea benzilor, ale caror miscari de pozitionare si
aranjare a benzilor si foilor pot fi coordonate si programate pe doua sau
mai multe axe, concepute pentru realizarea structurilor compozite pentru
celulele vehiculelor aeriene si ale ,,rachetelor”;

echipamente concepute sau modificate pentru ,,productia” de ,,materiale
fibroase sau filamentare”, dupa cum urmeaza:

1. echipamente pentru transformarea fibrelor polimerice (de exemplu,
poliacrilonitrilice, de matase artificiald sau policarbosilanice),
inclusiv dispozitive speciale pentru tensionarea firului n timpul
incalzirii;

2. echipamente pentru depunerea din vapori a elementelor sau
compusilor pe substraturi filamentare incalzite;

3. echipamente pentru filare umedd a ceramicilor refractare (de
exemplu, oxidul de aluminiu);

. echipamente concepute sau modificate pentru tratamentul suprafetei

fibrelor sau pentru realizarea preimpregnatelor si a semifabricatelor
mentionate la 9C110.

Nota: 1B101.d. include role, intinzatori, echipamente de acoperire,
echipamente de tdiere si matrite clicker.



1B102

1B115

,Echipamente pentru productia” de pulberi metalice, altele decét cele
mentionate la 1B002 si componente ale acestora, dupa cum urmeaza:

N.B. 4 SE VEDEA SI IB115.b.

a.

»echipamente pentru productia” de pulbere metalica utilizate pentru
»productia”, In mediu controlat, a materialelor sferice, sferoidale sau
atomizate mentionate la 1C011.a, 1C011.b, 1C111.a.1., 1C111.a.2. sau
n Lista de produse militare.

componente special concepute pentru ,,echipamentele pentru productie”
mentionate la 1B002 sau 1B102.a.

Nota: 1B102 include:

a.

generatoarele de plasma (cu arc electric de inalta frecventa) care pot fi
folosite pentru obtinerea pulberilor metalice sferice sau pulverizate
intr-un mediu de apa-argon;

echipamentele cu impuls electric care pot fi folosite pentru obtinerea
pulberilor metalice sferice sau pulverizate intr-un mediu de apa-argon;

echipamentele care pot fi folosite pentru ,,productia’ pulberilor sferice
de aluminiu prin pulverizare a topiturii intr-un mediu inert (de exemplu,
azot).

Echipamente, altele decat cele mentionate la 1B002 sau 1B102, pentru
productia combustibililor de propulsie sau a constituentilor lor si
componente special concepute pentru acestea, dupa cum urmeaza:

a.

»echipamente de productie”, pentru ,productia”, manipularea si
verificarea in vederea receptiei a combustibililor de propulsie lichizi sau
a constituentilor lor mentionati la 1C011.a, 1CO11.b. g1 1CI111 sau in
Lista de produse militare;

»echipamente de productie” pentru ,productia”, manipularea,
amestecarea, tratarea, turnarea, presarea, extrudarea, prelucrarea sau
verificarea in vederea receptiei a combustibililor de propulsie solizi sau
a constituentilor lor mentionati la 1CO11.a., 1CO11.b., IC111 sau in
Lista de produse militare.

Nota: 1B115.b. nu supune controlului amestecatoarele prin dozare
(discontinue), amestecatoarele continue sau morile cu energie
hidraulica. Pentru controlul amestecatoarelor prin dozare, al



1B116

1B117

amestecatoarelor continue §i al morilor cu energie hidraulica, a se
vedea IB117, IB118 si 1B119.

Nota 1: Pentru echipamentele special concepute pentru productia de
produse militare, a se vedea Lista de produse militare.

Nota 2: /B115 nu supune controlului echipamentele pentru ,,productia”,
manipularea si verificarea in vederea receptiei a carburii de bor.

Ajutaje special concepute pentru fabricarea materialelor provenite din
piroliza, formate Intr-o matritd, o mandrina sau pe un alt suport, pornind
de la precursori gazosi care se descompun in intervalul de temperatura
cuprins intre 1573 K (1300 °C) si 3173 K (2900 °C) la presiuni cuprinse
intre 130 Pa si 20 kPa.

Amestecatoare prin dozare (discontinue) si componente special concepute
pentru acestea, avand toate caracteristicile urmatoare:

a. concepute sau modificate pentru amestecare sub vid in intervalul de la
zero la 13,326 kPa;

b. capabile sa controleze temperatura cuvei;
C. cu o capacitate volumetrica totald mai mare sau egala cu 110 litri; si
d. cel putin un ‘brat de amestecare/malaxare’ montat excentric.

Notd: In 1B117.d, termenul ‘brat de amestecare/malaxare’ nu se referd
la dezaglomeratori sau arbori port-cutite.

1B118 Amestecdtoare continue si componente special concepute pentru acestea,

avand toate caracteristicile urmatoare:

a. concepute sau modificate pentru amestecare sub vid in intervalul de la
zero la 13,326 kPa;

b. capabile sa controleze temperatura cuvei;

. oricare dintre caracteristicile urmatoare:
1. doua sau mai multe brate de amestecare/malaxare; sau
2. cu toate caracteristicile urmatoare:

a. un singur brat rotativ si oscilant cu dinti/pini de malaxare; si



b. dinti/pini de malaxare 1n interiorul cuvei.

1B119 Mori cu energie hidraulica utilizate pentru macinarea sau sfardmarea
substantelor mentionate la 1C011.a, 1CO11.b, ICI11 sau in Lista de
produse militare si componente special concepute pentru acestea.

1B201

1B225

1B226

Masini pentru infasurarea filamentelor, altele decat cele mentionate la
1B001 sau 1B101 si echipamente aferente, dupa cum urmeaza:

a. masini pentru infasurarea filamentelor, avand toate caracteristicile
urmatoare:

1.

avand miscarile de pozitionare, infasurare si rasucire a fibrelor
coordonate si programate pe doud sau mai multe axe;

. special concepute pentru fabricarea structurilor compozite sau a

produselor laminate compozite din ,materiale fibroase sau
filamentare”; si
b k]

. capabile de a realiza o infasurare pe tuburi cilindrice cu un diametru

interior cuprins Intre 75 mm si 650 mm si o lungime mai mare sau
egala cu 300 mm;

comenzi pentru coordonarea si programarea masinilor pentru

infasurarea filamentelor mentionate la 1B201.a;

mandrine de precizie destinate masinilor pentru infasurarea filamentelor

mentionate la 1B201.a.

Celule electrolitice pentru productia de fluor, a cdror capacitate de
productie depaseste 250 g de fluor pe ora.

Separatoare electromagnetice de izotopi concepute pentru, sau echipate cu,
surse ionice unice sau multiple capabile sd producd un curent total de
fascicul ionic mai mare sau egal cu 50 mA.

Nota: 1B226 cuprinde separatoare:

a. capabile de imbogatirea izotopilor stabili;

b. in care sursele de ioni si colectorii se afla atdt in interiorul
campului magnetic, cdt si in acele configuratii in care sunt
exterioare campului.



1B228 Coloane de distilare criogenica cu hidrogen, avand toate caracteristicile
urmatoare:

a. sunt concepute pentru a functiona la o temperatura internd mai mica sau
egala cu 35 K (-238 °C);

b. sunt concepute pentru a functiona la o presiune interna de la 0,5 la 5
MPa;

c. sunt fabricate fie:

1. din otel inoxidabil din seria 300 al SAE (Societatea Inginerilor de
Automobile), cu continut scdzut de sulf si cu marimea grauntelui de
otel austenitic conform ASTM (sau unui standard echivalent) mai
mare sau egala cu 5; sau

2.din materiale echivalente care sunt deopotrivd criogenice si
compatibile cu hidrogenul (H) si

d. au undiametru intern mai mare sau egal cu 30 cm si o ‘lungime efectiva’
mai mare sau egald cu 4 m.

Nota tehnica:

La 1B228, prin ‘lungime efectiva’ se intelege inaltimea materialului de
umplere intr-o coloana cu umplutura sau inaltimea activa a placilor
contactoarelor interne dintr-o coloand cu talere.

1B230 Pompe capabile sa circule solutii de catalizator diluat sau concentrat de
amidura de potasiu in amoniac lichid (KNH2/NH3), avand toate
caracteristicile urmatoare:
a. perfect etanse la aer (adica inchise ermetic);
b. o capacitate mai mare de 8,5 m¥h si

C. oricare dintre urmatoarele caracteristici:

1. pentru solutiile de amidura de potasiu concentrate (1% sau peste), o
presiune de functionare de la 1,5 la 60 MPa; sau

2. pentru solutiile de amidura de potasiu diluate (sub 1%), o presiune de
functionare de la 20 la 60 MPa.



1B231

1B232

1B233

Instalatii sau uzine si echipamente pentru tritiu, dupa cum urmeaza:

a. instalatii sau uzine pentru productia, recuperarea, extractia, concentrarea
sau manipularea tritiului;

b. echipamente pentru instalatiile sau uzinele de tritiu, dupa cum urmeaza:

1. unitati pentru racire cu hidrogen sau heliu, capabile sa raceasca pana
la23 K (-250 °C) sau mai putin, cu o capacitate de eliminare a caldurii
mai mare de 150 W;

2. sisteme de depozitare sau de purificare a izotopilor de hidrogen care
utilizeaza hidruri metalice drept suport pentru depozitare sau
purificare.

Turboexpandoare sau compresoare-turboexpandoare, avand urmatoarele

doua caracteristici:

a. concepute sa functioneze cu o temperatura de evacuare de 35 K (-238°C)
sau mai mica; si

b. concepute sa asigure un debit de hidrogen gazos de 1000 kg/h sau mai
mare.

Instalatii sau uzine pentru separarea izotopilor litiului si sistemele si
echipamentele aferente acestora, dupa cum urmeaza:
a. instalatii sau uzine pentru separarea izotopilor litiului;

b. echipamente pentru separarea izotopilor litiului pe baza procesului de
separare din amalgamul litiu-mercur, dupa cum urmeaza:

1. coloane de schimb lichid-lichid special concepute pentru
amalgamurile de litiu;

2. pompe pentru mercur sau amalgam de litiu;
3. bai de electroliza pentru amalgam de litiu;
4. evaporatoare pentru solutii concentrate de hidroxid de litiu;

c. sisteme de schimbatori de ioni special concepute pentru separarea
izotopilor litiului, precum si componente special concepute pentru
acestea;



1B234

1B235

1C

d. sisteme de schimb chimic (utilizdnd eteri coroana, criptanzi sau eteri
lariat), special concepute pentru separarea izotopilor litiului, precum si
componente special concepute pentru acestea.

Recipiente de sigurantd, camere, containere si alte dispozitive similare de
izolare pentru explozivi puternici, concepute pentru testarea explozivilor
puternici sau a dispozitivelor explozive, si avand urmatoarele doua
caracteristici:

N.B. 4 SE VEDEA SI LISTA DE PRODUSE MILITARE.

a. concepute sd retind o explozie echivalenta cu 2 kg de trinitrotoluen
(TNT) sau mai mare; si

=

avand elemente sau caracteristici de proiectare care permit transferul in
timp real sau cu decalaj al informatiilor de diagnosticare sau de
masurare.

Ansambluri si componente destinate productiei de tritiu, dupa cum
urmeaza:

a. ansambluri intentionat fabricate din sau care contin litiu imbogatit cu
izotopul litiu-6, special concepute pentru productia de tritiu prin
iradiere, inclusiv introducerea intr-un reactor nuclear;

b. componente special concepute pentru ansamblurile tintd mentionate la
1B235.a.

Nota tehnica:

Componentele concepute special pentru ansamblurile intentionat
destinate productiei de tritiu pot include pelete de litiu, adsorbanti de tritiu
Si teci cu acoperire speciald.

Materiale

Nota tehnica:

Metale si aliaje:

cu exceptia unor prevederi contrare, termenii ‘metale’ si ‘aliaje’ de la
1C001-1C012 se refera la forme brute si semifabricate, dupa cum
urmeaza:



1C001

forme brute:

anozi, bile, bare (inclusiv bare crestate si bare subtiri), blocuri, blocuri de
otel, blumuri, brichete, tagle, catozi, cristale, cuburi, zaruri, graunti,
granule, lingouri, bulgari, pelete, piese brute, pudra, rondele, alice,
brame, miezuri, fier spongios, bare;

forme semifabricate (acoperite sau nu, placate, gaurite sau perforate):

a. materiale fasonate sau prelucrate fabricate prin rulare, tragere,
extrudare, forjare, extrudare prin impact, presare, granulare, atomizare
si macinare, de exemplu: cornier, profile, inele, discuri, praf, fulgi, folii
si pelicula, piese forjate, pldaci, pudra, piese presate si matritate, benzi,
sarme (inclusiv sdrme pentru sudura, bare si sdrma rasucita) otel
profilat, table, tevi si tuburi (inclusiv tevi rotunde, pdtrate sau
ambutisate), sarmd trasa sau extrudatd,

b. material turnat produs prin turnare in nisip, cochila sau alte tipuri de
matrite, inclusiv turnarea sub presiune, forme sinterizate, si forme
realizate prin metalurgia pulberilor.

Exportul de forme nelistate pretinse a fi produse finite, dar care reprezinta
in realitate forme brute sau forme semifabricate nu trebuie sa fie exclus
din domeniul de aplicare al controlului.

Materiale special concepute pentru a absorbi radiatia electromagnetica sau
polimeri cu conductivitate intrinseca, dupa cum urmeaza:

N.B. A SE VEDEA SI 1CI101.

a. materiale pentru absorbtia frecventelor care depasesc 2 x 108 Hz, dar
mai mici de 3 x 10* Hz;

Nota 1: 1C001.a. nu supune controlului:

a. absorbantii de tip fir de par realizati din fibre naturale sau
sintetice, cu incarcaturd nemagnetica pentru asigurarea
absorbtiei,

b. absorbantii fara pierderi magnetice si a caror suprafata
incidenta are o forma nepland, care include piramide,
conuri, prisme si suprafete spiralate;

c. absorbantii plani, avind toate caracteristicile urmatoare:



1. fabricati din oricare dintre urmatoarele:

a. materiale plastice spongioase (flexibile sau neflexibile)
cu continut de carbon sau materiale organice, inclusiv
lianti, care produc mai mult de 5 % ecou fata de
valoarea de ecou a metalului, intr-o banda care
depaseste = 15% din frecventa centrala a energiei
incidente si care nu sunt capabile sa reziste la
temperaturi ce depasesc 450 K (177 °C), sau

b. materiale ceramice care produc mai mult de 20% ecou
fata de valoarea de ecou a metalului, intr-o banda care
depaseste = 15% din frecventa centrala a energiei
incidente si care nu sunt capabile sa reziste la
temperaturi ce depasesc 800 K (527°C),

Nota tehnica:

Tn sensul 1C001.a. nota: 1.c.1. monstrele pentru testul de
absorbtie trebuie sa fie un patrat cu latura de cel putin 5
lungimi de unda ale frecventei centrale si sa fie plasat intr-
un camp la distanta fata de elementul radiant.

2. cu rezistenta la tractiune mai mica de 7 x 108 N/m?; si
3. cu rezistenta la compresiune mai mica de 14 x 10° N/m?;

d. absorbanti plani fabricati din ferita sinterizatd, avand toate
caracteristicile urmatoare:

1. o greutate specifica ce depaseste 4,4, si
2. o temperatura maxima de functionare de 548 K (275°C);

e. absorbantii plani fara pierderi magnetice si fabricati din
material plastic de tip ‘spumd cu celule deschise’ cu o
densitate mai mica sau egald cu 0,15 g/cm?®.

Nota tehnica:

In sensul 1C001.a., nota I.e., ‘spumele cu celule deschise’
sunt materiale flexibile si poroase cu o structura internd
deschisa atmosferei. ‘Spumele cu celule deschise’ sunt
cunoscute si sub denumirea de spume reticulate.



Nota 2: Niciuna din prevederile Notei 1 la 1C001.a. nu excepteaza de
la control materialele magnetice care asigura absorbtia atunci cand
sunt continute in vopsea.

b. materiale opace la lumina vizibila si special concepute pentru absorbtia
radiatiel apropiate de infrarosu, avand o lungime de undd mai mare de

810 nm, dar mai mica de 2000 nm (frecvente mai mari de 150 THz, dar
mai mici de 370 THz);

Nota.: 1C001.b. nu supune controlului materialele special concepute sau
formulate pentru oricare dintre urmatoarele aplicatii:

a. marcare cu ,,laser” a polimerilor; sau
b. sudarea cu ,,laser” a polimerilor.

c. materiale polimerice cu conductibilitate intrinseca, avand o
‘conductibilitate electrica globala’ mai mare de 10000 S/m (Siemens/m)
sau o ‘rezistivitate (de suprafatd)’ mai mica de 100 ohmi/patrat, bazate
pe oricare dintre urmatorii polimeri:

1. polianilina;

2. polipirol,

3. politiofen;

4. poli fenilen-vinilen; sau

5. poli tienilen-vinile.

Nota: 1C001.c. nu supune controlului materialele in forma lichida.

Nota tehnica:

In  sensul 1C00l.c., ‘conductibilitatea electrici globald’  si
‘rezistivitatea (de suprafata)’ se determina conform ASTM D-257 sau
standardelor narionale echivalente.

1C002 Aliaje metalice, pulberi de aliaje metalice sau materiale aliate, dupa cum
urmeaza:

N.B. 4 SE VEDEA SI 1C202.



Nota: 1C002 nu supune controlului aliajele metalice, pulberile de aliaje
metalice sau materialele aliate formulate special pentru acoperire.

Nota tehnica:

In sensul 1C002, aliajele metalice de la 1C002 sunt aliajele care contin un
procentaj mai ridicat in greutate din metalul nominalizat decat din oricare
alt element.

a. aluminuri, dupd cum urmeaza:

1. aluminuri de nichel care contin minimum 15% si maximum 38% in
greutate aluminiu si cel putin un element de aliere aditional;

2. aluminuri de titan care contin 10% in greutate sau mai mult aluminiu
si cel putin un element de aliere aditional;

b. aliaje metalice fabricate din pulberile sau materialul granulat mentionate
la 1C002.c., dupa cum urmeaza:

1. aliaje de nichel avand oricare din urmatoarele caracteristici:

a. o ‘durata de serviciu pana la rupere’ de 10000 ore sau mai mare la
923 K (650°C) la o tensiune de 676 MPa; sau

b. o ‘rezistenta la oboseala oligociclica’ de 10000 cicluri sau mai
mare la 823 K (550°C) la o tensiune maxima de 1095 MPa;

2. aliaje de niobiu avand oricare din urmatoarele caracteristici:

a. o ‘durata de serviciu pana la rupere’ de 10000 ore sau mai mare la
1073 K (800 °C) la o tensiune de 400 MPa; sau

b. o ‘rezistentd la oboseala oligociclica’ de 10000 cicluri sau mai
mare la 973 K (700 °C) la o tensiune maxima de 700 MPa;

3. aliaje de titan avand oricare din urmatoarele caracteristici:

a. o ‘durata de serviciu pana la rupere’ de 10000 ore sau mai mare la
723 K (450 °C) la o tensiune de 200 MPa; sau

b. o ‘rezistenta la oboseala oligociclica’ de 10000 cicluri sau mai
mare la 723 K (450 °C) la o tensiune maxima de 400 MPa;

4. aliaje de aluminiu avand oricare din urmatoarele caracteristici:



a. o rezistenta la tractiune de 240 MPa sau mai mare la 473 K (200
°C); sau

b. orezistenta la tractiune de 415 MPa sau mai mare la 298 K (25°C);
5. aliaje de magneziu avand toate caracteristicile urmatoare:
a. o rezistenta la tractiune de 345 MPa sau mai mare; si

b. o viteza de coroziune mai mica de 1 mm/an intr-o solutie apoasa
de 3% clorura de sodiu, masurata in conformitate cu standardul
ASTM G-31 sau cu standardele nationale echivalente;

Note tehnice:

Tn sensul 1C002.b.:

1. ‘Durata de serviciu pana la rupere’ se masoara conform standardului
ASTM E-139 sau standardelor nationale echivalente.

2. ‘Rezistenta la oboseala oligociclica’ se mdsoara conform
standardului ASTM E-606 ‘Metoda recomandata pentru testarea
rezistentei la oboseala oligociclica cu amplitudine constantda’ sau
conform standardelor nationale echivalente. Testarea se executa
axial, cu un raport mediu al tensiunilor egal cu 1 si un factor de
concentrare a solicitarii (K;) egal cu 1. Raportul mediu al tensiunilor
se obtine impartind diferenta dintre tensiunea maxima si cea minima
la tensiunea maxima.

c. pulberi din aliaje metalice sau material granulat, avénd toate
caracteristicile urmatoare:

1. fabricate din oricare din urmatoarele sisteme de compozitie:
Nota tehnica:

In sensul 1C002.c.1., X inseamnd unul sau mai multe elemente de
aliere.

a. aliaje de nichel (Ni-Al-X, Ni-X-Al) certificate pentru fabricarea
pieselor sau componentelor motoarelor cu turbind, adicd cu mai
putin de 3 particule nemetalice (introduse in cursul procesului de
fabricatie) mai mari de 100 um la 10° particule de aliaj;

b. aliaje de niobiu (Nb-Al-X sau Nb-X-Al, Nb-Si-X sau Nb-X-Si, Nb-
Ti-X sau Nb-X-Ti);



c. aliaje de titan (Ti-Al-X sau Ti-X-Al);

d. aliaje de aluminiu (Al-Mg-X sau Al-X-Mg, Al-Zn-X sau Al-X-Zn,
Al-Fe-X sau Al-X-Fe); sau

e. aliaje de magneziu (Mg-Al-X sau Mg-X-Al);
2. fabricate in mediu controlat prin oricare din urmatoarele procedee:
a. ‘atomizare in vid’;
b. ‘atomizare in gaz’;
C. ‘atomizare centrifuga’;
d. ‘calire rapida’;
e. ‘calire pe cilindru’ si ‘pulverizare’;
f. ‘extractie in stare topita’ si ‘pulverizare’;
g. ‘aliere mecanicd’; sau
h. ‘atomizare in plasma’ si
3. capabile sa formeze materialele mentionate la 1C002.a sau 1C002.b;
d. materiale aliate avand toate caracteristicile urmétoare:

1. fabricate din oricare din sistemele de compozitie mentionate la
1C002.c.1;

2. sub forma de fulgi, panglici sau baghete subtiri nepulverizate; si

3. produse intr-un mediu controlat prin oricare din urmatoarele
procedee:

a. ‘calire rapida’;
b.  ‘célire pe cilindru’; sau
C. ‘extractie in stare topita’.

Note tehnice:

Tn sensul 1C002:



1. ‘Atomizare in vid’ inseamnd un proces de reducere a unei sarje de metal
topit in picaturi cu diametrul egal sau mai mic de 500 um prin
evaporarea rapida a unui gaz dizolvat in conditii de expunere in vid.

2. ‘Atomizare in gaz’ inseamna un proces de reducere a unei sarje de aliaj
metalic topit in picaturi cu diametrul egal sau mai mic de 500 um cu
ajutorul unui curent de gaz de inalta presiune.

3. ‘Atomizare centrifuga’ inseamnd un proces de reducere a unei sarje sau
a unei bai de metal topit in picaturi cu diametrul egal sau mai mic de
500 um prin intermediul unei forte centrifuge.

4. ‘Calire rapida’ inseamna un procedeu de ‘solidificare rapida’ a unei
sarje de metal topit prin ciocnirea de un bloc racit, obtindndu-se un
produs sub forma de fulgi.

5. ‘Calire pe cilindru’ inseamna un proces de ‘solidificare rapida’ a unei
sarje de metal topit prin ciocnirea de un bloc rotativ rdcit, pentru
obtinerea unui produs sub forma de fulgi, benzi sau bare.

6. ‘Pulverizare’ inseamnd un proces de transformare a unui material in
particule prin sfaramare sau mdcinare.

1. ‘Extractie in stare topita’ inseamna un procedeu de ‘solidificare rapida’
si extractie a unui aliaj sub forma de banda prin insertia unui segment
scurt dintr-un bloc racit care se roteste intr-0 baie de aliaj metalic topit.

8. ‘Aliere mecanica’ inseamna un procedeu de aliere care rezulta din
legarea, fractionarea si relegarea de pulberi elementare si de pulberi
din aliajul de baza prin impact mecanic. Particulele nemetalice pot fi
incorporate in aliaj prin adaugarea pulberilor adecvate.

9. ‘Atomizare in plasma’ inseamna un proces de reducere a unei sarje de
metal topit sau a unui metal solid in picaturi cu diametrul egal sau mai
mic de 500 um, utilizand torte de plasma intr-un mediu de gaz inert.

10.  In sensul notelor tehnice la 1C002 ‘solidificare rapidda’ inseamnd un
proces care implica solidificarea materialului topit la viteze de racire
ce depasesc 1 000 K/sec.

1C003 Metale magnetice, de orice tip si sub orice formad, avand oricare dintre

urmatoarele caracteristici:

a. permeabilitate relativa initiala de 120000 sau mai mare si o grosime de
0,05 mm sau mai mica;



Nota tehnica:

In sensul 1C003.a., masurarea permeabilitdtii relative initiale se face
pe materiale recoapte complet.

b. aliaje magnetostrictive avand oricare din urmatoarele caracteristici:
1. o magnetostrictiune de saturatie mai mare de 5 x 10#; sau
2. un factor de cuplare magnetomecanica (k) mai mare de 0,8; sau

C. benzi de aliaj amorf sau ‘nanocristalin’, avand toate caracteristicile
urmatoare:

1. o compozitie de minimum 75 % in greutate fier, cobalt sau nichel;

2. o inductie magnetica de saturatie (Bs) mai mare sau egala cu 1,6 T;
sl

3. oricare dintre caracteristicile urmatoare:
a. o grosime a benzii de 0,02 mm sau mai mica; sau
b. o rezistivitate electricd mai mare sau egald cu 2 x 10 ohm cm.

Nota tehnica:

Tn sensul 1C003.c., materialele ‘nanocristaline’ sunt acele materiale a
caror dimensiune a granulelor cristaline, determinata prin difractie cu
raze X, este de 50 nm sau mai micd.

1C004 Aliaje de uraniu-titan sau aliaje de wolfram avand o ,,matrice” pe baza de
fier, nichel sau cupru, care prezinta toate caracteristicile urmatoare:

a. o densitate ce depaseste 17,5 g/cm3;

b. o limita de elasticitate ce depaseste 880 MPa;

C. o rezistentd maxima la tractiune ce depaseste 1270 MPa; si
d. o elongatie ce depaseste 8 %.

1C005 Conductoare ,,compozite” ,,superconductoare” cu lungimi ce depasesc 100
m sau cu mase ce depasesc 100 g, dupa cum urmeaza:



1C006

a. conductoare ,,compozite” ,,superconductoare” care contin unul sau mai
multe ‘filamente’ de niobiu-titan, avand toate caracteristicile urmatoare:

1. incorporate intr-o ,,matrice”, alta decat o ,,matrice” de cupru sau o
»matrice” mixtd pe bazad de cupru; si

2. avand o arie a sectiunii transversale mai micd de 0,28 x 10* mm? (6
um in diametru pentru ‘filamentele’ circulare);

b. conductoare ,,compozite” ,,superconductoare” care constau din unul sau
mai multe ‘filamente’ ,,superconductoare”, altele decat cele de niobiu-
titan, avand toate caracteristicile urmatoare:

1. o ,temperatura criticd” la inductie magneticd zero ce depaseste 9,85
K (-263,31 °C); si

2. raman in stare ,,superconductoare” la o temperatura de 4,2 K (-268,96
°C) atunci cand sunt expuse la un camp magnetic orientat in orice
directie perpendiculard pe axa longitudinald a conductorului si
corespunzator unei inductii magnetice de 12 T cu o densitate critica a
curentului care depaseste 1750 A/mm? pe sectiunea transversala
globala a conductorului;

c. conductoare ,,compozite” ,,superconductoare” care constau din unul sau
mai  multe  ‘filamente’  ,superconductoare” care  raman
,,superconductoare” la peste 115 K (-158,16 °C).

Nota tehnica:

In sensul 1C005, ‘filamentele’ pot fi sub formd de fir, cilindru, film, bandd
sau panglica.

Fluide si materiale de lubrifiere, dupa cum urmeaza:

a. neutilizat;

b. materiale de lubrifiere care contin, ca ingrediente principale, eteri sau
tioeteri de fenilen sau alchilfenilen sau amestecurile lor care contin mai
mult de doua functiuni eter sau tioeter sau amestecuri ale acestora;

C. fluide de amortizare sau de flotatie, avind toate caracteristicile
urmatoare:

1. o puritate ce depaseste 99,8%;



2. un continut mai mic de 25 de particule cu dimensiuni de 200 um sau
mai mari la 100 ml;

3. fabricate in proportie de minimum 85% din oricare dintre urmatorii
compusi:

a. dibromtetrafluoroetan (CAS 25497-30-7, 124-73-2, 27336-23-8);
b. policlorotrifluoroetilena (numai varietatile uleioase si ceroase); sau
C. polibromtrifluoroetilena;

d. lichide fluorocarbonate concepute pentru racire electronica si
avand toate caracteristicile urmatoare:

1. continand minimum 85% in greutate din oricare dintre urmatorii
compusi sau amestecuri ale acestora:

a. forme monomerice de perfluoropolialchileter-triazine sau
eteri perfluoroalifatici;

b. perfluoroalchilamine;

c. perfluorocicloalcani; sau

d. perfluoroalcani;
2. avand o densitate de minimum 1,5 g/ml, la 298 K (25 °C);
3. in stare lichida la 273 K (0 °C); si
4. cu un continut de fluor de minimum 60% in greutate.

Nota: 1C006.d. nu supune controlului materialele specificate si
amblate ca produse medicale.

1C007 Pudre ceramice, materiale ,,compozite” cu ,matrice” ceramica si
‘materiale precursoare’, dupa cum urmeaza:

N.B. 4 SE VEDEA SI 1C107.

a. pudre ceramice din diborura de titan (TiB;) (CAS 12045-63-5), avand
impuritdti metalice totale, excluzdnd adaosurile intentionate, mai mici
de 5000 ppm, dimensiunea medie a particulelor egala sau mai mica de
5 um si maximum 10% din particule mai mari de 10 um;



b. neutilizat;
C. materiale ,,compozite” cu ,,matrice” ceramica, dupa cum urmeaza:

1. materiale ,,compozite” ceramica-ceramica cu ,,matrice” din sticla sau
oxid si armate cu oricare dintre urmatoarele materiale:

a. fibre continue fabricate din oricare dintre urmatoarele materiale:
1. Al,O3 (CAS 1344-28-1); sau
2. Si-C-N; sau

Nota: 1C007.c.1.a. nu supune controlului ,,compozitele” care contin
fibre cu o rezistenta la tractiune mai mica de 700 MPa la 1273 K
(1000 °C) sau cu rezistenta la fluaj mai mare de 1% deformare la
fluaj la o sarcina de 100 MPa si 1273 K (1000 °C) pentru 100 de ore,

b. fibre care prezinta toate caracteristicile urmatoare:
1. fabricate din oricare dintre urmatoarele materiale:
a. Si-N;
b. Si-C;
c. Si-Al-O-N; sau
d. Si-O-N; si

2. avand o ,rezistenta specifica la tractiune” care depaseste 12,7 x
10° m;

2. materiale ,,compozite” cu ,,matrice” ceramica, cu o ,,matrice” formata
din carburi sau nitruri de siliciu, zirconiu sau bor;

d. neutilizat;

b

e. ‘materiale precursoare’ concepute special pentru ,,productia’
materialelor mentionate la 1C007.c., dupd cum urmeaza:

1. polidiorganosilani;
2. polisilazant;
3. policarbosilazani;

f. neutilizat.



Nota tehnica:

In sensul 1C007, ‘materialele precursoare’ sunt materiale polimerice sau
metalo-organice cu scopuri speciale, utilizate pentru ,,productia” de
carbura de siliciu, nitrura de siliciu sau ceramici cu siliciu, carbon si azot.

1C008 Substante polimerici nefluorutate, dupa cum urmeaza:

a. imide, dupa cum urmeaza:
1. bismaleimide;

2. poliamide-imide aromatice (PAI) avand o ‘temperatura de tranzitie
vitroasa (Tg)’ ce depaseste 563 K (290°C);

3. poliimide aromatice avand ‘temperaturd de tranzitie vitroasa (Tq)’ce
depaseste 505 K (232°C);

4. Polieterimide aromatice avand o ‘temperatura de tranzitie vitroasa
(Tg)’ ce depaseste 563 K (290°C);

Nota: 1C008.a. supune controlului substante ,,fuzibile” in stare lichida
sau solida, inclusiv rasinile, pulberile, peletele, filmul, foliile, benzile
sau panglicile.

N.B. Pentru poliimidele aromatice ,, nefuzibile” sub forma de film, folie,
banda sau panglica, a se vedea 14003.

b. neutilizat;
c. neutilizat;
d. poliarilen cetone;

e. sulfuri de poliarilen, in care gruparea arilen este bifenilen, trifenilen sau
combinatii ale acestora;

f. polibifenilenetersulfond care are o ‘temperatura de tranzitie vitroasa
(Tg)’ ce depaseste 563 K (290°C).

Note tehnice:

1. Tn sensul materialelelor termoplastice de la 1C008.a.2., al materialelor
de la 1C008.a.4. si al materialelor de la 1C008.f, ‘temperatura de



tranzitie vitroasa (Ty)’ este determinata utilizand metoda descrisa in
ISO 11357-2:1999 sau standardele nationale echivalente.

2. In sensul materialelor termorigide de la 1C008.a.2. si al materialelor
de la 1C008.a.3., ‘temperatura de tranzitie vitroasa (Ty)  este
determinata utilizand metoda de indoire in 3 puncte descrisa in ASTM
D 7028-07 sau in standarde nationale echivalente. Testul trebuie sa fie
efectuat utilizand un specimen de test uscat care a atins un grad minim
de intarire de 90%, astfel cum este specificat de ASTM E 2160-04 sau
de standardele nationale echivalente, si care a fost tratat termic
utilizand combinatia proceselor standard si post-uscare care asigura
cea mai ridicata Ty.

1C009 Compusi fluorurati neprelucrati, dupa cum urmeaza:

a. neutilizat;

b. poliimide fluorurate, cu un continut de fluor combinat mai mare sau egal
cu 10% in greutate;

c. elastomeri de fosfazen fluorurat, cu un continut de fluor combinat mai
mare sau egal cu 30% Tn greutate.

1C010 ,,Materiale fibroase sau filamentare”, dupa cum urmeaza:

N.B. A SE VEDEA, DE ASEMENEA, 1C210 5i 9C110.

Note tehnice:

1. In scopul calcularii ,, rezistentei specifice la tractiune”, a ,,modulului
specific” sau greutatii specifice a , materialelor fibroase sau
filamentare” de la 1C010.a., 1C010.b., 1C010.c. sau 1C010.e.1.b,
rezistenta la tractiune si modulul ar trebui sa fie determinate utilizandu-
se metoda A descrisa in 1SO 10618:2004 sau in standarde nationale
echivalente.

2. Evaluarea ,,rezistentei specifice la tractiune”, a ,,modulului specific”
sau a greutatii specifice a ,,materialelor fibroase sau filamentare” care
nu sunt unidirectionale (de exemplu, tesaturi, pasle sau impletituri) de
la 1C010, acestea trebuie sa se bazeze pe proprietatile mecanice ale
monofilamentelor  unidirectionale  constituente  (de  exemplu,
monofilamente, toroane, manunchiuri, mese) inainte de transformarea
in ,,materiale fibroase sau filamentare” care nu sunt unidirectionale.



a. ,materiale fibroase sau filamentare” organice, avand toate
caracteristicile urmatoare:

1. un ,,model specific” care depaseste 12,7 x 10° m; si
2. o ,rezistentd specificd la tractiune” care depaste 23,5 x 10* m;
Nota: 1C010.a. nu supune controlului polietilena.

b. ,,materiale fibroase sau filamentare” pe baza de carbon, avand toate
caracteristicile urmatoare:

1. un ,;modul specific” care depaseste 14,65 x 106 m; si
2. o ,rezistenta specifica la tractiune” ce depaseste 26,82 x 104 m;
Nota: 1C010.b. nu supune controlului:

a. ,,materialele fibroase sau filamentare” pentru repararea
structurilor sau laminatelor pentru ,,aeronave civile”, avand
toate caracteristicile urmatoare:

- o 2.
1. o suprafata care nu depaseste 1 m;
2. o lungime care nu depaseste 2,5 m, si
3. o latime care depaseste 15 mm.

b. ,,materiale fibroase sau filamentare” pe baza de carbon
debitate, sfaramate sau taiate in mod mecanic cu o lungime de
25,0 mm sau mai mica.

C. ,,materiale fibroase sau filamentare” anorganice, avand toate
caracteristicile urmatoare:

1. care prezinta oricare dintre urmatoarele caracteristici:

a. compuse din dioxid de siliciu in proportie de minimum 50% in
greutate si avand un ,,modul specific” care depaseste 2,54 x 10° m;
Sau

b. care nu figureaza in 1C010.c.1.a. si au un ,,modul specific” care
g ] 2 p
depaseste 5,6 x 10° m; si

2. o temperaturd de topire, inmuiere, descompunere sau sublimare ce
depaseste 1922 K (1649 °C) in mediu inert;



Nota: 1C010.c. nu supune controlului:

a. fibrele de alumina policristaline, discontinue, multifazice, sub
forma de fibre taiate sau cu matrice neregulatda cu un continut
de siliciu mai mare sau egal cu 3 % in greutate si avand un
,,modul specific” mai mic de 10 x 10°m;

b. fibrele de molibden si aliaj de molibden,
c. fibrele de bor;

d. fibrele ceramice discontinue care au temperatura de topire,

inmuiere, descompunere sau sublimare mai mica de 2043 K
(1770 °C) in mediu inert.

d. ,,materiale fibroase sau filamentare”, avand oricare dintre urmatoarele
caracteristici:

1. compuse din oricare din urméatoarele:
a. polieterimide mentionate la 1C008.a.; sau
b. materiale mentionate de la 1C008.d. la 1C008.£.; sau

2. compuse din materiale mentionate la 1C010.d.1.a. sau 1C010.d.1.b.
si ‘amestecate’ cu alte fibre mentionate la 1C010.a, 1C010.b. sau
1C010.c.;

Nota tehnica:

In sensul 1C010.d.2., ‘amestecare’ inseamna unirea, fibra cu fibra, a
fibrelor termoplastice si a fibrelor de ranforsare pentru producerea
unui amestec ,,matrice” fibros ranforsat in intregul formei fibroase.

e. ,,materiale fibroase sau filamentare” impregnate integral sau partial cu
rasind sau gudron (preimpregnate), ,,materiale fibroase sau filamentare”
acoperite cu metal sau carbon (semifabricate) sau ‘semifabricate din
fibre de carbon’ avand toate caracteristicile urmatoare:

1. care prezintd oricare dintre urmatoarele caracteristici:

a. ,,materiale fibroase sau filamentare” anorganice mentionate la
1C010.c.; sau

b. ,materiale fibroase sau filamentare” organice sau pe baza de
carbon, avand toate caracteristicile urmatoare:



1. un ,,modul specific” care depaseste 10,15 x 10° m; si
2. 0, rezistentd specifica la tractiune” ce depaseste 17,7 x 10* m; si
2. care prezinta oricare dintre urmatoarele caracteristici:
a. rasina sau gudronul mentionate la 1C008 sau 1C009.b.;

b. o ‘temperatura de tranzitie vitroasa la analizd mecanicd dinamica
(DMA Ty)’ egala cu 453 K (180 °C) sau mai mare si avand o rasina
fenolica; sau

C. o ‘temperaturd de tranzitie vitroasa la analizd mecanica dinamica
(DMA Tg)’ egald cu 505 K (232 °C) sau mai mare si avand o rasina
sau un gudron nementionat la 1C008 sau 1C009.b., si care nu este
o rasina fenolica;

Nota 1. , Materiale fibroase sau filamentare” acoperite cu metal sau
carbon (semifabricate) sau ‘semifabricatele din fibre de carbon’,
neimpregnate cu rasina sau gudron sunt desemnate prin ,,materialele

fibroase sau filamentare” de la 1C010.a., 1C010.b. sau 1C010.c.
Nota 2: 1C010.e. nu supune controlului:

a. ,,materialele fibroase sau filamentare” pe baza de carbon,
impregnate cu rasina epoxidica ,,matrice” (preimpregnate)
pentru repararea structurilor sau laminatelor pentru
,aeronave civile”, avand toate caracteristicile urmatoare:

1. o suprafatd care nu depdaseste 1 m?;
2. o0 lungime care nu depaseste 2,5 m, §i
3. o latime care depaseste 15 mm.

b. ,,materiale fibroase sau filamentare” pe baza de carbon,
debitate, tocate sau taiate in mod mecanic, impregnate
integral sau partial cu rasina sau gudron altele decat cele
specificate la 1C008 sau 1C009.b cu o lungime de 25,0 mm

sau mai micd.

Note tehnice:

1. In sensul 1C010.e. si al notei 1, ‘semifabricate din fibre de carbon’
inseamna un ansamblu ordonat de fibre, impregnate sau



neimpregnate, menite sa constituie cadrul unei piese, anterior
introducerii ,, matricei” pentru formarea unui ,,compozit”.

2. In sensul 1C010.e.2., ‘temperatura de tranzitie vitroasd la analiza
mecanica dinamica (DMA Tg)’ se determina utilizand metoda
descrisa in ASTM D 7028-07 sau standardele nationale echivalente,
pe un specimen de test uscat. Tn cazul materialelor termorezistente,
gradul de intarire a unui specimen de test uscat este de minim 90 %,
astfel cum este definit de ASTM E 2160-04 sau de standardele
nationale echivalente.

1C011 Metale si compusi, dupa cum urmeaza:

N.B. ASE VEDEA, DE ASEMENEA, LISTA DE PRODUSE MILITARE si
1C111.

a. metale cu particule de dimensiuni mai mici de 60 um, fie sferice,
atomizate, sferoidale, fulgi sau praf, fabricate din materiale care contin
99% sau mai mult zirconiu, magneziu si aliaje ale acestora;

Nota tehnica:

In sensul 1C011.a., continutul natural de hafniu din zirconiu (in general
cuprins intre 2% si 7%) se calculeaza drept continut de zirconiu.

Nota: Metalele sau aliajele mentionate la 1CO01 1.a. sunt supuse controlului
indiferent daca metalele sau aliajele sunt sau nu sunt incapsulate in
aluminiu, magneziu, zirconiu sau beriliu.

b. bor sau aliaje de bor, cu o dimensiune a particulei de 60 um sau mai
micd, dupd cum urmeaza:

1. bor cu o puritate de 85% in greutate sau mai mare;
2. aliaje de bor cu continut de bor de 85% in greutate sau mai mare;

Nota:Metalele sau aliajele mentionate la 1C0I11.b. sunt supuse

controlului fie ca sunt sau nu incapsulate in aluminiu, magneziu,
zirconiu sau beriliu.

C. azotat de guanidina (CAS 506-93-4);
d. nitroguanidina (NQ) (CAS 556-88-7).



1C012

1C101

N.B. A se vedea, de asemenea, Lista de produse militare pentru pulberi
metalice amestecate cu alte substante pentru a forma un amestec formulat
n scopuri militare.

Materiale, dupa cum urmeaza:

Nota tehnica:

In sensul 1C012., aceste materiale sunt folosite in general pentru surse de
incalzire nucleara.

a. plutoniu in orice forma, cu un continut izotopic de plutoniu-238 mai
mare de 50 % 1n greutate;

Nota: 1C012.a. nu supune controlului:

a. incarcaturile cu un continut de plutoniu mai mic sau egal cu 1

g;

b. incarcaturile de 3 ,, grame efective” sau mai putin atunci cand
sunt continute intr-o componenta de detectie in instrumente.

b. neptuniu-237 ,,separat anterior”, in orice forma.

Nota: 1C012.b nu supune controlului incarcaturile cu un continut de
neptuniu-237 mai mic sau egacu cu 1 g.

Materiale si dispozitive care servesc la reducerea elementelor observabile,
de exemplu, a reflectivitatii radar, a semnalelor ultraviolete/infrarosii si
acustice, altele decat cele mentionate la 1C001, utilizabile la ‘rachete’,

subsisteme de ,,rachete” sau vehicule aeriene fard pilot mentionate la
9A012.a. sau 9A112.a.

Nota 1: 1C101 include:

a. materiale de structura si acoperiri special concepute pentru
reducerea reflectivitatii radar,

b. acoperiri, inclusiv vopsele de acoperire, special concepute
pentru a reduce sau adapta reflectivitatea sau emisia in benzile
de microunde, in infrarosu sau in ultraviolet ale spectrului
electromagnetic.



1C102

1C107

Nota 2: ICI101 nu include acoperirile special utilizate pentru izolatia
termica a satelitilor.

Nota tehnica:

In sensul 1C101, ‘rachete’ inseamna sisteme complete de rachete precum
si sisteme de vehicule aeriene fara pilot, cu o raza de actiune care

depaseste 300 km.

Materiale carbon-carbon reimpregnate si pirolizate concepute pentru
lansatoarele de vehicule spatiale mentionate la 9A004 sau pentru rachete
de sondare mentionate la 9A104.

Grafit si materiale ceramice, altele decat cele mentionate la 1C007, dupa
cum urmeaza:

a. grafituri cu granulatie find cu o densitate egald cu 1,72 g/cm?® sau mai
mare, masurata la 288 K (15 °C) si cu dimensiunea grauntelui mai mica
sau egala cu 100 um, utilizabile pentru ajutajele rachetelor si scuturile
de protectie ale vehiculelor de reintrare, care pot fi prelucrate pentru a
obtine oricare dintre urmatoarele produse:

1. cilindri cu un diametru mai mare sau egal cu 120 mm si o lungime
mai mare sau egald cu 50 mm;

2. tuburi care au un diametru interior mai mare sau egal cu 65 mm, o
grosime a peretelui mai mare sau egala cu 25 mm si o lungime mai
mare sau egala cu 50 mm; sau

3. blocuri care au dimensiuni mai mari sau egale cu 120 mm x 120 mm
X 50 mm;

N.B. 4 se vedea si OC004.

b. grafituri pirolitic sau fibros ranforsate, utilizabile pentru ajutajele
rachetelor si scuturile de protectie ale vehiculelor de reintrare utilizabile
la ,,rachete”, lansatoarele de vehicule spatiale mentionate la 9A004 sau
la rachetele de sondare mentionate la 9A104;

N.B. 4 se vedea si OC0O04.

C. materiale compozite ceramice (cu constanta dielectrica mai mica de 6 la
frecvente cuprinse intre 100 MHz si 100 GHz) pentru radomurile



utilizate la ,,rachete”, lansatoarele de vehicule spatiale mentionate la
9A004 sau rachetele de sondare mentionate la 9A104;

. blocuri brute prelucrabile din ceramici nearse ranforsate cu carburad de
siliciu, utilizabile pentru scuturile de protectie ale ,rachetelor”,
lansatoarelor de vehicule spatiale mentionate la 9A004 sau rachetelor de
sondare mentionate la 9A104;

. materiale compozite ceramice ranforsate cu carbura de siliciu, utilizabile
pentru scuturile de protectie, vehicule de reintrare, si flapsuri anterioare
utilizabile la ,,rachete”, lansatoarele de vehicule spatiale mentionate la
9A004 sau la rachetele de sondare mentionate la 9A104.

. blocuri brute prelucrabile din materiale compozite ceramice, constand
dintr-o matrice de ‘ceramica ultrarefractara (UHTC)’ cu un punct de
topire mai mare sau egal cu 3000 °C si ranforsata cu fibre sau filamente,
utilizabile pentru componente de rachete (cum ar fi scuturi de protectie,
vehicule de reintrare, borduri de atac, dispozitive de deviatie a jetului,
suprafete de control sau armaturi pentru colul ajutajului motorului de
rachetd) la ,;rachete”, lansatoarele de vehicule spatiale mentionate la
9A004, rachetele de sondare mentionate la 9A104 sau ‘rachete’.

Nota: 1C107.f. nu supune controlului materialele din ‘ceramica
ultrarefractara (UHTC)’ in forma necompozita.

Nota tehnica 1:

La 1C107.f., ‘racheta’ inseamna sisteme complete de rachete si sisteme
de vehicule aeriene fara pilot care pot avea o raza de actiune ce
depaseste 300 km.

Nota tehnica 2:

‘Ceramica ultrarefractara (Ultra High Temperature Ceramic, UHTC)’
include:

=

diborura de titan (TiB,);
diborura de zirconiu (ZrB,);

diborura de niobiu (NbB,);

2
3
4. diborura de hafniu (HfB,);
5. diborura de tantal (TaB,);
6

carbura de titan (TiC);



7. carbura de zirconiu (ZrC);
8. carbura de niobiu (NbC);
9. carbura de hafniu (HfC);
10. carburade tantal (TaC).
1C111 Combustibili de propulsie si compusii lor chimici, altii decat cei mentionati
in 1CO11, dupd cum urmeaza:
a. substante de propulsie:

1. pudrd sferica sau sferoidala de aluminiu, alta decat cea supusa
controlului prin Lista de produse militare, care are particule cu
dimensiuni mai mici de 200 um si cu un continut de aluminiu de 97
% in greutate sau mai mare, in cazul in care cel putin 10 % din
greutatea totald este fabricatd din particule mai mici de 63 pm
conform standardului ISO 2591-1:1988 sau standardelor nationale
echivalente;

Nota tehnica:

Dimensiunea particulei de 63 um (ISO R-565) corespunde
dimensiunii unei site cu ochi de 250 (Tyler) sau ochi de 230
(standardul ASTM E-11).

2. pulberi metalice, altele decat cele mentionate in Lista de produse
militare, dupa cum urmeaza:

a. pulberi metalice de zirconiu, beriliu sau magneziu, sau aliaje ale
acestor metale, in cazul in care cel putin 90 % din totalul
particulelor in volum sau n greutate este compus din particule cu
dimensiuni mai mici de 60 pum (determinate prin tehnici de
masurare precum utilizarea unei site, difractia cu laser sau scanare
opticd), fie sferice, atomizate, sferoidale, fulgi sau praf, care contin
97 %, in greutate, sau mai mult din oricare din urmatoarele
elemente:

1. zirconiu;
2. beriliu; sau

3. magneziu,;



Nota tehnica:

Continutul natural de hafniu din zirconiu (in general cuprins intre
2% si 7%) se calculeaza drept continut de zirconiu.

b. metale sub forma de pulberi de bor sau aliaje de bor, cu un continut
de bor de 85% in greutate, sau mai mult, in cazul in care cel putin
90% din totalul particulelor, Tn volum sau in greutate este compus
din particule cu dimensiuni mai mici de 60 um (determinate prin
tehnici de masurare precum utilizarea unei site, difractia cu laser
sau scanare optica), fie sferice, atomizate, sferoidale, fulgi sau praf;

Nota: 1Cllla.2.a. si ICllla2.b. controleaza amestecuri de
pulberi cu o distributie multimodala a particulelor (de exemplu,
amestecuri de diferite dimensiuni ale granulatiilor) in cazul in care
unul sau mai multe moduri sunt controlate.

3. oxidanti utilizati la combustibilul lichid pentru motoarele de racheta,
dupa cum urmeaza:

a. trioxid de diazot (CAS 10544-73-7);

b. dioxid de azot (CAS 10102-44-0)/tetraoxid de diazot (CAS 10544-
72-6);

c. pentaoxid de diazot (CAS 10102-03-1);
d. oxizi micsti de azot (MON);

Nota tehnica:

Oxizii micsti de azot (MON) sunt solutii de oxid de azot (NO) in
tetraoxid de diazot/dioxid de azot (N.O4/NO,) care pot fi utilizate
in sistemele de rachete. Exista grade de compozitie care pot fi
notate ca MONi sau MONij, unde i si j sunt numere intregi care
reprezinta procentajul de oxid de azot in amestec (de exemplu
MON3 contine 3% oxid de azot, MON25 contine 25% oxid de azot,
limita superioara este MON40, 40% in greutate).

e. A SE VEDEA LISTA DE PRODUSE MILITARE PENTRU
acidul azotic rosu fumans inhibat (IRFNA);

f. A SE VEDEA LISTA DE PRODUSE MILITARE SI 1C238
PENTRU compusii alcatuiti din fluor si dintr-unul sau mai multi
alti halogeni, oxigen sau azot.



4. Derivati ai hidrazinei, dupa cum urmeaza:

N.B. A SE VEDEA, DE ASEMENEA, LISTA DE PRODUSE
MILITARE.

a

b.

trimetilhidrazina (CAS 1741-01-1);
tetrametilhidrazina (CAS 6415-12-9);
N,N-dialilhidrazina (CAS 5164-11-4);
alilhidrazina (CAS 7422-78-8);

etilen dihidrazina (CAS 6068-98-0);
dinitrat de monometilhidrazina;

nitrat de dimetilhidrazina asimetrica;

azida de hidraziniu (CAS 14546-44-2);

I. azida de 1,1-dimetilhidraziniu (CAS 227955-52-4)/azida de 1,2-

dimetilhidraziniu (CAS 299177-50-7);

. dinitrat de hidraziniu (CAS 13464-98-7);

acid diimidooxalic de dihidrazina (CAS 3457-37-2);

. Nitrat de 2-hidroxietilhidrazind (HEHN));

a se vedea Lista de produse militare pentru percloratul de
hidraziniu;

diperclorat de hidraziniu (CAS 13812-39-0);
nitrat de metilhidrazina (MHN) (CAS 29674-96-2);

nitrat de 1,1-dietilhidrazina (DEHN) / nitrat de 1,2-dietilhidrazina
(DEHN) (CAS 363453-17-2);

nitrat de 3,6-dihidrazino-tetrazind (nitrat de 1,4-dihidrazind)
(DHTN);

5. materiale cu densitate Tnalta de energie, altele decat cele mentionate
in Lista de produse militare, utilizabile la ‘rachete’ sau la vehiculele
aeriene fara pilot mentionate la 9A012 sau 9Al112.a,;



a. combustibil mixt care Tncorporeaza atat combustibili solizi, cat si
combustibili lichizi, cum ar fi pasta de bor, cu o densitate de
energie bazati pe masd mai mare sau egala cu 40 x 10° J/kg;

b. alti combustibili si aditivi pentru combustibili cu densitate nalta de
energie (de exemplu, cuban, solutii ionice, JP-10), cu o densitate
de energie bazati pe volum de 37,5 x 10° J/m® sau mai mare,
masurata la 20°C si la o presiune de o atmosfera (101,325 kPa);

Nota: 1C111.a.5.b. nu supune controlului combustibilii fosili
rafinati si biocombustibilii produsi pe baza de legume, inclusiv
combustibilii pentru motoare certificati pentru utilizare in aviatia
civila, cu exceptia cazurilor in care acestia au fost conceputi in

mod special pentru ‘rachetele’ sau vehiculele aeriene fara pilot
mentionate la 94012 sau 94112.a.

Nota tehnica:

La ICl11.a.5., ‘racheta’ inseamna sisteme complete de rachete si
sisteme de vehicule aeriene fara pilot care pot avea o raza de
actiune ce depaseste 300 km.

6. combustibili de inlocuire a hidrazinei, dupa cum urmeaza:
a. azida de 2-dimetilaminoetil (DMAZ) (CAS 86147-04-8);
b. substante polimerice:

1. carboxipolibutadiena (inclusiv polibutadiend cu carboxil
terminal) (CTPB);

2. hidroxipolibutadiena (inclusiv polibutadiena cu hidroxil terminal)
(HTPB), (CAS 69102-90-5), alta decat cea supusa controlului
prin Lista de produse militare;

3. acid polibutadien-acrilic (PBAA);

4. acid acrilonitril polibutadien-acrilic (PBAN) (CAS 25265-19-4 /
CAS 68891-50-9);

5. politetrahidrofuran polietilenglicol (TPEG);

Nota tehnica:

Politetrahidrofuran polietilenglicol (TPEG) este un copolimer de
polibutan 1,4-diol (CAS 110-63-4) si de polietilenglicol (PEG)
(CAS 25322-68-3).



6. ADEVEDEALISTADE PRODUSE MILITARE pentru nitratul
de poliglicidil (PGN sau poli-GLYN) (CAS 27814-48-8).

c. alti aditivi si agenti pentru propulsie:

1.

A SE VEDEA, DE ASEMENEA, LISTA DE PRODUSE MILITARE
pentru carborani, decaborani, pentaborani si derivatii acestora;

dinitrat de trietlienglicol (TEGDN) (CAS 111-22-8);
2-Nitrodifenilamina (CAS 119-75-5);

A SE VEDEA LISTA DE PRODUSE MILITARE pentru trinitrat de
trimetiloletan (TMETN) (CAS 3032-55-1);

dinitrat de dietilenglicol (DEGDN) (CAS 693-21-0);
derivati de ferocen, dupa cum urmeaza:

a. A SE VEDEA LISTA DE PRODUSE MILITARE pentru catocen
(CAS 37206-42-1);

b. A SE VEDEA LISTA DE PRODUSE MILITARE pentru etil
ferocen (CAS 1273-89-8);

c. A SE VEDEA LISTA DE PRODUSE MILITARE pentru propil
ferocen (CAS 1273-92-3)/izopropil ferocen (CAS 12126-81-7);

d. A SE VEDEA LISTA DE PRODUSE MILITARE pentru n-butil
ferocen (CAS 31904-29-7);

e. A SE VEDEA LISTA DE PRODUSE MILITARE pentru pentil
ferocen (CAS 1274-00-6);

f. A SE VEDEA LISTA DE PRODUSE MILITARE pentru
diciclopentil ferocen (CAS 125861-17-8);

g. A SE VEDEA LISTA DE PRODUSE MILITARE pentru
diciclohexil ferocen;

h. A SE VEDEA LISTA DE PRODUSE MILITARE pentru dietil
ferocen (CAS 1273-97-8);

i. ASE VEDEA LISTA DE PRODUSE MILITARE pentru dipropil
ferocen;



j. A SE VEDEA LISTA DE PRODUSE MILITARE pentru dibutil
ferocen (CAS 1274-08-4);

k. A SE VEDEA LISTA DE PRODUSE MILITARE pentru dihexil
ferocen (CAS 93894-59-8);

|. A SE VEDEA LISTA DE PRODUSE MILITARE pentru acetil
ferocen (CAS 1271-55-2)/ 1,1'-diacetil ferocen (CAS 1273-94-5);

m. A SE VEDEA LISTA DE PRODUSE MILITARE pentru acid
ferocen carboxilic (CAS 1271-42-7)/acid 1,1°-
ferocendicarboxilic (CAS 1293-87-4);

n. ASE VEDEA LISTA DE PRODUSE MILITARE pentru butacen
(CAS 125856-62-4);

0. alti derivati a1 ferocenului utilizabili ca modificatori a1 vitezei de
ardere a combustibililor pentru rachete, altii decat cei mentionati
n Lista de produse militare.

Nota: 1Cl111.c.6.0. nu supune controlului derivatii ferocenului
care contin o grupare functionala aromatica de sase atomi de
carbon atasata moleculei de ferocen.

7. 4,5 diazidometil-2-metil-1,2,3-triazol (iso-DAMTR), altele decét cele
mentionate in Lista produselor militare.

d. ‘combustibili sub forma de gel’, altii decat cei mentionati in Lista de
produse militare, formulati In mod specific pentru a fi utilizati la
‘rachete’.

Note tehnice:

1. La1C111.d, ‘combustibil sub forma de gel’ inseamnd un combustibil
sau un preparat cu oxidant care foloseste un gelifiant, cum ar fi
silicati, caolin (argila), carbon sau orice gelifiant polimeric.

2. La 1Cl11.d., ‘racheta’ inseamna sisteme complete de rachete si
sisteme de vehicule aeriene fara pilot care pot avea o raza de actiune
ce depaseste 300 km.

Nota: Pentru combustibili de propulsie si compusii lor chimici care nu
figureaza in 1CI111, a se vedea Lista de produse militare.



1C116

1C117

Oteluri maraging utilizabile la ‘rachete’, avand toate caracteristicile
urmatoare:

N.B. 4 SE VEDEA SI 1C216.

a. o rezistentd maxima la tractiune masurata la 293 K (20 °C), mai mare
sau egala cu:

1. 0,9 GPa in etapa de recoacere in solutie; sau
2. 1,5 GPa'in etapa de precipitare in scopul durificarii; si
b. oricare din urmatoarele forme:

1. foi, placi sau tuburi, cu o grosime a peretelui sau placii mai mica sau
egala cu 5,0 mm;

2. configuratii tubulare cu o grosime a peretelui mai mica sau egala cu
50 mm si cu un diametru interior mai mare sau egal cu 270 mm.

Nota tehnica 1:

Otelurile maraging sunt aliaje pe baza de fier:

1. caracterizate in general printr-un continut mare de nichel si un continut
scazut de carbon si prin utilizarea elementelor de substitutie sau de
precipitare, pentru a produce intarirea §i cresterea duritatii aliajului si
imbatranirea, §i

2. sunt supuse unor cicluri de tratamente termice pentru a facilita procesul
de transformare martensitica (etapa de recoacere in solutie) si ulterior
de calire (etapa de precipitare in scopul durificarii).

Nota tehnica 2:

La 1C116 ‘racheta’ inseamna sisteme complete de rachete si sisteme de
vehicule aeriene fara pilot, cu o raza de actiune ce depaseste 300 km.

Materiale pentru fabricarea componentelor de ‘rachete’, dupa cum
urmeaza:

a. wolfram si aliaje sub forma granulata cu un continut de wolfram mai
mare sau egal cu 97% 1n greutate si cu o dimensiune a particulei mai
micd sau egald cu 50 x 10° m (50 pm);



b. molibden si aliaje sub forma granulata cu un continut de molibden mai
mare sau egal cu 97% 1n greutate si cu o dimensiune a particulei mai
micd sau egala cu 50 x 10 m (50 pm);

Cc. materiale din wolfram sub forma solida avand toate caracteristicile
urmatoare:

1. oricare dintre urmatoarele compozitii de materiale:

a. wolfram si aliaje cu un continut de wolfram minimum 97 % in
greutate;

b. wolfram infiltrat de cupru, cu un continut de wolfram minimum
80 % 1n greutate; sau

c. wolfram infiltrat cu argint, cu un continut de wolfram minimum
80 % in greutate; si

2. putand fi prelucrate pentru a obtine oricare dintre urmatoarele
produse:

a. cilindri cu un diametru mai mare sau egal cu 120 mm si o
lungime mai mare sau egala cu 50 mm;

b. tuburi care au un diametru interior mai mare sau egal cu 65 mm,
0 grosime a peretelui mai mare sau egala cu 25 mm si o lungime
mai mare sau egala cu 50 mm; sau

C. blocuri cu dimensiunea mai mare sau egala cu 120 mm x 120
mm x 50 mm.

Nota tehnica:

In sensul 1C117, ‘rachete’ inseamna sisteme complete de rachete precum
si sisteme de vehicule aeriene fara pilot, cu o raza de actiune care
depaseste 300 km.

1C118 Otel inoxidabil duplex stabilizat cu titan (Ti-DSS), avand toate
caracteristicile urmatoare:

a. care au toate caracteristicile urmatoare:
1. contin 17,0-23,0 % in greutate crom si 4,5-7,0 % in greutate nichel;

2. au un continut de titan mai mare de 0,10 % in greutate; si



3. o microstructura fero-austenitica (numita de asemenea microstructura
bifazica) din care cel putin 10 % din volum este austenita (conform
ASTM E-1181-87 sau standardelor nationale echivalente); si

b. avand oricare dintre formele urmatoare:

1. lingouri sau bare avand toate dimensiunile mai mari sau egale cu 100
mm;

2. foi cu latimea mai mare sau egala cu 600 mm si grosimea mai mica
sau egald cu 3 mm; sau

3. tuburi cu diametrul exterior mai mare sau egal cu 600 mm si grosimea
peretelui mai mica sau egala cu 3mm.

1C202 Aliaje, altele decat cele mentionate la 1C002.b.3. sau 1C002.b.4., dupa
cum urmeaza:
a. aliaje de aluminiu, avand ambele caracteristici urmatoare:

1. ‘capabile’ de o rezistentd maxima la tractiune mai mare sau egala cu
460 MPala 293 K (20°C); si

2. sub forma de tuburi sau de cilindri plini (inclusiv piese forjate) al
caror diametru exterior depaseste 75 mm;

b. aliaje de titan avand ambele caracteristici urmatoare:

1. ‘capabile’ de o rezistenta maxima la tractiune mai mare sau egala cu
900 MPa la 293 K (20°C); si

2. sub forma de tuburi sau de cilindri plini (inclusiv piese forjate) al
caror diametru exterior depaseste 75 mm.

Nota tehnica:

Mentiunea aliaje ‘capabile’ acopera aliaje aflate atdt inainte, cat si dupa
tratamentul termic.

1C210 ‘Materiale fibroase sau filamentare’ sau preimpregnate, altele decat cele
mentionate la 1C010.a., b. sau e., dupd cum urmeaza:

a. ‘materiale fibroase sau filamentare’ pe baza de carbon sau aramide, care
prezinta oricare dintre caracteristicile urmatoare:



1C216

1. un ,,modul specific” mai mare sau egal cu 12,7 x 10® m; sau

2. o ,rezistentd specifici la tractiune” mai mare sau egald cu 23,5 x 10*
m;

Nota: 1C210.a. nu supune controlului ‘materialele fibroase sau
filamentare’ pe baza de aramide, care contin un modificator de
suprafatd pe baza de ester intr-o proportie mai mare sau egala cu 0,25
% 1n greutate;

b. ‘materiale fibroase sau filamentare’ pe baza de sticla, care prezintad
ambele caracteristici urmatoare:

1. un ,;modul specific” mai mare sau egal cu 3,18 x 10° m; si

2. o ,rezistentd specifici la tractiune” mai mare sau egald cu 7,62 x 10*
mj

C. ,toroane”, ,,manunchiuri’, ,,mese” sau ,,benzi” continue impregnate cu
ragini termorezistente, cu o grosime egald sau mai micd de 15 mm
(preimpregnate), realizate din ‘materiale fibroase sau filamentare’ cu
carbon sau pe baza de sticla, mentionate la 1C210.a. sau b.

Nota tehnica:

Rasina constituie matricea compozitului.

Nota: La 1C210, termenii ‘materiale fibroase sau filamentare’ se limiteaza
la ,,monofilamente”, , toroane”, , manunchiuri”, ,,mese” sau , benzi”
continue.

Oteluri maraging, altele decat cele mentionate la 1C116, ‘capabile de’ o
rezistentd maxima la tractiune mai mare sau egala cu 1950 MPa la 293 K
(20°C).

Nota: 1C216 nu supune controlului formele la care nicio dimensiune
liniara nu depdseste 75 mm.

Nota tehnica:

Mentiunea oteluri maraging ‘capabile de’ acopera otelurile maraging
aflate atat inainte, cat si dupa tratamentul termic.



1C225

1C226

1C227

1C228

Bor imbogitit cu izotopul bor?® (}*B) peste abundenta sa izotopica
naturald, dupa cum urmeaza: bor primar, compusi, amestecuri care contin
bor, produse care contin bor, precum si reziduuri sau rebuturi din oricare
din materialele mentionate anterior.

Nota: La 1C225, amestecurile care contin bor cuprind materialele
incarcate cu bor.

Nota tehnica:

Abundenta izotopica naturala a Borului-10 este de aproximativ 18,5 % in
greutate (20 % concentratie atomica).

Wolfram, carbura de wolfram si aliaje de wolfram care contin peste 90%
wolfram in greutate, altele decat cele mentionate la 1C117, prezentand
ambele caracteristici urmatoare:

a. in forme cu o simetrie cilindrica a cavitatii (inclusiv segmenti de
cilindru) cu un diametru interior cuprins intre 100 mm si 300 mm; si

b. o masd mai mare de 20 kg

Nota: 1C226 nu supune controlului piesele special concepute pentru a fi
utilizate ca greutati sau colimatoare de raze gamma.

Calciu prezentand ambele caracteristici urmatoare:

a. un continut de impuritati metalice, altele decat magneziul, mai mic de
1000 ppm in greutate; si

b. un continut de bor mai mic de 10 ppm in greutate.

Magneziu prezentand ambele caracteristici urmatoare:

a. un continut de impuritati metalice, altele decét calciul, mai mic de 200
ppm in greutate; si

b. un continut de bor mai mic de 10 ppm in greutate.

1C229 Bismut prezentand ambele caracteristici urmatoare:



1C230

1C231

1C232

1C233

a. o puritate mai mare sau egala cu 99,99 % in greutate; si
b. un continut de argint mai mic de 10 ppm in greutate.

Beriliu metalic, aliaje continand peste 50% beriliu in greutate, compusi de
beriliu, produse fabricate din aceste substante, precum si reziduuri sau
rebuturi din oricare din materialele mentionate anterior, altele decét cele
mentionate in Lista de produse militare.

N.B. 4 SE VEDEA SI LISTA PRODUSELOR MILITARE.

Nota: 1C230. nu supune controlului urmatoarele:

a. ferestrele metalice pentru aparatura cu raze X sau pentru
dispozitive de diagrafie;

b. produsele finite sau semifabricate din oxid de beriliu special
concepute pentru componente electronice sau ca substrat pentru
circuite electronice;

C. berilul (silicatul de beriliu si de aluminiu) sub forma de smaralde
sau acvamarine.

Hafniu metalic, aliaje de hafniu continand peste 60% hafniu in greutate,
compusi de hafniu contindnd peste 60% hafniu in greutate, produse
fabricate din acestea, precum si reziduuri sau rebuturi ale oricarora dintre
materialele mentionate anterior.

Heliu-3 (*He), amestecuri continand heliu-3 si produse sau dispozitive care
contin oricare dintre aceste elemente.

Nota: 1C232 nu supune controlului produsele sau dispozitivele care
contin mai putin de 1 g de heliu-3.

Litiu Imbogatit cu izotopul litiu-6 (°Li) depasind continutul siu izotopic
natural si produse sau dispozitive care contin litiu imbogatit, dupd cum
urmeaza: litiu elementar, aliaje, compusi, amestecuri care contin litiu,
produse fabricate din acestea, precum si reziduuri sau rebuturi din oricare
din materialele mentionate anterior.

Nota: 1C233 nu supune controlului dozimetrele termoluminiscente.

Nota tehnica:

Abundenta izotopica naturald a litiului-6 este de aproximativ 6,5 % in
greutate (7,5 % concentratie atomica).



1C234

1C235

1C236

Zirconiu cu un continut de hafniu mai mic de 1 parte hafniu la 500 parti
zirconiu 1n greutate, dupa cum urmeaza: metal, aliaje care contin mai mult
de 50% zirconiu in greutate, compusi, produse fabricate din acestea,
reziduuri sau rebuturi ale oricdrora dintre materialele mentionate anterior,
altele decét cele specificate la 0A00L.f.

Nota: 1C234 nu supune controlului zirconiul sub forma de foi cu o grosime
mai mica sau egala cu 0,10 mm.

Tritiu, compusi de tritiu, amestecuri care contin tritiu in care raportul
atomilor de tritiu/hidrogen este mai mare de 1/1000 si produse sau
dispozitive care contin oricare dintre cele de mai sus.

Nota: 1C235 nu supune controlului produse sau dispozitive care contin
mai putin de 1,48 x 10° GBq (40 Ci) de tritiu.

‘Radionuclizi’ adecvati pentru a produce surse de neutroni pe baza reactiei
alfa-n, altii decat cei mentionati la 0C001 si 1C012.a., sub urmatoarele
forme:

a. primari;

b. compusi avand o activitate totala mai mare sau egala cu 37 GBg/kg (1

Cilkg):

c. amestecuri avand o activitate totala mai mare sau egala cu 37 GBg/kg

(1 Ci/kg);
d. produse sau dispozitive continand oricare dintre substantele de mai sus.

Nota: 1C236 nu supune controlului produse sau dispozitive a caror
activitate alfa este mai mica de 3,7 GBq (100 mCi).

Nota tehnica:

La 1C236, ‘radionuclizi’ inseamna oricare dintre urmatorii:
— Actiniu-225 (**Ac)
— Actiniu-227 (**’Ac)

Californiu-253 (?°3Cf)

— Curiu-240 (**°Cm)
— Curiu-241 (**Cm)



1C237

1C238

1C239

— Curiu-242 (>*2Cm)

— Curiu-243 (>*Cm)

— Curiu-244 (>*Cm)

— Einsteiniu-253 (*3Es)
— Einsteiniu-254 (>**Es)
— Gadoliniu-148 (*8Gd)
— Plutoniu-236 (**Pu)
— Plutoniu-238 (**®Pu)
— Poloniu-208 (*®Po)
— Poloniu-209 (**°Po)
— Poloniu-210 (**°Po)
— Radiu-223 (**°Ra)

— Toriu-227 (**'Th)

— Toriu-228 (*®Th)

— Uraniu-230 (>°V)

— Uraniu-232 (*%U)

Radiu-226 (?*°Ra), aliaje de radiu-226, compusi ai radiului-226, amestecuri
care contin radiu-226, produse fabricate cu aceste elemente si produse sau
dispozitive care contin oricare dintre materialele mentionate anterior.

Nota: 1C237 nu supune controlului urmatoarele:
a. aplicatiile medicale;

b. produsele sau dispozitivele avind un continut de radiu-226 mai
mic de 0,37 GBq (10 mCi).

Trifluorura de clor (CIF5).

Substante cu putere exploziva nalta, altele decat cele mentionate in Lista
de produse militare, sau substante ori amestecuri cu un continut de



1C240

1C241

substante cu mare putere exploziva de peste 2 % din greutate, a caror
densitate cristalind depaseste 1,8 g/cm® si a cdror vitezd de detonare
depaseste 8000 m/s.

Pulbere de nichel sau nichel sub forma de metal poros, altele decat cele
mentionate la 0C005, dupa cum urmeaza:

a. pudra de nichel prezentand ambele caracteristici urmatoare:
1. o puritate, mai mare sau egala cu 99,0 % in greutate; si

2. 0 dimensiune medie a particulei mai mica de 10 um, masuratd
conform standardului B330 a ASTM (American Society for Testing
and Materials);

b. nichel sub forma de metal poros obtinut din materialele mentionate la
1C240.a.

Nota: 1C240 nu supune controlului urmatoarele:
a. pudra de nichel filamentar;

b. foi individuale de nichel poros cu o suprafata mai mica sau egala
cu 1 000 cm?/foaie.

Nota tehnica:

1C240.b. se refera la metalul poros format prin compactarea §i
sinterizarea materialelor de la 1C240.a. pentru a obtine un material
metalic cu pori fini interconectati in toata structura.

Reniu si aliaje cu un continut de reniu mai mare sau egal cu 90% in
greutate; si aliaje de reniu si wolfram care contin orice combinatie de reniu
si wolfram, alta decat cea mentionata la 1C226, in procent de 90% in
greutate sau mai mult, prezentand ambele caracteristici urmatoare:

a. in forme cu o simetrie cilindricd a cavitatii (inclusiv segmenti de
cilindru) cu un diametru interior cuprins intre 100 si 300 mm; si

b. o masa mai mare de 20 kg.

1C350 Substante chimice care pot servi ca precursori la obtinerea agentilor

chimici toxici si ,,amestecuri de substante chimice” care contin una sau mai
multe dintre acestea, dupa cum urmeaza:

N.B. 4 SE VEDEA, DE ASEMENEA, LISTA DE PRODUSE MILITARE SI
1C450.
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11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21,
22,
23.

24,

. tiodiglicol (CAS 111-48-8);

. oxiclorura de fosfor (CAS 10025-87-3);

. metilfosfonat de dimetil (CAS 756-79-6);

. A SE VEDEA LISTA DE PRODUSE MILITARE pentru difluorura

metilfosfonica (CAS 676-99-3);

. diclorura metilfosfonica (CAS 676-97-1);
. fosfit de dimetil (DMP) (CAS 868-85-9);
. triclorura de fosfor (CAS 7719-12-2);

. fosfit de trimetil (TMP) (CAS 121-45-9);
. clorura de tionil (CAS 7719-09-7);

. 3-hidroxi-1-metilpiperidina (CAS 3554-74-3),

clorura de N,N-diizopropil-(beta)-aminoetil (CAS 96-79-7);
N,N-diizopropil-(beta)-aminoetantiol (CAS 5842-07-9);
3-chinuclidinol (CAS 1619-34-7);

fluorura de potasiu (CAS 7789-23-3),

2-cloroetanol (CAS 107-07-3);

dimetilamina (CAS 124-40-3);

etilfosfonat de dietil (CAS 78-38-6);
N,N-dimetilfosforamidat de dietil (CAS 2404-03-7);
fosfit de dietil (CAS 762-04-9);

clorhidrat de dimetilamina (CAS 506-59-2);
dicloroetilfosfina (CAS 1498-40-4);

diclorura etilfosfonica (CAS 1066-50-8);

A SE VEDEA LISTA DE PRODUSE MILITARE pentru difluorura
etilfosfonica (CAS 753-98-0);

acid fluorhidric (CAS 7664-39-3);



25.
26.
217,
28.
29,

30.
31.
32,
33.
34,
35.
36.
37.
38.
39.
40,
41.
42.
43,
44.
45,
46.
47.
48.

benzilat de metil (CAS 76-89-1);
metilfosfonildiclorura (CAS 676-83-5);
N,N-diizopropil-(beta)-aminoetanol (CAS 96-80-0);
alcool pinacolilic (CAS 464-07-3);

A SE VEDEA LISTA DE PRODUSE MILITARE pentru
metilfosfonitul de O-etil-O-2-diizopropilaminoetil (QL) (CAS 57856-
11-8);

fosfit de trietil (CAS 122-52-1);

triclorura de arsen (CAS 7784-34-1);

acid benzilic (CAS 76-93-7);

metilfosfonit de dietil (CAS 15715-41-0);
etilfosfonat de dimetil (CAS 6163-75-3);
difluorura de etilfosfinil (CAS 430-78-4);
difluorura de metilfosfinil (CAS 753-59-3);
3-chinuclidona (CAS 3731-38-2);
pentaclorurd de fosfor (CAS 10026-13-8);
pinacolona (CAS 75-97-8);

cianura de potasiu (CAS 151-50-8);
bifluorura de potasiu (CAS 7789-29-9);
fluorura acida de amoniu sau bifluorura de amoniu (CAS 1341-49-7);
fluorura de sodiu (CAS 7681-49-4);
bifluorura de sodiu (CAS 1333-83-1);
cianura de sodiu (CAS 143-33-9);
trietanolamina (CAS 102-71-6);
pentasulfura de fosfor (CAS 1314-80-3);
diizopropilaminad (CAS 108-18-9);



49,
50.
o1.
52,
53.
54,

55.
56.
57,
58.
59.
60.
61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.
70.
71,
72,

dietilaminoetanol (CAS 100-37-8);

sulfura de sodiu (CAS 1313-82-2);
monoclorura de sulf (CAS 10025-67-9);
diclorura de sulf (CAS 10545-99-0);
clorhidrat de trictanolamina (CAS 637-39-8);

clorhidrat de N,N-diizopropil-(beta)-aminoetil clorura (CAS 4261-68-
1);

acid metilfosfonic (CAS 993-13-5);

metilfosfonat de dietil (CAS 683-08-9);

diclorura de N,N-dimetilaminofosforil (CAS 677-43-0);
fosfit de triizopropil (CAS 116-17-6);

ctildietanolamina (CAS 139-87-7);

fosforotioat de O,0-dietil (CAS 2465-65-8);
fosforoditioat de O,O-dietil (CAS 298-06-6);
hexafluorosilicat de sodiu (CAS 16893-85-9);

diclorura metilfosfonotioica (CAS 676-98-2);
dietilamina (CAS 109-89-7);

clorhidrat de N,N-diizopropilaminoetantiol (CAS 41480-75-5);
diclorofosfat de metil (CAS 677-24-7);

diclorofosfat de etil (CAS 1498-51-7);

difluorofosfat de metil (CAS 22382-13-4);
difluorofosfat de etil (CAS 460-52-6);

clorofosfit de dietil (CAS 589-57-1);

clorofluorofosfat de metil (CAS 754-01-8);
clorofluorofosfat de etil (CAS 762-77-6);



73. N,N-dimetilformamidina (CAS 44205-42-7);

74. N,N-dietilformamidina (CAS 90324-67-7);

75. N,N-dipropilformamidina (CAS 48044-20-8);

76. N,N-diisopropilformamidina (CAS 857522-08-8);
77. N,N-dimetilacetamidina (CAS 2909-14-0);

78. N,N-dictilacetamidina (CAS 14277-06-6);

79. N,N-dipropilacetamidina (CAS 1339586-99-0);

80. N,N-dimetilpropanamidina (CAS 56776-14-8);

81. N,N-dietilpropanamidina (CAS 84764-73-8);

82. N,N-dietilpropanamidina (CAS 84764-73-8);

83. N,N-dimetilbutanamidina (CAS 1340437-35-5);
84. N,N-dietilbutanamidina (CAS 53510-30-8);

85. N,N-dipropilbutanamidina (CAS 1342422-35-8),
86. N,N-diisopropilbutanamidind (CAS 1315467-17-4),
87. N,N-dimetilisobutanamidina (CAS 321881-25-8);
88. N,N-dietilisobutanamidina (CAS 1342789-47-2);
89. N,N-dipropilisobutanamidina (CAS 1342700-45-1).

Nota 1: Pentru exporturi catre ,,state care nu sunt parti la Conventia
privind interzicerea armelor chimice”, 1C350 nu supune controlului
,,amestecurile de substante chimice” care contin una sau mai multe din
substantele chimice mentionate la 1C350.1, .3, .5, .11, .12, .13, .17, .18,
21,.22,.26,.27,.28, .31, .32, .33, .34, .35, .36, .54, .55, .56, .57, .63 5i .65,
in care niciuna dintre substantele chimice individual mentionate nu
depaseste 10% din greutatea amestecului.

Nota 2: Pentru exporturi catre ,,state care sunt parti la Conventia privind
interzicerea armelor chimice”, 1C350 nu supune controlului
,,amestecurile de substante chimice” care contin una sau mai multe din
substantele chimice mentionate la 1C350.1, .3, .5, .11, .12, .13, .17, .18,
21,.22,.26,.27,.28, .31, .32, .33, .34, .35, .36, .54, .55, .56, .57, .63 5i .65,



1C351

in care niciuna dintre substantele chimice individual mentionate nu
depaseste 30% din greutatea amestecului.

Nota 3: 1C350 nu supune controlului ,,amestecurile de substante chimice”
care contin una sau mai multe din substantele chimice mentionate la
1C350.2, .6, .7, .8, .9, .10, .14, .15, .16, .19, .20, .24, .25, .30, .37, .38, .39,
40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47, 48, .49, .50, .51, .52, .53, .58, .59, .60,
.61, .62, .64, .66, .67, .68, .69, .70, .71, .72, .73, .74, .75, .76, .77, .78, .79,
80, .81, .82, .83, .84, .85, .86, .87, .88 si. 89, in care niciuna din
substantele chimice individual mentionate nu depaseste 30% din greutatea
amestecului.

Nota 4: 1C350 nu supune controlului produsele identificate ca bunuri de
consum ambalate pentru vanzare cu amanuntul pentru uz personal sau
ambalate pentru uz individual.

Agenti patogeni umani si animali si ,,toxine”, dupa cum urmeaza:

a. virusuri, fie naturale, selectionate sau modificate, fie sub forma de
,,culturi vii 1zolate”, fie ca material care include material viu care a fost
in mod deliberat inoculat sau contaminat cu astfel de culturi, dupa cum
urmeaza:

1. virusul pestei africane a calului;
. virusul pestei porcine africane;

. virusul Andes;

A w0 DN

. virusurile gripei aviare, care sunt:
a. necaracterizate; sau

b. definite Tn anexa 1(2) la Directiva 2005/94/CE (JO L 10, 14.1.2006,
p. 16) ca avand o 1naltd putere patogena, dupa cum urmeaza:

1. virusuri tip A cu un IPIV (indice de patogenitate intravenoasa) mai
mare de 1,2 la puii de gaina de 6 saptamani; sau

2. virusuri tip A, subtipul H5 sau H7, cu secvente genomice codificate
pentru multipli aminoacizi bazici pe locul de clivaj al moleculei de
hemaglutinind, similare celor observate pentru alte virusuri HPAI,
care indica faptul cd molecula de hemaglutinina poate face obiectul
unui clivaj de catre o proteaza omniprezenta a gazdei;



5. virusul bolii limbii albastre;

6. virusul Chapare;

7. virusul Chikungunya;

8. virusul Choclo;

9. virusul febrei hemoragice de Crimeea-Congo;

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21,
22,
23.
24,
25.
26.
217,
28.
29.

neutilizat;

virusul Dobrava-Belgrad,;

virusul encefalitei ecvine de Est;

virusul Ebola: toti membrii genului virusului Ebola;
virusul febrei aftoase;

virusul variolei caprine;

virusul Guanarito;

virusul Hantaan;

virusul Hendra (virusul morbiditatii ecvine);

Suid herpesvirus 1 (virusul pseudoturbarii; boala lui Aujeszky);
virusul pestei porcine clasice (virusul holerei porcine);
virusul encefalitei japoneze;

virusul Junin;

virusul bolii padurii Kyasanur;

virusul Laguna Negra;

virusul Lassa;

virusul bolii Louping;

virusul Lujo;

virusul bolii de piele Lumpy;

virusul coriomeningitei limfocitare;



30.
31.
32.
33.
34,
35.
36.
37.
38.
39.
40,
41.
42.
43,
44,
45.
46.
47.
48.
49,
50.
o1.
52,
53.
54,

virusul Machupo;

virusul Marburg: toti membrii genului virusului Marburg;
virusul variolei maimutelor;

virusul encefalitei Vaii Murray;

virusul bolii de Newcastle;

virusul Nipabh;

virusul febrei hemoragice Omsk;

virusul Oropouche;

virusul pestei micilor rumegatoare;

virusul bolii veziculoase a porcului;

virusul Powassan;

virusul rabic si toti ceilalti membri ai genului virusului Lyssa;
virusul febrei Vaii Rift;

virusul pestei bovine;

virusul Rocio;

virusul Sabia;

virusul Seoul;

virusul variolei ovine;

virusul Sin Nombre;

virusul encefalitei St. Louis;

virusul bolii Teschen a porcului;

virusul encefalitei transmise de capuse (subtipul din Extremul Orient);
virusul variolei;

virusul encefalitei ecvine venezuelene;

virusul stomatitei veziculare;



55.
56.
57.

58.
59.
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9.
10
11

12
13
14

virusul encefalitei ecvine de Vest;
virusul febrei galbene;

coronavirusul legat de sindromul respirator acut sever (coronavirusul
legat de SARS);

virusul gripei din 1918 reconstruit;

coronavirusul  sindromului  respirator din  Orientul Mijlociu
(coronavirusul legat de MERS);

. heutilizat;

. bacterii, fie naturale, selectionate sau modificate, fie sub forma de

,,culturi vii 1zolate” sau ca material care include material viu care a fost
in mod deliberat inoculat sau contaminat cu astfel de culturi, dupa cum
urmeaza:

. Bacillus anthracis;

. Brucella abortus;

. Brucella melitensis;

. Brucella suis;

. Burkholderia mallei (Pseudomonas mallei);

. Burkholderia pseudomallei (Pseudomonas pseudomallei);
. Chlamydia psittaci (Chlamydophila psittaci);

. Clostridium argentinense (cunoscutd anterior cu denumirea Clostridium

botulinum tip G), tulpini producatoare de neurotoxina botulinica;
Clostridium baratii, tulpini producatoare de neurotoxind botulinica;
. Clostridium botulinum;

. Clostridium  butyricum, tulpini producatoare de neurotoxind
botulinica;

. Clostridium perfringens, tipurile producatoare de toxina epsilon;
. Coxiella burnetii;

. Francisella tularensis;



15. Mycoplasma capricolum subspecia capripneumoniae (tulpina F38);
16. Mycoplasma mycoides subspecia mycoides SC (colonie mica);
17. Rickettsia prowazekii;

18. Salmonella enterica, subspecia enterica, serovar Typhi (Salmonella
typhi);

19. Escherichia coli producatoare de toxind Shiga (STEC) din serotipurile
026, 045, 0103, 0104, O111, O121, O145, 0157, si alte serotipuri
producatoare de toxina Shiga;

Nota: Escherichia coli producatoare de toxina Shiga (STEC) include,
printre altele, Escherichia coli enterohemoragica (EHEC), E. coli
producatoare de verotoxina (VITEC) sau E. coli producatoare de
verocitotoxina (VIEC).

20. Shigella dysenteriae;

21. Vibrio cholerae;

22. Yersinia pestis;

d. ,,toxine” si ,,subunitati de toxine” care le apartin, dupa cum urmeaza:
1. toxine botulinice;

2. toxine alpha, beta 1, beta 2, epsilon si iota produse de Clostridium
perfringens;

. conotoxine;
. ricing;
. saxitoxina;

. toxine Shiga (toxine de tip Shiga, verotoxine si verocitotoxine)
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. enterotoxinele produse de Staphylococcus aureus, alfa-toxina (alfa-
hemolizina) si toxina sindromului de soc toxic (cunoscutd anterior ca
enterotoxina F produsa de Staphylococcus);

8. tetrodotoxina;
9. neutilizate;

10. microcistine (Cyanginosine);



11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21,
22,
23.

e.

aflatoxine;

abrina;

neutilizate;
diacetoxiscirpenol;
toxina T-2;

toxina HT-2;
modecina;
volkensina;
viscumina (lectina 1 produsa de Viscum album);
brevetoxine;
gonyautoxine;
nodularine;
palitoxina.

Nota: 1C351.d. nu supune controlului toxine botulinice sau conotoxine
in forma de produs indeplinind toate criteriile urmatoare:

1. sunt formule farmaceutice destinate administrarii umane in
tratamentul medical,

2. sunt preambalate pentru distribuire ca produse medicale;

3. sunt autorizate de cdtre o autoritate a statului sa fie
comercializate ca produse medicale.

fungi, fie naturali, selectionati sau modificati, fie sub forma de ,,culturi
vii izolate” sau ca material care include material viu care a fost in mod
deliberat inoculat sau contaminat cu astfel de culturi, dupa cum
urmeaza:

1. Coccidioides immitis;

2. Coccidioides posadasii.

Nota: 1C351 nu supune controlului ,,vaccinuri” sau ,,imunotoxine”.



1C353 ‘Elemente genetice’ si ‘organisme modificate genetic’, dupa cum urmeaza:
a. orice 'organism modificat genetic' care contine, sau orice 'element
genetic' care codifica oricare dintre urmatoarele:

1. orice gena, gene, produs rezultat prin translatie sau produsi rezultati

prin translatie, specifici oricarui virus mentionat la 1C351.a sau la
1C354.a.;

2. orice genad sau gene specifice bacteriilor mentionate la 1C351.c. sau
1C354.b. sau fungilor mentionati la 1C351.e. sau 1C354.c, si care este
oricare dintre urméatoarele:

a. prezintd un pericol important pentru sandtatea oamenilor,
animalelor sau plantelor prin ea insasi sau prin produsii rezultati
prin transcrierea sau translatia sa; sau

b. ar putea ‘conferi sau mari patogenitatea’; sau

3. oricare dintre ,,toxinele” mentionate la 1C351.d. sau ,,subunitatile de
toxine” care le apartin acestora;

b. neutilizat.

Note tehnice:

1. ,,Organismele modificate genetic” includ organismele in cazul carora
secventele de acid nucleic au fost create sau modificate prin manipulare
moleculara deliberata.

2. ‘Elementele genetice’ includ printre altele, cromozomii, genomii,
plasmidele, transpozonii, vectorii si organismele inactivate care contin
fragmente de acid nucleic recuperabile, modificate sau nu genetic, sau
sintetizate chimic in intregime sau in parte. In scopul controldrii
elementelor genetice, acizi nucleici dintr-un organism, virus sau
esantion inactivat sunt considerati recuperabili daca inactivarea §i
pregatirea materialului este destinata sau cunoscuta sa faciliteze
izolarea, purificarea, amplificarea, detectarea sau identificarea acizilor
nucleici.

3. ‘Confera sau mareste patogenitatea’ este definit ca fiind cazul in care
introducerea sau integrarea secventei sau a secventelor de acid nucleic
este susceptibila sa favorizeze sau sa mareascda capacitatea unui
organism receptor de a fi utilizat pentru a cauza in mod intentionat o
boala sau decesul. Acest lucru ar putea include modificari, printre



1C354

altele, in ceea ce priveste: virulenta, transmisibilitatea, stabilitatea,
calea de infectie, gama de gazde, reproductibilitate, capacitatea de a se
sustrage sau de a suprima imurnitatea gazdei, rezistenta la contramasuri
medicale sau detectabilitatea.

Nota 1: 1C353 nu supune controlului secventele de acid nucleic de
Escherichia coli producatoare de toxina Shiga din serotipurile 026, O45,
0103, 0104, Ol11, 0121, 0145, O157 si alte serotipuri producatoare de
toxina shiga, altele decdt acele elemente genetice care codifica toxina
shiga, sau subunitatile acesteia.

Nota 2: 1C353 nu supune controlului ,,vaccinurile”.
Agenti patogeni ai plantelor, dupa cum urmeaza:

a. virusuri, fie naturale, selectionate sau modificate, fie sub forma de
,,culturi vii 1zolate”, fie ca material care include material viu care a fost
in mod deliberat inoculat sau contaminat cu astfel de culturi, dupa cum
urmeaza:

1. virusul andin latent al cartofului (timovirusul andin latent al
cartofului);

2. viroidul alungirii tuberculului de cartof;

b. bacterii, fie naturale, selectionate sau modificate, fie sub forma de
,,culturi vii izolate” sau ca material care a fost in mod deliberat inoculat
sau contaminat cu astfel de culturi, dupa cum urmeaza:

1. Xanthomonas albilineans;

2. Xanthomonas citri pv. citri (Xanthomonas axonopodis pv. Citri,
Xanthomonas campestris pv. citri);

3. Xanthomonas oryzae pv. oryzae (Pseudomonas campestris pv.
oryzae);

4. Clavibacter michiganensis subsp. sepedonicus (Clavibacter
sepedonicus, Clavibacter michiganense subsp. sepedonicus,
Corynebacterium  michiganensis ~ subsp.  sepedonicum  sau
Corynebacterium sepedonicum);

5. Ralstonia solanacearum, rasa 3, biovar 2;



c. fungi, fie naturali, selectionati sau modificati, fie sub forma de ,,culturi
vii izolate” fie ca material care a fost in mod deliberat inoculat sau
contaminat cu astfel de culturi, dupa cum urmeaza:

1.
2.
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10.
11.

Colletotrichum kahawae (Colletotrichum coffeanum var. virulans);

Bipolaris oryazae (Cochliobolus miyabeanus, Helminthosporium
oryzae);

Pseudocercospora ulei (Microcyclus ulei, Dothidella ulei);

Puccinia graminis ssp. graminis var. graminis/Puccinia graminis ssp.
graminis var. stakmanii (Puccinia graminis [syn. Puccinia graminis f.
sp. tritici]);

Puccinia striiformis (sin. Puccinia glumarum);

Magnaporthe oryzae (Pyricularia oryzae);

Peronosclerospora philippinensis (Peronosclerospora sacchari);
Sclerophthora rayssiae var. zeae;

Synchytrium endobioticium;

Tilletia indica;

Thecaphora solani.

1C450 Substante chimice toxice, precursori chimici toxici si ,,amestecuri de
substante chimice” care contin una sau mai multe din acestea, dupa cum
urmeaza:

N.B. 4 SE VEDEA, DE ASEMENEA, 1C350, 1C351.d. SI LISTA DE
PRODUSE MILITARE.

a. substante chimice toxice, dupd cum urmeaza:

1. amiton: tiofosfat de O,O-dietil-S [2-(dietilamino) etil] (CAS 78-53-

5) si sarurile alchilate sau protonate corespunzatoare;

2. PFIB: 1,1,3,3,3-pentafluoro-2-(trifluorometil)-1-propena (CAS

382-21-8);

3. A SE VEDEA LISTA DE PRODUSE MILITARE pentru BZ:

Benzilat de 3- chinuclidinil (CAS 6581-06-2);



4. fosgen: diclorura de carbonil (CAS 75-44-5);

5. clorcian: clorura de cianogen (CAS 506-77-4);

6. acid cianhidric: cianura de hidrogen (CAS 74-90-8);
7. cloropircrina: tricloronitrometan (CAS 76-06-2);

Nota 1: Pentru exporturi catre ,,state care nu sunt parti la Conventia
privind interzicerea armelor chimice”, 1C450 nu supune controlului
,,amestecurile de substante chimice” care contin una sau mai multe din
substantele chimice mentionate la rubricile 1C450.a.1 §i .a.2 in care
niciuna dintre substantele chimice individual mentionate nu depdaseste
1% din greutatea amestecului.

Nota 2: Pentru exporturi catre ,, state care sunt parti la Conventia
privind interzicerea armelor chimice”, 1C450 nu supune controlului
,,amestecurile de substante chimice” care contin una sau mai multe din
substantele chimice mentionate la rubricile 1C450.a.1 si .a.2 in care
niciuna dintre substantele chimice individual mentionate nu depdseste
30% din greutatea amestecului.

Nota 3: /C450 nu supune controlului ,,amestecurile de substante
chimice” care contin una sau mai multe din substantele chimice
mentionate la rubricile 1C450.a.4., .a.5., .a.6. si .a.7. in care niciuna
dintre substantele chimice individual mentionate nu depaseste 30 % din
greutatea amestecului.

Nota 4: 1C450 nu supune controlului produse identificate ca bunuri de
consum ambalate pentru vanzare cu amanuntul pentru uz personal sau
ambalate pentru uz individual.

b. percursori ai substantelor chimice, dupa cum urmeaza:

1. substante chimice, altele decat cele mentionate in Lista de produse
militare sau la 1C350, care contin un atom de fosfor la care este legata
0 grupare metil, etil, n-propil sau izo-propil, fara alti atomi de carbon;

Nota: 1C450.b.1 nu supune controlului fonofosul:
etiltiofosfonotiolat de O-etil-S-fenil (CAS 944-22-9);

2. dihalogenuri N,N-dialchil [metil, etil sau propil (normal sau izo)]
amidofosforice, altele decét diclorura de N,N-dimetilaminofosforil;



N.B.: A se vedea 1C350.57 pentru diclorura de N,N-
dimetilaminofosforil.

3. N,N-dialchil [metil, etil sau propil (normal sau izo)] amidofosfati de
dialchil [metil, etil sau propil (normal sau i1zo)] altii decat N,N-
dimetilfosforamidatul de dietil, care este mentionat la 1C350;

4. N,N-dialchil [metil, etil sau propil (normal sau izo)] 2-cloroetilamine
si sarurile protonate corespunzdtoare, altele decat clorura de N,N-
diizopropil-(beta)-aminoetil sau clorura de N,N-diizopropil-(beta)-
aminoetil clorhidrat, care sunt mentionate la 1C350;

5. N,N-dialchil [metil, etil sau propil (normal sau izo)] amino-2-etanoli

si sarurile protonate corespunzatoare, altele decat N,N-diizopropil-
(beta)-aminoetanolul (CAS 96-80-0) si N,N-dietilaminoetanolul
(100-37-8), care sunt mentionate la 1C350;

Nota: 1C450.b.5. nu supune controlului urmdatoarele:

a. N,N-dimetilaminoetanolul (CAS 108-01-0) si sarurile
protonate corespunzatoare,

b. sarurile protonate de N,N-dietilaminoetanol (CAS 100-37-
8);

6. N,N-dialchil [metil, etil sau propil (normal sau izo)] amino-2-etantioli
si sarurile protonate corespunzatoare, altele decat N,N-diizopropil-
(beta)-aminoetantiolul (CAS 5842-07-9) si clorhidratul de N,N-
diizopropilaminoetantiol (CAS 41480-75-5), care sunt mentionate la
1C350;

7. pentru ctildietanolamina (CAS 139-87-7), a se vedea 1C350;
8. metildietanolamina (CAS 105-59-9).

Nota 1: Pentru exporturi cdtre ,,state care nu sunt parti la Conventia
privind interzicerea armelor chimice”, 1C450 nu supune controlului
,,amestecurile de substante chimice” care contin una sau mai multe din
substantele chimice mentionate la 1C450.b.1, .b.2., .b.3., .b.4., .b.5. si
.b.6., in care niciuna dintre substantele chimice individual mentionate

nu depaseste 10 % din greutatea amestecului.

Nota 2: Pentru exporturi catre ,,state care sunt parti la Conventia
privind interzicerea armelor chimice”, 1C450 nu supune controlului
,,amestecurile de substante chimice” care contin una sau mai multe din
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substantele chimice mentionate la 1C450.b.1, .b.2., .b.3., .b.4., .b.5. si
.b.6., in care niciuna dintre substantele chimice individual mentionate
nu depaseste 30 % din greutatea amestecului.

Nota 3: [1C450 nu supune controlului ,,amestecurile de substante
chimice” care contin una sau mai multe substante chimice mentionate
la 1C450.b.8., in care niciuna dintre substantele chimice individual
mentionate nu depaseste 30 % din greutatea amestecului.

Nota 4: 1C450 nu supune controlului produse identificate ca bunuri
de consum ambalate pentru vanzare cu amanuntul pentru uz personal
sau ambalate pentru uz individual.

Produse software

,,Produse software” special concepute sau modificate pentru ,,dezvoltarea”,

»productia” sau ,utilizarea” echipamentelor mentionate la categoriile
1B001-1B003.

,Produse software” pentru ,,dezvoltarea” laminatelor sau ,,compozitelor”
cu ,,matrice” organica, ,,matrice” din metal sau ,,matrice” din carbon.

,Produse software” special concepute sau modificate pentru a permite

echipamentelor sa indeplineascd functiile mentionate la 1A004.c. sau la
1A004.d.

,,Produse software” special concepute sau modificate pentru functionarea
sau intretinerea produselor mentionate la 1B101, 1B102, 1B115, 1B117,
1B118 sau 1B119.

,Produse software” special concepute pentru analiza elementelor
observabile reduse, de exemplu, a reflectivitatii radar, a semnalelor
ultraviolete/infrarosii si acustice.

,Produse software” special concepute pentru ,utilizarea” produselor
mentionate la 1B201.

Tehnologie



1E001 ,,Tehnologie”, in conformitate cu Nota generala privind tehnologia pentru
»dezvoltarea” sau ,,productia” echipamentelor sau materialelor mentionate

la 1A002-1A005, 1A006.b., 1A007, 1B sau 1C.
1E002 Alte ,,tehnologii”, dupa cum urmeaza:

a. ,,tehnologie” pentru ,,dezvoltarea” sau ,,productia” polibenzotiazolilor
sau polibenzoxazolilor;

b. ,tehnologie” pentru ,dezvoltarea” sau ,productia” compusilor
fluoroelastomerici care contin cel putin un monomer vinileter;

c. ,,tehnologie” pentru proiectarea sau ,,productia” urmatoarelor pudre
ceramice sau materiale ceramice ne-,,compozite™:

1. pudre ceramice care au toate caracteristicile urmatoare:
a. oricare din urmatoarele compozitii:

1. oxizi simpli sau complecsi de zirconiu si oxizi complecsi de
siliciu sau aluminiu;

2. nitruri simple de bor (formele cristaline cubice);
3. carburi simple sau complexe de siliciu sau bor; sau
4. nitruri simple sau complexe de siliciu;

b. oricare dintre urmatoarele impuritati metalice totale (exclusiv
adaosurile intentionate):

1. mai mici de 1000 ppm pentru oxizi sau carburi simple; sau

2. mai mici de 5000 ppm pentru compusi complecsi sau nitruri
simple; si

C. fiind oricare din urmatoarele:

1. oxid de zirconiu (CAS 1314-23-4) cu dimensiunea medie a
particulelor egala sau mai micd de 1 pm si nu mai mult de 10 %
din particule mai mari de 5 um; sau

2. alte pudre ceramice cu o dimensiune medie a particulei de 5 um
sau mai mica si nu mai mult de 10 % din particule mai mari de
10 pm:;
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2. materiale ceramice ne-,compozite” alcatuite din materialele
mentionate la 1E002.c.1;

Nota: 1E002.c.2 nu supune controlului , tehnologia” pentru
materiale abrazive.

d. neutilizat;

e. ,,tehnologie” pentru instalarea, intretinerea sau repararea materialelor
mentionate la 1C001;

f. ,,tehnologie” pentru repararea structurilor ,,compozite”, a laminatelor
sau a materialelor mentionate la 1A002 sau 1C007.c.;

Nota: 1E002.f. nu supune controlului ,,tehnologia’ pentru repararea
structurilor ,,aeronavelor civile” prin folosirea ,, materialelor fibroase
sau filamentare” cu carbon si a rasinilor epoxidice, precizate in
manualele fabricantilor de ,,aeronave”.

g. ,,.biblioteci (baze de date)” special concepute sau modificate pentru a
permite echipamentelor sd indeplineascd functiille mentionate la
1A004.c. sau la 1A004.d.

,»lehnologie”, in conformitate cu Nota generala privind tehnologia pentru
,utilizarea” produselor mentionate la 1A102, 1B001, 1B101, 1B102, de la
1B1151a1B119, 1C001, 1C101, 1C107,dela1C1111a1C118, 1D101 sau
1D103.

,,Tehnologie”, in conformitate cu Nota generala privind tehnologia pentru
»dezvoltarea” ,,produselor software” mentionate la 1D001, 1D101 sau
1D103.

,» Lehnologie” pentru reglarea temperaturii, a presiunii sau a atmosferei din
autoclave sau din hidroclave utilizate pentru ,,productia” de ,,compozite”
sau de ,,compozite” partial procesate.

,, Tehnologie” pentru ,,productia” materialelor provenite din piroliza,
formate ntr-o matritad, o mandrind sau pe un alt suport, pornind de la
precursori gazosi care se descompun in intervalul de temperatura cuprins
intre 1573 K (1300 °C) si 3173 K (2900 °C) si la presiuni cuprinse intre
130 Pa si 20 kPa.
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Nota: IE104 cuprinde , tehnologia” pentru obtinerea compozitiei
precursorilor gazosi, schemele si parametrii de comanda ai debitelor si ai
proceselor.

,,Tehnologie”, in conformitate cu Nota generala privind tehnologia pentru
,utilizarea” produselor mentionate la 1A002, 1A007, 1A202, de la 1A225
la 1A227, 1B201, de la 1B225 la 1B235, 1C002.b.3. sau .b.4., 1C010.b.,
1C202, 1C210, 1C216, de la 1C225 la 1C241 sau 1D201.

,»lehnologie”, in conformitate cu Nota generald privind tehnologia pentru
,,dezvoltarea” sau ,,productia” produselor mentionate la 1A007, 1A202 sau
la 1A225-1A227.

,,Tehnologie”, in conformitate cu Nota generala privind tehnologia pentru
»dezvoltarea” ,,produselor software” mentionate la 1D201.

PARTEA IV
Categoria 2
CATEGORIA 2 - PRELUCRAREA MATERIALELOR

Sisteme, echipamente si componente
N.B. Pentru rulmentii silentiosi, a se vedea Lista de produse militare.

Lagare si sisteme de lagare antifrictiune, precum si componentele
acestora, dupa cum urmeaza:

N.B. 4 SE VEDEA SI 24101.

a. rulmenti cu bile si rulmenti cu role masive, care au toate tolerantele
specificate de fabricant in conformitate cu ISO 492, clasa de tolerante
4 sau clasa de tolerante 2 (sau echivalente nationale) sau mai bune, si
care au atat ‘inelele’, cat si ‘elementele de rulare’ fabricate din monel
sau beriliu;

Nota: 24001.a. nu supune controlului rulmentii cu role cronice.

Note tehnice:




2A101

2A225

1. ‘Inel’ inseamna o parte inelara a unui rulment radial cu elemente

de rulare care include una sau mai multe cai de rulare (ISO
5593:1997).

2. ‘Element de rulare’ inseamna o bila sau o rola care se rostogoleste
intre cdile de rulare (ISO 5593:1997).

b. neutilizat;

C. sisteme de lagdre magnetice active, precum si componente special
concepute pentru acestea, care utilizeaza oricare dintre urmatoarele:

1. materiale cu densitati de flux de 2,0 T sau mai mari si rezistenta la
curgere mai mare de 414 MPa;

2. polarizoare omopolare 3D complet electromagnetice concepute
pentru actuatoare (servomotoare); sau

3. senzori de pozitie pentru temperaturi inalte [450 K (177 °C) sau mai
mari].

Rulmenti radiali cu bile, altii decat cei mentionati la 2A001, care au toate
tolerantele specificate in conformitate cu ISO 492, clasa de tolerante 2
(sau cu standardul ANSI/ABMA 20, clasa de tolerante ABEC-9 sau alte
echivalente nationale) sau mai bune, si care au toate caracteristicile
urmatoare:

a. un diametru interior al inelului interior cuprins intre 12 mm si 50 mm;
b. un diametru exterior al inelului exterior cuprins intre 25 mm si 100 si;
C. o latime cuprinsa intre 10 mm si 20 mm.

Creuzete fabricate din materiale rezistente la metale actinide lichide,
dupa cum urmeaza:

a. creuzete care prezintd ambele caracteristici urmatoare:

1. un volum cuprins Tntre 150 cm?® si 8000 cm?; si

2.sunt fabricate din sau acoperite cu un strat din oricare dintre
materialele de mai jos, sau o combinatie a materialelor de mai jos,
cu un nivel total de impuritate de 2 %, in greutate, sau mai mic:

a. fluorura de calciu (CaF,);



2A226

h.

. zirconat de calciu (metazirconat) (CaZrOy);

sulfura de ceriu (Ce,S3);

. oxid de erbiu (erbina) (Er,03);
. oxid de hafniu (hafnona) (HfO,);

oxid de magneziu (MgO);

. aligj nitrurat de niobiu-titan-wolfram (aproximativ 50% Nb, 30%

Ti, 20% W);
oxid de ytriu (ytria) (Y.0s3); sau

oxid de zirconiu (zircond) (ZrO,);

b. creuzete care prezinta ambele caracteristici urmatoare:

1. un volum cuprins Tntre 50 cm? si 2000 cm?; si

2. sunt fabricate din sau captusite in interior cu tantal cu o puritate mai
mare sau egald cu 99,9 %, in greutate;

C. creuzete care prezintd toate caracteristicile urmatoare:

1. un volum cuprins Tntre 50 cm? si 2000 cm?;

2. sunt fabricate din sau captusite 1n interior cu tantal cu o puritate mai
mare sau egala cu 98 %, in greutate; si

3. sunt acoperite cu un strat de carbura, nitrura sau borura de tantal sau
orice combinatie a acestora.

Valve care au toate caracteristicile urmatoare:

a. 0 ‘marime nominala’ de 5 mm sau mai mare;

b. sunt previzute cu etansare tip burduf; si

C. sunt fabricate in Intregime din sau captusite in interior cu aluminiu,
aliaje de aluminiu, nichel sau aliaje de nichel care contin mai mult de
60% Ni Tn greutate.

Nota tehnica:




Pentru valvele care au diametre diferite la intrare si la iesire, prin
‘marimea nominala’ mentionata la 24226 se intelege diametrul cel mai
mic.

Echipamente de testare, inspectie si productie

Note tehnice:

1. Tn sensul 2B, axele de conturare secundare paralele (de exemplu, axa
w de la masinile de alezat orizontale sau o axa de rotatie secundara
care este paralela cu axa principala de rotatie) nu sunt numarate
atunci cand se determina numarul total al axelor de conturare. Nu este
necesar ca axele de rotatie sa se roteasca peste 360°. O axa de rotatie
poate fi actionata de un dispozitiv liniar (de exemplu, un surub sau un
angrenaj cu cremalierad §i pinion).

2. In sensul 2B, numdrul de axe care pot fi coordonate simultan pentru
,,controlul profilarii” este numarul de axe de-a lungul si in jurul
carora sunt realizate miscari simultane §i interconectate intre piesa de
lucru si o unealta, in timpul prelucrarii piesei de lucru. Acesta nu
include oricare alte axe suplimentare de-a lungul sau in jurul carora
sunt realizate alte miscari relative in interiorul masinii, ca de
exemplu:

a. sistemele de corectare a pietrei la maginile de rectificat;

b. axele de rotatie paralele destinate prinderii separate a pieselor de
lucru;

C. axele de rotatie coliniare destinate manipularii aceleiasi piese de
lucru prin prinderea piesei intr-o mandrina la capete diferite.

3. In sensul 2B, nomenclatorul de axe trebuie si fie conform cu
standardul international ISO 841:2001 Sisteme automatizate
industriale si integrarea acestora — Magsini cu control numeric —
Nomenclatorul de sisteme de coordonate si miscari.

4. Tn sensul 2B001-2B009, un ,,ax inclinabil” este considerat ca o axd
de rotatie.

5.In sensul 2B, ‘valoarea stabilitd’ a , repetabilitdtii pozitiondrii
unidirectionale” poate fi utilizata pentru fiecare model de masina-
unealta ca o alternativa la testele individuale ale masinilor si se
determina dupda cum urmeaza:



a. se aleg cinci magini din modelul ce urmeaza a fi evaluat;

b. se masoara repetabilitatea pe axele liniare (R1,R|) in conformitate
cu I1SO 230-2:2014 si se evalueaza , repetabilitatea pozitionarii
unidirectionale” pentru fiecare axa a fiecareia dintre cele cinci
masini;

C. se determina valoarea mediei aritmetice a valorilor ,, repetabilitatii
pozitionarii unidirectionale” pentru fiecare axd, corespunzatoare
celor cinci masini. Aceste valori ale mediei aritmetice a

., repetabilitatii pozitionarii unidirectionale” UPR devin valoarea
stabilita pentru fiecare axa a modelului (UPRx, UPRYy, ...);

d. deoarece lista din categoria 2 se refera la fiecare axa liniara, vor
exista atatea valori ‘stabilite’ ale ‘repetabilitatii pozitionarii
unidirectionale’ cdte axe liniare exista,

e. daca oricare axa a unui model de magsina nementionat la 2B001 .a.-
2B001.c. are o valoarea ‘stabilita’ a , repetabilitatii pozitionarii
unidirectionale” mai mica sau egala cu valoarea mentionatd a
., repetabilitatii pozitionarii unidirectionale” a fiecarui model de
magina-unealta plus 0,7 um, fabricantului trebuie sa i se solicite sa
reconfirme nivelul preciziei o data la fiecare optsprezece luni.

6.Tn sensul 2B001.a.-2B00I.c., incertitudinea mdsurdrii privind
., repetabilitatea pozitionarii unidirectionale” a masinilor-unelte,
astfel cum este definita in standardul international ISO 230-2:2014
sau n echivalente nationale, nu se ia in considerare.

7.1n sensul 2B001.a.-2B001.c., mdsurarea axelor se efectueaza in
conformitate cu procedurile de testare stabilite la punctul 5.3.2. din
ISO 230-2:2014. Testarea axelor mai lungi de 2 metri se efectueaza
pe segmente de 2 m. Pentru axele mai lungi de 4 m sunt necesare
testari multiple (de exemplu, doua testari pentru axele cu lungimi mai
mari de 4 m si pana la 8 m, trei testari pentru axele cu lungimi mai
mari de 8 m si pana la 12 m), efectuate fiecare pe segmente de 2 m §i
Impartite in intervale egale de-a lungul axei. Segmentele de testare
sunt dispuse la distante egale, pe toata lungimea axei, iar orice surplus
de lungime se imparte in mod egal, la inceputul, mijlocul sau sfarsitul
segmentelor de testare. Se raporteaza valoarea cea mai mica a
., repetabilitatii pozitionarii unidirectionale” a segmentelor de testare.

2B001 Masini-unelte sau orice combinatie a acestora, pentru indepartarea (sau
taierea) adaosului de metal, ceramica sau ,,compozite”, care, conform



specificatiei tehnice a fabricantului, pot fi echipate cu dispozitive
electronice pentru ,,control numeric”, dupa cum urmeaza:

N.B. 4 SE VEDEA SI 2B201.

Nota 1: 2B00I nu supune controlului masinile-unelte cu utilizare

speciala, limitate la fabricarea de roti dintate. Pentru aceste masini, a se
vedea 2B003.

Nota 2: 2B00I nu supune controlului masinile-unelte cu utilizare
speciala, limitate la fabricarea oricarora dintre urmatoarele:

a. arbori cotiti sau arbori cu came;

b. scule sau scule aschietoare;

c. melci pentru extrudare;

d. parti de bijuterii gravate sau fatetate; sau
e. proteze dentare.

Nota 3: O masina unealta care are cel putin doud din cele trei
capabilitati: strunjire, frezare sau rectificare (de exemplu, o masina de
strunjit cu capabilitate de frezare) este evaluata conform fiecarui criteriu
aplicabil din 2B001.a, .b. sau .c.

Nota 4: O masina unealta care are o capabilitate de fabricatie aditiva,
pe langa o capabilitate de strunjire, frezare sau rectificare, trebuie sa fie
evaluata conform fiecarui criteriu aplicabil din 2B001.a, .b sau .c.

N.B. Pentru masinile pentru finisare optica, a se vedea 2B002.

a. Masini-unelte pentru strunjire care au doua sau mai multe axe care pot
fi coordonate simultan pentru ,,controlul profilarii” si care au oricare
dintre urmatoarele caracteristici:

1. ,,repetabilitatea pozitionarii unidirectionale” este egald sau mai mica
(mai bund) de 0,9 um de-a lungul uneia sau mai multor axe liniare,
cu o lungime a cursei mai mica de 1,0 m; sau

2. ,,repetabilitatea pozitionarii unidirectionale” este egala sau mai mica
(mai buna) de 1,1 um de-a lungul uneia sau mai multor axe liniare,
cu o lungime a cursei egald sau mai mare de 1,0 m;



Nota 1: 2B001.a. nu supune controlului strungurile special concepute
pentru producerea lentilelor de contact, care au toate caracteristicile
urmatoare:

a. controler care se limiteaza la utilizarea de produse
software oftalmologice pentru programarea datelor de
intrare; Si

b. fara prindere pneumatica.

Nota 2: 2B00l1.a. nu supune controlului strungurile pentru bare
(Swissturn) care se limiteaza doar la prelucrarea exclusiva a barelor
antrenate prin sistem de alimentare, daca diametrul maxim al barei
este mai mic sau egal cu 42 mm §i daca nu exista posibilitatea montarii
de mandrine. Masinile pot avea capacitati de gaurire sau frezare
pentru prelucrarea de piese cu diametre mai mici de 42 mm.

. Magini-unelte pentru frezat care au oricare dintre urmatoarele
caracteristici:

1. trei axe liniare plus o axa de rotatie, ce pot fi coordonate simultan
pentru ,.controlul profildrii”, avand oricare dintre urmatoarele
caracteristici:

a. ,,repetabilitatea pozitiondrii unidirectionale” este egald sau mai
micad (mai buna) de 0,9 um de-a lungul uneia sau mai multor axe
liniare, cu o lungime a cursei mai mica de 1,0 m; sau

b. ,,repetabilitatea pozitiondrii unidirectionale” este egala sau mai
micad (mai buna) de 1,1 um de-a lungul uneia sau mai multor axe
liniare, cu o lungime a cursei egald sau mai mare de 1,0 m;

2. cinci sau mai multe axe ce pot fi coordonate simultan pentru
,controlul profildrii”, si care au oricare dintre urmatoarele
caracteristici:

a. ,,repetabilitatea pozitiondrii unidirectionale” este egald sau mai
micad (mai buna) de 0,9 um de-a lungul uneia sau mai multor axe
liniare, cu o lungime a cursei mai mica de 1,0 m;

b. ,repetabilitatea pozitiondrii unidirectionale” este egala sau mai
mica (mai buna) de 1,4 um de-a lungul uneia sau mai multor axe
liniare, cu o lungime a cursei egald sau mai mare de 1 m si mai
mica de 4 m; sau



C. ,,repetabilitatea pozitiondrii unidirectionale” este egala sau mai
mica (mai buna) de 6,0 um (de-a lungul uneia sau mai multor axe
liniare, cu o lungime a cursei egald sau mai mare de 4 m);

3. o ,,repetabilitate a pozitiondrii unidirectionale” a masinilor de gaurit
in coordonate egala sau mai mica (mai bund) de 1,1 um de-a lungul
uneia sau mai multor axe liniare; sau

4. masini care utilizeaza scule cutit zburdtor cu toate caracteristicile
urmatoare:

a. ,excentricitatea radiala per rotatie ax principal” si
,excentricitatea axiald per rotatie ax principal” mai mica (mai
bund) de 0,0004 mm, citire totala indicata (TIR); si

b. deviatia unghiulara a miscarii saniei (rotatia pe axa verticala,
rotatia pe axa transversala, rotatia pe axa longitudinald) mai mica
(mai bund) de 2 secunde de arc, citire totald indicata (TIR) pe o
lungime a cursei de 300 mm;

C. masini-unelte pentru rectificat, avand oricare dintre urmatoarele
caracteristici:

1. cu toate caracteristicile urmatoare:

a. ,,repetabilitatea pozitionarii unidirectionale” este egalda sau mai
micad (mai buna) de 1,1 um de-a lungul uneia sau mai multor axe
liniare; si

b.trei sau patru axe care pot fi coordonate simultan pentru
,,controlul profilarii”; sau

2. cinci sau mai multe axe care pot fi coordonate simultan pentru
,controlul profilarii” si care au oricare dintre urmatoarele
caracteristici:

a. ,,repetabilitatea pozitiondrii unidirectionale” este egald sau mai
micad (mai bund) de 1,1 um de-a lungul uneia sau mai multor axe
liniare, cu o lungime a cursei mai micd de 1 m;

b. ,,repetabilitatea pozitionarii unidirectionale” este egala sau mai
mica (mai buna) de 1,4 um de-a lungul uneia sau mai multor axe
liniare, cu o lungime a cursei egald sau mai mare de 1 m si mai
mica de 4 m; sau



C. ,,repetabilitatea pozitiondrii unidirectionale” este egala sau mai
mica (mai buna) de 6,0 um de-a lungul uneia sau mai multor axe
liniare, cu o lungime a cursei egald sau mai mare de 4 m.

Nota: 2B001.c. nu supune controlului urmatoarele masini de
rectificat:

a. maginile de rectificat cilindric exterior, interior sau
exterior-interior, care au toate caracteristicile urmatoare:

1. sunt limitate la rectificarea cilindrica, si

2. sunt limitate la o dimensiune sau la un diametru exterior
maxim al pieselor de lucru de 150 mm.

b. masinele special concepute ca masini de rectificat in
coordonate care nu au axa z sau axa w, cu o ,,repetabilitate
a pozitionarii unidirectionale” mai mica (mai buna) de 1,1
um;

C. masinile de rectificat plan.

d. masini pentru prelucrare prin electroeroziune (EDM) din categoria fara
fir, care au doua sau mai multe axe de rotatie ce pot fi coordonate
simultan pentru ,,controlul profilarii”;

€. masini-unelte pentru indepartarea adaosului de metal, ceramica sau
,compozite”, care au toate urmatoarele caracteristici:

1. indeparteaza materialul prin intermediul oricaruia din urmatoarele:

a. jetului de apa sau alt lichid, inclusiv cele care utilizeaza aditivi
abrazivi,

b. fasciculului de electroni; sau
c. fasciculului ,,laser” si

2.au cel putin doud axe de rotatie care au toate caracteristicile
urmatoare:

a. pot fi coordonate simultan pentru ,,controlul profilarii”; si
b. au o ,,precizie” a pozitionarii mai mica (mai buna) de 0,003°;

f. masini pentru gaurire adanca si masini de strunjire modificate pentru
gaurire adanca, cu o capacitate maxima de gaurire care depaseste 5 m.



2B002

Masini-unelte cu control numeric pentru finisare optica echipate pentru
indepartarea selectivd a materialului pentru a produce suprafete optice
non-sferice si care au toate caracteristicile urmatoare:

a. finiseaza forma cu o abatere mai mica (mai buna) de 1,0 um;
b. finiseaza la o rugozitate mai mica (mai buna) de 100 nm rms.

C. au patru sau mai multe axe care pot fi coordonate simultan pentru
,,controlul profilarii”; si

d. utilizeaza oricare din urmatoarele procedee:
1. finisare magnetoreologica (‘MRF’);
. finisare electroreologica (‘ERF’);

. “finisare cu fascicul de particule energetice’;

A WD

. “finisare cu membrand pneumatica’; sau
5. ‘finisare cu jet fluid’.

Note tehnice:

n sensul celor mentionate la 2B002:

1. ‘MRF’ (Magnetorheological finishing) este un procedeu de
indepartare a materialului care utilizeaza un fluid magnetic abraziv a
carui vdscozitate este controlata de un camp magnetic.

2. ‘ERF’ (Electrorheological finishing) este un procedeu de indepartare
care utilizeaza un fluid abraziv a carui vascozitate este controlata de
un camp electric.

3. ‘Finisarea cu fascicul de particule energetice’ utilizeaza plasme
atomice reactive (Reactive Atom Plasmas, RAP) sau fascicule de ioni
pentru indepartarea selectiva a materialului.

4. ‘Finisarea cu membrana pneumatica’ este un procedeu care utilizeaza
o membrana sub presiune care se deformeaza pentru contactul pe o
suprafata mica cu piesa de lucru.

5. ‘Finisarea cu jet fluid’ utilizeaza un jet de fluid pentru indepartarea
materialului.



2B003

2B004

2B005

Masini-unelte cu ,,control numeric”, special concepute pentru severuirea,
finisarea, rectificarea sau honuirea rotilor dintate cu suprafata durificata
(Rc =40 sau mai mare) cu dinti drepti, elicoidali sau dublu elicoidali care
au toate caracteristicile urmatoare:

a. un diametru primitiv care depaseste 1250 mm,;

b. o latime frontald a dintilor de 15% din diametrul primitiv sau mai
mare; si

c. finisate la o calitate corespunzitoare normei AGMA 14 sau mai buna
(echivalent cu ISO 1328 clasa 3).

,Prese izostatice” la cald avand toate caracteristicile urmatoare, precum
si componente $i accesorii special concepute pentru acestea:

N.B. 4 SE VEDEA, DE ASEMEEA, 2B104 si 2B204

a. un mediu termic controlat in cavitatea Inchisa si o cavitate a camerei
cu un diametru interior de 406 mm sau mai mare; si

b. care prezinta oricare dintre urmatoarele caracteristici:
1. o presiune de lucru maxima care depaseste 207 MPa;
2. un mediu termic controlat care depaseste 1773 K (1500 °C); sau

3. 0 instalatie de impregnare cu hidrocarburi si de indepartare a
produselor gazoase rezultate din degradare.

Nota tehnica:

In sensul 2B004, dimensiunea interioard a camerei este aceea in care se
realizeaza atat temperatura, cdt §i presiunea de lucru si nu include
dispozitivele de fixare. Aceasta dimensiune va fi cea mai mica valoare fie
fata de diametrul interior al camerei de presiune, fie fata de diametrul
interior al camerei izolate a cuptorului, in functie de care dintre cele
doud camere este localizata in interiorul celeilalte.

N.B. Pentru stante, matrite, poansoane si ansambluri de scule, special
concepute, a se vedea 1B003, 9B009 si Lista de produse militare.

Echipamente special concepute pentru depunerea, prelucrarea si
controlul n timpul procesului al straturilor anorganice, al acoperirilor si



al modificarilor de suprafatd, dupa cum urmeaza, pentru substraturile
mentionate in coloana 2, prin procesele prevazute in coloana 1 din tabelul
ce urmeaza dupa 2E003.1. si componentele lor de manevrare, pozitionare,
manipulare si comanda automata, special concepute pentru acestea, dupa
cum urmeaza:

a. echipamente de productie pentru depunere chimicd din starea de
vapori (CVD) care au toate caracteristicile urmatoare:

N.B. A SE VEDEA SI 2B105.

1. un proces modificat pentru una din tehnologiile urmatoare:
a. CVD pulsatorie;
b. depunere nucleara controlata termic (CNTD); sau
c. CVD prin intensificare sau asistare de plasma; si

2. care prezinta oricare dintre urmatoarele caracteristici:

a. incorporeaza dispozitive de etansare rotative pentru vid inalt
(egal sau mai mic de 0,01 Pa); sau

b. incorporeaza controlarea in situ a grosimii acoperirii;

b. echipamente de productie pentru implantare ionica, avand curenti de
fascicul cu intensitatea mai mare sau egald cu 5 mA;

c. echipamente de productie pentru depuneri fizice din vapori cu fascicul
de electroni (EB-PVD), care incorporeaza sisteme de alimentare cu
puteri de peste 80 kW si care au oricare dintre caracteristicile
urmatoare:

1. un sistem de control cu ,,laser” al nivelului rezervorului de lichid
care regleaza precis viteza de avans a lingoului; sau

2. 0 monitorizare comandata prin calculator, care functioneaza pe
principiul foto-luminiscentei atomilor ionizati din jetul evaporat,
pentru controlul vitezei de depunere a unei acoperiri care contine
doua sau mai multe elemente;

d. echipamente de productie pentru pulverizare de plasma, care au oricare
dintre urmatoarele caracteristici:

1. functioneaza intr-o atmosfera controlatd la presiune redusa (mai
micd sau egald cu 10 kPa, masurata pana la 300 mm deasupra



2B006

ajutajului de iesire a pistolului), Intr-o camera de vid capabila sa
evacueze pana la 0,01 Pa, inainte de procesul de pulverizare; sau

2. incorporeaza controlarea in Situ a grosimii acoperirii;

e. echipamente de productie pentru depunere prin pulverizare, capabile
de densitati de curent de 0,1 mA/mm? sau mai mari la o vitezd a
depunerii de 15 pm/ora sau mai mare;

f. echipamente de productie pentru depunerea de arc catodic, care
incorporeaza o retea de eclectromagneti pentru mecanismul de
directionare a spotului arcului electric pe catod;

g. echipamente de productie pentru placare ionicd, capabile sd masoare
In situ oricare dintre urmatoarele caracteristici:

1. grosimea depunerii pe substrat si controlui vitezei; sau
2. caracteristicile optice.

Nota: 2B005 nu supune controlului echipamentele pentru depunere
chimica din vapori, cu arc catodic, prin pulverizare catodicad, prin
placare ionica sau implementare ionica, special concepute pentru scule
aschietoare sau scule de prelucrare.

Sisteme s1 echipamente de mdsurare sau control dimensional, unitéti cu
reactie de pozitionare si ,,ansambluri electronice”, dupa cum urmeaza:

a. masini de masurat in coordonate (CMM) comandate de calculator sau
cu ,,control numeric”, care au, in masuratorile tridimensionale
(volumetrice), o eroare maximad admisibila de masurare a lungimii
(Eo.mpe) in orice punct al domeniului de operare a masinii (de exemplu,
de-a lungul axelor) egala sau mai mica (mai buna) de (1,7+L/1000) um
(L este lungimea masurata in mm), in conformitate cu 1SO 10360-
2:20009;

Nota tehnica:

In sensul 2B006.a., Eompe a configuratiei celei mai precise a CMM
specificate de fabricant (de exemplu, cele mai bune valori pentru
urmatoarele: sonda, lungimea acului, parametrii de migcare, mediu)

si cu , toate compensarile disponibile” se compara cu pragul de
1,7+L/1000 um.

N.B. A SE VEDEA SI 2B206.



b. instrumente sau sisteme de masurare a deplasarii liniare, unitati cu
reactie de pozitionare liniara si ,,ansambluri electronice”, dupa cum
urmeaza:

Nota: Sistemele de masurare interferometrice si cu codificator optic
care contin un , laser” sunt mentionate numai la 2B006.b.3 si la

2B206.c.

1. ‘sisteme de masurare de tip fara contact’, cu o rezolutie egald sau
mai mica (mai bund) de 0,2 um la o distanta cuprinsa intre 0 si 0,2
mm de ‘intervalul de masurare’;

Note tehnice:

Tn sensul 2B006.b.1.:

1. ‘Sistemele de masurare de tip fara contact’ sunt concepute sa
masoare distanta dintre sonda si obiectul masurat de-a lungul
unui singur vector, atunci cand sonda sau obiectul masurat este
In miscare.

2. ‘Interval de masurare’ inseamna distanta dintre distanta de lucru
minima §i cea maximd.

2. unitdti cu reactie de pozitionare liniard concepute special pentru
masini-unelte si care au o ,,precizie” totala mai micad (mai buna) de
[800 + (600x L/1000)] nm (L reprezinta lungimea efectiva, in mm);

3. sisteme de masurare care au toate caracteristicile urmatoare:
a. contin un ,,laser”;

b. au o ‘rezolutie’, pe toatd scala, de 0,200 nm sau mai mica (mai
buna); si

C. sunt capabile sa atingd, in orice punct din intervalul de masurare,
0 ,incertitudine a mdsurarii” mai mica (mai bund) sau egala cu
(1,6+L/2000) nm (L reprezintd lungimea, masuratd in mm),
atunci cand sunt compensate pentru indicele de refractie al
acrului, iar masurarea are loc timp de 30 de secunde la o
temperatura de 20 = 0,01°C; sau

4. ,ansambluri electronice” special concepute pentru a furniza
capabilitatea de reactie in sistemele mentionate la 2B006.b.3.;

Nota tehnica:




2B007

In sensul punctului 2B006.b., ‘rezolutia’ este cel mai mic increment al
unui dispozitiv de masurare; in cazul instrumentelor digitale, bitul cel
mai putin important.

C. unitati cu reactie de pozitionare rotativd special concepute pentru
magini-unelte sau pentru instrumente de masurare a deplasarii
unghiulare, avand o ,,precizie” a pozitiei unghiulare mai mica (mai
bund) sau egald cu 0,9 secunde de arc;

Nota: 2B006.c. nu supune controlului instrumente optice precum
autocolimatoarele, care utilizeaza lumina colimata (de exemplu,
lumina ,,laser”) pentru a detecta deplasarea unghiulara a unei
oglinzi.

d. echipamente pentru masurarea rugozitatii suprafetelor (inclusiv a
defectelor suprafetelor) prin masurarea imprastierii optice, cu o
sensibilitate de 0,5 nm sau mai micd (mai buna).

Nota: 2B006 include masinile-unelte, altele decat cele mentionate la
2B001, care pot fi utilizate ca masini de masurat daca indeplinesc sau
depasesc criteriile mentionate pentru functionarea ca magsind de
masurat.

,»Roboti” care au oricare din urmatoarele caracteristici si controlere si
,efectori finali” speciali conceputi pentru acestia:

N.B. A SE VEDEA SI 2B207.
a. neutilizat;

b. special conceputi pentru a satisface standardele nationale de securitate
aplicabile in medii care contin munitii potential explozive;

Nota: 2B007.b. nu supune controlului ,,robotii” special conceputi
pentru cabinele de vopsire prin pulverizare.

C. special conceputi sau prevazuti pentru a rezista la o doza totala de
radiatii mai mare de 5 x 10® Gy (siliciu) fard degradare functionala;
Sau

Nota tehnica:

Termenul Gy (siliciu) se refera la energia in Jouli per kilogram
absorbita de o mostra de siliciu neprotejata atunci cand este expusa
la o radiatie ionizata.



2B008

2B009

d. special conceputi sa functioneze la altitudini care depasesc 30000 m.

‘Mese rotative combinate’ si ,,axe Inclinabile” concepute special pentru
masini-unelte, dupd cum urmeaza:

a. neutilizat;
b. neutilizat;
C. ‘mese rotative combinate’ avand toate caracteristicile urmatoare:

1. concepute pentru masini-unelte de strunjire, frezare sau rectificare;
si

2. doud axe de rotatie concepute sd fie coordonate simultan pentru
,,controlul profilarii”;

Nota tehnica:

In sensul 2B008.c., o ‘masd rotativa combinatd’ este o masd care
permite piesei de lucru sa se roteasca si sa pivoteze in jurul a doua
axe neparalele.

d. ,,axe inclinabile” avand toate caracteristicile urmatoare:

1. concepute pentru masini-unelte de strunjire, frezare sau rectificare;
si

2. concepute sa fie coordonate simultan pentru ,,controlul profilarii”.

Masini de deformare prin rotatie si masini de deformare continua care,
conform specificatiei tehnice a fabricantului, pot fi echipate cu unitati de
,control numeric” sau de control prin calculator, care au toate
caracteristicile urmatoare:

N.B. 4 SE VEDEA, DE ASEMENEA, 2B109 SI 2B209.

a. trei sau mai multe axe care pot fi coordonate simultan pentru
,,controlul profilarii”; si

b. o forta de roluire mai mare de 60 kN.

Nota tehnica:




2B104

2B105

2B109

In sensul 2B009Y, masinile care combina functia de deformare continua
cu cea de deformare prin rotatie sunt considerate masini de deformare
continud.

,Prese izostatice”, altele decat cele mentionate la 2B004, care au toate
caracteristicile urmatoare:

N.B. 4 SE VEDEA SI 2B204.

a. presiune maxima de lucru de 69 MPa sau mai mare;

b. sunt concepute sa atinga si sa mentina un mediu termic controlat cu o
temperatura de 873 K (600 °C) sau mai mare; si

C. au o cavitate a camerei cu un diametru interior de 254 mm sau mai
mare.

Cuptoare pentru depunere chimica din stare de vapori (CVD), altele decat
cele mentionate la 2B005.a., concepute sau modificate pentru
compactarea materialelor compozite carbon-carbon.

Masini de deformare continud, altele decat cele mentionate la 2B009,
utilizabile in ,,productia” de componente si echipamente de propulsie (de
exemplu, carcase de motor si racorduri intre trepte) pentru ,,rachete”, si
componente special concepute, dupa cum urmeaza:

N.B. A SE VEDEA SI 2B209.

a. masini de deformare continud care au toate caracteristicile urmatoare:

1. sunt echipate sau, in conformitate cu specificatiile fabricantului, pot
fi echipate cu unitati de ,,control numeric” sau control prin
calculator; s1

2. au mai mult de doud axe care pot fi coordonate simultan pentru
,controlul profilarii”.

b. componente special concepute pentru masinile de deformare continua
mentionate la 2B009 sau 2B109.a.

Nota tehnica:




2B116

2B117

Masinile care combina functia de deformare prin rotatie cu cea de
deformare continua sunt considerate, in conformitate cu 2B109, masini
de deformare continua.

Sisteme de incercare la vibratii, echipamente si componente ale acestora,
dupa cum urmeaza:

a. sisteme de Incercare la vibratii care utilizeazd reactia inversa sau
tehnici de bucla inchisa si care incorporeazd un controler numeric,
capabile sd asigure vibrarea unui sistem la o acceleratie de 10 g rms
sau mai mult, In gama de frecvente cuprinse intre 20 Hz si 2 kHz,
transmitand forte egale sau mai mari de 50 kN, masurate pe o ‘masa
de testare/incercare’;

b. controlere numerice, asociate cu produse software de Tncercare la
vibratii special concepute, cu un ‘control in timp real al largimii de
bandd’ mai mare de 5 kHz si concepute pentru utilizarea in
echipamentele de incercare la vibratii mentionate la 2B116.a;

Nota tehnica:

La 2B116.b., ‘controlul in timp real al largimii de banda’ inseamna
viteza maxima la care un controler poate executa cicluri complete de
esantionare, procesare a datelor si transmitere a semnalelor de
control.

c. standuri de proba la vibratii (mese de vibrare), cu sau fara amplificatori
asociati, capabile de o fortd de 50 kN sau mai mare, masuratd pe o
‘masa de testare/incercare’ si utilizabile in echipamentele de Incercare
la vibratii mentionate la 2B116.a;

d. structuri ale suportilor pentru piese de incercat si echipamente
electronice concepute pentru combinarea mai multor unitati de vibrare,
intr-un sistem capabil sa dezvolte o forta efectivd de 50 kN sau mai
mare, masuratd pe o ‘masd de testare/incercare’, utilizabile in
sistemele de Incercare la vibratii mentionate la 2B116.a.

Nota tehnica:

La 2B116, prin ‘masa de testare/incercare’ se intelege o masa plana sau
suprafata fara sisteme de prindere sau reglare.

Echipamente si aparaturd de control a procesului, altele decat cele
mentionate la 2B004, 2B005.a., 2B104 sau 2B105, concepute sau



modificate pentru compactarea si piroliza componentelor cu structura
compozita ale ajutajelor de rachete si ale varfurilor vehiculelor de
reintrare.

2B119 Masini de echilibrare si echipamente aferente, dupd cum urmeaza:

N.B. A4 SE VEDEA SI 2B219.

a. masini de echilibrare care au toate caracteristicile urméatoare:

1. nu sunt capabile sd echilibreze rotori/ansambluri cu 0 masa mai
mare de 3 kg;

2. sunt capabile sd echilibreze rotori/ansambluri la o viteza de peste
12500 rpm;

3. sunt capabile sa corecteze dezechilibre in doud sau mai multe
planuri; si

4. sunt capabile sa efectueze echilibrarea pana la un dezechilibru
rezidual specific de 0,2 g mm per kg de masa rotor;

Nota: 2Bl19.a. nu supune controlului masinile de echilibrare
concepute sau moficate pentru echipamentul dentar sau alte
echipamente medicale.

b. capete indicatoare concepute sau modificate pentru utilizarea la
masinile mentionate la 2B119.a.

Nota tehnica:

Capetele indicatoare sunt uneori cunoscute ca instrumente de
echilibrare.

2B120 Simulatoare de miscare sau mese mobile care au toate caracteristicile
urmatoare:
a. au doua sau mai multe axe;

b. sunt concepute sau modificate astfel incat sa ncorporeze inele
colectoare sau dispozitive integrate fara contact capabile sa transfere
energie electricd, informatii sub forma de semnal sau ambele; si

C. avand oricare dintre urmatoarele caracteristici:



2B121

2B122

1. pentru orice axa individuald care are toate caracteristicile
urmatoare:

a. este capabila de o viteza mai mare sau egald cu 400 grade/s, sau
mai mica sau egalad cu 30 grade/s; si

b. are o rezolutie a vitezei mai mica sau egala cu 6 grade/s si o
precizie mai mica sau egala cu 0,6 grade/s;

2. avand cea mai joasd stabilitate a vitezei egald sau mai bund (mai
micd) de plus sau minus 0,05%, calculatd in medie pentru 10 grade
sau mai mult; sau

3. au o ,,precizie” de pozitionare egald sau mai mica (mai buna) de 5
secunde de arc.

Nota 1: 2B120 nu supune controlului mesele rotative concepute sau
modificate pentru masini-unelte sau pentru echipamente medicale.
Pentru controlul meselor rotative ale masinilor-unelte, a se vedea 2B008.

Nota 2: Simulatoarele de miscare sau mesele mobile mentionate la
2B120 raman supuse controlului indiferent daca inelele colectoare sau
dispozitivele integrate fara contact sunt montate la momentul exportului.

Mese de pozitionare (echipamente capabile de o pozitionare de rotatie
precisd pe oricare axa), altele decat cele mentionate la 2B120, care au
toate caracteristicile urmatoare:

a. au doua sau mai multe axe; si

b. au o ,,precizie” de pozitionare egald sau mai mica (mai bund) de 5
secunde de arc.

Nota: 2B121 nu supune controlului mesele rotative concepute sau
modificate pentru masini-unelte sau pentru echipamente medicale.
Pentru controlul meselor rotative ale masinilor-unelte, a se vedea 2B008.

Centrifuge capabile sd asigure acceleratii de peste 100 g si care sunt
concepute sau modificate astfel incat sa incorporeze inele colectoare sau
dispozitive integrate fara contact capabile sd transfere energie electrica,
informatii sub forma de semnal sau ambele.



Nota: Centrifugele mentionate la 2B122 ramdn supuse controlului
indiferent daca inelele colectoare sau dispozitivele integrate fara contact
sunt montate la momentul exportului.

2B201 Masini-unelte si orice combinatie a acestora, altele decat cele mentionate
la 2B001, dupa cum urmeaza, pentru indepartarea sau taierea metalelor,
a materialelor ceramice sau a materialelor ,,compozite”, care, conform
specificatiilor tehnice ale fabricantului, pot fi echipate cu dispozitive
electronice pentru ,,controlul profildrii” simultan, pe doua sau mai multe
axe:

Nota tehnica:

In locul testelor individuale de masind, se pot utiliza, pentru fiecare
model de masina, niveluri ale preciziei de pozitionare declarate, obtinute
conform procedurilor de mai jos, in urma masuratorilor efectuate in
concordanta cu ISO 230-2:1988' sau cu standardele nationale
echivalente, daca acestea au fost transmise autoritatilor nationale si au
fost aprobate de acestea. Determinarea preciziei de pozitionare
declarate:

a. se aleg cinci masini din modelul care urmeaza a fi evaluat;

b. se masoara preciziile pe axele liniare in concordanta cu ISO 230-
2:1988;

C. Se determina valorile preciziei (A) pentru fiecare axa a fiecarei masini.

Metoda de calcul a valorii preciziei este descrisa in standardul 1SO
230-2:1988;

d. se determina valoarea medie a preciziei pentru fiecare axd. Aceasta
valoare medie devine precizia de pozitionare declarata pentru fiecare
axa a modelului de masina (Ax Ay...);

e. intrucat 2B201 se refera la fiecare axa liniara, vor fi atdtea valori ale
preciziei de pozitionare stabilite cdte axe liniare exista,

f. daca oricare axa a unei masini-unelte nementionate la 2B201.a.,
2B201.b. sau 2B201.c. are o precizie de pozitionare declarata de 6 um
sau mai buna (mai mica) pentru masinile de rectificat si de 8 um sau

1 Fabricantii care calculeaza precizia de pozitionare in conformitate cu 1ISO 230-2:1997 sau 2006 ar trebui
sa consulte autoritatile competente ale statelor In care sunt stabiliti.



mai buna (mai mica) pentru masinile de frezat si masinile de strunjit,
ambele Tn conformitate cu 1SO 230-2:7988, atunci ar trebui sa i se
solicite fabricantului sa reconfirme nivelul preciziei o data la fiecare
optsprezece luni.

. masini-unelte de frezat, avand oricare dintre urmatoarele caracteristici:

1. precizii de pozitionare cu ,toate compensdrile disponibile” egale
sau mai mici (mai bune) de 6 um de-a lungul oricarei axe liniare, in
conformitate cu ISO 230-2:1988 sau cu standardele nationale
echivalente;

2. doud sau mai multe axe de rotatie pentru profilare; sau

3. cinci sau mai multe axe care pot fi coordonate simultan pentru
,controlul profilarii”;

Nota: 2B201.a. nu supune controlului maginile de frezat care au
urmatoarele caracteristici:

a. cursa de-a lungul axei X este mai mare de 2 m, §i

b. precizia de pozitionare pe intrega cursa pe axa x este mai
mare (mai slaba) de 30 um.

. masini-unelte de rectificat, care au oricare din urmadtoarele
caracteristici:

1. precizii de pozitionare cu ,toate compensarile disponibile” egale
sau mai mici (mai bune) de 4 um de-a lungul oricérei axe liniare, in
conformitate cu ISO 230-2:1988 sau cu standardele nationale
echivalente;

2. doud sau mai multe axe de rotatie pentru profilare; sau

3.cinci sau mai multe axe care pot fi coordonate simultan pentru
,controlul profilarii”;

Nota: 2B201.b. nu supune controlului masinile de rectificat, dupa cum
urmeazad:

a. masinele de rectificat cilindric exterior, interior si exterior-
interior, care au toate caracteristicile urmatoare:

1. sunt limitate la piese de lucru cu diametrul exterior sau
lungimea de maxim 150 mm; §i

2. au axele limitate la x, z i ¢,
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b. masinile de rectificat in coordonate care nu au o axd z sau o
axda w cu o precizie generala de pozitionare egala sau mai
mica (mai buna) de 4 um, conform ISO 230-2:1988 sau
standardelor nationale echivalente.

C. masini-unelte pentru strunjire care au precizii de pozitionare, cu ,,toate
compensarile disponibile”, mai bune (mai mici) de 6 um in
conformitate cu 1SO 230-2:1988 , de-a lungul oricarei axe liniare (pe
intreaga cursd), pentru masini care pot prelucra diametre mai mari de
35 mm;

Nota: 2B201.c. nu supune controlului strungurile pentru bare
(Swissturn) care se limiteaza doar la prelucrarea exclusiva a barelor
antrenate prin sistem de alimentare, daca diametrul maxim al barei
este mai mic sau egal cu 42 mm §i daca nu exista posibilitatea montarii
de mandrine. Masinile pot gauri si/sau freza piese cu diametre mai
mici de 42 mm.

Nota 1: 2B201 nu supune controlului masinile-unelte cu utilizare
speciala, limitate la fabricarea oricarora dintre urmatoarele piese:

a. roti dintate;

b. arbori cotiti sau arbori cu came;
C. scule sau scule aschietoare,

d. melci pentru extrudare.

Nota 2: O masina unealta care are cel putin doua din cele trei
capabilitati: strunjire, frezare sau rectificare (de exemplu, o masina de
strunjit cu capabilitate de frezare) este evaluata conform fiecarui criteriu
aplicabil din 2B201.a, .b. sau .c.

Nota 3: 2B201.a.3. si 2B201.b.3. includ masini bazate pe o proiectare
cinematica liniara in paralel (de exemplu, platforme Stewart) care au 5
sau mai multe axe, niciuna dintre acestea nefiind o axa de rotatie.

»Prese izostatice”, altele decat cele mentionate la 2B004 sau 2B104 si
echipamentele aferente, dupd cum urmeaza:

a. ,,prese izostatice” care prezinta ambele caracteristici urmatoare:

1. pot atinge o presiune de lucru maxima de 69 Mpa sau mai mare; si
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2. au o cavitate a camerei cu un diametru interior mai mare de 152 mm;

b. mandarine, matrite si dispozitive de comanda special concepute pentru
,presele izostatice” mentionate la 2B204.a.

Nota tehnica:

La 2B204, dimensiunea interioara a camerei este aceea In care se
realizeaza atdt temperatura cdt si presiunea de lucru si nu include
dispozitivele de fixare. Aceasta dimensiune va fi cea mai mica valoare fie
fata de diametrul interior al camerei de presiune, fie fata de diametrul
interior al camerei izolate a cuptorului, in functie de care dintre cele
doua camere este localizata in interiorul celeilalte.

Masini, instrumente sau sisteme de control dimensional, altele decat cele
mentionate la 2B006, dupa cum urmeaza:

a. masini de masurat in coordonate (CMM) comandate de calculator sau
cu control numeric care au oricare dintre urmatoarele caracteristici:

1. au numai doua axe si o eroare maxima admisibild de masurare a
lungimii de-a lungul oricarei axe (unidimensionale), identificate
drept orice combinatie a Eoxmpe, Eoy,mpe, SaU Eozmpe, €gald sau mai
micd (mai bund) de (1,25+L/1000) um (unde L este lungimea
masuratd Tn milimetri) in orice punct al domeniului de operare al
masinii (de exemplu, de-a lungul axei), in conformitate cu 1SO
10360-2:2009; sau

2. au trei sau mai multe axe si au, in masurdtorile tridimensionale
(volumetrice), o eroare maxima admisibilda de masurare a lungimii
(Eo,mpe), egala sau mai mica (mai bund) de (1,7+L/800) um (unde L
este lungimea masuratd in milimetri) in orice punct al domeniului
de operare al maginii (de exemplu, de-a lungul axelor), n
conformitate cu ISO 10360-2:20009;

Nota tehnica:

Eompe a configuratiei celei mai precise a CMM, specificata de
fabricant in conformitate cu 1SO 10360-2:2009 (de exemplu, cele mai
bune valori pentru urmatoarele: sonda, lungimea acului, parametrii
de miscare, medii) si cu toate compensarile disponibile se compara cu
pragul de (1,7+ L/800) um.



b. sisteme pentru controlul simultan liniar-unghiular al semicarcaselor,
care prezinta ambele caracteristici urmatoare:

1. o ,,incertitudine a masurarii” de-a lungul oricarei axe lineare egala
sau mai micd (mai bund) de 3,5 um pe 5 mm; si

2. 0 ,,deviatie de pozitie unghiularda” egala sau mai mica (mai buna) de
0,02°;

C. sisteme de masurare a ‘deplasarii liniare’ care au toate caracteristicile
urmatoare:

Nota tehnica:

In sensul 2B206.c., ‘deplasare liniard’ inseamnd variatia distantei
dintre senzorul de masurat si obiectul masurat.

1. contin un ,,laser”; si

2. sunt capabile sa mentina, timp de cel putin 12 ore, intr-un interval
de temperatura de = 1 K (£ 1°C); in jurul unei temperaturi standard
st la o presiune standard, toate caracteristicile urmatoare:

a. o ‘rezolutie’, pe toata scala, de 0,1 um sau mai buna; si

Nota tehnica:

In sensul 2B206.c.2.a., ‘rezolutia’ este cel mai mic increment al
unui dispozitiv de masurare; in cazul instrumentelor digitale,
bitul cel mai putin important.

b. cu o ,,incertitudine a masurarii” egala sau mai buna (mai mica) de
(0,2 +L/2 000) um (L este lungimea masurata in mm).

Nota: 2B206.c. nu supune controlului sistemele interferometrice de
masurare, fara reactie in bucla inchisa sau deschisa, care contin un
laser pentru a masura erorile de miscare ale saniilor masinilor-unelte,
ale masinilor de control dimensional sau ale echipamentelor similare.

d. sisteme cu transformator diferential liniar variabil (LVDR), avand
ambele caracteristici urmatoare:

Nota tehnica:

In sensul 2B206.d., ‘deplasare liniara’ inseamna variatia distantei
dintre senzorul de masurat si obiectul masurat.



1. care prezinta oricare dintre urmatoarele caracteristici:

a. 0 ,,liniaritate” mai mica (mai bund) sau egala cu 0,1%, masurata
de la 0 pana la domeniul maxim de operare, pentru LVDT-uri cu
un domeniu maxim de operare de pana la 5 mm; sau

b. o ,.liniaritate” mai mica (mai buna) sau egala cu 0,1%, masurata
de la 0 pana la 5 mm, pentru LVDT-uri cu un domeniu maxim de
operare de peste 5 mm; si

2. 0 deviatie mai micd (mai bund) sau egala cu 0,1% pe zi, la o
temperatura ambianta standard a camerei de testare = 1 K (£ 1°C).

Nota 1. Masinile-unelte care pot fi utilizate ca masini de masurare sunt
supuse controlului in cazul in care indeplinesc sau depasesc criteriile
mentionate pentru functionarea ca masini-unelte sau pentru
functionarea ca masini de masurat.

Nota 2: O masina mentionata la 2B206 este supusa controlului in cazul
in care depdseste pragul de control in orice punct din domeniul de
operare.

Note tehnice:

Toti parametrii valorilor masurate de la 2B206 reprezinta plus/minus,
adica nu domeniul de operare total.

2B207 ,,Roboti”, ,,efectori finali” si unitdti de control, altii decat cei mentionati
in 2B007, dupd cum urmeaza:

a. ,,roboti” sau ,.efectori finali” special conceputi pentru a satisface
standardele nationale de securitate aplicabile la manipularea
explozivilor puternici (de exemplu, raspunzand specificatiilor de
codificare electrica pentru explozivii puternici);

b. unitatile de control special concepute pentru orice ,,roboti” sau
,efectori finali” mentionati la 2B207.a.

2B209 Masini de deformare continua si masini de deformare prin rotatie
capabile de functii de deformare continua, altele decat cele mentionate la
2B009 sau 2B109, si mandrine, dupa cum urmeaza:

a. masini care prezintd ambele caracteristici urmatoare:
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1. au trei sau mai multe role (active sau de ghidare); si

2. care, in conformitate cu specificatiile fabricantului, pot fi echipate
cu unitati de ,,control numeric” sau control prin calculator;

b. mandrine de formare a rotoarelor, concepute sa formeze rotoare
cilindrice cu diametrul interior intre 75 mm si 400 mm.

Nota: 2B209.a. include masinile care au numai un singur cilindru
conceput sa deformeze metalul si doi cilindri auxiliari care sustin
mandrina, dar nu participa direct in procesul de deformare.

Masinile de echilibrat centrifugal, multiplane, fixe sau portabile,
orizontale sau verticale, dupa cum urmeaza:

a. masini de echilibrat centrifugale concepute pentru echilibrarea
rotorilor flexibili cu o lungime de 600 mm sau mai mare si care au
toate caracteristicile urmatoare:

1. deschiderea batiului sau diametrul rotorului mai mare de 75 mm:;
2. au capacitatea masica de la 0,9 la 23 kg; si

3. sunt capabile sa echilibreze la viteze de rotatie mai mari de 5000
rotatii pe minut;

b. magini de echilibrat centrifugal concepute pentru echilibrarea
componentelor rotorilor cilindrici si care au toate urmatoarele
caracteristici:

1. diametrul rotorului mai mare de 75 mm;
2. au capacitatea masicd de la 0,9 la 23 kg;

3. un dezechilibru specific rezidual minim care poate fi realizat egal
cu 10 g mm/kg per plan sau mai putin; si

4. actionare de tipul prin curele.

Manipulatoare la distanta ce pot fi utilizate pentru a actiona de la distanta
in operatiile de separare radiochimicd sau in celule fierbinti, care au
oricare din urmatoarele caracteristici:

a. capacitate de a penetra peretii celulelor fierbinti pe o adancime de 0,6
m sau mai mult (operatie prin perete); sau
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b. capacitate de a trece peste partea superioara a peretelui unei celule
fierbinti cu o grosime de 0,6 m sau mai mult (operatie peste perete).

Nota tehnica:

Manipulatoarele la distanta asigura transferul actiunilor operatorului
uman la un brat de actionare la distanta si la un dispozitiv terminal.
Acestea pot fi de tip ‘master/slave’ sau pot fi actionate prin mansa sau
tastatura.

Cuptoare cu inductie in mediu controlat (vid sau gaz inert), altele decat
cele mentionate la 9B001 si 3B001, si sistemele lor de alimentare cu
energie, dupd cum urmeaza:

N.B. A SE VEDEA, DE ASEMENEA, 3B001 si 9B001.
a. cuptoare care au toate caracteristicile urmatoare:
1. pot functiona la peste 1123 K (850°C);
2. au bobine de inductie cu diametrul de 600 mm sau mai mic; si

3. sunt concepute pentru puteri de intrare de 5 KW sau mai mari;

Nota: 2B226.a. nu supune controlului cuptoarele concepute pentru
tratarea plachetelor de semiconductori.

b. alimentatoare cu energie, cu o putere specificata de iesire de 5 kW sau
mai mare, special concepute pentru cuptoarele supuse controlului prin
2B226.a.

Cuptoare de topire si turnare in vid sau in alte medii controlate pentru
metalurgie si echipamentul aferent, dupa cum urmeaza:

a. cuptoare de retopire cu arc, cuptoare de topire cu arc, precum $i
cuptoare de topire si turnare cu arc care prezinta ambele caracteristici
urmatoare:

1. au capacitatea electrozilor consumabili cuprinsa intre 1000 cm?® si
20000 cm?; si

2. sunt capabile sa functioneze la temperaturi de topire de peste 1973
K (1700°C);
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. cuptoare de topire cu fascicul de electroni, cuptoare de atomizare cu

plasma si cuptoare de topire cu plasma, care prezinta ambele
caracteristici urmatoare:

1. au o putere egala cu 50 kW sau mai mare; si

2. sunt capabile sd functioneze la temperaturi de topire de peste 1473
K (1200 °C);

. sisteme de control si monitorizare prin calculator special configurate

pentru oricare dintre cuptoarele mentionate la 2B227.a. sau 2B227.b.;

. generatoare de plasma special concepute pentru cuptoarele mentionate

la 2B227.b., care prezinta ambele caracteristici urmatoare:
1. functioneaza la o putere mai mare de 50 kW; si

2. sunt capabile sa functioneze la peste 1473 K (1200 °C);

. tunuri cu fascicul de electronic special concepute pentru cuptoarele

mentionate la 2B227.b., care functioneaza la o putere mai mare de 50
KW.

Echipamente de fabricare si asamblare a rotorilor, a echipamentelor de
aliniere a rotorilor, mandrine si matrite pentru formarea de burdufuri,
dupa cum urmeaza:

a. echipamente de asamblare a rotorilor pentru asamblarea sectiunilor

tuburilor rotorilor de dispozitive centrifugale de gaz, a deflectoarelor
st a inchiderilor de la capete;

Nota: 2B228.a. include mandrinele de precizie, dispozitivele de fixare
si masinile de ajustare fretata.

b. echipamente pentru alinierea sectiunilor de tuburi de rotori de

dispozitive centrifugale de gaz la o axa comuna;

Nota tehnica:

La 2B228.b., aceste echipamente constau de obicei in sonde de
masurare de precizie conectate la un calculator care, la randul sau,
controleaza de exemplu actiunea pistoanelor pneumatice utilizate
pentru alinierea sectiunilor rotorilor tubulari.
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. mandrine si matrite pentru formarea de burdufuri, destinate producerii

de burdufuri cu o singura circumvolutie.

Nota tehnica:

La 2B228.c., burdufurile au toate caracteristicile urmatoare:
1. diametru interior cuprins intre 75 mm si 650 mm,

2. altitudini egale sau mai mari de 12,7 mm;

3. convultie unica cu adancimea mai mare de 2 mm; §i

4,

sunt fabricate din aliaje de aluminiu cu rezistenta inalta, din otel
maraging sau din ,,materiale fibroase sau filamentare” cu
rezistenta inalta.

Toate tipurile de ‘traductoare de presiune’ capabile sa masoare presiunea
absoluta si care au toate caracteristicile urmatoare:

. elementele sensibile la presiune sunt fabricate din sau sunt acoperite

cu aluminiu, aliaje de aluminiu, oxid de aluminiu (alumina sau safir),
nichel sau aliaje de nichel cu un continut de nichel de peste 60% in
greutate sau polimeri de hidrocarburi in Tntregime fluorurate;

. dispozitive de etansare, dupd caz, esentiale pentru etansarea

elementelor sensibile la presiune, si in contact direct cu mediul in care
se aplica procedeul, fabricate din sau acoperite cu aluminiu, aliaje de
aluminiu, oxid de aluminiu (alumind sau safir), nichel sau aliaje de
nichel cu un continut de nichel de peste 60% in greutate sau polimeri
de hidrocarburi in intregime fluorurate; si

. avand oricare dintre urmatoarele caracteristici:

1. scald totala mai mica de 13 kPa si o “precizie’ mai bund de 1 % pe
intreaga scala; sau

2. scala totala de 13 kPa sau mai mare si o ‘precizie’ mai buna de 130
Pa atunci cand este masurata la 13 kPa.

Note tehnice:

1. La 2B230 ‘traductor de presiune’ inseamna un dispozitiv care

converteste mdsurarea unei presiuni intr-un semnal.
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2. In sensul 2B230, ‘precizia’ include neliniaritatea, histerezisul si
repetabilitatea la temperatura mediului ambiant.

Pompe de vid care au toate caracteristicile urmatoare:

a. au un diametru la intrare egal cu sau mai mare de 380 mm;
b. au o viteza de pompare mai mare sau egald cu 15 m%s; si
C. sunt capabile sd produca un vid final de peste 13 mPa.

Note tehnice:

1. Viteza de pompare este determinata la punctul de masurare cu azot
gaz Ssau aer.

2. Vidul final este determinat la intrarea pompei, cu intrarea pompei
inchisa.

Sisteme de tunuri de mare vitezd (tipuri cu carburant, gaz, bobine,
electromagnetice si electrotermice sau alte sisteme avansate) capabile sa
accelereze proiectilele pana la 1,5 km/s sau mai mult.

N.B. ASE VEDEA, DE ASEMENEA, LISTA DE PRODUSE MILITARE.

Compresoare si pompe de vid, cu spirald, ambele cu etansare tip burduf,
care au toate caracteristicile urmatoare:

N.B. 4 SE VEDEA SI 2B350.i.
a. sunt capabile de un debit volumic de admisie de 50 m®/h sau mai mare;
b. sunt capabile de un raport intre presiuni de 2:1 sau mai mare; si

C. au toate suprafetele care vin in contact cu gazele de proces fabricate
din oricare dintre urmatoarele materiale:

1. aluminiu sau aliaj de aluminiu;
2. oxid de aluminiu;

3. otel inoxidabil;

4. nichel sau aliaj de nichel;

5. bronz fosforos; sau



6. fluoropolimeri.
2B350 Instalatii, echipamente si componente pentru producerea substantelor

chimice, dupa cum urmeaza:

a. vase de reactie sau reactoare, cu sau fara agitatoare, cu un volum total
intern (geometric) mai mare de 0,1 m3 (100 ), dar mai mic de 20 m®
(20000 1), in care toate suprafetele care vin in contact direct cu
substantele chimice care sunt prelucrate sau inmagazinate, sunt
fabricate din oricare dintre urmatoarele materiale:

N.B. Pentru ansamblurile prefabricate pentru reparatii, a se vedea

2B350.k.

1. ‘aliaje’ care contin, in greutate, peste 25% nichel si peste 20%
crom;

2. fluoropolimeri (materiale polimerice sau elastomerice cu un
continut de fluor, in greutate, de peste 35%);

3. sticla (inclusiv vitrificata sau emailata);

4. nichel sau ‘aliaje’ cu un continut de nichel, in greutate, de peste
40%;

5. tantal sau ‘aliaje’ de tantal;

6. titan sau ‘aliaje’ de titan;

7. zirconiu sau ‘aliaje’ de zirconiu; sau

8. niobiu (columbiu) sau ‘aliaje’ de niobiu;

b. agitatoare concepute pentru utilizare in vase de reactie sau reactoare
mentionate la 2B350.a.; si turbine cu rotor inchis, arbori si palete
concepute pentru astfel de agitatoare, la care toate suprafetele
agitatoarelor sau ale componentelor care vin in contact direct cu
substantele chimice prelucrate sau inmagazinate sunt fabricate din
oricare dintre urmatoarele materiale:

1. ‘aliaje’ care contin, in greutate, peste 25% nichel si peste 20% crom,;

2. fluoropolimeri (materiale polimerice sau elastomerice cu un
continut de fluor, in greutate, de peste 35%);

3. sticla (inclusiv vitrificata sau emailata);



4. nichel sau ‘aliaje’ cu un continut de nichel, in greutate, de peste
40%;

5. tantal sau ‘aliaje’ de tantal;

6. titan sau ‘aliaje’ de titan;

7. zirconiu sau ‘aliaje’ de zirconiu; sau

8. niobiu (columbiu) sau ‘aliaje’ de niobiu;

. tancuri de depozitare, containere sau recipiente cu un volum total
intern (geometric) mai mare de 0,1 m® (100 1), la care toate suprafetele
care vin in contact direct cu substantele chimice prelucrate sau
inmagazinate sunt fabricate din oricare dintre urmatoarele materiale:

N.B. Pentru ansamblurile prefabricate pentru reparatii, a se vedea
2B350.k.

1. “aliaje’ care contin, in greutate, peste 25% nichel si peste 20% crom:;

2. fluoropolimeri (materiale polimerice sau elastomerice cu un
continut de fluor, in greutate, de peste 35%);

3. sticla (inclusiv vitrificata sau emailata);

SN

. nichel sau ‘aliaje’ cu un continut de nichel, in greutate, de peste
40%;

. tantal sau ‘aliaje’ de tantal;
. titan sau ‘aliaje’ de titan;

. zirconiu sau ‘aliaje’ de zirconiu; sau
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. niobiu (columbiu) sau ‘aliaje’ de niobiu;

. schimbatoare de cdldura sau condensatoare cu o suprafata de transfer
de caldurd mai mare de 0,15 m? si mai mica de 20 m?; si tevi, plici,
serpentine sau corpuri concepute pentru astfel de schimbatoare de
caldurd sau condensatoare, la care toate suprafetele care vin in contact
direct cu substantele chimice prelucrate sunt fabricate din oricare
dintre urmatoarele materiale:

1. “aliaje’ care contin, in greutate, peste 25% nichel si peste 20% crom:;



2. fluoropolimeri  (materiale polimerice sau elastomerice cu un
continut de fluor, in greutate, de peste 35%);

3. sticla (inclusiv vitrificata sau emailata);

4, grafit sau ‘carbon grafit’;

o1

. nichel sau ‘aliaje’ cu un continut de nichel, in greutate, de peste
40%;

. tantal sau ‘aliaje’ de tantal;
. titan sau ‘aliaje’ de titan;

. zirconiu sau ‘aliaje’ de zirconiu;
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. carbura de siliciu;
10. carbura de titan; sau
11. niobiu (columbiu) sau ‘aliaje’ de niobiu;

e. coloane de distilare sau de absorbtie cu diametrul interior mai mare de
0,1 m; si distribuitoare de lichide, distribuitoare de vapori sau
colectoare de lichide concepute pentru astfel de coloane de distilare
sau de absorbtie, la care toate suprafetele care vin in contact direct cu
substantele chimice prelucrate sunt fabricate din oricare dintre
urmatoarele materiale:

1. “aliaje’ care contin, in greutate, peste 25% nichel si peste 20% crom:;

2. fluoropolimeri (materiale polimerice sau elastomerice cu un
continut de fluor, in greutate, de peste 35%);

3. sticla (inclusiv vitrificatd sau emailata);

4. grafit sau ‘carbon grafit’;

o1

.nichel sau ‘aliaje’ cu un continut de nichel, in greutate, de peste
40%;

. tantal sau ‘aliaje’ de tantal;
. titan sau ‘aliaje’ de titan;

. zirconiu sau ‘aliaje’ de zirconiu;
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. niobiu (columbiu) sau ‘aliaje’ de niobiu;



f. echipamente de umplere cu comanda de la distanta, la care toate
suprafetele care vin in contact direct cu substantele chimice prelucrate
sunt fabricate din oricare dintre urmatoarele materiale:

1. ‘aliaje’ care contin, in greutate, peste 25 % nichel si peste 20 %
crom; sau

2. nichel sau ‘aliaje’ cu un continut de nichel, in greutate, de peste 40
%;

g. valve st componente, dupa cum urmeaza:
1. valve care au urmatoarele doua caracteristici:
a. ‘dimensiune nominala’ mai mare de DN 10 sau NPS 3/8; si

b. toate suprafetele care vin in contact direct cu substantele chimice
produse, prelucrate sau inmagazinate sunt fabricate din ‘materiale
rezistente la coroziune’.

2. valve, altele decat cele mentionate la 2B350.g.1., care au toate
caracteristicile urmatoare;

a. ‘dimensiune nominala’ mai mare sau egalda cu DN 25 sau NPS 1
s1 mai mica sau egala cu DN 100 sau NPS 4;

b. carcase (corpuri) sau semifabricate pentru carcase;
c. un element de inchidere conceput sd fie interschimbabil; si

d. toate suprafetele carcasei (corpului) sau semifabricatului pentru
carcasa care vin in contact direct cu substantele chimice produse,
prelucrate sau inmagazinate sunt fabricate din ‘materiale
rezistente la coroziune’;

3. componentele, desemnate pentru valvele specificate la 2B350.g.1.
sau 2B350.g.2., la care toate suprafetele care vin in contact direct cu
substantele chimice produse, prelucrate sau inmagazinate sunt
fabricate din ‘materiale rezistente la coroziune’ dupa cum urmeaza:

a. carcase (corpuri);
b. semifabricate pentru carcase;

Note tehnice:




1. In sensul 2B350.g., ‘materiale rezistente la coroziune’ inseamnd
oricare dintre urmatoarele materiale:

a. nichel sau aliaje cu un continut de nichel, in greutate, de peste
40%;

b. ‘aliaje’ care contin, in greutate, peste 25% nichel si peste 20%
crom;

c. fluoropolimeri (materiale polimerice sau elastomerice cu un
continut de fluor, in greutate, de peste 35%);

d. sticla sau captuseala din sticla (inclusiv vitrificatd sau emailata);
e. tantal sau aliaje de tantal;

f. titan sau aliaje de titan;

g. zirconiu sau aliaje de zirconiu;

h. niobiu (columbiu) sau aliaje de niobiu; sau

I. materiale ceramice, dupd cum urmeaza:

1. carbura de siliciuu cu o puritate, in greutate, de 8§0% sau mai
mare;

2. oxid de aluminiu (alumina) cu o puritate, in greutate, de 99,9%
sau mai mare;

3. oxid de zirconiu (zircona).

2. ‘Dimensiunea nominala’ este definita ca fiind cel mai mic dintre
diametrul la intrare si cel la iesire.

3. Dimensiunile nominale (DN) ale valvelor sunt conforme cu ISO
6708:1995. Dimensiunile nominale ale conductelor (NPS) sunt
conforme cu ASME B36.10 sau B36.19 sau cu standardele nationale
echivalente.

h. tevi (tuburi) cu pereti multipli, care includ un orificiu de detectie a
scurgerilor, la care toate suprafetele care vin in contact direct cu
substantele chimice prelucrate sau inmagazinate sunt fabricate din
oricare dintre urmatoarele materiale:

1. ‘aliaje’ care contin, in greutate, peste 25% nichel si peste 20% crom:;



2. fluoropolimeri (materiale polimerice sau elastomerice cu un
continut de fluor, n greutate, de peste 35%);

3. sticla (inclusiv vitrificata sau emailata);
4, grafit sau ‘carbon grafit’;

5.nichel sau ‘aliaje’ cu un continut de nichel, in greutate, de peste
40%;

6. tantal sau ‘aliaje’ de tantal;

7. titan sau ‘aliaje’ de titan;

8. zirconiu sau ‘aliaje’ de zirconiu; sau

9. niobiu (columbiu) sau ‘aliaje’ de niobiu;

I. pompe cu garnituri de etansare multiple si pompe fara etansare, cu un
debit maxim specificat de producitor mai mare de 0,6 m%/ord sau
pompe de vid cu un debit maxim specificat de producator mai mare de
5 m?/ora [la temperatura standard de 273 K (0°C) si presiunea standard
de 101,3 kPa], altele decat cele specificate la 2B233; si carcase
(corpuri de pompe), mantale semifabricate pentru carcase, axe, rotoare
sau ajutaje ale pompelor cu jet concepute pentru astfel de pompe, la
care toate suprafetele care vin in contact direct cu substantele chimice
prelucrate sunt fabricate din oricare dintre urmatoarele materiale:

1. ‘aliaje’ care contin, in greutate, peste 25 % nichel si peste 20 %
crom;

2. ceramici;
3. ferosiliciu (aliaje de baza de fier cu continut ridicat de siliciu);

4. fluoropolimeri (materiale polimerice sau elastomerice cu un
continut de fluor, in greutate, de peste 35%);

5. sticla (inclusiv vitrificata sau emailata);
6. grafit sau ‘carbon grafit’;

7. nichel sau ‘aliaje’ cu un continut de nichel, in greutate, de peste 40
%;

8. tantal sau ‘aliaje’ de tantal;



Q. titan sau ‘aliaje’ de titan;
10. zirconiu sau ‘aliaje’ de zirconiu; sau
11. niobiu (columbiu) sau ‘aliaje’ de niobiu;

Nota tehnica:

La 2B350.i., termenul etansare se refera doar la etansarile care vin in
contact direct cu substantele chimice care sunt prelucrate (sau sunt
concepute in acest scopt), §i care asigurd etansarea zonei prin care un
arbore cu o miscare rotativa sau liniara trece prin corpul pompei.

J. incineratoare concepute pentru distrugerea substantelor chimice
mentionate la 1C350, avand dispozitive special concepute de
introducere a deseurilor, dispozitive speciale de manipulare si o
temperatura medie in camera de ardere mai mare de 1273 K (1000°C),
in care toate suprafetele sistemului de introducere a deseurilor care vin
in contact direct cu deseurile chimice sunt fabricate sau cdptusite cu
oricare dintre urmatoarele materiale:

1. ‘aliaje’ care contin, in greutate, peste 25 % nichel si peste 20 %
crom;

2. ceramici; sau

3. nichel sau ‘aliaje’ cu un continut de nichel, in greutate, de peste
40%;

k. ansambluri prefabricate pentru reparatii, avand suprafete metalice care
vin 1n contact direct cu substanta sau substantele chimice prelucrate,
fabricate din tantal sau aliaje de tantal, dupd cum urmeaza, precum si
componente special concepute pentru acestea:

1. concepute pentru fixare mecanicd pe vasele de reactie sau
reactoarele cu captuseald din sticla mentionate la 2B350.a.; sau

2. concepute pentru fixare mecanica pe tancurile de depozitare,
containerele sau recipientele cu captuseala din sticla mentionate la
2B350.c.

Nota: In sensul celor mentionate la 2B350, materialele utilizate pentru
garnituri, dispozitive de etansare, suruburi, saibe sau alte materiale care
asigurd functia de etansare nu determind conditia de control, cu conditia
ca astfel de componente sd fie concepute a fi interschimbabile.



2B351

2B352

Note tehnice:

1. ‘Carbon grafit’ este o comporzitie constand in carbon si grafit amorfi,
in care continutul de grafit este mai mare sau egal cu opt procente in
greutate.

2. Pentru materialele enumerate la rubricile de mai sus, termenul ‘aliaj’,
atunci cand nu este insotit de o concentratie specifica de elemente, este
inteles ca identificand acele aliaje in cadrul carora metalul identificat
este prezent intr-un procent mai mare din greutate decat oricare alt
element.

Monitoare si sisteme de monitorizare a gazelor toxice si componentele
de detectare specializate ale acestora, altele decét cele mentionate la
1A004, dupa cum urmeaza, precum si detectoare, dispozitive cu senzort,
si cartuse cu senzori inlocuibile, destinate acestora:

a. concepute sa functioneze in regim continuu si utilizabile pentru
detectarea agentilor de razboi chimic sau a substantelor chimice
mentionate la 1C350 in concentratii mai mici de 0,3 mg/m3; sau

b. concepute  pentru  detectarea  compusilor cu  activitate
anticolinesterazica.

Echipamente pentru fabricarea si manipularea de material biologic, dupa
cum urmeaza:
a. instalatii de izolare si echipamentele aferente, dupd cum urmeaza:

1. instalatii complete de izolare care respecta nivelele de izolare P3 sau
P4 (BL3, BL4, L3, L4) mentionate in Manualul de bioprotectie in
laborator al Organizatiei Mondiale a Sanatatii (editia a 3-a, Geneva,
2004);

2. echipamente concepute pentru o instalare fixa in instalatiile de
izolare mentionate la 2B352.a., dupa cum urmeaza:

a. autoclave de decontaminare cu usi duble;

b. dusuri de decontaminare a costumelor de protectie cu aer
comprimat;

C. usi de trecere cu sisteme de etansare mecanice sau gonflabile;

b. fermentoare si componente, dupa cum urmeaza:



1. fermentoare cu capacitate de cultivare de ,,microorganisme” sau de
celule vii pentru productia de virusuri sau toxine, fara propagare de
aerosoli, cu un volum intern total de 20 de litri sau mai mare;,

2. componente concepute pentru fermentoarele mentionate la
2B352.b.1., dupa cum urmeaza:

a. camere de cultivare, concepute sa fie sterilizate sau dezinfectate
in situ;

b. dispozitive de sustinere a camerelor de cultivare;

C. unitati de control al procesului, capabile sd monitorizeze si sa
controleze simultan doi sau mai multi parametri ai sistemului de

fermentare (de ex. temperaturd, pH, nutrienti, agitare, oxigen
dizolvat, flux de aer, controlul spumei);

Note tehnice:

1.Tn  sensul 2B352.b., fermentoarele includ bioreactoare,
bioreactoare de unica folosintda, chemostate si sisteme in flux
continuu.

2. In sensul 2B352.b., dispozitivele de sustinere a camerelor de
cultivare includ camerele de cultivare de unica folosinta cu pereti
rigizi.

C. separatoare centrifugale cu capacitate de separare continud, fara
propagare de aerosoli, avand toate caracteristicile urmatoare:

1. debit mai mare de 100 litri/ora;

2. componente din otel inoxidabil lustruit sau titan;

3. una sau mai multe Tmbinari etanse in zona de izolare a vaporilor; si
4. cu capacitate de sterilizare cu abur in situ in stare inchisa;

Nota tehnica:

Separatoarele centrifugale includ decantoarele.

d. echipament de filtrare 1n flux transversal (tangential) si componente,
dupa cum urmeaza:



1. echipament de filtrare in flux transversal (tangential), cu capacitate
de separare a ,microorganismelor”, virusurilor, toxinelor sau
culturilor de celule, avand toate caracteristicile urmatoare:

a. suprafata de filtrare totald mai mare sau egald cu 1 m?; si
b. avand oricare din urmatoarele caracteristici:

1. poate fi ‘sterilizat’sau ‘dezinfectat’ in situ; sau

2. utilizeazd componente de filtrare de unica folosinta;

Nota tehnica:

La 2B352.d.1.b., prin sterilizare se intelege eliminarea tuturor
microbilor viabili din echipamente prin folosirea fie a metodelor
fizice (de exemplu, vapori), fie a agentilor chimici. Prin
dezinfectare se intelege un proces menit sa reduca numarul de
microorganisme, dar, de obicei, nu si cel de spori bacterieni, prin
folosirea unor agenti chimici, fara a omord sau a elimina
neaparat toate organismele.

Nota: 2B352.d nu supune controlului echipamentele de osmoza
inversa si de hemodializa, conform specificatiilor fabricantului.

2. componente pentru filtrarea in flux transversal (tangential) (de
exemplu, module, elemente, casete, cartuse, unitati sau placi) cu
suprafata de filtrare mai mare sau egald cu 0,2 m? pentru fiecare
componentd si concepute pentru utilizare in echipamente de
filtrare in flux transversal (tangential), conform specificatiilor de
la2B352.d.;

e. echipamente de liofilizare sterilizabile cu abur sau cu gaz, cu o
capacitate a condensatorului mai mare sau egala cu 10 kg gheata/24
ore si mai micad de 1 000 kg gheatd/24 ore;

f. echipamente de izolare si protectie, dupa cum urmeaza:

1. combinezoane de protectie complete sau partiale, sau glugi care
depind de cuplarea la o sursa de aer extern si care functioneaza sub
presiune pozitiva,

Nota: 2B352.f.1. nu supune controlului combinezoanele concepute
sd fie purtate cu un aparat de respiratie autonom.



2.

camere de izolare biologica, izolatoare sau nise de securitate
biologica avand toate caracteristicile urmatoare, pentru functionare
normala:

a. spatiu de lucru complet inchis in care operatorul este separat de
obiectul muncii printr-o bariera fizica;

b. capabile sa functioneze la presiune negativa;

C. in spatiul de lucru existd mijloace care permit efectuarea de
manipuldri in deplind siguranta;

d. aerul care intrad si iese din spatiul de lucru este filtrat cu filtru
HEPA,

Nota 1: 2B352.1.2. include nisele de securitate biologica Clasa III,
astfel cum sunt descrise in ultima editie a Manualului de
bioprotectie in laborator al Organizatiei Mondiale a Sanatatii, sau
construite in conformitate cu standardele, reglementarile sau
orientarile nationale.

Nota 2: 2B352.f.2 include orice izolator care intruneste toate
caracteristicile mentionate anterior, indiferent de utilizare sa
preconizata §i de denumirea acestuia, cu exceptia izolatoarelor
medicale special concepute pentru protejarea personalului medical
sau transportul pacientilor infectati.

g. echipament de inhalare cu aerosoli conceput pentru verificarea prin
detectie a aerosolilor cu ,,microorganisme”, virusuri sau ,,toxine”, dupa
cum urmeaza:

1.

camere cu expunere completd a corpului, cu o capacitate mai mare
sau egald cu 1 m3;

. dispozitive de expunere doar a nasului, care utilizeaza un flux de

aerosoli directionat si care au o capacitate de expunere pentru
oricare dintre urmatoarele:

a. 12 sau mai multe rozatoare; sau

b. 2 sau mai multe animale, altele decat rozatoarele;

. tuburi Tnchise de imobilizare pentru animale, concepute a fi utilizate

pentru dispozitivele de expunere doar a nasului care utilizeaza un
flux de aerosoli directionat;



2C

2D

2D001

2D002

h. echipamente de uscare prin pulverizare capabile de deshidratarea
toxinelor sau a ,,microorganismelor” patogene, avand urmatoarele
caracteristici:

1. 0 capacitate de evaporare a apei > 0,4 kg/h s1 <400 kg/h;

2. posibilitatea de a genera particule cu dimensiunea medie < 10 pum,
cu fitingurile existente, sau printr-o modificare minima a ajutajelor
cu duze de atomizare care sa permitd generarea particulelor de
dimensiunea dorita; si

3. capacitate de a fi sterilizate sau dezinfectate in situ;

I. asamblori si sintetizatoare de acid nucleic partial sau complet
automatizate, concepute pentru a genera, intr-un singur ciclu, acizi
nucleici continui cu o lungime mai mare de 1,5 kilobaze cu rate de
eroare mai mici de 5 %.

Materiale

Niciunul.
Produse software

,,Produse software”, altele decat cele mentionate la categoria 2D002,
dupa cum urmeaza:

a. ,,produse software” special concepute sau modificate pentru
,dezvoltarea” sau ,productia” echipamentelor mentionate la
categoriile 2A001 sau 2B001-2B009;

b. ,produse software” special concepute sau modificate pentru
,Hutilizarea” echipamentelor mentionate la 2A001.c., la 2B001 sau de

la 2B003 la 2B009.

Nota: 2D001 nu supune controlului , produsele software” de
programare a pieselor care genereaza coduri de ,, control numeric”
pentru prelucrarea diverselor piese.

»Produse software” pentru dispozitive electronice, chiar si atunci cand se
gasesc Intr-un dispozitiv sau sistem electronic care permite respectivului
dispozitiv sau sistem sa functioneze ca unitate de ,,control numeric”,



2D003

2D101

2D201

2D202

capabile sa coordoneze simultan mai mult de patru axe pentru ,,controlul
profilarii”.

Nota 1: 2D002 nu supune controlului , produsele software” special
concepute sau modificate pentru functionarea produselor nementionate
la categoria 2.

Nota 2: 2D002 nu supune controlului ,,produsele software” destinate
produselor mentionate la 2B002. A se vedea 2D001 si 2D003 pentru
,,produsele software’ destinate produselor mentionate la 2B002.

Nota 3: 2D002 nu supune controlului ,, produsele software” exportate
impreuna cu produsele nementionate la categoria 2 si necesarul minim
pentru functionarea acestora.

,Produse software” concepute sau modificate pentru functionarea
echipamentelor specificate la 2B002, care convertesc sistemul optic,
masurdatorile pieselor de lucru si functiile de indepartare a materialului in
comenzi de ,,control numeric” pentru a realiza forma doritd a piesei de
lucru.

,,Produse software” special concepute sau modificate pentru ,,utilizarea”
echipamentelor mentionate la 2B104, 2B105, 2B109, 2B116, 2B117 sau
2B119-2B122.

N.B. A SE VEDEA SI 9D004

,,Produse software” special concepute pentru ,,utilizarea” echipamentelor
mentionate la 2B204, 2B206, 2B207, 2B209, 2B219 sau 2B227.

,Produse software” special concepute sau modificate pentru

»dezvoltarea”, ,,productia” sau ,,utilizarea” echipamentelor mentionate la
2B201.

Nota: 2D202 nu supune controlului , produsele software” pentru
programarea pieselor care genereaza coduri de ,,control numeric” dar
nu permite utilizarea directa a echipamentelor pentru prelucrarea
diferitelor piese.



2D351

2D352

2E

2E001

2E002

2E003

»Produse software”, altele decat cele mentionate la 1D003, special
concepute pentru ,,utilizarea” echipamentelor mentionate la 2B351.

»Produse software” special concepute pentru asamblorii = si
sintetizatoarele de acid nucleic specificate la 2B352.i., capabile sa
proiecteze si sa construiasca elemente genetice functionale pornind de la
date de secventiere digitala.

Tehnologie

, Tehnologia”, in conformitate cu Nota generald privind tehnologia
pentru ,dezvoltarea” echipamentelor sau ,produsele software”
mentionate la 2A, 2B sau 2D.

Nota: 2E001 include ,,tehnologia” pentru integrarea sistemelor de
sonde in masinile de masurat in coordonate specificate la 2B006.a.

»lehnologie”, in conformitate cu Nota generalda privind tehnologia
pentru ,,productia” echipamentelor mentionate la 2A sau 2B.

Alte ,,tehnologii”, dupa cum urmeaza:

a. neutilizat;

b. ,,tehnologie” pentru procesele de fabricatie prin prelucrarea metalelor,
dupa cum urmeaza:

1. ,tehnologie” pentru conceperea sculelor, matritelor sau
dispozitivelor de montaj special concepute pentru oricare dintre
urmatoarele procese:

a. ,,formare superplastica’;
b. ,,imbinare prin difuzie”; sau
C. ‘presare hidraulica cu actiune directa’;

Nota tehnica:

In sensul 2E003.b.1.c., ‘presare hidraulica cu actiune directa’
inseamna un proces de deformare care utilizeaza o camera



flexibila umpluta cu fluid plasata in contact direct cu piesa de
lucru.

2. neutilizat;

N.B. Pentru , tehnologie” pentru procesele de fabricatie prin
prelucrarea metalelor pentru motoarele de tip turbina cu gaze si
componentele ale acestora, a se vedea 9E003 si Lista de produse
militare.

. »,tehnologie” pentru ,dezvoltarea” sau ,productia” masinilor
hidraulice de stantare si a matritelor pentru acestea, pentru fabricarea
structurilor aeronavelor;

. heutilizat;

. ,,tehnologie” pentru ,,dezvoltarea”,,produselor software” de integrare
in vederea incorpordrii sistemelor expert in unitdtile de ,,control
numeric”, pentru sprijinirea prin decizii avansate a operatiunilor la
nivel de atelier;

. »tehnologie” pentru aplicarea acoperirilor anorganice in straturi
suprapuse sau a acoperirilor anorganice de modificare a suprafetei
anorganice (mentionata in coloana 3 a urmatorului tabel) la substraturi
ne-electronice (mentionate in coloana 2 a urmatorului tabel), prin
procedeele mentionate n coloana 1 a urmatorului tabel si definite n
Nota tehnica.

Nota: Tabelul si nota tehnica sunt introduse dupa rubrica 2E301.

N.B. Acest tabel ar trebui citit ca specificand ,,tehnologia”
pentru un anumit procedeu de depunere numai atunci cand
stratul acoperitor rezultat din coloana 3 se afla intr-un paragraf
direct corespondent substratului relevant din coloana 2. De
exemplu, datele tehnice ale procedeului de acoperire prin
depunere chimica din vapori (CVD) sunt incluse pentru
aplicarea siliciurilor la substraturile ,,compozite” carbon-
carbon, cu ,,matrice” ceramica si cu ,,matrice”’ metalica, insa
nu sunt incluse pentru aplicarea siliciurilor la substraturile
‘carburd durd de wolfram’ (16), ‘carburd de siliciu’ (18). In al
doilea caz, stratul acoperitor rezultat nu este inclus in
paragraful din coloana 3 direct corespondent paragrafului din
coloana 2 care include ‘carbura dura de wolfram’ (16),
‘carbura de siliciu’ (18).



2E101  ,Tehnologia”, in conformitate cu Nota generald privind tehnologia

pentru ,,utilizarea” echipamentelor sau ,,produsele software” mentionate
la 2B004, 2B009, 2B104, 2B109, 2B116, 2B119, 2B122 sau 2D101.

2E201  ,,Tehnologia”, in conformitate cu Nota generala privind tehnologia
pentru ,,utilizarea” echipamentelor sau ,,produsele software” mentionate
la 2A225, 2A226, 2B001, 2B006, 2B007.b., 2B007.c., 2B008, 2B009,
2B201, 2B204, 2B206, 2B207, 2B209, 2B225-2B233, 2D201 sau
2D202.

2E301  ,Tehnologia”, in conformitate cu Nota generalda privind tehnologia
pentru ,,utilizarea” produselor mentionate la 2B350-2B352.

TABEL
METODE DE DEPUNERE

1. Proces de acoperire 2. Substrat 3. Strat acoperitor
Q) *) rezultat

A. Depunere chimica ,,Superaliaje” Aluminuri pentru pasaje

din stare de vapori interne

(CVD)

Ceramici (19) si sticle cu Siliciuri
dilatare redusa (14)

Carburi
Straturi dielectrice (15)

Diamant

Carbon cu caracteristici
asemanatoare
diamantului (17)



,,Compozite” carbon-carbon, cu

,,matrice”
,,matrice” metalica

ceramica i

cu

Carbura dura de wolfram (16),

Carbura de siliciu (18)

Molibden si aliaje de molibden

Beriliu si aliaje de beriliu

Materiale pentru ferestre de

senzori (9)

Siliciuri
Carburi
Metale refractare

Amestecuri ale acestora

(4)

Straturi dielectrice (15)
Aluminuri

Aluminuri aliate (2)

Nitruri de bor

Carburi
Wolfram

Amestecuri ale acestora
(4)

Straturi dielectrice (15)
Straturi dielectrice (15)
Straturi dielectrice (15)

Diamant

Carbon cu caracteristici
asemanatoare
diamantului (17)

Straturi dielectrice (15)
Diamant

Carbon cu caracteristici
asemanatoare
diamantului (17)



B. Depunere fizica
din vapori de material

obtinuti prin
evaporare termica
(TE-PVD)

B.1. Depunere fizica
din vapori (PVD):
prin  fascicul de

electroni (EB-PVD)

,»Superaliaje”

Ceramici (19) si
dilatare redusa (14)

Otel rezistent la coroziune (7)

sticle cu

,,Compozite” carbon-carbon, cu

,,matrice” ceramica
,,matrice” metalica

sl

cu

Siliciuri aliate
Aluminuri aliate (2)
MCrAIX (5)

Oxid  de
modificat (12)

zirconiu

Siliciuri
Aluminuri

Amestecuri ale acestora
(4)
Straturi dielectrice (15)

MCrAIX (5)

Oxid  de
modificat (12)

zirconiu

Amestecuri ale acestora
(4)

Siliciuri

Carburi

Metale refractare

Amestecuri ale acestora

(4)
Straturi dielectrice (15)

Nitruri de bor



B.2. Depunere fizica
din incalzire rezistiva
asistatd ionic (PVD)
(placare ionica)

Carbura dura de wolfram (16),

Carbura de siliciu (18)

Molibden si aliaje de molibden

Beriliu si aliaje de beriliu

Materiale pentru ferestre de

senzori (9)
Aliaje de titan (13)

Ceramici (19) si sticle cu

dilatare redusa

,,Compozite” carbon-carbon, cu
ceramica sl

,,matrice”
,,matrice” metalica

Carbura dura de wolfram (16),

Carbura de siliciu

Molibden si aliaje de molibden

Beriliu si aliaje de beriliu

Materiale pentru fereste de

senzori (9)

Carburi
Wolfram

Amestecuri ale acestora

(4)

Straturi dielectrice (15)
Straturi dielectrice (15)
Straturi dielectrice (15)
Boruri

Beriliu

Straturi dielectrice (15)

Boruri

Nitruri

Straturi dielectrice (15)

Carbon cu caracteristici

asemanatoare
diamantului (17)

Straturi dielectrice (15)

Straturi dielectrice (15)

Straturi dielectrice (15)

Straturi dielectrice (15)

Straturi dielectrice (15)
Carbon cu caracteristici

asemanatoare
diamantului (17)



B.3. Depunere fizica
din vapori (PVD):
prin  evaporare cu
,laser”

B.4. Depunere fizica
din vapori (PVD):
prin descarcare cu arc
catodic

Ceramici (19) si
dilatare redusa (14)

sticle cu

,,Compozite” carbon-carbon, cu

,,matrice”
,,matrice” metalica

ceramica  §i

cu

Carbura dura de wolfram (16),

Carbura de siliciu

Molibden si aliaje de molibden

Beriliu si aliaje de beriliu

Materiale pentru fereste de

senzori (9)

,Superaliaje”

Polimeri (11) si ,,compozite” cu

,,matrice” organica

Siliciuri
Straturi dielectrice (15)

Carbon cu caracteristici
asemanatoare
diamantului (17)

Straturi dielectrice (15)

Straturi dielectrice (15)

Straturi dielectrice (15)

Straturi dielectrice (15)
Straturi dielectrice (15)

Carbon cu caracteristici
asemanatoare
diamantului (17)

Siliciuri aliate
Aluminuri aliate (2)

MCrAIX (5)

Boruri
Carburi
Nitruri

Carbon cu caracteristici
asemanatoare
diamantului (17)



C. Cementare

,,Compozite” carbon-carbon, cu

compactd (a se vedea ,matrice” ceramicd s1 cu
punctul A de mai sus ,,matrice” metalica
pentru cementare

necompacta) (10)

D. Pulverizare
plasma

Aliaje de titan (13)

Metale si aliaje refractare (8)

cu ,,Superaliaje”

Aliaje de aluminiu (6)

Siliciuri
Carburi

Amestecuri ale acestora
@)

Siliciuri

Aluminuri

Aluminuri aliate (2)
Siliciuri

Oxizi

MCrAIX (5)

Oxid de zirconiu
modificat (12)

Amestecuri ale acestora
(4)

Nichel-grafit cu
proprietati abrazive

Materiale abrazive care
contin Ni-Cr-Al

Al-Si-poliester cu
proprietati abrazive

Aluminuri aliate (2)
MCrAIX (5)

Oxid de zirconiu
modificat (12)

Siliciuri

Amestecuri ale acestora

(4)



Metale si aliaje refractare (8) Aluminuri
Siliciuri
Carburi

Otel rezistent la coroziune (7)  MCrAIX (5)

Oxid de zirconiu
modificat (12)

Amestecuri ale acestora
(4)
Aliaje de titan (13) Carburi

Aluminuri
Siliciuri
Aluminuri aliate (2)

Nichel-grafit cu
proprietati abrazive

Materiale abrazive care
contin Ni-Cr-Al

Al-Si-poliester cu
proprietati abrazive

E. Depunere din Metale si aliaje refractare (8) Siliciuri topite

suspensie . .
P Aluminuri  topite cu

exceptia celor pentru
elementele de incalzire
cu rezistenta

,,Compozite” carbon-carbon, cu Siliciuri
,matrice” ceramica si cu

,,matrice” metalica Carburi

Amestecuri ale acestora
(4)

F. Depunere prin ,Superaliaje” Siliciuri aliate

pulverizare o
Aluminuri aliate (2)



Ceramici si sticle cu dilatare

redusa (14)

Aliaje de titan (13)

,,Compozite” carbon-carbon, cu

,,matrice” ceramica
,,matrice” metalica

s

cu

Aluminuri  modificate
cu un metal nobil (3)

MCrAIX (5)

Oxid de zirconiu
modificat (12)

Platina

Amestecuri ale acestora
(4)

Siliciuri

Platina

Amestecuri ale acestora

(4)
Straturi dielectrice (15)

Carbon cu caracteristici

asemanatoare
diamantului (17)

Boruri

Nitruri

Oxizi

Siliciuri

Aluminuri
Aluminuri aliate (2)
Carburi

Siliciuri

Carburi

Metale refractare



G. Implantare ionica

Carburd dura de wolfram (16),

Carbura de siliciu (18)

Molibden si aliaje de molibden

Beriliu si aliaje de beriliu

Materiale pentru ferestre de

senzori (9)

Metale si aliaje refractare (8)

Oteluri pentru lagare de inalta

temperatura

Amestecuri ale acestora

(4)
Straturi dielectrice (15)

Nitruri de bor

Carburi
Wolfram

Amestecuri ale acestora

(4)
Straturi dielectrice (15)

Nitruri de bor

Straturi dielectrice (15)

Boruri
Straturi dielectrice (15)
Beriliu
Straturi dielectrice (15)

Carbon cu caracteristici
asemanatoare
diamantului (17)

Aluminuri
Siliciuri
Oxizi
Carburi

Adaosuri de Crom
Tantal sau  Niobiu
(Columbiu)



Aliaje de titan (13) Boruri

Nitruri

Beriliu si aliaje de beriliu Boruri

Carbura dura de wolfram (16)  Carburi

Nitruri

(*) Numerele din paranteze se refera la notele din continuarea acestui tabel.

TABEL - METODE DE DEPUNERE — NOTE

1. Termenul ‘procedeu de acoperire’ include atat acoperirea originala, cat si retusarea
si reconditionarea straturilor.

2. Termenul ‘acoperire cu aluminura aliatd’ include acoperiri intr-o etapa sau in mai
multe etape, in care un element sau mai multe elemente sunt depuse Thainte sau n
timpul aplicarii acoperirii cu aluminurd, chiar in cazul in care aceste elemente sunt
depuse prin alt procedeu de acoperire. Aceasta nu include utilizarea multipla a
cimentdrii in mediu inchis in contact cu amestecul intr-o singurda etapa pentru
realizarea aluminurilor aliate.

3. Termenul acoperire cu ‘aluminurda modificatd cu un metal nobil’ include
acoperirea in mai multe etape in care metalul sau metalele nobile sunt depuse prin
alt procedeu de acoperire inainte de aplicarea acoperirii cu aluminura.

4. Termenul ‘amestecuri ale acestora’ include materialul infiltrat, compozitiile pe
clase de calitate, depunerile simultane si depunerile multistrat si sunt obtinute
printr-unul sau mai multe din procedeele de acoperire mentionate n table.

5. ‘MCrAIX’ se referd la un aliaj de acoperire in care M este egal cu cobalt, fier,
nichel sau combinatii ale acestora, iar X este egal cu hafniu, ytriu, siliciu, tantal in
orice cantitate sau alte adaosuri intentionate in proportie de peste 0,01% in greutate
in diverse combinatii, cu exceptia:

a. acoperirilor CoCrAlY care contin mai putin de 22% in greutate crom, mai putin
de 7% in greutate aluminiu si mai putin de 2% in greutate ytriu;

b. acoperirilor CoCrAlY care contin de la 22 la 24% in greutate crom, de la 10 la
12% 1n greutate aluminiu si de la 0,5 la 0,7% 1n greutate ytriu; sau

c. acoperirilor NiCrAlY care contin de la 21 la 23% 1n greutate crom, de la 10 la
12% 1n greutate aluminiu si de la 0,9 la 1,1% 1n greutate ytriu.



6. Termenul ‘aliaje de aluminiu’ se referd la aliaje care au rezistenta limita de rupere
la intindere de 190 MPa sau mai mult, masurata la temperatura de 293 K (20 °C).

7. Termenul ‘otel rezistent la coroziune’ se refera la oteluri din seria 300 AISI
(Institutul American al Fierului si Otelului) sau la otelurile ce corespund
standardelor nationale echivalente.

8. Termenul ‘aliaje si metale refractare’ cuprinde urmatoarele metale si aliajele lor:
niobiu (columbiu), molibden, wolfram si tantal.

9. Termenul ‘materiale pentru ferestre de senzori’ include urmatoarele: alumina,
siliciu, germaniu, sulfurd de zinc, seleniurd de zinc, arseniurd de galiu, diamant,
fosfura de galiu, safir si urmatoarele halogenuri metalice: materiale pentru ferestre
de senzori, cu diametrul mai mare de 40 mm in cazul fluorurii de zirconiu si al
fluorurii de hafniu.

10.Categoria 2 nu include ,,tehnologia” pentru cementare compacta intr-o singura
etapa a profilelor aerodinamice monobloc.

11.‘Polimeri’, dupd cum urmeaza: poliimida, poliester, polisulfurd, policarbonati si
poliuretani.

12.°Oxid de zirconiu modificat’ se refera la adaosuri de alti oxizi metalici (de
exemplu: oxid de calciu, oxid de magneziu, oxid de ytriu, oxid de hafniu, oxizi de
pamanturi rare), la oxidul de zirconiu in scopul stabilizarii anumitor faze cristaline
si compozitiilor fazelor. Acoperirile pentru bariere termice realizate din oxid de
zirconiu modificat cu oxid de calciu sau oxid de magneziu prin amestecare sau
topire nu sunt supuse controlului.

13.Termenul ‘aliaje din titan’ se referd numai la aliajele utilizate in domeniul
aerospatial care au o rezistentd maxima la tractiune de 900 MPa sau mai mare,
masuratd la 293 K (20 °C).

14.Termenul ‘sticle cu dilatare redusa’ se refera la sticlele care au un coeficient de
dilatare termicd de 1 x 10" K™ sau mai mic, masurat la 293 K (20 °C).

15.¢Straturile dielectrice’ sunt acoperiri construite din multistraturi de materiale
izolante, in care proprietatile de interferenta ale unui ansamblu compus din
materiale cu diversi indici de refractie sunt folosite pentru reflectarea, transmiterea
sau absorbtia diverselor benzi de lungime de unda. Termenul straturi dielectrice se
referd la un numar de peste patru straturi dielectrice sau straturi ,,compozite”
dielectric/metal.

16.‘Carbura dura de wolfram’ nu include materialele pentru scule de aschiere si de
deformare care constau din carburda de wolfram/(cobalt, nichel), carbura de
titan/(cobalt, nichel), carbura de crom/nichel-crom si carbura crom/nichel.



17.Nu este supusd controlului ,tehnologia” pentru depunerea carbonului cu
caracteristici asemanatoare diamantului pe oricare dintre urmatoarele:

capete si unitdti de discuri magnetice, echipamente pentru fabricarea
consumabilelor, supape pentru robinete, diafragme acustice pentru difuzoare, piese
pentru motoare de automobile, scule de taiere, poansoane pentru perforare-presare,
echipamente de automatizare pentru birouri, microfoane sau dispozitive medicale
sau matrite, pentru turnarea sau formarea materialelor plastice, produse din aliaje
care contin mai putin de 5% beriliu.

18.¢Carbura de siliciu’ nu include materialele pentru scule de taiere si deformare.

19.Substraturile ceramice, astfel cum sunt utilizate Tn prezenta categorie, nu includ
materialele ceramice cu un continut de argila sau ciment, luate drept constituenti
separati sau in combinatie, mai mare sau egal cu 5% 1n greutate.

TABEL — METODE DE DEPUNERE - NOTA TEHNICA
Procedeele mentionate in coloana 1 a tabelului sunt definite dupa cum urmeaza:

a. Depunerea chimica din starea de vapori (CVD) este o acoperire stratificatd sau un
procedeu de acoperire cu modificarea suprafetei, in care un metal, aliaj,
,,compozit”, dielectric sau ceramic este depus pe un substrat incalzit. Agentii gazosi
sunt descompusi sau combinati in vecindtatea unui substrat, ceea ce duce la
depunerea materialului elementar, a aliajului sau a compusului dorit pe substrat.
Energia acestei descompuneri sau a procesului reactiei chimice poate fi asigurata
de caldura substratului, de plasma cu descarcare luminiscentd sau de iradierea
,laser”.

N.B.1 CVD include urmdatoarele procedee: depunere necompacta cu un curent de
gaz dirijat, CVD pulsatorie, descompunere termica nucleara controlata
(CNTD), procedeele CVD ameliorate sau asistate cu plasma.

=
o
N

Compact semnifica un substrat care este imersat intr-un amestec de pulberi.

=
o
w

Reactantii gazosi utilizati in procedeul necompact sunt produsi pe baza
acelorasi reactii si parametri elementari ca si in procedeul cementare
compactd, cu exceptia faptului ca substratul de acoperit nu este in contact
cu amestecul de pulberi.

b. Depunerea fizica din vapori prin evaporare termica (TE-PVD) este un proces de
acoperire in straturi care se realizeaza in vid, la o presiune mai mica de 0,1 Pa, in
care pentru evaporarea materialului de acoperire se foloseste o sursa de energie
termica. Acest proces consta in condensarea sau depunerea materialului evaporat
pe substraturile aflate intr-o pozitie adecvata.



Introducerea aditionala a gazelor in camera de vid in timpul procesului de acoperire
pentru sinteza compusilor de acoperire este 0 modificare obisnuita a procesului.

Utilizarea fasciculelor de ioni sau electroni sau a plasmei pentru activarea sau
facilitarea depunerii acoperirii este, de asemenea, 0 modificare obisnuita in cadrul
acestul proces. Se pot utiliza Tn aceeasi masurd instrumente de control pentru
masurarea in cursul procesului a caracteristicilor optice si a grosimii acoperirilor.

Procesele TE-PVD specifice sunt urmatoarele:

1. PVD cu fascicul de electroni foloseste un fascicul de electroni pentru incilzirea
si evaporarea materialului care formeaza depunerea;

2. PVD cu incélzire rezistiva asistatd ionic foloseste surse de incdlzire cu rezistenta
electrica in combinatie cu fascicule ionice pentru a produce un flux controlat si
uniform din materialul de acoperire evaporat;

3. Evaporarea ,,laser” foloseste un fascicul ,,laser” cu unda pulsatorie sau continua
pentru incalzirea materialului care formeaza depunerea;

4. Depunerea cu arc catodic foloseste un catod consumabil din materialul care
formeaza depunerea si care realizeaza o descdrcare in arc pe suprafatda prin
contactul momentan cu masa al unui declansator. Miscarea controlatd a formarii
arcului erodeaza suprafata catodului si creeazd o plasma puternic ionizata.
Anodul poate fi sau un con atasat la periferia catodului printr-un izolator, sau
camera insasi. Polarizarea substratului se utilizeaza pentru depunerile fara
vizualizare;

N.B. Aceasta definitie nu se aplica la depunerea cu arc catodic aleatorie cu
substraturi nepolarizate.

5. Placarea ionica este o modificare speciala a procesului general TE-PVD, Tn care
o sursd de plasma sau de ioni este folositd pentru ionizarea materialului care
trebuie depus, iar o polarizare negativa se aplica pe substrat pentru a facilita
extragerea materialului din plasma. Introducerea materialelor reactive,
evaporarea solidelor in interiorul camerei de procesare si folosirea monitoarelor
pentru a asigura masurarea pe parcursul procesului a caracteristicilor optice si a
grosimii acoperirilor reprezinta modificari obisnuite ale procesului.

c. Cementarea compacta este o acoperire cu modificarea suprafetei sau un proces de
acoperire cu straturi suprapuse, in care substratul este scufundat Tntr-un amestec de
pulberi care consta in:

1. pulberile metalice care trebuie depuse (de obicei aluminiu, crom, siliciu sau
combinatii ale acestora);

2. un activator (in mod normal o sare halogenata); si



3. o pulbere inerta, cel mai frecvent alumina.

Substratul si amestecul de pulberi este introdus intr-o retorta care este incalzita la o
temperatura cuprinsa intre 1030 K (757 °C) si 1375 K (1102 °C) un timp suficient
pentru depunerea acoperirii.

. Pulverizarea cu plasma este un proces de acoperire in straturi suprapuse, prin care
un dispozitiv de pulverizare (ajutaj), care produce si controleaza o plasma, primeste
materiale de acoperire sub forma de pulbere sau fire, le topeste si le proiecteaza pe
substrat, pe care se formeazd in consecintd o acoperire integral aderenta.
Pulverizarea cu plasma poate fi o pulverizare la joasa presiune sau o pulverizare de
mare viteza.

N.B.1 Presiune joasa inseamna presiunea sub presiunea atmosferica.

N.B.2 Prin mare viteza se intelege o viteza a gazului la iesirea ajutajului mai mare
de 750 m/s calculata la 293 K (20 °C) si la o presiune de 0,1 MPa.

. Depunerea din suspensie este o depunere de modificare a suprafetei sau un proces
de depunere in straturi suprapuse, in care o pulbere metalica sau ceramica cu un
liant organic, aflatd in suspensie intr-un lichid este aplicatd pe substrat prin
pulverizare, imersie sau vopsire urmata de uscare in aer sau in cuptor si un tratament
termic pentru obtinerea acoperirii dorite.

. Depunerea prin pulverizare catodica este un proces de acoperire in straturi
suprapuse care se bazeaza pe fenomenul transferului de energie cinetica, in care
1onii pozitivi sunt accelerati de un camp electric si sunt proiectati pe suprafata unei
tinte (materialul de acoperit). Energia cineticd degajatd prin socul ionilor este
suficientd pentru eliberarea atomilor din suprafata tintd si depunerea lor pe un
substrat pozitionat adecvat.

N.B.1 Tabelul se refera numai la depunerile prin pulverizare cu trioda, magnetron
sau reactiv care este folosit pentru marirea aderentei acoperirii si a vitezei
de depunere si la depunerea prin pulverizare catodica ameliorata prin
radiofrecventa (RF), folosita pentru a permite vaporizarea materialelor de
acoperire nemetalice.

N.B.2 Pentru activarea depunerii pot fi folosite fascicule ionice de mica energie
(sub 5 keV).

. Implantarea ionica este un proces de acoperire prin modificarea suprafetei in care
elementul de aliat este ionizat, accelerat printr-un gradient de potential si implantat
in zona superficiald a substratului. Aceasta include procesele in care implantarea
Ionica se realizeaza simultan cu depunerea fizica din stare de vapori cu fascicul de
electroni sau cu depunere prin pulverizare catodica.



3A

PARTEA V
Categoria 3

CATEGORIA 3 - PRODUSE ELECTRONICE
Sisteme, echipamente si componente

Nota 1: Regimul de control al echipamentelor si componentelor descrise
la 3A001 sau 3A002, altele decat cele descrise la 3A001.a.3.-3A001.a.10.
sau la 3A001.a.12.- 3A001.a.14, care sunt special concepute pentru alte
echipamente sau au aceleasi caracteristici functionale ca respectivele
echipamente, este determinat de regimul de control al celorlalte
echipamente.

Nota 2: Regimul de control al circuitelor integrate descrise la 3A001.a.3.-
3A001.a.9. sau la 3A001.a.12.-3A001.a.14, care sunt programate sau
concepute in mod inalterabil pentru o functie specifica pentru un alt
echipament, este determinat de regimul de control al celuilalt echipament.

N.B. Atunci cand producatorul sau solicitantul autorizatiei nu
poate sa stabileasca regimul de control al celuilalt
echipament, regimul de control al circuitelor integrate este
determinat la 3A00l1.a.3-34001.a.9 si la 34001.a.12.-
3A001.a.14.

Nota 3: Regimul plachetelor (finisate sau nefinisate), a caror functie a fost

determinata, trebuie evaluat conform parametrilor de la 3A4001.a.,
3A001.b., 3A001.d., 3A001.e.4., 3A001.g., 3A001.h., sau 3A001.i.

3A001 Produse electronice, dupa cum urmeaza:

a. circuite integrate pentru utilizari generale, dupa cum urmeaza:
Nota: Circuitele integrate includ urmatoarele tipuri:
— ,,circuite integrate monolitice”;
— ,,circuite integrate hibride”;
— ,,circuite integrate cu mai multe cipuri”;

— ,,circuite integrate de tip pelicula”, inclusiv circuite integrate
cu siliciu pe safir;



— ,,circuite integrate optice”’;
— ,,circuite integrate tridimensionale”
— ,, circuite integrate monolitice cu microunde” (,, MMIC”).

1. circuite integrate concepute sau clasificate ca rezistente la radiatii,
care suporta oricare dintre urmatoarele:

a. o doza totald de 5 x 10® Gy (siliciu) sau mai mare;
b. un debit al dozei de 5 x 10° Gy (siliciu)/s sau mai mare; sau

C. o fluentd (flux integrat) de neutroni (echivalent 1 MeV) de 5 x
103 n/cm? sau mai ridicatd pe siliciu sau echivalentul sdu pentru
alte materiale;

Nota: 3A001.a.1.c. nu supune controlului structurile metal-
izolator-semiconductor (MIS).

2. ,microcircuite microprocesor”’, ,,microcircuite microcalculator”,
microcircuite microcontroler, circuite integrate de memorare
fabricate dintr-un semiconductor compus, convertoare analog-
digitale, circuite integrate care includ convertoare analog-digitale si
stocheazd sau proceseazd date digitizate, convertoare digital-
analogice, circuite electrooptice sau ,.circuite optice integrate”
concepute pentru ,prelucrarea semnalelor”, dispozitive logice
programabile de utilizator, circuite integrate personalizate pentru care
fie functia este necunoscuta, fie regimul de control al echipamentului
n care vor fi folosite circuitele integrate respective este necunoscut,
procesoare pentru transformata Fourier rapida (FFT), memorii statice
cu acces aleatoriu (SRAM) sau ‘memorii nevolatile’, avand oricare
dintre urmatoarele caracteristici:

a. prevazute sa functioneze la o temperaturd ambianta de peste 398 K
(125°C);

b. prevazute sa functioneze la o temperatura ambianta de sub 218 K
(-55°C); sau

C. prevazute sa functioneze in Intreaga gamad de temperaturi
ambiante, de la 218 K (-55°C) la 398 K (125°C);



Nota: 3A001.a.2. nu supune controlului circuitele integrate
concepute pentru aplicatii destinate autovehiculelor sau trenurilor
civile.

Nota tehnica:

In sensul 34001.a.2., ‘memoriile nevolatile’ sunt memorii care
pastreaza datele pentru o anumita perioada de timp dupa oprirea
alimentarii cu energie electrica.

. ,microcircuite microprocesor”, ,,microcircuite microcalculator” si
microcircuite microcontroler, fabricate dintr-un semiconductor
compus si care opereaza la o frecventa de tact ce depaseste 40 MHz;

Nota: 34001.a.3 include procesoarele digitale de semnal, retelele de
procesoare digitale si coprocesoarele digitale.

. heutilizat;

. circuite integrate convertoare analog-digitale (ADC) si digital-
analogice (DAC), dupa cum urmeaza:

a. ADC-uri avand oricare dintre urmatoarele caracteristici:

N.B. A SE VEDEA SI 34101

1. ,,0 rezolutie mai mare sau egala cu 8 biti, dar mai micd de 10
biti, cu o ,frecventd a esantioanelor” mai mare de 1,3 giga
esantioane pe secunda (GSPS);

2. o rezolutie mai mare sau egald cu 10 biti, dar mai mica de 12
biti, cu o ,,frecventa a esantioanelor” mai mare de 600 de mega
esantioane pe secunda (MSPS);

3. o rezolutie mai mare sau egald cu 12 biti, dar mai mica de 14
biti, cu o ,.frecventa a esantioanelor” mai mare de 400 MSPS;

4. o rezolutie mai mare sau egald cu 14 biti, dar mai mica de 16
biti, cu o ,,frecventd a esantioanelor” mai mare de 250 MSPS;
Ssau

5. 0 rezolutie mai mare sau egala cu 16 biti, cu o ,,frecventa a
esantioanelor” mai mare de 65 MSPS;



N.B. Pentru circuitele integrate care includ convertoare analog-
digitale si stocheaza sau proceseaza date digitizate, a se vedea

3A001.a.14.

Note tehnice:

Tn sensul 3A001.a.5.a:

1.
2.

O rezolutie de n biti corespunde unei cuantizari de 2" niveluri,

Rezolutia ADC este numarul de biti ai iesirii digitale care
reprezinta intrarea analogica masurata. Numarul efectiv de biti
(Effective Number of Bits, ENOB) nu este utilizat pentru a
determina rezolutia ADC.

. Pentru ,,ADC cu canale multiple”, |, frecventa esantioanelor”

nu este agregatd, aceasta fiind frecventa maxima a oricarui
canal individual.

. Pentru ,,ADC intercalate” sau pentru ,,ADC cu canale

multiple” ale caror specificatii precizeaza ca au un mod de
operare intercalat, ,,frecventele esantioanelor’ sunt agregate,
iar , frecventa esantioanelor” este frecventa maxima totala
combinata a canalelor intercalate.

. convertoare digital-analogice (DAC) care au oricare dintre

urmatoarele caracteristici:

1.

2.

o rezolutie mai mare sau egald cu 10 biti, dar mai mica de 12
biti, cu o ‘rata de actualizare ajustatda’ de peste 3500 MSPS; sau

o rezolutie mai mare sau egala cu 12 biti si avand oricare dintre
urmatoarele caracteristici:

a. o ‘ratd de actualizare ajustatd’ de peste 1250 MSPS, dar care
nu depaseste 3500 MSPS, si avand oricare dintre urmatoarele
caracteristici:

1. un timp de setare mai mic de 9 ns pentru a ajunge la
valoarea maxima a scaler sau la 0,024 % de aceasta,
pornind de la o treaptd a scalei complete; sau

2. ‘o gamad dinamica fara paraziti’ (SFDR) mai mare de 68
dBc (purtator) la sintetizarea unui semnal analogic de
amplitudine maximda de 100 MHz sau cea mai inalta



frecventa a semnalului analogic de amplitudine maxima
specificata sub 100 MHz; sau

b. o ‘rata de actualizare ajustata’ de peste 3500 MSPS;

Note tehnice:

Tn sensul 3A001.a.5.b.:

1. ‘Gama dinamica fara paraziti’ (SFDR) este definita ca raportul
dintre valoarea RMS a frecventei purtatoare (componenta
maxima a semnalului) la intrarea DAC si valoarea RMS a celei
mai mari componente urmatoare de zgomot sau de distorsiune
armonica la iesirea sa.

2. SFDR este determinata direct din tabelul specificatiilor sau din
graficele de caracterizare a SFDR in raport cu frecventa.

3. Un semnal este definit ca avand amplitudinea maxima atunci
cand amplitudinea sa este mai mare de -3 dBfs (scala completa).

4. ‘Rata de actualizare ajustata’ pentru DAC:

a. pentru DAC conventionale (fara interpolare), ‘rata de
actualizare ajustata’ este rata la care un semnal digital este
convertit intr-un semnal analogic, iar valorile analogice de
iesire sunt modificate de DAC. Pentru DAC la care modul de
interpolare poate fi ocolit (factor de interpolare unu), DAC
trebuie sa fie considerat ca fiind conventional (fara
interpolare).

b. pentru DAC cu interpolare (DAC de supraesantionare), ‘rata
de actualizare ajustaza’ este definita ca fiind rata de
actualizare a DAC impartita la factorul cel mai mic de
interpolare. Pentru DAC cu interpolare, ‘rata de actualizare
ajustata’ poate fi denumita cu ajutorul mai multor termeni,
printre care:

viteza de intare a datelor;

viteza de intrare a cuvintelor;
— viteza de intrare a esantioanelor,

— viteza maxima totalda de intrare a magistralelor de date;



— frecventa maxima de tact a DAC pentru intrarea de tact a

DAC.

6. circuite integrate electrooptice si ,circuite integrate optice”,
concepute pentru ,prelucrarea semnalelor” si avand toate
caracteristicile urmatoare:

a. una sau mai multe diode ,,laser” interne;
b. unul sau mai multe elemente interne de detectare a luminii; si
C. ghiduri de unda optice;

7. dispozitivele logice programabile de utilizator avand oricare dintre
urmatoarele caracteristici:

a. un numdr maxim de intrari/iesiri digitale cu un singur capat mai
mare de 700; sau

b. o ‘viteza agregata de transmisie seriald unidirectionala de varf a
datelor a unui transceiver’ mai mare sau egala cu 500 Gb/s;

Nota: 3A001.a.7. include:

— dispozitive logice programabile complexe (CPLD)

retele de porti programabile de utilizator (FPGA)
— retele logice programabile de utilizator (FPLA)
— interconexiuni programabile de utilizator (FPIC)

N.B. Pentru circuitele integrate care includ dispozitive logice
programabile de utilizator care sunt combinate cu un convertor
analog-digital, a se vedea 3A001.a.14.

Note tehnice:

Tn sensul 3A001.a.7.:

1. Numarul maxim de intrari/iesiri digitale de la 3A001l.a.7.a. se
numeste si numarul maxim de intrari/iesivi pentru utilizator sau
numarul maxim de intrari/iesiri disponibile, indiferent daca
circuitul integrat este Tncapsulat sau nu.

2. ‘Viteza agregata de transmisie seriala unidirectionala de varf a
datelor a wunui transceiver’ este produsul dintre viteza de



8.
9.
10.

11.

12,

transmisie seriala unidirectionala de varf a datelor a
transceiverului si numarul de transceivere de pe FPGA.

neutilizat;
circuite integrate pentru retele de tip neural;

circuite integrate personalizate a caror functie este necunoscuta sau
pentru care regimul de control al echipamentului Tn care vor fi folosite
circuitele integrate respective este necunoscut fabricantului, avand
oricare dintre urmatoarele caracteristici:

a. mai mult de 1500 terminale;

b. un ,,interval de intarziere a propagarii pe poarta de baza” tipic mai
mic de 0,02 ns; sau

C. o frecventa de functionare mai mare de 3 GHz;

circuite integrate digitale, altele decét cele descrise la 3A001.a.3.-
3A001.a.10. si la 3A001.a.12, bazate pe oricare semiconductor
compus si avand oricare dintre urmatoarele caracteristici:

a. un numar de porti echivalente mai mare de 3000 (porti cu 2 intrari);
Sau

b. o frecventa de basculare mai mare de 1,2 GHz;

procesoare pentru transformata Fourier rapida (FFT) care au o durata
de executie nominald pentru o transformatd Fourier rapidda cu N
puncte complexe mai mica de (N log, N)/20480 ms, unde N este
numarul de puncte;

Nota tehnica:

Tn sensul 3A001.a.12., atunci cand N este egal cu 1024 de puncte,
formula da o durata de executie de 500 us.

13. circuite integrate pentru sintetizatoare digitale directe (DDS) care au

oricare dintre caracteristicile urmatoare:

a. o frecventa de tact a convertorului digital-analogic (DAC) mai
mare sau egala cu 3,5 GHz si o rezolutie mai mare sau egalad cu 10
biti, dar mai mica de 12 biti; sau

b. o frecventa de tact a DAC mai mare sau egald cu 1,25 GHz si o
rezolutie a DAC mai mare sau egala cu 12 biti;



Nota tehnica:

In sensul 34001.a.13., frecventa de tact a DAC poate fi specificatd ca
frecventa de tact de referinta sau frecventa de tact de intrare.

14. circuite integrate care efectueaza sau sunt programabile pentru a
efectua toate operatiunile urmatoare:

a. conversii analog-digitale care au oricare dintre caracteristicile
urmatoare:

1. o rezolutie mai mare sau egala cu 8 biti, dar mai mica de 10 biti,
cu o ,,frecventa a esantioanelor” mai mare de 1,3 giga esantioane
pe secunda (GSPS);

2. o rezolutie mai mare sau egala cu 10 biti, dar mai mica de 12
biti, cu o ,,frecventd a esantioanelor” mai mare de 1,0 GSPS;

3. o rezolutie mai mare sau egala cu 12 biti, dar mai mica de 14
biti, cu o ,,frecventd a esantioanelor” mai mare de 1,0 GSPS;

4. o rezolutie mai mare sau egald cu 14 biti, dar mai mica de 16
biti, cu o ,,frecventa a esantioanelor” mai mare de 400 de mega
esantioane pe secunda (MSPS); sau

5. 0 rezolutie mai mare sau egala cu 16 biti, cu o ,,frecventa a
esantioanelor” mai mare de 180 MSPS; si

b. oricare dintre caracteristicile urmatoare:
1. stocarea datelor digitalizate; sau
2. procesarea datelor digitalizate;

N.B.1. Pentru circuitele integrate cu convertoare analog-digitale, a
se vedea 3A001.a.5.a.

N.B.2. Pentru dispozitivele logice programabile de utilizator a se
vedea 3A001.a.7.

Note tehnice:

Tn sensul 3A001.a.14.:

1. O rezolutie de n biti corespunde unei cuantizari de 2" niveluri.



2. Rezolutia ADC este numarul de biti ai iesirii digitale a ADC care
reprezintd intrarea analogica masurata. Numarul efectiv de biti
(Effective Number of Bits, ENOB) nu este utilizat pentru a
determina rezolutia ADC.

3. Pentru circuitele integrate cu ,,ADC cu canale multiple”
neintercalate, ,,frecventa esantioanelor’ nu este agregatd, aceasta
fiind frecventa maxima a oricarui canal individual.

4. Pentru circuitele integrate cu ‘ADC intercalate’ sau ‘ADC cu
canale multiple’ ale caror specificatii precizeaza ca au un mod de
operare intercalat, ,,frecventele esantioanelor” sunt agregate, iar
. frecventa esantioanelor” este frecventa maxima totala combinata
a canalelor intercalate.

b. articole pentru microunde sau pentru unde milimetrice, dupa cum
urmeaza:

Nota tehnica:

In sensul 34001.b., parametrul putere de iesire de varf saturatd poate
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