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INTRODUCERE

Analiza impactului de reglementare efectuată pentru proiectul hotărîrii Guvernului privind aprobarea condiţiilor de plasare pe piaţă a maşinilor industriale a fost elaborată în conformitate cu prevederile Legii nr. 235-XVI din 20.07.2006, cu privire la principiile de bază de reglementare a activităţii de întreprinzător şi în corespundere cu Metodologia de analiză a impactului de reglementare şi de monitorizare a eficienţei actului de reglementare, aprobată prin Hotărîrea Guvernului nr. 1230 din 24.10.2006.

Proiectul de act normativ prezentat are în vedere cerinţele esenţiale cărora trebuie să li se conformeze maşinile pentru a putea fi introduse pe piaţă şi/sau puse în funcţiune. 

Producţia maşinilor industriale reprezintă un element central al sectorului mai larg al industriei mecanice, unul dintre cele mai mari şi mai competitive sectoare industriale europene, cuprinzînd peste 170.000 de companii şi 3,3 milioane de angajaţi. UE este cel mai mare producător şi exportator de maşini din lume, reprezentînd aproximativ o treime din piaţa mondială
. Republica Moldova este predominant importator de maşini, fiind înregistrate volume de import de circa 15 mln. USD anual
. În Anexa C se prezintă un profil statistic al importurilor maşinilor industriale în Republica Moldova.
Instituirea unui cadru armonizat de reglementare pentru proiectarea şi construcţia maşinilor sigure pentru utilizatori are o importanţă economică vitală pentru industria constructoare de maşini naţională şi regională. În acelaşi timp, maşinile mai sigure contribuie semnificativ la reducerea costului social ale accidentelor şi deteriorării stării de sănătate, atît la locul de muncă cît şi la domiciliu.

Unul dintre elementele esenţiale ale politicii UE este minimizarea riscului de accidente cauzate de utilizarea echipamentelor tehnice.  La nivelul UE, Directiva privind echipamentele tehnice (2006/42/CE) are rolul de a armoniza regulile referitoare la comercializarea echipamentelor tehnice pe piaţa comunitară. Directiva se aplică maşinilor, echipamentului interschimbabil, componentelor de securitate pentru maşini şi dispozitivelor detaşabile de transmisie mecanică. Maşinile, în pofida utilităţii, mai antrenează şi o serie de pericole iminente pentru persoane, cum ar fi pericolul de tăiere, strivire, arsură etc. Cerinţele esenţiale de securitate şi sănătate prevăzute de Directiva „Maşini” se referă în principal la sănătatea şi securitatea persoanelor, inclusiv a operatorilor şi a altor persoane expuse. Prin respectarea cerinţelor menţionate, se atinge un nivel minim de riesc pentru operatorii de maşini sau persoanele aflate în apropierea acestora.
Proiectul de Hotărîre de Guvern privind aprobarea condiţiilor de plasare pe piaţă a maşinilor industriale, vine să transpună în legislaţia naţională Directiva 2006/42/CE a Parlamentului European şi a Consiliului din 17 mai 2006 privind echipamentele tehnice. 

Directiva a fost modificată şi completată prin Directiva 2009/127/CE a Parlamentului European şi a Consiliului din 21 octombrie 2009 de modificare a Directivei 2006/42/CE în ceea ce priveşte echipamentele tehnice de aplicare a pesticidelor; prin Regulamentul (CE) nr. 596/2009 al Parlamentului European şi al Consiliului din 18 iunie 2009 de adaptare la Decizia 1999/468/CE a Consiliului a anumitor acte care fac obiectul procedurii prevăzute la articolul 251 din tratat, în ceea ce priveşte procedura de reglementare cu control – Adaptare la procedura de reglementare cu control – Partea a patra; prin Regulamentul (UE) nr. 167/2013 al Parlamentului European şi al Consiliului din 5 februarie 2013 privind omologarea şi supravegherea pieţei pentru vehiculele agricole şi forestiere. Aceste modificări se conţin în proiectul Hotărîrii de Guvern examinate.
DEFINIREA PROBLEMEI

1. Definirea problemei

Sectorul maşinilor este o parte importantă a industriei constructoare de maşini şi unul din pilonii industriali principali ai oricărei economii. Într-un sistem de munca industrial, echipamentele tehnice reprezinta componenta cu procentajul riscurilor de accidentare cel mai ridicat. Este normal să fie aşa, avînd în vedere complexitatea lor, modificarea în timp a calitatii de securitate a lor, interventiile variate ale lucratorilor asupra lor de-a lungul întregii durate de folosinţă a lor, dar mai ales prezenţa în echipamentele tehnice a energiilor cinetice şi potenţiale ridicate şi posibilitatea lucrătorilor de a opera direct sau indirect cu acestea. 

În doctrină, statul, prin autorităţile sale, este răspunzător pentru asigurarea sănătăţii şi a securităţii persoanelor pe teritoriul său, în special a lucrătorilor şi consumatorilor în raport cu riscurile care decurg din utilizarea maşinilor. Faţă de această situaţie, producatorii de echipamente tehnice trebuie să aibă obligaţia de a analiza riscurile posibile de-a lungul întregii durate de viaţă a maşinilor, de a lua măsuri prin proiectare şi execuţie pentru a le elimina sau diminua aceste riscuri pînă la un nivel acceptabil pentru utilizator, ţinînd cont de gradul dezvoltării ştiinţei şi tehnicii la momentul dat.

Dar, chiar şi cu un nivel de risc acceptabil, maşinile care sunt plasate pe piaţă aceasta antrenează riscuri de accidentare profesională. Costul social al unui mare număr de accidente cauzate în mod direct de utilizarea maşinilor poate fi redus prin integrarea securităţii în proiectarea şi construcţia maşinilor şi, ulterior, prin instalare, operare şi întreţinere corecte.
Obiectul de reglementare

În sensul Directivei 2006/42/CE şi, respectiv, în sensul preluat în prezenta Hotărîre de Guvern termenul de „maşină“ reprezintă un ansamblu de părţi sau componente legate între ele, dintre care cel puţin una este în mişcare, care sunt reunite de o manieră solidară în vederea unui anumit scop, montat cu un sistem de acţionare, altul decît forţa umană sau animală, aplicată direct. Maşinile pot folosi energia mecanică furnizată de la motoare proprii sau de alte maşini, de exemplu maşinile agricole remorcate care sunt acţionate de la priza de putere a unui tractor.

Proiectul Hotărîrii de Guvern, similar Directivei ”Maşini”, ca atare nu se aplică componentelor separate ale maşinii, ca de exemplu, etanşări, rulmenţi cu bile, scripeţi, cuplaje elastice, electrovalve, cilindri hidraulici, cutii de viteză conectate cu flanşe şi alte componente similare care nu au o aplicaţie specifică ci sunt destinate încorporării în maşină. Maşina finală care are încorporate astfel de componente trebuie să îndeplinească cerinţele esenţiale de securitate şi sănătate aplicabile. Producătorul maşinii trebuie aşadar să aleagă componente cu specificaţii şi caracteristici adecvate pentru a asigura securitatea întregii maşini.

De asemenea, proiectul Hotărîrii examinate se aplică atît maşinilor destinate utilizării de către lucrători la locul de muncă, cît şi maşinilor destinate utilizării de către consumatori sau care furnizează un serviciu consumatorilor. În general, proiectarea şi construcţia maşinilor maşinilor trebuie să ia în considerare destinaţia prevăzută, adică trebuie să se ia în considerare dacă maşina este destinată utilizării de către un operator profesionist sau neprofesionist sau este destinată furnizării unui serviciu către consumatori. 

Pentru informare, în anexa A se prezintă lista indicativă extinsă a produselor care vor cădea sub incidenţa prezentului proiect de Hotărîre de Guvern, inclusiv şi poziţiile tarifare ale produselor respective, în anexa B (estimate în baza Hotărîrii Guvernului nr. 1525 din 29.12.2007 privind aprobarea Nomenclatorului mărfurilor al Republicii Moldova).
Componenta juridică a problemei

Iniţiativa de a transpune în legislaţia naţională Directiva privind maşinile (se mai numesc şi „echipamente tehnice” în unele surse, versiunea engleză fiind „machinery”) a fost vehiculată iniţian în anul 2004 prin Hotărîrea Guvernului nr. 873/2004
. 
Ulterior, iniţiativa de transpunere a fost reiterată în anul 2008 prin Hotărîrea Guvernului nr. 1350/2008
, în anul 2010 prin Hotărîrea Guvernului nr. 1210/2010
, în anul 2011 prin Hotărîrea Guvernului nr. 824/2011
. De fiecare dată, cu regret, sarcina de transpunere nu era realizată. 

Ultima prevedere de menţinere a acestei iniţiative de transpunere a fost adoptată în anul 2012 prin Hotărîrea Guvernului nr. 1026/2012

În plus, este de menţionat că maşinile industriale au fost indicate în Lista domeniilor reglementate din Legea privind activităţile de acreditare şi de evaluare a conformităţii
.
Fiind elaborat proiectul Hotărîrii Guvernului privind aprobarea condiţiilor de plasare pe piaţă a maşinilor industriale, acesta a fost corelat cu prevederile existente şi lexicul definit de următoarele acte normative:

· Legea nr. 235 din 01.12.2011 privind activităţile de acreditare şi de evaluare a conformităţii;
· Legea nr. 420 din 22.12.2006 privind activitatea de reglementare tehnică;

· Legea nr. 590 din 22.09.1995 cu privire la standardizare;

· Legea nr. 116 din 18.05.2012 privind securitatea industrială a obiectelor industriale periculoase, Anexa nr. 1;

· Hotărîrea Guvernului nr. 49 din 15.01.2013 cu privire la aprobarea Regulamentului privind procedurile de evaluare a conformităţii produselor industriale din domeniul reglementat (module).
În Anexa E se prezintă pentru informare tabelul de concordanţă a prevederilor proiectului Hotărîrii Guvernului elaborate în raport cu prevederile Directivei. 
Elementul analitic al problemei

Proiectul Hotărîrii de Guvern examinat vine să definească cadrul general cu cerinţele esenţiale de securitate şi sănătate, precum şi riscurile asociate utilizării maşinilor industriale. Urmărind obiectivul de minimizare a riscurilor, producătorul de maşini trebuie să evalueze riscurile potenţiale care pot surveni în legătură cu utilizarea maşinilor. Cerinţele esenţiale de securitate şi sănătate (CESS), stabilite în proiectul Hotărîrii Guvernului examinat, sunt introduse prin anumite principii generale de evaluare a riscurilor. 

Un principiu, care tratează evaluarea riscurilor, constă în identificarea pericolelor şi evaluarea riscurilor asociate maşinii. Celelalte principii generale sunt esenţiale pentru înţelegerea statutului şi implicaţiilor acestor cerinţe în dependenţă de diverse situaţii în care se utilizează maşina. 

Astfel, maşina trebuie să fie proiectată şi construită luînd în considerare rezultatele evaluării riscurilor. 

EVALUAREA RISCURILOR 
Termenul „pericol” este utilizat în contextul evaluării riscurilor şi se referă la o sursă potenţială de vătămare. Prezenţa unui pericol reprezintă o caracteristică intrinsecă a maşinii şi este independentă de faptul că o vătămare a persoanei este mai mult sau mai puţin probabil să se producă în realitate. De exemplu, prezenţa în maşină a unor componente la o temperatură înaltă

reprezintă o sursă potenţială de arsuri; sau prezenţa în maşină a lamelor ascuţite rotative reprezintă o sursă potenţială şi inerentă de vătămare, precum tăieturi sau amputări ale membrelor. 

Pericolele pot fi identificate: a) după originea lor fizică (de exemplu, pericol mecanic) sau b) după natura vătămării potenţiale sau a afecţiunii asupra sănătăţii (de exemplu, pericol de tăiere, pericol de zdrobire sau pericol de arsură).

Principiul general de abordare a riscurilor, descris în proiect, impune producătorului să identifice pericolele care sunt inerente maşinilor sau care pot fi generate prin utilizarea lor şi situaţiile periculoase asociate. O „situaţie periculoasă” este o circumstanţă, un eveniment sau o succesiune de evenimente în care o persoană este expusă unui pericol. 

Proiectul defineşte la fel şi conceptul de „zonă periculoasă”, care permite localizarea spaţiilor în care persoanele pot fi expuse unui pericol. În cazul riscurilor care implică contactul cu părţi mobile ale maşinii, de exemplu, zona periculoasă este limitată la vecinătatea componentelor periculoase (de ex. zona din jurul lanţului în mişcare al ferestrăului cu motor). Una dintre cele mai eficiente metode de prevenire a riscurilor este proiectarea maşinii astfel încît să se evite situaţia cînd o persoană să aibă nevoie să intre în zonele periculoase.

Proiectul defineşte şi termenul de „persoană expusă”, de ex. operatorii maşinilor reprezintă o categorie de persoane potenţial expuse. Cu toate acestea, persoanele care nu au nici-o implicare directă cu maşina, la fel, pot fi prezente într-o zonă periculoasă, în special dacă zonele periculoase cuprind spaţii din mediul înconjurător al maşinii (de ex. în jurul unei cositori de gazon).

În cazul maşinilor de uz profesional, aceste persoane pot fi, de exemplu, alţi angajaţi ai întreprinderii în care este utilizată maşina sau alte persoane aflate întîmplător în vecinătate (de ex. în jurul stivuitoarelor de mărfuri). În cazul maşinilor utilizate pe şantiere de construcţii, pe drumuri publice sau în zone urbane, persoanele potenţial expuse pot să fie membrii ai publicului prezent pe stradă sau în clădirile apropiate (de ex. în jurul unui ferestrău de asfalt de pe un drum public). În cazul maşinilor precum maşini agricole sau maşini destinate utilizării de către consumatori în casă sau în grădină, persoanele potenţial expuse pot fi membrii ai familiei inclusiv copii. Cerinţele esenţiale intenţionează să prevină riscurile pentru toate persoanele expuse. În consecinţă, evaluarea riscurilor realizată de producător trebuie să cuprindă o evaluare a probabilităţii ca operatorii şi orice alte persoane să se găsească într-o zonă periculoasă.

Proiectul defineşte şi termenul de “risc”. Existenţa unui risc depinde în primul rînd de pericolele generate de către maşină, dar şi de interfaţa dintre maşină şi operatori şi de alte personae expuse. De ex. un pericol poate fi prezent inerent la o maşină, însă dacă nici-o persoană nu poate să fie expusă acelui pericol (de ex. aceasta nu pătrunde în zona periculoasă), atunci nu există nici-un risc.

Riscurile pot fi caracterizate prin trimitere la: a) pericolul sau situaţia periculoasă în cauză (de exemplu, un risc datorat contactului cu părţi mobile, un risc datorat contactului cu suprafeţele fierbinţi, un risc datorat emisiilor de zgomot puternic sau ejectării de obiecte) sau prin trimitere la b) posibilele lor consecinţe (de exemplu, un risc de zdrobire, un risc de tăiere, un risc de arsură, un risc de pierdere a auzului).

O altă etapă este estimarea riscurilor luînd în considerare a) gravitatea posibilelor vătămări sau afectări ale sănătăţii şi b) probabilitatea de manifestare a acestora. Estimarea riscurilor se bazează pe o combinaţie a acestor doi factori. Cele mai grave riscuri implică o combinaţie între probabilitatea ridicată de manifestare şi posibilitatea vătămării gravă sau mortală. Cu toate acestea, o probabilitate scăzută de manifestare poate conduce totuşi la un risc grav dacă pot rezulta vătămări grave sau mortale. 

Prin urmare, riscurile trebuie să fie evaluate pentru fiecare caz în parte luînd în considerare faptul că riscurile pot fi diferite în diversele etape ale duratei de viaţă a maşinii în funcţie de operaţiunile implicate şi de starea maşinii în cursul fiecărei etape.

Evaluarea riscurilor este un proces iterativ deoarece fiecare măsură de reducere a riscului preconizată pentru tratarea unui anumit pericol trebuie să fie evaluată pentru a vedea dacă este adecvată şi dacă nu generează noi pericole. 

Acest lucru presupune că procesul de evaluare a riscurilor trebuie realizat în paralel cu procesul de proiectare al fiecărei maşini.

La nivel european, standardul EN ISO 14121-1:2007 - Securitatea maşinilor - Aprecierea riscului - Partea 1: Principii explică principiile generale pentru evaluarea riscurilor maşinii.

Soluţii pentru reducerea riscurilor 

O soluţie de reducere a riscurilor este utilizarea protectorilor - elemente ale unei maşini special proiectate pentru a îndeplini o funcţie de protecţie în zona periculoasă. Alte elemente ale maşinii care îndeplinesc o funcţie în principal operaţională, ca de exemplu carcasa maşinii, pot, de asemenea, să îndeplinească o funcţie de protecţie însă nu sunt denumite protectori.

Protectorii sunt definiţi ca elemente care asigură protecţie prin intermediul unei bariere fizice cum ar fi o carcasă, un scut, un capac, un ecran, o uşă, o barieră sau un gard. Un protector este alcătuit dintr-un material solid, cum ar fi din oţel sau din plastic, care trebuie ales în funcţie de protecţia necesară. Materialele utilizate pot fi continue sau perforate şi pot fi rigide sau flexibile.

În multe cazuri, protectorul acţionează ca o barieră în ambele sensuri pentru a proteja împotriva a două sau mai multe riscuri simultan. De exemplu, un protector poate fi instalat atît pentru a împiedica persoanele să intre în zona periculoasă cît şi pentru a împiedica obiecte sau fluide ejectate, emisii de zgomot, radiaţii sau substanţe periculoase să ajungă la persoanele din jurul maşinii.

Prima etapă a procesului de evaluare a riscurilor descrisă în principiul general este cea de stabilire a limitelor maşinii, care include utilizarea normală a maşinii. Maşina nu este neapărat sigură pentru toate utilizările posibile: de exemplu, producătorul unui strung destinat prelucrării metalelor, de regulă, nu a proiectat maşina pentru a prelucra în siguranţă lemnul şi viceversa; de exemplu, producătorul unui stivuitor de mărfuri, de regulă, nu a proiectat maşina pentru a fi utilizată în securitate pentru ridicarea persoanelor. 

Evaluarea riscurilor realizată de producător şi proiectarea şi construcţia maşinii trebuie aşadar să se bazeze pe utilizările specificate. 

Parametrii de care depinde utilizarea în securitatea a maşinii şi limitele acestora trebuie să fie specificate în mod exact. Asemenea parametrii includ, de exemplu, sarcina maximă pentru maşini de ridicat; panta maximă la care maşinile mobile pot fi utilizate fără pierderea stabilităţii; dimensiunile maxime ale pieselor de prelucrat şi tipul de materiale care pot fi prelucrate în siguranţă de respectivul strung, materialele care pot fi tăiate cu ferestrăul cu motor. Utilizarea normală a maşinii obligatoriu reprezintă utilizarea precizată şi descrisă în instrucţiunile producătorului.

Procesul de evaluare şi reducere a riscurilor este facilitat prin faptul aplicării standardelor conexe, deoarece standardele conexe pentru maşini déjà identifică pericolele semnificative care sunt asociate cu categoria respectivă de maşini şi precizează măsurile de protecţie pentru tratarea acestora. Prin aceasta se materializează principiul prezumpţiei conformităţii enunţat în contextul Noii Abordări.

Standardele conexe conţin specificaţii tehnice care permit producătorilor de maşini să se conformeze CESS. Întrucît standardele conexe sunt elaborate şi adoptate pe baza unui consens între părţile interesate, specificaţiile lor oferă un bun indiciu asupra stadiului tehnicii existent la momentul adoptării lor. Evoluţia nivelului tehnologic este reflectată în modificările ulterioare sau în reviziile standardelor conexe.

În această privinţă, nivelul de securitate conferit de aplicarea unui standard conex oferă un punct de reper care trebuie să fie luat în considerare de către toţi producătorii unei categorii de maşini acoperită de standard, inclusiv cei care aleg să utilizeze soluţii tehnice alternative. 

Un producător care alege să nu aplice un standard conex, ci adoptă soluţii alternative trebuie să fie în măsură să demonstreze că aceste soluţii sunt conforme cu CESS din directiva ”Maşini”, luînd în considerare stadiul tehnicii momentului. 

În consecinţă, asemenea soluţii alternative trebuie să asigure un nivel de securitate care să fie cel puţin echivalent celui conferit de aplicarea specificaţiilor standardului conex aplicabil.

Totuşi, atunci cînd nu este posibilă eliminarea pericolelor sau reducerea suficientă a riscurilor prin măsuri de securitate intrinsecă prin proiectare, cea de a doua prioritate

este acordată măsurilor tehnice de protecţie pentru prevenirea expunerii persoanelor la pericole. Cîteva exemple de măsuri tehnice de protecţie sunt:

- protectori cu dispozitive de blocare sau protectori reglabili cu restricţionare a accesului;

- izolarea surselor de zgomot şi amortizarea vibraţiilor;

- dispozitive pentru compensarea lipsei de vizibilitate direct.

În final, pentru riscurile reziduale care nu pot fi reduse în mod adecvat prin măsuri de securitate intrinsecă prin proiectare sau prin măsuri tehnice de protecţie, trebuie să fie date informaţii atît persoanelor expuse, sub formă de avertismente, semnalizare şi informaţii pe maşină, cît şi utilizatorilor, sub formă de instrucţiuni, astfel încît utilizatorii să poată acţiona cu prudenţă şi să poată lua măsurile necesare. 

Cîteva exemple de asemenea avertizări şi instrucţiuni sunt:

- informaţii sau avertizări pe maşină sub formă de simboluri sau pictograme;

- semnale de avertizare sonore sau luminoase;

- avertismente împotriva utilizării maşinii de către anumite persoane cum ar fi,

de exemplu, tineri sub o anumită vîrstă;

- informaţii referitoare la asamblarea şi instalarea în deplină securitate a maşinii;

-specificarea necesităţii de dotare a operatorilor cu echipament individual de

protecţie adecvat şi să se asigure că acesta este utilizat.

Punerea la dispoziţie a avertismentelor şi instrucţiunilor de utilizare este considerată drept parte integrantă a proiectării şi construcţiei maşinii. 

Suplimentar acestor cerinţe, proiectul Hotărîrii Guvernului mai defineşte soluţii şi măsuri şi pentru a împiedica utilizarea anormală a maşinii care ar genera un risc. Prin urmare, producătorul trebuie, în măsura posibilului, să împiedice utilizarea anormală rezonabil previzibilă prin mijloace tehnice. Exemple de asemenea mijloace sunt:

- împiedicarea funcţionării maşinii în afara cazului în care operatorul este pe poziţie;

- restricţionarea acţionării maşinii sau a anumitor organe de comandă;

- proiectarea maşinii astfel încît să se prevină erori de montaj;


- montarea de dispozitive pentru a împiedica supraîncărcarea stivuitoarelor.

Atunci cînd există un risc remanent de utilizare necorespunzătoare previzibilă care nu poate fi pe deplin prevenit prin astfel de mijloace tehnice, trebuie afişate avertizări adecvate pe maşină şi oferite în instrucţiuni.

Mai există un aspect particular al utilizării normale a maşinilor, acoperit de proiectul Hotărîrii de Guvern examinate. Operatorii maşinilor pot fi obligaţi să îmbrace sau să poarte un echipament individual de protecţie (EIP) pentru a face faţă pericolelor reziduale generate de maşină cum ar fi, de exemplu, protectori ai ochilor pentru protecţia împotriva riscului de proiectare de obiecte sau încălţăminte de protecţie pentru a-şi proteja picioarele împotriva şocurilor şi obiectelor ascuţite existente la locul de muncă în care maşina este utilizată. Operatorii de maşini pot să fie obligaţi să poarte mănuşi sau îmbrăcăminte de protecţie. In consecinţă, la proiectarea şi construcţia maşinii dar, mai ales, la proiectarea dimensiunilor şi poziţionarea organelor de comandă trebuie să ţină seama de constrîngerile la care operatorul ar putea să fie supus datorită acestei utilizări a EIP. De exemplu, mărimea şi concepţia pedalelor trebuie să fie în aşa fel încît să permită purtarea unor cizme mari.

La fel, la proiectarea maşinii trebuie să se ia în considerare: 

· Diversitatea operatorilor - caracteristici mofologice ale corpului, forţa, rezistenţa persoanei;

· Alocarea unui spaţiu suficient pentru mişcările părţilor corpului operatorului;

· Evitarea supravegherii care necesită concentrare îndelungată sau operaţii mentale complexe şi multiple.

Suplimentar proiectul abordează nişte riscuri datorate materialelor sau produselor prelucrate, tratate sau transformate de maşină, precum metale, cauciuc, mase plastice, lemn, produse alimentare, cosmetice şi altele.

Producătorul maşinii trebuie să ia în considerare materialele care vor fi prelucrate de maşină şi să ia măsurile necesare pentru prevenirea riscurilor datorate pericolelor cum ar fi, de exemplu, muchii ascuţite, aşchii, fragmente sau materiale calde sau reci ejectate, vapori sau praf.

Utilizarea anormală rezonabil previzibilă a maşinii

Totuşi procesul de evaluare a riscurilor impune ca producătorul să ia în considerare utilizarea anormală rezonabil previzibilă a maşinii.

Cu regret, nu se poate aştepta din partea persoanelor doar utilizări corespunzătoare ale maşinii. Cu toate acestea anumite tipuri de utilizare necorespunzătoare, intenţionată sau neintenţionată, sunt previzibile pe baza experienţei de utilizare în trecut a maşinii, a cercetării accidentelor şi cunoaşterii comportamentului uman. Acestea servesc la anticiparea unor utilizări a maşinilor în afara destinaţiei.

Standardul EN ISO 12100-1 oferă următoarele exemple de tipuri de utilizare anormală sau de comportament uman previzibil care pot fi luate în considerare:

- comportamentul rezultat din lipsă de concentrare sau din neglijenţă;

- comportamentul rezultat din insistenţa de a menţine maşina în funcţiune cu orice preţ;

- pierderea controlului maşinii de către operator;

- comportamentul reflex al unei persoane în cazul unei disfuncţii sau a defectării în timpul utilizării maşinii;

- comportamentul rezultat din aplicarea „principiului efortului minim” în cursul îndeplinirii unei sarcini;

- comportamentul anumitor persoane, precum copiii.

Aceste comportamente pot avea drept rezultat o serie de situaţii de utilizare anormală de exemplu, fixarea butonului de pornire pentru a evita “oboseala” de a-l ţine apăsat, demontarea unui protector pentru a asigura un “acces mai simplu” la lama ferestrăului, ajustarea unor mecanisme în mişcare avînd motorul pornit.

În consecinţă trebuie să se acorde o atenţie deosebită factorilor care pot conduce la îndepărtarea protectorilor sau sau inactivarea elementelor de protecţie.

În general, se consideră că performanţa unei maşini este o chestiune care trebuie lăsată pe seama pieţei şi că utilizatorii vor selecta maşini cu caracteristici de performanţă adecvate nevoilor lor. Cu toate acestea, maşina trebuie să fie proiectată şi construită astfel încît să poată fi acţionată, reglată şi întreţinută fără a expune persoanele la un risc. Producătorul trebuie să ia în considerare atît condiţiile de utilizare normal cît şi orice utilizare anormală rezonabil previzibilă a maşinii.

Prima prioritate este acordată măsurilor de securitate intrinsecă din proiectare, deoarece sunt mai eficiente decît măsurile de protecţie sau avertizările. Cîteva exemple de măsuri de securitate intrinsecă prin proiectare sunt, de exemplu:

- amplasarea elementelor periculoase ale maşinii în locuri inaccesibile;

- amplasarea punctelor de reglare şi de întreţinere în afara zonelor periculoase.

- proiectarea sistemului de comandă şi a dispozitivelor de control pentru a garanta o funcţionare sigură 

- garantarea stabilităţii intrinseci a maşinii prin forma sa şi prin distribuţia maselor;

- asigurarea unei distanţe suficiente între piesele fixe şi mobile ale maşinii pentru evitarea riscului de strivire.

DESCRIEREA PERICOLELOR ŞI RISCURILOR
Proiectul descrie situaţiile şi pericolele care trebuie să fie luate în considerare de către producătorii tuturor categoriilor de maşini:

1. Pericole specifice anumitor categorii de maşini:

- maşini destinate industriei alimentare,

- maşini destinate industriei cosmetice sau farmaceutice,

- maşini portabile ţinute în mînă şi/sau dirijate cu mîna,

-echipamente portabile cu cartuşe de fixare a încărcăturii explozive şi pentru alte maşini de impact,

- maşini pentru prelucrarea lemnului şi a materialelor cu caracteristici similare;

2. Pericole datorate mobilităţii maşinilor;

3. Pericolele datorate operaţiunilor de ridicare;

4. Pericole specifice maşinilor destinate lucrărilor subterane;

5. Pericole datorate ridicării persoanelor.

Aparte proiectul defineşte cerinţe asociate, aplicabile tuturor maşinilor, privind:

- Iluminatul,

- Manipularea maşinilor sau a părţilor componente ale maşinilor,

- Posturi de lucru,

- Organe de comandă,

- Temperaturi extreme,

-Zgomot,

- Vibraţii,

- Radiaţii,

- Emisii de materii şi substanţe periculoase,

- Risc de alunecare, dezechilibrare sau cădere,

- Mentenanţa maşinii,

- Acces la posturile de lucru şi la punctele de intervenţie,
-Intervenţia operatorului,

- Informaţii;

Aparte, în proiect sunt definte cerinţe esenţiale pentru maşini portabile /dirijate cu mîna, pentru prelucrarea lemnului şi a materialelor similar, precum şi cerinţe referitoare la mobilitatea maşinilor. 

EVALUAREA CONFORMITĂŢII
Avînd în vedere natura riscurilor implicate de utilizarea maşinilor prevăzute de prezentul proiect de Hotărîre de Guvern, trebuie stabilite proceduri de evaluare a conformităţii cu cerinţele esenţiale de securitate şi sănătate, similar celor prevăzite de directivă. Aceste proceduri trebuie să fie elaborate din perspectiva gradului de pericol inerent implicat de acest tip de maşini. În consecinţă, fiecare categorie de maşini trebuie să aibă propria procedură în conformitate cu Hotărîrea Guvernului nr. 49/2013
 (Hotărîre armonizată cu Decizia nr.768/2008/CE a Parlamentului European şi a Consiliului din 9 iulie 2008 privind un cadru comun pentru comercializarea produselor şi de abrogare a Deciziei 93/465/CEE a Consiliului).
Dovezi ale conformităţii maşinilor

Proiectul de reglementare propus se referă la obligaţia producătorului sau a reprezentantului autorizat de a realiza procedura de evaluare a conformităţii corespunzătoare. În cazul maşinilor supuse procedurii de evaluare a conformităţii cu control intern al producţiei descrisă anexa VIII, verificările necesare pot fi realizate de către sau în numele producătorului sau al reprezentantului său autorizat. 
Organismul care efectuează evaluarea conformităţii trebuie să dispună sau să aibă acces la mijloacele necesare pentru verificarea conformităţii maşinilor cu cerinţele de securitate şi sănătate aplicabile. Aceste mijloace pot include, de exemplu, personalul calificat necesar, accesul la informaţiile necesare, competenţa şi echipamentul necesar pentru efectuarea verificărilor proiectului, a calculelor, măsurătorilor, testelor funcţionale, încercărilor de rezistenţă, inspecţiilor vizuale şi a verificărilor informaţiilor şi instrucţiunilor necesare pentru a garanta conformitatea maşinii cu cerinţele esenţiale de securitate şi sănătate aplicabile. Atunci cînd maşinile sunt proiectate şi construite în conformitate cu standarde conexe, standardele specifică, în mod normal, mijloacele care trebuie utilizate în pentru verificarea conformităţii maşinii cu specificaţiile acestora. 
Prezumţia de conformitate conferită de aplicarea standardelor conexe
Referirea la standardele europene reprezintă un element cheie al „Noii abordări în materie de armonizare tehnică şi standarde” care este urmată şi în Directiva ”Maşini”.

Aceeaşi abordare este preluată şi în proiectul Hotărîrii Guvernului examinat. Acesta stabileşte cerinţele esenţiale de securitate şi sănătate obligatorii pentru maşini în timp ce specificaţii tehnice detaliate pentru îndeplinirea acestor cerinţe esenţiale de securitate şi sănătate sunt date în standarde conexe (adoptînd standardele europene armonizate corespunzătoare). Mai mult, în cazul categoriilor de maşini enumerate în anexa IV, aplicarea unui standard conex care acoperă toate cerinţele esenţiale de securitate şi sănătate aplicabile maşinii în cauză permite producătorului să efectueze evaluarea conformităţii maşinii fără a recurge la un organism recunoscut. Trebuie remarcat faptul că, aplicarea standardelor conexe facilitează evaluarea riscurilor. Chiar şi în cazul în care o anumită cerinţă esenţială de securitate şi sănătate este acoperită de un standard conex, un producător de maşini are libertatea de a aplica specificaţii alternative. Natura voluntară a standardelor conexe are ca scop prevenirea situaţiei în care standarde tehnice să devină un obstacol în calea introducerii pe piaţă a maşinilor care încorporează soluţii inovatoare.

Totuşi, un standard conex oferă o indicaţie asupra stadiului tehnicii existente în momentul adoptării acestuia. Cu alte cuvinte, standardul conex indică nivelul de securitate care poate fi aşteptat pentru un anumit tip de produs la data respectivă. Un producător de maşini care optează pentru aplicarea altor specificaţii tehnice trebuie să poată demonstra că soluţia alternativă adoptată este în conformitate cu cerinţele esenţiale de securitate şi sănătate din prezentul proiect de Hotărîrie de Guvern şi că oferă un nivel de securitate cel puţin echivalent cu cel permis de aplicarea specificaţiilor din standardul conex.

Procedurile de evaluare a conformităţii maşinilor

Reglementarea tehnică se referă la procedura de evaluare a conformităţii care trebuie să fie realizată de către producătorul maşinii înainte de introducerea pe piaţă a maşinii şi/sau punerea ei în funcţiune. Procedura de evaluare a conformităţii este obligatorie; totuşi, pentru anumite categorii de maşini, producătorul poate să aleagă între mai multe proceduri alternative. 

Următoarele alineate stabilesc condiţiile în care pot fi utilizate diferitele proceduri de evaluare a conformităţii. 

1. Categorii de maşini care nu sunt menţionate în anexa IV

Proiectul stabileşte aparte procedura de evaluare a conformităţii care trebuie utilizată pentru toate categoriile de maşini care nu se regăsesc în anexa IV.

Procedura care trebuie urmată este procedura de evaluare a conformităţii cu control intern al producţiei de maşini, denumită uneori „Declaraţia de conformitate a furnizorului”. Această procedură nu implică intervenţia unui organism recunoscut.

Producătorul poate să efectueze el însuşi verificările şi încercările necesare pentru evaluarea conformităţii maşinii sau le poate încredinţa oricărui organism competent, la alegerea sa. Rapoartele tehnice aferente trebuie să fie incluse în dosarul tehnic.

2. Maşini care sunt menţionate în anexa IV şi sunt produse în conformitate cu standardele conexe

La fel proiectul stabileşte trei proceduri alternative de evaluare a conformităţii care pot fi aplicate categoriilor de Maşini menţionate în anexa IV, proiectate şi construite în conformitate cu standarde conexe. Pentru ca procedurile respective să fie aplicabile, trebuie să fie îndeplinite următoarele trei condiţii:

· respectiva maşină trebuie să se fie în domeniul de aplicare al unuia sau mai multor standarde conexe;

· standardul conex respectiv trebuie să acopere toate cerinţele esenţiale de securitate şi sănătate aplicabile maşinii;

· maşina trebuie să fie proiectată şi construită în conformitate deplină cu standardele conexe respective.

Atunci cînd aceste trei condiţii sunt îndeplinite, producătorul poate alege una dintre procedurile alternative prezentate în proiect.

Prima procedură - controlul intern al producţiei de maşini – este identică celei aplicabile categoriilor de maşini neincluse în anexa IV.

A doua procedură cere producătorului să supună modelul de maşină unei examinări CE de tip realizată de către un organism recunoscut pentru a se asigura că aceasta respectă cerinţele esenţiale de securitate aplicabile. Conformitatea maşinilor produse ulterior în conformitate cu modelul examinat de către organismul recunoscut este apoi evaluată de către producătorul însuşi prin intermediul controalelor interne.

A treia procedură cere producătorului să deţină un sistem de asigurare totală a calităţii care să acopere proiectarea, fabricaţia, inspecţia finală şi încercările maşinii. Sistemul trebuie să fie evaluat şi aprobat de către un organism recunoscut pentru a garanta că acesta este adecvat pentru a asigura că proiectarea şi fabricarea maşinii sunt conforme cu cerinţele esenţiale de securitate aplicabile. De asemenea, organismul recunoscut trebuie să supravegheze aplicarea corectă a sistemului de asigurare totală a calităţii.

Supravegherea pieţei

Legislaţia stabileşte obligaţia autorităţilor de supraveghere a pieţei de a veghea ca dispoziţiile pertinente ale reglementărilor tehnice să fie aplicate corect produselor plasate pe piaţă, astfel, ca maşinile introduse pe piaţă şi puse în funcţiune să fie sigure.

La nivel comunitar, regulile de bază pentru supravegherea pieţei sunt stabilite în capitolul III din Regulamentul (CE) nr.765/2008 de stabilire a cerinţelor de acreditare şi de supraveghere a pieţei în ceea ce priveşte comercializarea produselor. Regulamentul se aplică în statele membre UE direct începînd cu 1 ianuarie 2010. Dispoziţiile acestuia referitoare la supravegherea pieţei sunt complementare celor din Directiva „Maşini”, cu alte cuvinte, acestea se aplică atunci cînd Directiva ”Maşini” nu conţine dispoziţii specifice cu acelaşi obiectiv.

Termenul „supravegherea pieţei” desemnează activităţile desfăşurate şi măsurile luate de autorităţile publice pentru a se asigura că produsele care fac obiectul directivei au fost supuse procedurilor necesare de evaluare a conformităţii, că acestea îndeplinesc cerinţele esenţiale de securitate şi sănătate şi că, pentru produsele finale, sunt sigure54. 

Supravegherea pieţei este realizată atunci cînd sau după ce aceste produse au fost introduse pe piaţă sau puse în funcţiune. Astfel supravegherea pieţei se distinge de evaluarea conformităţii care vizează garantarea conformităţii produselor înainte ca acestea să fie introduse pe piaţă sau puse în funcţiune.

Supravegherea pieţei poate avea loc în orice etapă după finalizarea construcţiei maşinii imediat ce produsul în cauză a fost pus la dispoziţie pentru distribuţie sau utilizare în UE. Maşinile pot fi examinate la sediul producătorilor, importatorilor, distribuitorilor, companiilor de închiriere, în tranzit sau la hotarele externe ale ţării. De asemenea, conformitatea maşinilor poate fi verificată la sediul utilizatorului după punerea în funcţiune. Cu toate acestea, în acest caz, autorităţile de supraveghere a pieţei trebuie să acorde atenţie distincţiei dintre caracteristicile maşinii astfel cum a fost furnizate de producător şi caracteristicile care pot fi rezultatul modificărilor efectuate de utilizator.

Dovezi în supravegherea pieţei

Marca de conformitate SM aplicat pe maşină şi declaraţia de conformitate a producătorului care trebuie să însoţească maşina sunt primele elemente care pot fi verificate de către autorităţile de supraveghere a pieţei.

În special, declaraţia de conformitate oferă informaţii esenţiale care permit autorităţilor de supraveghere a pieţei să efectueze verificările necesare:

· identitatea producătorului maşinii şi a reprezentantului său autorizat, după caz:

· persoana autorizată să întocmească dosarul cu documentaţie tehnică;

· procedura de evaluare a conformităţii care a fost urmată şi identitatea organismului recunoscut implicat, după caz;

· celelalte directive care au fost aplicate pentru a acoperi anumite pericole în mod mai specific;

· standardele conexe sau alte specificaţii tehnice care au fost aplicate, după caz.

Pentru a beneficia de prezumţia de conformitate conferită de aplicarea standardelor conexe, producătorii trebuie să indice referinţele standardului conex aplicat, în declaraţia de conformitate. Cu toate acestea, trebuie reamintit faptul că aplicarea standardelor conexe rămîne voluntară. În cazul maşinilor care aparţin uneia dintre categoriile enumerate în anexa IV cînd producătorul a urmat procedura de evaluare a conformităţii cu control intern al producţiei de maşini conform anexei VIII, producătorul trebuie să indice referinţa standardului conex aplicat, în declaraţia de conformitate, deoarece aplicarea standardelor conexe care acoperă toate cerinţele esenţiale de securitate şi sănătate aplicabile respectivelor maşini condiţionează posibilitatea de a recurge la această procedură de evaluare a conformităţii.

Atunci cînd referinţa unui standard conex este indicată în declaraţia de conformitate, autorităţile de supraveghere a pieţei sunt îndreptăţite să considere că producătorul a aplicat în întregime specificaţiile standardului. 

Neîndeplinirea cerinţelor esenţiale de securitate şi sănătate

Dacă o autoritate de supraveghere a pieţei descoperă că maşini care au fost introduse pe piaţă nu îndeplinesc cerinţele esenţiale de securitate şi sănătate aplicabile, autoritatea trebuie, în primul rînd, să solicite producătorului sau reprezentatului său autorizat să ia măsurile corective necesare pentru punerea în conformitate a respectivelor maşini sau să le retragă de pe piaţă într-un interval de timp stabilit de autoritatea de supraveghere a pieţei. Aceste măsuri corective trebuie luate pentru toate exemplarele de maşini care au acelaşi defect de proiectare sau construcţie şi să fie aplicate în întreaga piaţă.

Dacă produsul în cauză generează un risc grav, autoritatea de supraveghere a pieţei va solicita, de asemenea, producătorului să ia măsuri adecvate referitor la maşinile care au fost deja introduse pe piaţă sau puse în funcţiune, de exemplu o rechemare a produsului.

Dacă producătorul nu ia măsurile corective necesare în mod voluntar în intervalul de timp stabilit de autoritatea de supraveghere a pieţei, trebuie să se ia măsurile necesare pentru a se asigura că produsele periculoase sunt retrase de pe piaţă.

IMPACTURILE POTENŢIALE
2. Impactul asupra mediului de afaceri

Costuri şi dezavantaje pentru mediul de afaceri

Introducerea unor cerinţe specifice pentru maşini industriale va implica anumite constrîngeri administrative pentru producători şi reprezentanţii lor autorizaţi. Însă respectarea unor cerinţe esenţiale de securitate şi sănătate nu trebuie privită ca o piedică administrativă sau o constrîngere în afaceri, deoarece pericolele la o sursă potenţială de vătămare pot prejudicia direct sănătatea sau viaţa atît a operatorilor acestor maşini, cît şi a persoanelor din preajmă.

Sub aspectul evaluării conformităţii, maşinile destinate pieţei UE vor fi foarte simplu plasate şi pe piaţa RM, deoarece acestea vor fi însoţite de aceleaşi documente cerute prin proiectul Hotărîrii de Guvern examinate. La fel, maşinile destinate pieţei UE care vor fi fabricate conform standardelor europene armonizate vor beneficia de prezumpţia conformitaţii cu cerinţele Directivei care se transpune prin proiectul Hotărîrii examinate; corespunzător acele maşini vor beneficia de prezumpţia conformitaţii cu cerinţele Hotărîrii în cauză. 
Totuşi, doar acele maşinile care nu vor fi fabricate conform standardelor europene armonizate vor trebui să treacă procedurile de examinare de tip sau de certificare a sistemului de management al calităţii. 

Un aspect aparte care trebuie menţionat este lipsa costurilor pentru agenţii economici care importă maşini industriale însoţite de documente ce atestă conformitatea cu cerinţele pieţei UE, datorită mecanismului de recunoaştere în RM a acestor documente
.

Avantaje şi beneficii pentru mediul de afaceri

Chiar constrîngerile definite mai sus sunt justificate de beneficiile incomensurabile care se obţin în schimb. Beneficiile de la introducerea cerinţelor pentru plasarea pe piaţă şi utilizarea maşinilor sunt exprimate prin: 
· număr mai redus de accidente la locul de muncă datorate unor maşini nesigure;

· minimizarea situaţiilor de utilizare anormală a maşinilor sau în afara destinaţiei acestora;

· reducerea volumelor despăgubirilor achitate de agenţii economici în legătură cu accidentarea pesoanelor la locul de muncă; 

În plus, urmare a adoptării Hotărîrii Guvernului examinate, agenţii economici, care utilizează maşini industriale, vor avea un reper normativ pentru admiterea în exploatare doar a maşinilor sigure şi excluderea situaţiilor periculoase care pot conduce la accidente şi traumatisme.
3. Costurile majore şi beneficiile anticipate ale intervenţiei statului
Avînd în vedere faptul că actul normativ introduce cerinţe esenţiale care au ca scop protecţia sănătăţii şi vieţii operatorilor maşinilor industriale, cît şi a persoanelor din preajma acestora, adoptarea acestui act normativ va aduce o contribuţie substanţială la dezvoltarea durabilă a societăţii şi a mediului industrial aferent maşinilor.  
Avantaje şi beneficii pentru stat

Prin proiectul propus statul urmăreşte scopul de a reduce la maxim riscurile de traumatisme şi cazuri letale în diversele etape ale utilizării maşinilor industriale. Acest obiectiv trebuie urmărit însă în aşa mod încît să nu fie mărită povara administrativă pentru mediul de afaceri. 
După cum s-a menţionat, respectarea unor cerinţe esenţiale de securitate şi sănătate nu trebuie privită ca o constrîngere în afaceri, deoarece pericolele pentru sănătatea sau viaţa operatorilor acestor maşini, sunt mai grave şi mai importante decît procedurile aparent simplificate.

Proiectul, prin prevederile sale, va antrena o serie de beneficii pentru stat:

· excluderea sau minimizarea plasării pe piaţă şi utilizării a maşinilor industriale periculoase şi cu abateri de la cerinţele de securitate;

· reducerea cheltuielilor publice legate de plăţile îndemnizaţiile de boală în cazurile accidentării persoanelor sau plata pensiilor de invaliditate la piedrerea capacităţii de muncă urmare a accidentelor la locul de muncă;

· minimizarea pericolelor sau situaţiilor periculoase datorate contactului cu părţile mobile, cu suprafeţele fierbinţi sau datorate emisiilor de zgomot puternic sau ejectării de obiecte în procesul exploatării maşinilor, de ex. prin impunerea utilizări elementelor de protecţie în zona periculoasă.

· sporirea responsabilităţii operatorilor sau proprietarilor maşinilor industriale în privinţa protecţiei sănătăţii şi vieţii persoanelor.
Beneficiile (avantajele) sunt axate în mare parte pe scăderea numărului de accidente şi traumatisme la locul de muncă şi implicit scăderea costurilor aferente îndemnizaţiilor de boală sau de incapacitate de muncă. 

Dar considerabil mai importante sunt beneficiile nemateriale în forma sănătăţii persoanelor apte de muncă, care ar putea să o piardă prin simpla utilizare a unei maşini industriale periculoase.

Conform datelor furnizate de Inspecţia Muncii, în anul 2011 au avut loc în total 366 accidente la locul de muncă, dintre care 39 accidente mortale şi 57 accidente grave. Dintre acestea, 34 accidente de muncă au fost cauzate de utilizarea echipamentelor tehnice periculoase în urma cărora 5 persoane au fost accidentale mortal, iar 3 persoane grav. În ccea ce priveşte anul 2012, la Inspecţia Muncii au fost înregistrate 414 accidente, dintre care 30 mortale şi 67 grave. Dintre acestea, 15 accidente de muncă au fost cauzate de utilizarea echipamentelor tehnice periculoase în urma cărora б persoane au fost accidentate mortal, iar 4 persoane grav. 

În concluzie se observă că în medie 6% din accidente sunt cauzate de utilizarea echipamentelor tehnice periculoase şi în medie fiecare al 7-lea deces al persoanelor la locul de muncă este provocat de utilizarea echipamentelor tehnice periculoase.

Conform datelor furnizate de Casa Naţională de Asigurări Sociale (pentru detalii, a se vedea Anexa D), în 2011 au fost achitate 17 indemnizaţii unice de deces din cauza unui accident de muncă sau unei boli profesionale în valoare de 386 mii lei; în 2012, fiind achitate 10 asemenea indemnizaţii în valoare de 158 mii lei. 

La fel, în anul 2011 au fost achitate circa 25,6 mln lei pensii de invaliditate în urma unui accident de muncă, numărul de persoane cu grad de invaliditate fiind 3037. 

În anul 2012 aceste cifre constituiau respectiv circa 27 mln. lei şi numărul de persoane cu invaliditate fiind 2866. 

De asemenea, în 2011 au fost achitate 1,7 mln. lei drept indemnizaţii pentru incapacitate de muncă survenită din cauza unui accident de muncă sau unei boli  profesionale. În anul 2012 această valoare era de 1,6 mln. lei.

Deci sumar, pe cazurile legate de accidente la locul de muncă, Casa Naţională de Asigurări Sociale a achitat sumar 27,7 mln. lei, iar în 2012 – 28,7 mln. lei.

Ţinînd cont de faptul că circa 6% din totalul de accidente la locul de muncă este cauzat de exploatarea echipamentelor industriale periculoase, se poate de estimat că sumar indemnizaţiile unice de deces, pensiile de invaliditate şi indemnizaţiile pentru incapacitate de muncă survenită din cauza unui accident de muncă cauzate anume de exploatarea echipamentelor industriale periculoase constituie circa 1,7 mln. lei anual.

Urmare a întreprinderii acţiunilor de reglementare a plasării pe piaţă a maşinilor industriale, la sigur aceste cifre vor fi diminate, primară fiind diminuarea riscurilor la exploatarea echipamentelor industriale periculoase.

Costuri şi dezavantaje pentru stat

Acestea rezidă în cheltuielile pentru instruirea personalului Agenţiei pentru Protecţia Consumatorilor şi a organismelor de evaluare a conformităţii pentru implementarea proiectului propus. În acelaşi timp putem menţiona pentru viitor costuri pentru dotarea laboratoarelor de încercări pentru efectuarea unor încercări în cazuri de litigiu. 
Opţiunea 1: Aprobarea proiectului Hotărîrii de Guvern privind aprobarea condiţiilor de plasare pe piaţă a maşinilor industriale 
Costuri

Cel mai evident cost impus de proiectul de Hotărîre de Guvern constă în necesitatea respectării unui set de cerinţe de securitate pentru maşinile industriale. Agenţii economici vor trebui să se conformeze noilor cerinţe de plasare pe piaţă şi utilizare a maşinilor. 
Costurile legate de evaluarea conformităţii vor fi neesenţiale deoarece în RM predominant se fac importuri ale aceloraşi maşini ca şi celor destinate pieţei UE. Astfel, pentru plasarea pe piaţa RM va fi nevoie să fie însoţite de aceleaşi documente cerute în UE. La fel, maşinile destinate pieţei UE care vor fi fabricate conform standardelor europene armonizate vor beneficia de prezumpţia conformitaţii cu cerinţele Directivei care se transpune prin proiectul Hotărîrii examinate; corespunzător acele maşini vor beneficia de prezumpţia conformitaţii cu cerinţele din RM.
După cum s-a menţionat mai sus, trebuie menţionată lipsa costurilor pentru agenţii economici care importă maşini industriale însoţite de documente ce atestă conformitatea cu cerinţele pieţei UE, datorită mecanismului de recunoaştere în RM a acestor documente
.

Beneficii
Adoptarea proiectului Hotărîrii de Guvern examinate va genera cumulativ o serie de beneficii, inclusiv nemateriale:

· excluderea sau minimizarea plasării pe piaţă şi utilizării a maşinilor industriale periculoase şi cu abateri de la cerinţele de securitate;

· minimizarea situaţiilor de utilizare anormală a maşinilor sau în afara destinaţiei acestora şi a accidentelor la locul de muncă;

· minimizarea pericolelor sau situaţiilor periculoase datorate contactului cu părţile mobile, cu suprafeţele fierbinţi sau datorate emisiilor de zgomot puternic sau ejectării de obiecte în procesul exploatării maşinilor, de ex. prin impunerea utilizări elementelor de protecţie în zona periculoasă;

· reducerea cheltuielilor publice legate de plăţile îndemnizaţiile de boală în cazurile accidentării persoanelor sau plata pensiilor de invaliditate la piedrerea capacităţii de muncă urmare a accidentelor la locul de muncă.

Opţiunea 2: A nu face nimic.

Opţiunea dată nu antrenează nici un cost, însă menţine o stare de lucruri cu premise evidente pentru traume, vătămări corporale sau chiar cazuri mortale la locul de muncă, drept urmare a exploatării maşinilor indistriale periculoase. Agenţii economici, în lipsa unui cadrul regulatoriu, pot admite în utilizare maşini industriale periculoase cu toate consecinţele pentru sănătatea şi viaţa persoanelor. 
În cosecinţă nu se identifică nici un beneficiu nici pentru stat, nici pentru societate.
STRATEGIA DE CONSULTANŢĂ

Grupuri de interese
Luînd în consideraţie anvergura relaţiilor juridice reglementate de proiectul în cauză putem determina trei grupuri de interese de bază:
1. Mediul de afaceri în totalitate, care va resimţi o schimbare cantitativă şi calitativă în privinţa plasării pe piaţă şi utilizării maşinilor industriale. 
2. Autorităţile publice (statul), care va fi nevoit să aducă contribuţii pentru a putea aplica prevederile proiectului propus.

3. Societatea (persoanele operatori) care vor avea posibilitatea de a beneficia direct în urma exploatării unor maşini lipsite de pericole şi în corespundere cu practicile europene. 
Procesul de consultanţă

Procesul de consultanţă a fost (este) bazat pe cîteva metode de bază:
a) interacţiunea directă între elaboratorii proiectului şi AIR cu reprezentanţii grupurilor de interese.
b) cercetarea informaţiei din sursele media disponibile: 

· informaţia statistică din surse oficiale aşa ca United Nations Commodity Trade Statistics Database şi UNCTAD, informaţii prezentate pe paginile web oficiale, ş.a.; 

c) Consultarea indirectă (pasivă) cu toate persoanele interesate prin publicarea proiectului şi a unei note succinte pe pagina web a Ministerului Economiei.
În privinţa consultărilor efectuate cu reprezentanţii grupurilor de interese, putem pune accent pe următoarele:
1. Cu reprezentanţii statului (organelor publice) care vor trebui să urmărească respectarea de către mediul de afaceri a prevederilor noi:
· Pentru studierea acţiunilor instituţionale şi ajustărilor necesare ale cadrului normativ a fost creat un Grup de lucru corespunzător în baza Ordinului Ministerului Economiei. Grupul conţine reprezentanţi din partea celor mai reprezentative păţi interesate.
· Simultan va fi parcurs procesul de avizare în corespundere cu cerinţele legislaţiei cu entităţile de rigoare (Ministerul Economiei, Inspectoratul Principal de Stat pentru Supravegherea Obiectelor Industriale Periculoase, Agenţia pentru Protecţia Consumatorilor etc.)
2. Cu reprezentanţii societăţii şi în special a mediului de afaceri putem menţiona următoarele entităţi (selectaţi ca fiind mai reprezentativi, reieşind din datele publice) cărora le-a fost remis proiectul cu scopul recepţionării obiecţiilor şi propunerilor, precum şi iniţierii, după caz, a discuţiilor:
· Damicom Utilaje SRL

· Dicon SRL

· ASPA SA

· Berhord SRL

· Alimentarmas SA

· Fabbri-Inox SRL

· Dewax SRL

· Forklift SRL ICS

· Microcell SRL

· Stivuitor SRL

· Agrostoc SRL

· Maybemayr SRL

· Incomas SA

· Supraten SA.
În acelaşi timp proiectul de AIR şi proiectul de Hotărîre a Guvernului vor fi remise Grupului de lucru a Comisiei de stat pentru reglementarea activităţii de întreprinzător pentru a se expune în privinţa corespunderii cu principiile de reglementare ale activităţii de întreprinzător.

ASPECTE DE IMPLEMENTARE

Implementarea

În plan general, capacităţile existente acoperă necesităţile instituţionale pentru implementarea celor mai importante prevederi ale proiectului propus. Pentru antreprenori (mediul de afaceri) nu sunt necesare oarecare investiţii suplimentare considerabile, pentru stat însă una din cele mai mari investiţii se referă la instruirea inspectorilor Agenţiei pentru Protecţia Consumatorilor privind cerinţele noi şi implementarea acestora. 
Data intrării în vigoare

S-a propus intrarea în vigoare a proiectului la 9 luni de la data publicării în Monitorul Oficial, luîndu-se în consideraţie că proiectul propus să fie publicat (adus la cunoştinţă publicului şi organelor aferente) cu cel puţin jumătate de an înainte. 
Anexa A

Lista indicativă extinsă a produselor acoperite de proiectul Hotărîrii Guvernului privind aprobarea condiţiilor de plasare pe piaţă a maşinilor industriale

Produsele care fac obiectul Directivei “Maşini” Produsele care fac obiectul Directivei “Maşini”

1.Scări și trotuare rulante

2. Combine de recoltat cereale și mașini de recoltat și tocat furaje

3. Mașini portabile de tăiat garduri vii, echipate cu motor

4. Mașini de modelat prin injecție

5. Platforme ridicătoare mobile de persoane

6. Prese pentru materiale plastice și cauciuc 

7. Sisteme frigorifice și pompe de caldură

8. Mașini de ambalat

9. Ascensoare mici de materiale electrice și hidraulice

10.Ascensoare de scară și platforme de ridicare pe plan înclinat pentru persoane cu mobilitate redusă

11. Mașini de ambalat recipiente pre-formate

12. Mașini de format, umplut și închis

13. Mașini de paletizat și de depaletizat

14. Mașini de ambalat cu pateta

15. Mașini de închis cu cleme

16. Mașini de modelat prin suflare pentru fabricarea articolelor cave

17. Malaxoare pentru aluat

18. Mixere planetare

19. Mașini de terasament

20. Buldozere

21.Încărcătoare

22. Încărcătoare-excavatoare

23. Excavatoare hidraulice

24. Dumpere 

25. Screpere

26. Gredere

27. Pozatoare de conducte

28. Săpătoare de șanțuri

29. Compactoare de pământ și deșeuri

30. Excavatoare cu cablu

31. Mașini mobile pentru construcția drumurilor

32. Mașini de frezat drumuri

33. Mașini de stabilizat terenul și mașini de reciclare

34. Mașini de compactat

35. Finisoare

36. Echipament de depozitare pe șină și de regăsire

37. Centrale pentru prepararea mixturilor asfaltice

38. Despicătoarelor de bușteni

39. Despicătoare cu pană

40. Despicătoare cu con filetat

41. Echipamente de depozitare a produselor în vrac în silozuri, buncare, rezervoare și recipiente de alimentare

42. Transportoare fixe cu bandă pentru produse în vrac

43. Scări și trotuare rulate

44. Mașini de împrăștiat îngrășăminte naturale

45. Prese mecanice

46. Prese hidraulice

47. Mașini de descărcat și încărcat, de amestecat și/sau de tăiat și distribuit siloz 

48. Prese de balotat

49. Mașina de cârnit lăstari de viţă de vie

50. Mașini de distribuit îngrășăminte lichide

51. Mașini de prelucrat solul, cu organe active antrenate

52. Motocultoare echipate cu freze purtate, motoprăşitoare și freze pe roată(roţi) motrică(e)

53. Mașini și secţii de format și miezuit din turnătorie

54. Cositori rotative și cositori echipate cu dispozitiv de tocat resturi vegetale

55. Echipamente termice industriale pentru galvanizare la cald

56. Mașini electrice portabile cu conducător pedestru, de tăiat gazon

57. Mașini de forat

58. Mașini de asamblat pentru elemente de asamblare mecanice nefiletate

59. Mașini de debitat 

60. Mașini de sertizat

61. Mașini de găurit și filetat 

62. Mașini nerotative cu percuție 

63. Mașini de găurit rotative cu percuție 

64. Mașini de asamblat pentru elemente de asamblare filetate 

65. Mașini de polizat 

66. Mașini de șlefuit și lustruit 

67. Mașini de polizat pentru matrițerie

68. Mașini cu compresie 

69. Mașini de tăiat prin ronțăire și forfecare 

70. Mașini de debitat tip ferăstrău circular, tip ferăstrău oscilant și tip ferăstrău alternativ

71. Mașini portative de asamblat pentru acționarea elementelor de fixare 

72. Pompe și agregate de pompare pentru lichide 

73. Mașini fără scut pentru executat tuneluri 

74. Mașini de forat fără prăjină de tracțiune, pentru piatră

75. Lanțuri cu zale scurte pentru ridicat

76. Cositori de gazon echipate cu motor

77. Mașina de rindeluit pe o parte cu sculă rotativă

78. Mașina de rindeluit cu cu ax vertical

79. Mașina cu un singur ax manuală/integrată 

80. Mașini de frezat și mașini de gaurit cu comanda numeric 

81. Mașini de îndreptat cu avans manual

82. Mașini de rindeluit la grosime pe o față 

83. Mașini combinate pentru rindeluit la grosime și îndreptat

84. Instalaţii de turnare sub presiune a metalelor la presiune înaltă

85. Mașini de stropit și mașini de administrat îngrășăminte lichide

86. Mașini de irigat cu tambur și furtun 

87. Mașini de irigat cu pivot și rampe frontale

88. Mașini pentru confecționarea încălțămintei și a articolelor de piele și imitație

89. Mașini de scămoșat, glăzuit, lustruit și frezat

90. Mașini de tras

91. Mașini pentru tăbăcării cu cilindri alternative

92. Mașini pentru înfigerea piloților

93. Mașini de tipărire și de prelucrare a hârtiei 

94. Mașini de tipărire și de lăcuire, inclusiv echipamente de pretipărire

95. Mașini rotative de tăiat și ghilotine pentru hârtie

96. Mașini pentru legatoria de carte, pentru prelucrarea și finisarea hârtiei

97. Mașini pentru fabricarea cartonului ondulat și mașini pentru prelucrarea cartonului plat și a cartonului ondulat

98. Compresoare și pompe de vid

99. Pompe utilizate în incendiu

100. Pompe centrifuge cu dispozitiv de amorsare utilizate în incendiu

101. Mașini de bobinat, de tăiat și mașini de confectionat hârtie multistrat

102Defibratoare și dispozitivele de alimentare ale acestora 

103. Mașini de tăiat hârtie 

104. Mașini de tăiat chingile baloturilor și unităților de baloturi

105. Mașini de tăiat prevăzute cu bobină

106. Defibratoare

107. Calandre

108. Mașini de tăiat chingile baloturilor și unităților de baloturi

109. Mașini de tăiat prevăzute cu bobină

110. Mașini și linii de extrudare pentru cauciuc și materiale plastice 

111. Granulatoare frontale cu filieră şi extractoare

112. Cărucioare de manipulare alimentate cu baterii

113. Cărucioarele de manipulare acționate cu motor cu ardere internă

114. Mașini de profilat lemn

115. Mașini cu dublu cap de cepuire și/sau profilare acționate cu lanț sau lanțuri

116. Mașini cu avans manual și masă mobilă pentru tăierea elementelor de cadre de lemn pentru acoperiș
117. Mașini de placat muchiile acționate cu lanț(uri) 

118. Mașini de profilat pe o față cu masă fixă și acționate prin role sau prin lanț
119. Mașini de turnătorie, oale de turnare, mașini de turnare centrifugală, mașini de turnare continuă sau semicontinuă

120. Echipamente de sablare abrazivă

121. Descărcătoare staționare pentru silozuri cilindrice

122. Platforme ajustabile

123. Amestecătoare cu două valţuri pentru cauciuc și materiale plastic

124. Cărucioare retractabile autopropulsate

125. Cabluri plate de legare din bandă din fibre artificiale, pentru uz general

126. Cabluri rotunde de legare, din fibre artificiale, pentru uz general

127. Elevatoare pentru vehicule 

128. Cricuri mobile sau transportabile și echipament de ridicare asociat 

129. Platforme elevatoare de lucru pe catarge

130. Bene pentru deseuri menajere și dispozitive asociate de ridicare a containerelor

131. Vehicule de colectare a deșeurilor cu încărcare prin partea lateral

132. Bene cu încarcare prin partea din spate

133. Vehicule de colectare a deșeurilor cu încărcare frontal

134. Cărucioare autopropulsate cu capacitatea peste 10 000 kg

135. Mașini mobile de abataj frontal

136. Mașini pentru cauciuc și material plastic prin reacție 

137. Mașini de dozare și amestecătoare pentru cauciuc și material plastic

138.Cuptoare cu rastel rotativ

139. Laminoare pentru aluat și foietaj

140. Cârlige de oțel forjat

141. Mașini de tăiat legume 

142. Platforme cu oblon ridicator pentru marfuri

143. Platforme cu oblon ridicător pentru pasageri

144. Cărucioare stivuitoare

145. Transpalete tip foarfece

146. Platforme hidraulice aeriene (HP) pentru serviciile de pompieri și salvare 

147. Ferăstraie panglică 

148. Mașini cu jet de apă sub presiune înaltă

149. Mașini de injectat încălțăminte

150. Autospeciale de stingere a incendiilor și de salvare

151. Remorci cu benă basculantă

152. Mașini cu ferăstraie circulare

153. Ferăstraie circulare cu masă de tâmplărie (cu sau fără masă mobilă) și ferăstraie pentru formatizare

154. Mașini de retezat cu tăiere descendentă și mașini de retezat

155. Mixte cu tăiere pe masă

156. Ferăstraie circulare combinate pe masă și cu tăiere transversal ascendentă

157. Ferăstraie circulare cu suport și/sau masă pentru tăierea lemnului de foc cu încărcare și/sau descărcare manual

158. Ferăstraie circulare cu o pânză, cu avans mecanizat al mesei și cu încărcare și/sau descărcare manual

159. Ferăstraie circulare de tivit, cu o pânză cu deplasare mecanizată a grupului de tăiere și cu încărcare și/sau descărcare manual

160. Ferăstraie cu doua pânze de ferastrau circulare, pentru secţionat, cu avans mecanizat și încarcare si/sau descarcare manual

161. Ferăstraie automate și semiautomate cu o lamă pentru tăiere ascendentă

162. Ferăstraie circulare pentru secționat, semiautomate și automate cu tăiere orizontală, cu o unitate de tăiere (ferăstraie circulare radiale)

163. Ferăstraie pendulare de retezat

164. Ferăstraie cu braț orizontal și presare 

165. Ferăstraie cu braț vertical

166. Ferăstraie multiple, pentru secționat, cu avans mecanizat și încărcare și/sau descărcare manual

167. Ferăstraie circulare duble de secționat cu tăiere în V

168. Mașini mobile subterane pe roți cu anvelope de cauciuc

169. Locomotive subterane pe șine

170. Echipament de sol pentru aeronave

171. Mașini pentru industria alimentară de tăiere în felii 

172. Mașini de curățat chimic cu percloretilenă

173. Mașini portative de înșurubat tip cheie, tip șurubelniță și mașini portative de înșurubat cu impact, cu impuls sau cu cliché

174. Mașini portative de lustruit și mașini portative de șlefuit rotative, orbitale și orbitale speciale

175. Unelte de tasat 

176. Unelte de stantat și unelte tip foarfeca

177. Mașini pentru preparația filaturii și mașinii de filat

178. Mașini de prelucrare a firelor și mașini de confecționat cablu și frânghie

179. Mașini de preparație pentru țesut și pentru tricotat

180. Mașini pentru producția de țesături 

181. Mașini de vopsit și finisat

182. Roboți pentru medii industriale 

183. Mașini de spălat industrial

184. Mașini de spălat centrifugat

185. Linii tunel de spălat, inclusiv mașinile component

186. Uscătoare cu aer

187. Mașini de călcat, alimentat și pliat pentru articole plate

188. Prese de călcat și termocolat 

189. Mașini de cusut, unități și sisteme de cusut

190. Mașini din preparaţia filaturii și mașini de filat

191. Mașini pentru preparaţia de neţesute

192. Mașini de prelucrare a firului și mașini de confectionat cabluri și frânghie

193. Mașini din preparaţia ţesătoriei și pentru tricotat

194. Mașini pentru productia de stofe

195. Mașini de vopsit și de finisat

196. Dispozitive de procesare cu laser portative

197. Ferăstraie cu lanț pentru lucrări forestiere

198. Ferăstraie cu lanț pentru întreținerea arborilor

199. Mașini pentru transportat, pulverizat și punere în operă a betonului și mortarului

200. Mașini de mărunțire a cauciucului și materialor plastic

201. Mașini de mărunțire cu lame

202. Mașini de mărunțire pentru șnur

203. Mașini de mărunțire cu valţuri

204. Mașini pentru modularea aluatului

205. Divizoare automate

206. Predospitoare cu leagăne

207. Mașini de tăiat și de poansonat

208. Mașini cu cap frontal pentru forat, echipamente miniere cu actiune continua, ciocane perforatoare cu impact (de abataj) 

209. Ascensoare de materiale pentru construcții cu platforme accesibile

210. Ascensoare înclinate cu dispozitive de transport sarcini fara accesul persoanelor

211. Pompe pentru lichide

212. Prese pentru confecționarea încălțămintei și a articolelor de piele 

213. Scări pentru pasageri pentru deservire aeronave la sol

214. Vehicul de catering pentru deservire aeronave la sol

215. Transportoare cu bandă pentru deservire aeronave la sol

216. Punţi de îmbarcare pasageri pentru deservire aeronave la sol

217. Echipament de alimentare cu combustibil pentru aeronave

218. Degivroare, echipament de degivrare și antigivrare pentru deservire aeronave la sol

219. Echipament pentru deplasarea aeronavelor

220. Scări și platforme pentru întreținere pentru deservire aeronave la sol

221. Transportoare pentru containere pentru deservire aeronave la sol

222. Vehicul de alimentare cu apă potabilă pentru deservire aeronave la sol

223. Vehicul de vidanjare pentru deservire aeronave la sol 

224. Vehicule de imbarcare pentru pasageri cu dezabilităţi/incapacităţi

225. Tractoare pentru bagaje și echipamente pentru deservire aeronave la sol

226. Echipament pentru pornire cu aer pentru deservire aeronave la sol

227. Echipamente de climatizare pentru deservire aeronavelor la sol

228. Echipamente de alimentare cu oxigen și azot pentru deservire aeronave la sol

229. Cricuri pentru aeronave, cricuri pentru schimb roți și cricuri hidraulice

230. Echipament de alimentare cu energie electrică a aeronavelor la sol

231. Transportoare blindate cu lanț cu raclete in subteran

232. Mașini de tocat carne

233. Mașini de extras carote, cu coloană

234. Mașini pentru denudare, jupuire și îndepartarea membranelor

235. Cabluri de oțel

236. Cabluri cu toroane pentru aplicații generale de ridicat

237. Cabluri elicoidale pentru aplicații generale în construcții

238. Echipament modular pentru repararea încălțămintei

239. Mașini de termoformare pentru cauciuc și materiale plastic

240. Strunguri cu comandă numerică și centre de strunjire de dimensiuni mici

241. Mașini de tăiat zidarie și piatra pe şantier

242. Mașini pentru umplerea ambalajelor și mașini auxiliare

243. Strunguri cu comandă numerică și centre de strunjire de dimensiuni mari

244. Mașini centrifugale pentru procesarea uleiurilor și grăsimilor comestibile

245. Grupuri electrogene acționate de motoare cu ardere internă cu mișcare alternativă

246. Instalații de alimentare și circulare a materialelor de acoperire sub presiune

247. Prese hidraulice de îndoit 

248. Mașini pentru fabricat produse de constructii din beton și silicat de calciu 

249. Mașini cu masă culisantă și turn 

250. Mașini pentru fabricat tigle din beton

251.  Mașini cu axa verticala pentru fabricat conducte

252. Mașini cu axa orizontala pentru fabricat conducte 

253. Mașini pentru pretensionat conducte 

254. Mașini pentru izolat conducte de beton 

255. Echipamente fixe și mobile pentru fabricat produse din beton armat

256. Echipamente fixe și mobile pentru fabricat pe stand produse din beton precomprimat

257. Mașini și echipamente pentru fabricat produse de construcții din silicat de calciu (și beton)

258. Uși și porți pentru spații industriale, comerciale și pentru garaje

259. Pompe pentru lichide și agregate de pompare

260. Mașini pentru compactarea și finisarea betonului

261. Mașini de fixat în cuie

262. Compresoare volumetrice pentru fluide frigorifice

263. Mașini de găurit

264. Motocositori cu operator pedestru

265. Mașini de rindeluit pe patru fețe

266. Sisteme termice de curățare a aerului evacuat din instalațiile de tratare a suprafețelor

267. Echipament de omogenizare utilizat la revopsirea autovehiculelor

268. Instalații fixe pentru extracția pulberilor și așchiilor de lemn

269. Mașini pentru preparare alimente și mixere

270. Mixere și teluri de mână

271. Mașini de zdrobit verticale cu motor montat pe cărucior

272. Mașini de tăiat cu cuvă rotativă 

273. Benzi transportoare 

274. Instalații de curățat care utilizează lichide sau vapori 

275. Instalații care utilizează lichide de curățare inflamabile

276. Instalații care utilizează solvenți halogenați

277. Mașini de prelucrare prin elecroeroziune

278. Arbori cardanici de transmisie de la priza de putere și protectorii acestora

279. Uși și porți acționate mecanic

280. Cabine de aplicare prin pulverizare de produse de vopsire sub formă de pulbere organic

281. Mașini și aparate portabile și/sau ghidate cu mâna cu scule de tăiere acționate mecanic

282. Macarale de încărcare

283. Macarale mobile

284. Mașini pentru curățat suprafața drumului

285. Mașini pentru tratarea suprafețelor drumurilor

286. Mașini pentru lucrări pe timp de iarnă 

287. Mașini de tipărire de producere și de prelucrare a hârtiei

288. Mașini și instalații pentru fabricarea, tratarea și prelucrarea sticlei plane

289. Mașini și instalații pentru stivuire și destivuire

290. Mașini de sfărâmare

291. Mașini de tăiat sticla stratificată

292. Instalații de spălare

293. Mașini de șpăltuit și mașini de tuns cu cuțit în bandă

294. Mașini de depunere cu cilindri

295. Butoaie rotative pentru prelucrare

296. Mașini de recoltat cartofi

297. Jaluzele interioare

298. Mașini de frezat (inclusiv mașini de alezat)

299. Mașini de recoltat sfeclă de zahăr și sfeclă furajeră

300. Scule pentru descarcerare cu dublă acționare hidraulică pentru utilizare de către pompieri și ambulanță

301. Mașini de curățat legume

302. Usi pentru uz industrial, comercial și pentru garaje

303. Mașini de ridicat și basculat cuve

304. Linii de procesare a pastelor

305. Mașini de așezare a aluatului și tunderea capetelor

306. Mașini de descărcare și tăierea bastoanelor

307. Mașini pentru formarea tartelor

308. Cabluri de legare inelare și cabluri de legare împletite

309. Mașini de bobinat pentru filme și foi

310. Cositori între rânduri

311. Mașini de despicat, subtiat, taiat, aplicat adeziv și de uscare a adezivului

312. Tocătoare forestiere 

313. Mașini de injectat saramură

314. Malaxoare pentru industria alimentară

315. Încărcătoare cu platformă fixă pentru cuptoare

316. Pompe dozatoare, distribuitoarelor și unităților de pompare de la distanță pentru stații de combustibil

317. Uscătoare de salată pentru industria alimentară 

318. Mașini de formare și laminoare de țevi și liniile lor de finisare

319. Mașini pentru prășit și scarificatoare

320. Sisteme pentru ridicare cosuri utilizate de serviciul pompieri și salvare

321. Răcitoare pentru lapte vrac pentru ferme

322. Prese pneumatice

323. Mașini de strunjit automate multiax

324. Mașini pentru tăiat pardoseală

325. Mașini de tăiat cotlete

326. Mașini de tăiat cuburi

327. Marmite cu agitator și/sau mixer cu motor

328. Chei de tachelaj forjate pentru aplicații generale de ridicat

329. Mașini cu ferăstrău pentru tăierea metalelor la rece

330. Pompe de lichid pentru industria alimentară

331. Mașini de tăiat pâine

332.Mașini portabile și cărucioare de cale pentru construcție

333. Foarfece ghilotină

334. Mașini de administrat îngrășăminte solide

335. Mijloace de ridicat la înălțime pentru luptă împotriva incendiului şi scări pivotante cu mișcări combinate

336. Macarale turn

337. Pompe de incendiu portative

338. Trolii și palane acționate

339. Mașini de tăiat baghete

340. Prese de extrudare a otelurilor și a metalelor neferoase

341. Mijloace de transport continuu pentru exploatarea lignitului la suprafață

342. Prese hidraulice de forjare libera la cald a otelului și a metalelor neferoase

343. Mașini și utilaje pentru tratarea oțelului lichid 

344. Mașini și echipamente pentru cuptoarele cu arc electric de producere a otelului

345. Pompe centrifuge de incendiu fară dispozitiv de amorsare

346. Mașini și echipamente pentru turnarea continua a oţelului

347. Mașini forestiere autopropulsate 

348. Mașini de tăiat cu cuțit 

349. Bandă pentru blocuri de spumă

350. Mașini de tăiat gazon echipate cu motor și cu conducător pedestru 

351. Mașini portabile ținute cu mâna și cu conducător pedestru

352. Mașini de spalat vase cu transportor

353. Mașini de măcinat și prelucrat faină și griş

354. Benzi transportoare pentru utilizare în instalații subterane
355. Macarale pivotante cu braț
356. Cărucioare retractabile autopropulsate

357. Echipament pentru postul de lucru la ferăstrăul pentru pereți și ferăstrăul cu cablu, mobile

358. Distribuitoare de manipulare a containerelor

359. Mașini și utilaje de prelucrare a benzilor

360. Mașini de fabricat saci și pungi din folie

361. Mașini pentru laminarea la cald a produselor plate

362. Mașini pentru laminarea la rece a produselor plate

363. Elevatoare de stocare, carusele și rafturi mobile acționate

364. Mașini și instalații pentru extracția și prelucrarea pietrei naturale

365. Ferăstraie cu cablu diamantat 

366. Mașini automate de tăiat carcase de animale pentru măcelari

367. Pompe submersibile pentru staţii de combustibil

368. Mașini de tăiat cu disc portabile acționate cu motor cu combustie internă

369. Ciocane perforatoare și perforatoare rotative

370. Ciocane de dăltuit și ciocane de nituit

371. Ciocane de spart betonul, ciocane de demolare și ciocane de abataj

372. Pistolete de pulverizat

373. Mașini portabile de capsat cu motor electric

374. Cositoare de gazon alimentate de la baterie și conduse din mers

375. Mașini de spălat vase cu transportor pentru utilizare comercială

376. Echipamente IT care funcționează la tensiuni mai mari de 1 000 V c.a — sau 1 500 V c.c — și care nu depășesc 36 kV

377. Mașini electrice de bucătărie pentru uz comercial

378.Mașini automate de prelucrare a podelei pentru utilizare industrială

379. Cositoare de gazon și mașini de bordurat gazonul portabile și conduse din mers

380. Grape cu cuțite și prășitoare pentru gazon alimentate de la rețeaua electrică și conduse din mers

381. Mașini de nituit 

382. Mașini de mortezat

383. Rindele de adâncime și mașini de rectificat

384. Mașini de tăiat gard viu

385. Ferăstraie cu ghidare și ferăstraie baionetă

386. Echipament de desfundat instalații sanitare 

387. Ferăstraie circulare cu batiu

388. Polizoare de banc 

389. Mașini de frezat în lemn cu un singure arbore vertical

390. Ferăstraie unghiulare

Anexa B
Poziţiile tarifare ale produselor acoperite de proiectul Hotărîrii Guvernului privind aprobarea condiţiilor de plasare pe piaţă a maşinilor industriale 
(estimate în baza Hotărîrii Guvernului nr. 1525 din 29.12.2007 privind aprobarea Nomenclatorului mărfurilor al Republicii Moldova).

	8413
	Pompe pentru lichide, chiar cu dispozitiv de măsurare elevatoare de lichid

	8414
	Pompe de aer sau de vid, compresoare de aer sau de alte gaze şi ventilatoare; hote aspirante de extracţie de reciclare, cu ventilator incorporat, chiar filtrante

	8418
	Frigidere, congelatoare şi alte echipamente pentru producerea frigului, electrice sau nu; pompe de căldură altele decît maşinile şi aparatele pentru condiţionarea aerului de la poziţia  8415

	8419
	Aparate şi dispozitive, chiar încălzite electric (cu excluderea furnalelor, cuptoarelor şi a altor aparate de la poziţia 8514), pentru prelucrarea materialelor prin operaţii ce implică o schimbare a temperaturii cum ar fi încălzirea, coacerea, fierberea, prăjirea, distilarea, rectificarea, sterilizarea, pasteurizarea, evaporarea, uscarea, etuvarea, vaporizarea, condensarea sau răcirea, altele decît aparatele de uz casnic; încălzitoare de apă neelectrice, cu încălzire instantanee sau cu stocare 

	8420
	Calandre şi laminoare, altele decît cele pentru metale sau sticlă şi cilindri pentru aceste maşini

	8421
	Centrifuge, inclusiv uscătoare centrifugale; maşini şi aparate pentru filtrarea sau epurarea lichidelor sau gazelor

	8422
	Maşini pentru spălat vesela; maşini şi aparate pentru curăţat sau uscat sticle sau alte recipiente; maşini şi aparate pentru umplut, închis, astupat sau etichetat sticle, cutii, saci sau alte recipiente; maşini şi aparate pentru capsulat sticle, borcane, tuburi sau alte recipiente similare; alte maşini şi aparate de împachetat sau ambalat mărfuri (inclusiv maşini şi aparate de ambalat în folie termoretractabilă); maşini şi aparate pentru gazeificarea (acidularea) băuturilor

	8424
	Aparate mecanice (inclusiv cele manuale) pentru proiectat, dispersat sau pulverizat lichide sau praf (pulberi); extinctoare, chiar încărcate; pistoale pentru pulverizat cu jet de aer (aerografe) şi aparate similare; maşini şi aparate cu jet de nisip, cu jet de vapori şi aparate similare cu jet

	8427
	Cărucioare–stivuitoare, alte cărucioare de manevrare echipate cu un dispozitiv de ridicat

	8428
	Alte maşini şi aparate de ridicat, de manevrat, de încărcat sau de descărcat (de exemplu, ascensoare, scări rulante, transportoare, teleferice)

	8429
	Buldozere (inclusiv cu lamă orientabilă), gredere, nivelatoare, screpere, lopeţi mecanice, excavatoare, încărcătoare şi lopeţi încărcătoare, compactoare (maşini de tasat) şi rulouri compresoare, autopropulsate

	8430
	Alte maşini şi aparate pentru terasarea, nivelarea, decopertarea, excavarea, compactarea, extracţia sau forarea pămîntului, mineralelor sau minereurilor; sonete  pentru baterea pilonilor şi maşini (dispozitive) pentru extragerea pilonilor; pluguri de zăpadă şi dispozitive de îndepărtat zăpada

	8432
	Maşini, aparate şi dispozitive agricole, horticole sau silvicole pentru pregătirea sau lucrul solului sau al culturilor; tăvăluguri pentru peluze sau terenuri de sport

	8433
	Maşini şi utilaje pentru recoltat sau treierat produse agricole, inclusiv prese de balotat paie sau furaje; maşini şi utilaje pentru tuns gazon sau pentru secerat; maşini pentru curăţat sau sortat ouă, fructe sau alte produse agricole, altele decît maşinile şi aparatele de la poziţia  8437

	8434
	Maşini pentru muls şi maşini şi aparate pentru lăptărie

	8435
	Prese, teascuri, maşini şi dispozitive de stors similare pentru fabricarea vinului, cidrului, sucului de fructe sau a băuturilor similare

	8436
	Alte maşini şi utilaje pentru agricultură, horticultură, silvicultură, avicultură sau apicultură, inclusiv germinatoarele prevăzute cu dispozitive mecanice sau termice; incubatoarele şi clocitoarele pentru avicultură

	8437
	Maşini pentru curăţat, cernut, sortat sau triat seminţe, boabe sau legume uscate; maşini şi aparate pentru morărit sau pentru prelucrarea cerealelor sau a legumelor uscate, altele decît maşinile şi aparatele de tipul celor folosite la ferme

	8438
	Maşini şi aparate, nedenumite şi necuprinse în altă parte în acest Capitol, pentru prepararea sau fabricarea industrială a alimentelor sau băuturilor, altele decît maşinile şi aparatele pentru extragerea sau prepararea uleiurilor sau grăsimilor animale sau vegetale stabile

	8439
	Maşini şi aparate pentru fabricarea pastei din materiale fibroase celulozice sau pentru fabricarea sau finisarea hîrtiei sau cartonului 

	8440
	Maşini şi aparate pentru broşat sau legat cărţi, inclusiv maşinile pentru cusut foi 

	8441
	Alte maşini şi aparate pentru prelucrarea pastei de hîrtie, hîrtiei sau cartonului, inclusiv maşinile de tăiat de orice fel

	8444
	Maşini pentru filarea (extrudarea), etirarea (laminarea), texturarea sau tăierea materialelor textile sintetice sau artificiale

	8445
	Maşini şi aparate pentru prepararea (prelucrarea preliminară) materialelor textile; maşini pentru filarea, dublarea sau răsucirea materialelor textile şi alte maşini şi aparate pentru fabricarea firelor textile; maşini de bobinat (inclusiv maşini de canetat) sau de depănat materiale textile şi maşini pentru pregătirea firelor textile în vederea utilizării lor pe maşinile de la poziţiile  8446 sau 8447

	8446
	Maşini de ţesut (războaie) 

	8447
	Maşini de tricotat, de coasere–tricotare, de „îmbrăcat”, de produs tul, dantelă, broderie, articole de pasmanterie, şireturi, plasă sau smocuri

	8449
	Maşini şi aparate pentru fabricarea sau finisarea pîslei sau articolelor neţesute, în bucăţi sau în forme, inclusiv cele pentru fabricarea pălăriilor din pîslă; calapoade pentru pălării

	8450
	Maşini de spălat rufe, inclusiv cele cu dispozitiv de uscare

	8451
	Maşini şi aparate (altele decît cele de la poziţia  8450) pentru spălarea, curăţirea, stoarcerea, uscarea, călcarea, presarea (inclusiv presele de fixare), albirea, vopsirea, apretarea, finisarea, acoperirea sau impregnarea firelor textile, ţesăturilor sau articolelor confecţionate şi maşini pentru acoperirea ţesăturilor sau altor suporţi utilizaţi pentru fabricarea articolelor de acoperit podele, cum este linoleumul; maşini pentru rularea, derularea, plierea, tăierea sau dantelarea ţesăturilor

	8452
	Maşini de cusut, altele decît maşinile de cusut foi de la poziţia  8440; mobilă, suporţi şi  acoperitoare destinate maşinilor de cusut; ace pentru maşini de cusut

	8453
	Maşini şi aparate pentru prepararea, tăbăcirea şi prelucrarea pieilor sau pentru fabricarea sau repararea încălţămintei sau altor articole din piele, altele decît maşinile de cusut

	8455
	Laminoare pentru metale şi cilindrii lor

	8456
	Maşini–unelte care prelucrează prin eliminare orice tip de material, acţionînd cu laser sau cu alt fascicul de lumină sau de fotoni, cu ultrasunete, prin electroeroziune, prin procedee electrochimice, cu fascicule de electroni, cu fascicule de ioni sau cu jet de plasmă

	8457
	Centre de prelucrare, maşini cu post fix şi maşini cu posturi multiple, pentru prelucrarea metalelor

	8458
	Strunguri (inclusiv centre de strunjire) pentru prelucrarea prin aşchiere a metalelor

	8459
	Maşini–unelte (inclusiv centrele de prelucrare glisante) de găurit, alezat, frezat, filetat sau tarodat metale prin îndepărtarea metalului, altele decît strungurile (inclusiv centrele de strunjire) de la poziţia 8458

	8460
	Maşini–unelte pentru debavurat, ascuţit, rectificat, honuit, lepuit, şlefuit (polizat) sau pentru alte operaţiuni de finisat metale sau cermeturi, cu pietre  de rectificare, abrazive sau cu alte produse de şlefuit (polizat), altele decît maşinile de rectificare  sau finisare a angrenajelor de la poziţia 8461

	8461
	Maşini–unelte de rabotat, de rabotat transversale, de mortezat, broşat, danturat, de rectificat şi finisat angrenaje (roţi dinţate), de debitat cu   ferăstrăul, de secţionat şi alte maşini–unelte pentru prelucrarea metalelor prin îndepărtarea  metalelor sau cermeturilor, nedenumite şi necuprinse în altă parte

	8462
	Maşini (inclusiv prese) pentru prelucrarea metalelor prin forjare, lovire, ştanţare; maşini–unelte (inclusiv prese) pentru prelucrarea metalelor prin îndoire, pliere, îndreptare, aplatizare, poansonare, forfecare, crestare, zimţuire sau dinţare; prese pentru prelucrarea metalelor sau carburilor metalice, nespecificate anterior

	8463
	Alte maşini–unelte pentru prelucrarea metalelor, sau metaloceramicelor, care acţionează fără eliminarea materialului

	8464
	Maşini–unelte pentru prelucrarea pietrei, produselor ceramice, betonului, azbocimentului sau materialelor minerale similare, sau pentru prelucrarea sticlei la rece

	8465
	Maşini–unelte (inclusiv maşinile pentru bătut cuie, de prins cu scoabe, de lipit sau încleiat sau pentru alte asamblări) pentru prelucrarea lemnului, plutei, osului, ebonitei, materialelor plastice dure sau a altor materiale dure similare

	8467
	Unelte pneumatice, hidraulice sau cu motor electric sau neelectric încorporat, pentru utilizare manuală

	8468
	Maşini şi aparate pentru lipit sau sudat, chiar cu posibilităţi de tăiere, altele decît cele de la poziţia 8515; maşini şi aparate cu gaz pentru  călire superficială 

	8474
	Maşini şi aparate pentru sortat, cernut, separat,  spălat, concasat, măcinat, amestecat sau malaxat  pămînt, pietre, minereuri şi alte substanţe minerale solide (inclusiv praf şi pastă); maşini pentru aglomerat, format sau modelat combustibili minerali solizi, paste ceramice, ciment, ghips  sau alte materiale minerale sub formă de praf sau  pastă; maşini pentru fabricat forme de nisip pentru turnat

	8477
	Maşini şi aparate pentru prelucrarea cauciucului sau a materiilor plastice sau pentru fabricarea  produselor din aceste materiale, nedenumite şi  neîncadrate în altă parte în acest Capitol

	8515
	Maşini şi aparate electrice pentru lipit sau sudat  (chiar  pentru tăiat, inclusiv cele cu gaz încălzite electrice) sau care funcţionează cu laser sau cu alte fascicule de lumină sau de fotoni, cu ultrasunete, cu fascicule de electroni, cu impulsuri magnetice sau cu jet de plasmă; maşini şi aparate electrice pentru pulverizarea la cald a metalelor sau materialelor metaloceramice 

	8705
	Autovehicule pentru utilizări speciale, altele decît cele concepute în principal pentru transportul de persoane sau de mărfuri (de  exemplu: pentru depanare, automacarale, pentru stingerea incendiilor, autobetoniere, pentru curăţarea străzilor, pentru împrăştiat materiale, autoateliere, unităţi autoradiologice) 

	8709
	Cărucioare autopropulsate, fără dispozitiv de ridicare, de tipul celor folosite în fabrici, depozite, porturi sau aeroporturi pentru transportul mărfurilor pe distanţe scurte; autocărucioare de tipul celor utilizate în gări; părţile lor

	8502
	Grupuri electrogene şi convertizoare rotative electrice


Anexa C

Volume de import în Republica Moldova a produselor care fac obiectul proiectului hotărîrii Guvernului privind aprobarea condiţiilor de plasare pe piaţă a maşinilor industriale, în mii USD

Surse:
 1. United Nations Commodity Trade Statistics Database (http://comtrade.un.org/db/dqBasicQuery.aspx) 

2. International Trade Centre UNCTAD/WTO (ITC) http://www.trademap.org/Country_SelProductCountry.aspx
	Poziţia tarifară
	Denumirea mărfii
	Ani de referinţă
	Top importatori
	Top 4 ţări exportatoare

	
	
	2010
	2011
	2012
	
	

	8413
	Pompe pentru lichide, chiar cu dispozitiv de măsurare elevatoare de lichid
	9108
	10242
	10546
	Autoforta SRL
Grand Premium SRL
Olmosdon SRL
Centrul auto KAMAZ SRL
ASP Com SRL
GBS SRL
Axima-Grup SRL
Damicom Utilaje SRL
Euroterm Group SRL ICS
	Italia 

Germania 

China 

Cehia

	8414
	Pompe de aer sau de vid, compresoare de aer sau de alte gaze şi ventilatoare; hote aspirante de extracţie de reciclare, cu ventilator incorporat, chiar filtrante
	7867
	16785
	17894
	Autoforta SRL
Grand Premium SRL
Olmosdon SRL
Centrul auto KAMAZ SRL
ASP Com SRL
Rumeon SRL 
	Turcia 

China 

Germania

Italia

	8418
	Frigidere, congelatoare şi alte echipamente pentru producerea frigului, electrice sau nu; pompe de căldură altele decît maşinile şi aparatele pentru condiţionarea aerului de la poziţia  8415
	29214
	36599
	32310
	Market Madlen-SB SRL
Rusanda SRL
SMC-Materiale de constructie SRL
Frio-Dins SRL
Anteu-Lux
	Rusia 

Italia 

Tucia 

Ucraina

	8419
	Aparate şi dispozitive, chiar încălzite electric (cu excluderea furnalelor, cuptoarelor şi a altor aparate de la poziţia 8514), pentru prelucrarea materialelor prin operaţii ce implică o schimbare a temperaturii cum ar fi încălzirea, coacerea, fierberea, prăjirea, distilarea, rectificarea, sterilizarea, pasteurizarea, evaporarea, uscarea, etuvarea, vaporizarea, condensarea sau răcirea, altele decît aparatele de uz casnic; încălzitoare de apă neelectrice, cu încălzire instantanee sau cu stocare 
	7820
	15545
	21796
	Aerotehnic SRL
Termoechipament SRL 

Lerai Grup SRL SC
Frio-Dins SRL
Imtehcom SA
Ormotex SA
Termoechipament SRL
	Italia

Rusia

Ucraina

Germania

	8420
	Calandre şi laminoare, altele decît cele pentru metale sau sticlă şi cilindri pentru aceste maşini
	67

1unitate
	583

9 unităţi
	52

1 unitate
	
	Spania

Turcia 

Slovenia

Franţa

	8421
	Centrifuge, inclusiv uscătoare centrifugale; maşini şi aparate pentru filtrarea sau epurarea lichidelor sau gazelor
	11673

814 unităţi
	15185

1000 unităţi
	17291

1441 unităţi
	Acvatron SA
Dina-Cociug SRL SC
Tiluana SRL SC
Imtehcom SA
	Germania 

Polonia

Turcia

Cehia

	8422
	Maşini pentru spălat vesela; maşini şi aparate pentru curăţat sau uscat sticle sau alte recipiente; maşini şi aparate pentru umplut, închis, astupat sau etichetat sticle, cutii, saci sau alte recipiente; maşini şi aparate pentru capsulat sticle, borcane, tuburi sau alte recipiente similare; alte maşini şi aparate de împachetat sau ambalat mărfuri (inclusiv maşini şi aparate de ambalat în folie termoretractabilă); maşini şi aparate pentru gazeificarea (acidularea) băuturilor
	12192
	12331
	10007
	Berhord SRL
Tecno-Food Group SRL
Alimentarmas SA
Fabbri-Inox SRL
Europlast-Chisinau SRL 
Nicovals-Com SRL
	Italia 

Germania 

Turcia 

Ucraina

	8424
	Aparate mecanice (inclusiv cele manuale) pentru proiectat, dispersat sau pulverizat lichide sau praf (pulberi); extinctoare, chiar încărcate; pistoale pentru pulverizat cu jet de aer (aerografe) şi aparate similare; maşini şi aparate cu jet de nisip, cu jet de vapori şi aparate similare cu jet
	5494
	8389
	7483
	Damicom Utilaje SRL
Acvatron SA
Dewax SRL
Dicon SRL
Vitautosil SRL SC
Baut-Group SRL ICS
Bricomax SRL IM
	Italia 

Germania 

Turcia

China

	8427
	Cărucioare–stivuitoare, alte cărucioare de manevrare echipate cu un dispozitiv de ridicat
	2172

344 unităţi
	3192

431 unităţi
	2662

374 unităţi
	Forklift SRL ICS
Microcell SRL
Stivuitor SRL
Ancoraj Sistem SRL
Neocar SRL SC
	Germania 

Japonia 

Bulgaria 

China

	8428
	Alte maşini şi aparate de ridicat, de manevrat, de încărcat sau de descărcat (de exemplu, ascensoare, scări rulante, transportoare, teleferice)
	4209

237 unităţi
	6884

335 unităţi
	7410

363 unităţi
	Colos SRL
Favorit-Tehno SRL
Ancoraj Sistem SRL
Microcell SRL
Stivuitor SRL
Neocar SRL SC
	Turcia Ucraina China Spania



	8429
	Buldozere (inclusiv cu lamă orientabilă), gredere, nivelatoare, screpere, lopeţi mecanice, excavatoare, încărcătoare şi lopeţi încărcătoare, compactoare (maşini de tasat) şi rulouri compresoare, autopropulsate
	7035

400 unităţi
	11671

700 unităţi
	8884

678 unităţi
	Damicom Utilaje SRL
Dicon SRL
Forklift SRL ICS
Microcell SRL
Dewax SRL
Auto-Prezent SRL
Stivuitor SRL 
	Turcia 

China 

Germania 

Italia

 

	8430
	Alte maşini şi aparate pentru terasarea, nivelarea, decopertarea, excavarea, compactarea, extracţia sau forarea pămîntului, mineralelor sau minereurilor; sonete  pentru baterea pilonilor şi maşini (dispozitive) pentru extragerea pilonilor; pluguri de zăpadă şi dispozitive de îndepărtat zăpada
	4244

325 unităţi
	1249

93 unităţi
	1321

137 unităţi
	Damicom Utilaje SRL
Microcell SRL
Dewax SRL
Stivuitor SRL
Forklift SRL ICS
	USA 

Germania 

Romania 

China



	8432
	Maşini, aparate şi dispozitive agricole, horticole sau silvicole pentru pregătirea sau lucrul solului sau al culturilor; tăvăluguri pentru peluze sau terenuri de sport
	7707
	22953
	20627
	L.G.V.D.-Agro SRL SC
Intercom SRL
Agropiese TGR Grup SRL

Plotexcom SRL
Dewax SRL
ATC-Agrotehcomert SA
Agrostoc 
	Germania

Ucraina

Franţa 

Italia

 

	8433
	Maşini şi utilaje pentru recoltat sau treierat produse agricole, inclusiv prese de balotat paie sau furaje; maşini şi utilaje pentru tuns gazon sau pentru secerat; maşini pentru curăţat sau sortat ouă, fructe sau alte produse agricole, altele decît maşinile şi aparatele de la poziţia  8437
	14347
	32150
	16610
	L.G.V.D.-Agro SRL SC
Intercom SRL
Agropiese TGR Grup SRL

Plotexcom SRL
Dewax SRL
ATC-Agrotehcomert SA
Agrostoc
	Germania,

SUA

Rusia

Italia



	8434
	Maşini pentru muls şi maşini şi aparate pentru lăptărie
	307
	106
	503
	Fabbri-Inox SRL
Berhord SRL
Tecno-Food Group SRL
Dewax SRL
	Polonia

Bulgaria

Rusia

Italia

	8435
	Prese, teascuri, maşini şi dispozitive de stors similare pentru fabricarea vinului, cidrului, sucului de fructe sau a băuturilor similare
	2956

150 unităţi
	1659

73 unităţi
	2377

100 unităţi
	Cuptorul Fermecat SRL
Fabbri-Inox SRL 

Smiit Company SRL
Berhord SRL
Tecno-Food Group SRL
	Italia

Franţa

Bulgaria

Austria



	8436
	Alte maşini şi utilaje pentru agricultură, horticultură, silvicultură, avicultură sau apicultură, inclusiv germinatoarele prevăzute cu dispozitive mecanice sau termice; incubatoarele şi clocitoarele pentru avicultură
	5244
	4909
	8193
	Mecagro IS 

Silvmar Complet SRL
Dewax SRL
Agrofermotech SRL
	Italia

Olanda

Germania

Ucraina

	8437
	Maşini pentru curăţat, cernut, sortat sau triat seminţe, boabe sau legume uscate; maşini şi aparate pentru morărit sau pentru prelucrarea cerealelor sau a legumelor uscate, altele decît maşinile şi aparatele de tipul celor folosite la ferme
	1718
	2324
	3611
	Silvmar Complet SRL
Mecagro IS
777 si C SRL
N.D. Trading Firm Intl SA
Vizprem SRL
	Ucraina

Marea Britanie

Turcia

China

	8438
	Maşini şi aparate, nedenumite şi necuprinse în altă parte în acest Capitol, pentru prepararea sau fabricarea industrială a alimentelor sau băuturilor, altele decît maşinile şi aparatele pentru extragerea sau prepararea uleiurilor sau grăsimilor animale sau vegetale stabile
	11146
	10027
	9150
	Fabbri-Inox SRL
Favorit-Tehno SRL
RoDaL-S SRL
Cuptorul Fermecat SRL
	Italia

Bulgaria

Germania

Turcia

	8439
	Maşini şi aparate pentru fabricarea pastei din materiale fibroase celulozice sau pentru fabricarea sau finisarea hîrtiei sau cartonului 
	2975
	392
	64
	Dirax Plus SRL SC
Belmond-Print SRL
Stalcher SRL FPC
	Italia

Ucraina

Germania 

China

	8440
	Maşini şi aparate pentru broşat sau legat cărţi, inclusiv maşinile pentru cusut foi 
	324
	331
	670
	Belmond-Print SRL
Birotica SRL
Primex-Com SRL FPC
Birotica SRL
	Germania

Belgia

China

Japonia

	8441
	Alte maşini şi aparate pentru prelucrarea pastei de hîrtie, hîrtiei sau cartonului, inclusiv maşinile de tăiat de orice fel
	1523
	1827
	505
	Belmond-Print SRL
Stalcher SRL FPC
	Germania 

Turcia 

China

Ucraina

	8444
	Maşini pentru filarea (extrudarea), etirarea (laminarea), texturarea sau tăierea materialelor textile sintetice sau artificiale
	29
	9
	2855
	
	Germania

Belgia

Slovacia

	8445
	Maşini şi aparate pentru prepararea (prelucrarea preliminară) materialelor textile; maşini pentru filarea, dublarea sau răsucirea materialelor textile şi alte maşini şi aparate pentru fabricarea firelor textile; maşini de bobinat (inclusiv maşini de canetat) sau de depănat materiale textile şi maşini pentru pregătirea firelor textile în vederea utilizării lor pe maşinile de la poziţiile  8446 sau 8447
	23
	62
	933
	
	Germania

Italia

Danemarca

	8446
	Maşini de ţesut (războaie) 
	 0
	8

1 unitate
	356

19 unităţi
	
	China

Belgia

Belarus

România

	8447
	Maşini de tricotat, de coasere–tricotare, de „îmbrăcat”, de produs tul, dantelă, broderie, articole de pasmanterie, şireturi, plasă sau smocuri
	239
	617
	490
	Portex-Grup SRL
Brazer-Import SRL
Singer
	Japonia

Italia

Germania

China

	8449
	Maşini şi aparate pentru fabricarea sau finisarea pîslei sau articolelor neţesute, în bucăţi sau în forme, inclusiv cele pentru fabricarea pălăriilor din pîslă; calapoade pentru pălării
	0
	22
	134
	
	Turcia

China

	8450
	Maşini de spălat rufe, inclusiv cele cu dispozitiv de uscare
	11989
	14387
	13393
	Robistar SRL
MGM SRL 

Tehintervic SRL
Utilaj Profesional SRL IM
Profil-Constructia SRL 
Euroterm Group SRL ICS
	China

Rusia 

Turcia

Italia



	8451
	Maşini şi aparate (altele decît cele de la poziţia  8450) pentru spălarea, curăţirea, stoarcerea, uscarea, călcarea, presarea (inclusiv presele de fixare), albirea, vopsirea, apretarea, finisarea, acoperirea sau impregnarea firelor textile, ţesăturilor sau articolelor confecţionate şi maşini pentru acoperirea ţesăturilor sau altor suporţi utilizaţi pentru fabricarea articolelor de acoperit podele, cum este linoleumul; maşini pentru rularea, derularea, plierea, tăierea sau dantelarea ţesăturilor
	1125
	1653
	2404
	Robistar SRL
Auto Mall SRL IM
Autotextal SRL
Beruf-Auto-EM SRL SC
	Italia

Franţa

Turcia

China

	8452
	Maşini de cusut, altele decît maşinile de cusut foi de la poziţia  8440; mobilă, suporţi şi  acoperitoare destinate maşinilor de cusut; ace pentru maşini de cusut
	2227
	4139
	2535
	Singer
Olga Ceban II
Portex-Grup SRL
Vasdan-Lum SRL
Sus SRL
	China

Japonia

Germania

Italia

	8453
	Maşini şi aparate pentru prepararea, tăbăcirea şi prelucrarea pieilor sau pentru fabricarea sau repararea încălţămintei sau altor articole din piele, altele decît maşinile de cusut
	546
	643
	302
	Singer
Litmas SAtd
Piele SA
	Italia

Germania

China

România

	8455
	Laminoare pentru metale şi cilindrii lor
	142
	477
	572
	
	Rusia

China

Turcia

	8456
	Maşini–unelte care prelucrează prin eliminare orice tip de material, acţionînd cu laser sau cu alt fascicul de lumină sau de fotoni, cu ultrasunete, prin electroeroziune, prin procedee electrochimice, cu fascicule de electroni, cu fascicule de ioni sau cu jet de plasmă
	166
	117
	183
	Dicon SRL
Volta market
Damicom Utilaje SRL
Topaz SA IM
Maybemayr SRL
	China

România

Turcia

Germania

	8457
	Centre de prelucrare, maşini cu post fix şi maşini cu posturi multiple, pentru prelucrarea metalelor
	138
	148
	162
	
	China

	8458
	Strunguri (inclusiv centre de strunjire) pentru prelucrarea prin aşchiere a metalelor
	10

2 unităţi
	675

52 unităţi
	242

11 unităţi 
	Damicom Utilaje SRL
ABN Echipamente SRL
	Bulgaria

Belarus

Ungaria

Italia

	8459
	Maşini–unelte (inclusiv centrele de prelucrare glisante) de găurit, alezat, frezat, filetat sau tarodat metale prin îndepărtarea metalului, altele decît strungurile (inclusiv centrele de strunjire) de la poziţia 8458
	439

62 unităţi
	203

34 unităţi
	263

29 unităţi
	Damicom Utilaje SRL
Baut-Group SRL ICS
Maybemayr SRL
	Franţa

România

Bulgaria

China

	8460
	Maşini–unelte pentru debavurat, ascuţit, rectificat, honuit, lepuit, şlefuit (polizat) sau pentru alte operaţiuni de finisat metale sau cermeturi, cu pietre  de rectificare, abrazive sau cu alte produse de şlefuit (polizat), altele decît maşinile de rectificare  sau finisare a angrenajelor de la poziţia 8461
	232

19 unităţi
	319

27 unităţi
	414

32 unităţi
	Damicom Utilaje SRL
Dicon SRL
Microcell SRL

HYPERLINK "javascript:document.getElementById(%22ctl00_NavigationContent_NavControl_Label_TitleMetadata%22).innerHTML%20=%20'Company%20profile';ShowMetadata('COMPANY','','1','MD004970','');"Auto-Prezent SRL
ASPA SA
Supraten SA
	Germania

China

Franţa



	8461
	Maşini–unelte de rabotat, de rabotat transversale, de mortezat, broşat, danturat, de rectificat şi finisat angrenaje (roţi dinţate), de debitat cu   ferăstrăul, de secţionat şi alte maşini–unelte pentru prelucrarea metalelor prin îndepărtarea  metalelor sau cermeturilor, nedenumite şi necuprinse în altă parte
	102
	244
	180
	Damicom Utilaje SRL
Conmetal-Com SRL
	Polonia

Turcia

Germania

	8462
	Maşini (inclusiv prese) pentru prelucrarea metalelor prin forjare, lovire, ştanţare; maşini–unelte (inclusiv prese) pentru prelucrarea metalelor prin îndoire, pliere, îndreptare, aplatizare, poansonare, forfecare, crestare, zimţuire sau dinţare; prese pentru prelucrarea metalelor sau carburilor metalice, nespecificate anterior
	614
	3562
	2781
	Litmas SA 
Damicom Utilaje SRL
Incomas SA
Dewax SRL 

Rec SRL
Exproteh SRL FPC 
	Turcia

Italia

România

Elveţia

 

	8463
	Alte maşini–unelte pentru prelucrarea metalelor, sau metaloceramicelor, care acţionează fără eliminarea materialului
	518
	769
	385
	Damicom Utilaje SRL
Dewax SRL

	Elveţia

Turcia

China

	8464
	Maşini–unelte pentru prelucrarea pietrei, produselor ceramice, betonului, azbocimentului sau materialelor minerale similare, sau pentru prelucrarea sticlei la rece
	486
	213
	1057
	Damicom Utilaje SRL
Dicon SRL
Incomas SA
	Italia

China

Polonia

	8465
	Maşini–unelte (inclusiv maşinile pentru bătut cuie, de prins cu scoabe, de lipit sau încleiat sau pentru alte asamblări) pentru prelucrarea lemnului, plutei, osului, ebonitei, materialelor plastice dure sau a altor materiale dure similare
	2459
	3536
	2875
	Damicom Utilaje SRL
Dicon SRL
Maybemayr SRL
Teocom-Lux SRL
Litmas SA
	Italia

Turcia

Germania

China



	8467
	Unelte pneumatice, hidraulice sau cu motor electric sau neelectric încorporat, pentru utilizare manuală
	4601
	5526
	5102
	Damicom Utilaje SRL
Bricomax SRL IM
Supraten SA
Dicon SRL
Dewax SRL
Tehelectro-SV SRL
Supraten SA
	China

Germania

Rusia

România



	8468
	Maşini şi aparate pentru lipit sau sudat, chiar cu posibilităţi de tăiere, altele decît cele de la poziţia 8515; maşini şi aparate cu gaz pentru  călire superficială 
	88
	208
	94
	Damicom Utilaje SRL
Dicon SRL
Bricomax SRL IM
Elmeron SA
	Cehia 

Ucraina

China



	8474
	Maşini şi aparate pentru sortat, cernut, separat,  spălat, concasat, măcinat, amestecat sau malaxat  pămînt, pietre, minereuri şi alte substanţe minerale solide (inclusiv praf şi pastă); maşini pentru aglomerat, format sau modelat combustibili minerali solizi, paste ceramice, ciment, ghips  sau alte materiale minerale sub formă de praf sau  pastă; maşini pentru fabricat forme de nisip pentru turnat


	3074
	7119
	6208
	Damicom Utilaje SRL
Microcell SRL
Dicon SRL
Masini Industriale SRL ICS
Constructmet Grup SRL
Mecagro IS
	Germania

China

Turcia

Ucraina



	8477
	Maşini şi aparate pentru prelucrarea cauciucului sau a materiilor plastice sau pentru fabricarea  produselor din aceste materiale, nedenumite şi  neîncadrate în altă parte în acest Capitol
	1421
	3781
	3008
	Sanplast-Grup SRL
Servindcon-Paluta II
Eurofasad SRL
Plastexim-Nord SRL
Flexibil-Com SRL 

Litmas SA
	Turcia

Italia

China

Polonia



	8515
	Maşini şi aparate electrice pentru lipit sau sudat  (chiar  pentru tăiat, inclusiv cele cu gaz încălzite electrice) sau care funcţionează cu laser sau cu alte fascicule de lumină sau de fotoni, cu ultrasunete, cu fascicule de electroni, cu impulsuri magnetice sau cu jet de plasmă; maşini şi aparate electrice pentru pulverizarea la cald a metalelor sau materialelor metaloceramice 
	1614
	2550
	2245
	Incomas SA
	Turcia

China

Bulgaria

Grecia 



	8705
	Autovehicule pentru utilizări speciale, altele decît cele concepute în principal pentru transportul de persoane sau de mărfuri (de  exemplu: pentru depanare, automacarale, pentru stingerea incendiilor, autobetoniere, pentru curăţarea străzilor, pentru împrăştiat materiale, autoateliere, unităţi autoradiologice) 
	6431
	10035
	5763
	
	Germania

Cehia

	8709
	Cărucioare autopropulsate, fără dispozitiv de ridicare, de tipul celor folosite în fabrici, depozite, porturi sau aeroporturi pentru transportul mărfurilor pe distanţe scurte; autocărucioare de tipul celor utilizate în gări; părţile lor
	70
	129
	81
	Baut-Group SRL ICS 

Damicom Utilaje SRL
Elmeron SA
Dicon SRL
Axecom-Prim SRL SC
	China

Germania

Turcia 

Elveţia



	8502
	Grupuri electrogene şi convertizoare rotative electrice
	2374
	3290
	3176
	Damicom Utilaje SRL
Centrul auto KAMAZ SRL
Dicon SRL 

Volta market
Tin-Auto SRL
	Rusia

Germania

Marea Britanie

Italia



	 
	TOTAL
	190499
	279774
	258159

	 
	TOTAL IN 3 ANI
	728432

	
	MEDIA ANUALĂ A VOLUMULUI IMPORTULUI 

(DATELE PE 3 ANI)
	242811


Anexa D

Indemnizaţiile unice de deces, pensiile de invaliditate şi indemnizaţiile pentru incapacitate 

de muncă survenită din cauza unui accident de muncă

Sursa: Casa Naţională de Asigurări Sociale

	Tipul de prestaţie
	2011
	2012

	
	Numărul beneficiarilor
	Sumă stabilită lunar (mii lei)
	Numărul beneficiarilor
	Sumă stabilită lunar (mii lei)

	Indemnizaţii de invaliditate, total
	278
	257,5
	301
	316,8

	inclusiv pentru:
	 
	 
	 
	 

	invalizi gr. I
	18
	26,6
	21
	40,6

	invalizi gr. II
	154
	183,2
	168
	218,6

	invalizi gr. III
	106
	47,7
	112
	57,6

	Pensii de invaliditate în urma unui accident de muncă, total 
	3037
	2137,2
	2866
	2220,3

	inclusiv pentru:
	 
	 
	 
	 

	invalizi gr. I
	264
	263,1
	243
	265,2

	invalizi gr. II
	1503
	1214,0
	1448
	1283,6

	invalizi gr. III
	1270
	660,1
	1175
	671,5

	Pensii de invaliditate în urma unei boli  profesionale, total
	107
	88,9
	107
	98,4

	inclusiv pentru:
	 
	 
	 
	 

	invalizi gr. I
	10
	11,7
	11
	13,1

	invalizi gr. II
	61
	59,3
	63
	67,5

	invalizi gr. III
	36
	17,9
	33
	17,8

	
	
	
	
	

	Indemnizaţii de deces din cauza unui accident de muncă sau unei boli profesionale (unice)
	17
	385,9
	10
	157,8

	
	
	
	
	

	Tipul de prestaţie
	2011
	2012

	
	Cheltuielile la plata indemnizaţiilor pentru incapacitate temporară de muncă  (mii lei)
	Cheltuielile la plata indemnizaţiilor pentru incapacitate temporară de muncă                                                                     (mii lei)

	Indemnizaţii pentru incapacitate temporară de muncă, total  
	607907,9
	561998,7

	din care:
	 
	 

	indemnizaţii pentru incapacitate de muncă survenită din cauza unui accident de muncă sau unei boli  profesionale
	1725,0
	1620,1

	
	
	
	
	


� � HYPERLINK "http://ec.europa.eu/enterprise/policies/single-market-goods/cemarking/documents/ce_machinery_ro.pdf" �http://ec.europa.eu/enterprise/policies/single-market-goods/cemarking/documents/ce_machinery_ro.pdf�


� � HYPERLINK "http://www.trademap.org/Country_SelProductCountry.aspx" �http://www.trademap.org/Country_SelProductCountry.aspx�


� Hotărîrea Guvernului nr. 873 din 30.07.2004 cu privire la aprobarea Programului naţional de elaborare a reglementărilor tehnice, pct. 63 


� Hotărîrea Guvernului nr. 1350 din 02.12.2008 cu privire la aprobarea Planului naţional de armonizare a legislaţiei pentru anul 2009, pct. 4


� Hotărîrea Guvernului nr. 1210 din 27.12.2010 cu privire la aprobarea Planului naţional de armonizare a legislaţiei pentru anul 2011, pct. 45


� Hotărîrea Guvernului nr. 824 din 07.11.2011 pentru aprobarea Planului de acţiuni privind eliminarea barierelor netarifare în calea comerţului, modificat prin Hotărîrea Guvernului nr. 753 din 08.10.2012, pct. 6.2


� Hotărîrea Guvernului nr. 1026 din 28.12.2012 cu privire la aprobarea Planului naţional de armonizare a legislaţiei pentru anul 2013, pct. 32


� Legea nr. 235 din 01.12.2011 privind activităţile de acreditare şi de evaluare a conformităţii, art. 18 şi Anexa nr. 3 (alin. 6)


� Hotărîrea Guvernului nr. 49 din 15.01.2013 cu privire la aprobarea Regulamentului privind procedurile de evaluare a conformităţii produselor industriale din domeniul reglementat (module)


� Legea nr. 235 din 01.12.2011 privind activităţile de acreditare şi de evaluare a conformităţii, art. 31 alin. 1.


� Legea nr. 235 din 01.12.2011 privind activităţile de acreditare şi de evaluare a conformităţii, art. 31 alin. 1.
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