Anexa la Ordinul MEI
Nr. xx din  XX.XXXXXXX

Norma de Metrologie Legala
NML 8-09:2020 ,,Aparate pentru masurarea caracteristicilor contururilor de tip “faza-zero”.
Cerinte tehnice si metrologice. Procedura de verificare metrologica.”

I. OBIECT SI DOMENIU DE APLICARE

1. Prezenta norma de metrologie legala (NML) stabileste procedura de verificare metrologica a
aparatelor pentru masurarea caracteristicilor contururilor de tip “faza-zero” in scopul verificarii
metrologice initiale, periodice si dupa reparare in conditiile Hotararii Guvernului nr. 1042 din 13
septembrie 2016 cu privire la aprobarea Listei oficiale a mijloacelor de masurare si a masurarilor supuse
controlului metrologic legal.

Il. REFERINTE

Legea metrologiei nr. 19 din 04 martie 2016

SM ISO /IEC Ghid 99:2017 Vocabular international de metrologie. Concepte fundamentale si
generale si termeni asociati (VIM)

Hotararea Guvernului nr. 1042 din 13 septembrie 2016 cu privire la aprobarea Listei oficiale a

mijloacelor de masurare si a masurdrilor supuse controlului metrologic legal.

I11. TERMINOLOGIE SI ABREVIERI

2. Pentru interpretarea corecta a prezentei norme de metrologie legala se aplica termenii conform
Legii metrologiei nr. 19 din 04 martie 2016 si SM ISO/IEC Ghid 99:2017 ,,Vocabular International de
metrologie. Concepte fundamentale si generale si termeni asociati (VIM)”.

IVV. CERINTE TEHNICE SI METROLOGICE
3. Caracteristicile tehnice si metrologice ale aparatelor pentru masurarea caracteristicilor

contururilor de tip “faza-zero” sunt prezentate in tabelul 1.
Tabel 1

Caracteristica Valoarea
Masurarea rezistentei circuitului faza zero, fara de la 0,1 ohmi la 1,6 ohmi
a deconecta sursa de alimentare

Interval de indicatie 0-2 Ohm

Eroarea relativa tolerata + 10%.

V. MODALITATI DE CONTROL METROLOGIC LEGAL

4. Volumul si consecutivitatea efectuarii operatiilor n cadrul verificarilor metrologice initiale, periodice
si dupa reparatie trebuie sa corespunda tabelului 2.



Tabel 2

Numarul Obligativitatea efectudrii
punctului din verificirii
Denumirea operatiilor capitolul gsmgggf Dubi
wEfectuarea Initiala rep:IPaatie Periodica
verificarii” ’
Examinarea aspectului exterior 14 nu da da da
Verificarea functionalitatii 15 nu da da da
Determinarea erorii 16 nu da da da

5. Operatiile de verificare metrologicd se efectueazd de catre laboratoarele acreditate si
desemnate conform Legii metrologiei nr. 19 din 04 martic 2016 pe domeniul respectiv, in cadrul
Sistemului National de Metrologie.

6. In cazul obtinerii rezultatului nesatisfacator in timpul efectuarii uneia din operatii, verificarea
metrologica se Intrerupe si se considera ca aparatul nu poate fi utilizat in domeniul de interes public.

7. Perioada de verificare metrologica este stabilitd in conformitate cu prevederile Listei oficiale
a mijloacelor de masurare si a masurarilor supuse controlului metrologic legal.

VI. ETALOANE SI ECHIPAMENTE

8. La efectuarea verificarii metrologice se utilizeaza etaloane de lucru, specificate in tabelul 3, care detin
certificate de etalonare.

Tabel 3
. Indicativul
Numarul .
. . . documentului,
punctului Denumirea etalonului de L .
. . . Caracteristicile metrologice care
documentului lucru sau dispozitivul . . . .
e . . si tehnice de baza reglementeaza
de verificare auxiliar de masurare: ]
metrologica cerinfele
g tehnice
) ) Tensiunea de intrare -220V,
16 Sursa de tensiune si curent -
curentul >0,1A
Voltmetru de curent .
16 Limita de masurare -300V, cl. 0,2 -

alternativ

9. Se admite utilizarea altor mijloace de masurare decat cele mentionate, care dupa exactitate,
caracteristicile tehnice si metrologice satisfac cerintele prezentei norme de metrologie legala si care au
fost supuse etalondrii in modul stabilit.

VIl. CERINTE PRIVIND CALIFICAREA PERSONALULUI
10. La efectuarea lucrarilor in timpul verificarii metrologice si prelucrarii rezultatelor masurarii
se admit persoane cu competenta demonstratd in modul stabilit.




VI1Il. CERINTE PRIVIND SECURITATEA

11. La efectuarea verificarii metrologice este necesar de a respecta cerintele de securitate in

laborator:

e Incaperea in care vor avea loc verificirile trebuie si corespunda normelor de siguranta si
cerintelor sanitare;

e In timpul verificarilor trebuie de respectat normele de siguranta referitoare la instalatiile
electrice si cerintele de sigurantd prescrise in documentatia de exploatare;

e La efectuarea verificarilor se admit doar persoanele care au trecut instructajul si cunosc
cum sa exploateze utilajul;

e Verificatorii metrologi trebuie sa se conducd dupa documentatia tehnica a producatorului
la efectuarea verificarii metrologice.

IX. CONDITII DE VERIFICARE

12. In timpul efectudrii verificarii metrologice trebuie sa se respecte urmatoarele conditii:

» temperatura mediului ambiant, (20 + 10) °C;
» umiditatea relativa a aerului, (60 + 30) %;
» frecventa tensiunii de alimentare, (50+0,5) Hz.

In procesul de verificare se vor respecta conditiile indicate in manualul de utilizare a mijloacelor de

masurare.

X. PREGATIREA PENTRU VERIFICARE

13. Mijloacele de masurare vor fi pregatite pentru verificare in conformitate cu instructiunile de

exploatare.

X1. EFECTUREA VERIFICARII

14. Examinarea aspectului exterior
1) La examinarea aspectului exterior trebuie sa fie stabilite urmatoarele:

Verificarea setului de completare;

Prezenta marcarii, care contine cel putin: tipul, numarului de serie, anul fabricarii, si
denumirea producétorului;

Lipsa deteriorarilor mecanice ale aparatului care ar putea influenta functionarea normala si
ar contribui la erorile determinate prin masurari,

Integritatea si functionarea dispozitivelor de dirijare, setare i corectie.

Existenta schemei de conectare.

2) Rezultatul examinarii aspectului exterior se considera pozitiv, doar cand mijlocul de masurare
se conformeaza tuturor cerintelor sus enumerate. In cazul necorespunderii, efectuarea verificarilor este

intrerupta.

15. Incerciri la functionare:
Se conecteaza aparatul si se verifica dacd functioneaza corespunzator.

16. Determinarea erorii:



Schema de conectare:

~220V

Figura 1
Schema de conectare

Unde S —sursa de tensiune si curent,
V — voltmetru
A - aparatul pentru masurarea caracteristicilor contururilor de tip “faza-zero” supus verificarii

metrologice

1) Determinarea erorii pentru Un=220V

a) Instalam indicatia de 220,0 V pe voltmetru. Totodatd pe aparatul verificat trebuie sa se
aprinda lampa de avertizare ,, Z#x©”;
b) Apasam butonul “ITPOBEPKA KAJIMBPOBKU” si cu manerul ,,YCT. 0” instalam acul
indicator la “0”.
c) Prin intermediul sursei de tensiune instalam pe voltmetru, pe rand, urmatoarele indicatii
in conformitate cu tabelul 4.
Tabel 4
Marcajele de scara 0 0,1 0,5 1,0 1,6
Tensiunea stabilita 220 217,8 211,9 205,0 197,2

Rezultatele se considera corespunzatoare daca devierea acului indicator nu depaseste + 10% din
lungimea scarii de lucru.

Noti: in procesul determinirii erorii se interzice de accesat butonul «<MI3MEPEHHE», pentru a
evita deteriorarea mijloacelor de verificare.

2) Verificarea influentei datorata variatiei tensiunii din retea.

a)

b)

c)

Pe voltmetru instaldm indicatia de 242 V. Totodatd pe aparatul verificat trebuie sa se
aprinda lampa de avertizare ,, Z#00”;

Apdsdm butonul “ITPOBEPKA KAJIMBPOBKMW” si cu manerul ,,YCT. 0” instalam acul
indicator la “0” .

Prin intermediul sursei de tensiune instalam pe voltmetru, pe rand, urmatoarele indicatii
in conformitate cu tabelul 5.



Tabel 5

Marcajele de scara

0,1

0,5

1,0

1,6

Tensiunea stabilita

242

239,6

233,0

225,5

216,9

Rezultatele se considera corespunzatoare daca devierea acului indicator nu depaseste =+ 10% din
lungimea scarii de lucru.

3) Verificarea influentei datorata variatiei tensiunii din retea.

a) Pe voltmetru instalam indicatia de 198 V. Totodata pe aparatul verificat trebuie sa se
aprinda lampa de avertizare ,, Z#00”.

b) Apasam butonul “ITPOBEPKA KAJIMBPOBKU” si cu manerul ,,YCT. 0” instalam
acul indicator la “0”

€) Prin intermediul sursei de tensiune instalam pe voltmetru, pe rand, urmatoarele
indicatii in conformitate cu tabelul 6.

Tabel 6

Marcajele de scara 0 0,1 0,5 1,0 1,6

Tensiunea stabilita 198 196,0 190,7 184,5 177,4

Rezultatele se considera corespunzatoare daca devierea acului indicator nu depaseste + 10% din
lungimea scarii de lucru.

X11. INTOCMIREA REZULTATELOR CONTROLULUI METROLOGIC LEGAL

17. Rezultatele verificarii metrologice se inregistreaza intr-un proces-verbal de verificare
metrologica, care trebuie sa contind cel putin urmatoarea informatie:
1) solicitantul;
2) etaloanele utilizate;
3) conditiile de mediu;
4) valorile masurate;
5) erorile absolute/relative;
6) eroarea maxima tolerata.

18. In cazul, cand mijlocul de masurare este recunoscut ca utilizabil, se elibereazi buletin de
verificare metrologica conform Hotérarii Guvernului nr. 1042/2016, Anexa 2.

19. n cazul, cand mijlocul de masurare este recunoscut ca inutilizabil se elibereaza buletin de
inutilizabilitate conform Hotararii Guvernului 1042/2016, Anexa 2.



